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PREDSTAVENI

My v Nortonu se zabyvame vSim, co je zndmo o brusivech. S vyuzitim nasich technickych
znalosti a zkuSenosti nabranych za dlouha léta ve vyrobé a prodeji celého spektra vyrobkd pro
kovoobrabéni, zahrnujice rezné a brusné kotouce, lamelové a fibrové kotouce a vyrobky na
dokoncovaci operace jsme Vam pripraveni pomoci s vybérem toho spravného produktu pro
jednotlivé kroky celého procesu brouseni.

Tato nova prirucka pro nastroje do rucnich thlovych brusek Vam nabizi vyrobky, doporuceni a
rady pro opracovani raznych druhl oceli a umoznuje dosahnout vyssi efektivity a profitability. S
touto priruckou budete moci:

e Priradit ten spravny produkt k dané aplikaci

 Dokonale pochopit vyhody nasich nejnovéjsich produktd

* Vlybrat vysoce vykonny, nebo naopak ekonomicky atraktivni vyrobek podle pozadavki aplikace

e Zvolit spravny postup pro dosazeni toho nejlepSiho vysledku v kazdém kroku

Pokud chcete vidét dané vyrobky v praxi, potrebujete vice informaci, pripadné mate zajem o
demonstraci danych produktd kontaktujte prosim svého distributora Norton




ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz
Barevné kodovany prehled operaci reprezentuje osm klicovych aplikaci v kovoobrabéni pri pouziti ru¢nich

Uhlovych brusek. Pro snadny a rychly vybér ,.nejlepSiho produktu” je na jednotlivych stranach odkaz na
reSeni pod danou barvou.

PROCES KROK ZA KROKEM

1 REZANI

Rezné kotouce pro déleni materialu.

BROUSENI

Brusné kotouce pro odstrariovani svar a otrepu.

LAMELOVE KOTOUCE pro odstranéni VULKANFIBROVE DISKY pro odstranéni
svarl a prebyte¢ného materidlu. Dlouhd  prebyte¢ného materialu na plochém

Zivotnost. povrchu.

SJEDNOCOVANI & ZJEMNOVANI

Pro dosazeni jednotného povrchu.

ODHROTOVANI

Odstranéni otfepl, zaoblovani, odstranéni ostrych hran.

PRIPRAVA POVRCHU & CISTENI

Odstranéni necistot, koroze, barev a priprava povrchu pro lakovani nebo svarovani.

DOKONCOVANI

Snizeni hrubosti, dosazeni kosmeticky vyhovujici povrchu, priprava pred lesténim.

LESTENI

Finalni faze pro dosazeni zrcadlového lesku.
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APLIKACNI TABULKA POUZIVANYCH HRUBOSTI

Tabulka nize zobrazuje pfesah hrubosti u jednotlivych typt vyrobkd a aplikaci

HRUBY (BROUSENI) JEMNY (DOKONCOVANI)

REZAN{
ZRNITOST 24-46 (REZANI A BROUSENI)

BROUSENI ]

UBER MATERIALU

Brusné a rezné
kotouce

SJEDNOCOVAN{ A ZJEMNOVAN(
Eggf;;ie”a ODHROTOVAN/
PRIPRAVA POVRCHU & CISTEN
DOKONCOVAN{
q « o VELMI
BearTex HRUBY STREDNI 5y

PREDSTAVEN| APLIKACNIHO PREHLEDU

Aplikacni prehled je pravodce vybérem vyrobkl pro kazdou s osmi klicovych aplikaci. Je rozdéleny dle druhu materialu, cenové
hladiny vyrobku (vykonny, nebo ekonomicky) a nabizi doporuceni pro kazdou fazi procesu.

Aplikace:
Viyberte aplikaci z osmi barevné kddovanych fazi procesu

Material:
Dle obrdbéného vyrobku zvolte mezi nerez oceli,
uhlikatou oceli, nebo hlinikem

Vybér produktu:
MazZete zvolit inovativni produkt nabizejici velmi vysoky
vykon (Cervené) nebo ekonomickou variantu (zelenéd).
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PRIPRAVA
POVRCHU
& CISTENI

DOKONCOVANI
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VYKONNY EKONOMICKY

NORTON QUANTUM

* Rychly fez

o Cisty rez bez zamodrani

o Méné popall - méné oprav
o Setfi ¢as

NOVY: NORTON QUANTUM3 INOX

¢ Premiovy keramizovany korund zajistuje
nejvyssi rychlost rezu

* iysoce komfortni pri pouZiti, méné vibraci a Gnavy

¢ NejvySsi Ubér materialu

¢ Udélejte tu samou praci podstatné rychleji

* Snadno kontrolovatelny

NORTON QUANTUM

¢ Keramizovany SG® korund pro maximalni
vykon

e Agrasivni, konzistentni a chladny fez

¢ Dlouhd Zivotnost

VORTEX RAPID BLEND

¢ Universalni, Ubér a dokoncovani jednim
kotoucem

¢ lysoce vykonné brusné zrno pro veskeré
sjednocovanf

¢ Dlouha Zivotnost a jednoduché zachazeni

VORTEX RAPID BLEND

e Tuha konstrukce odolna vaci zanaseni
* Rychlé opravy povrchovych defektl

¢ Dlouhé Zivotnost

BLAZE RAPID STRIP

¢ Vlysace vykonny keramizovany korund pro
dvojnasobny vykon a dlouhou Zivotnost

¢ Priprava povrchu, Cisténi a odrezovani, vse
jednim kotoucem

RAPID BLEND NEX-SF

¢ K dosazeni vysoce kvalitniho jemného povrchu

o |dedlni volba pro dokoncovani pred lesténim
nebo lakovanim

RAPID POLISH
e Filcovy disk pro lesténi
¢ K pouziti s lestici pastou i bez

NORTON VULCAN
¢ Dobry fezny vykon
¢ Rovny a rychly fez

NORTON VULCAN

¢ Dostupné v trdé i mékké varianté

e Universalni pouZiti, pro ocel i nerez
e Dobré Zivotnost

¢ Vlysoky Ubér materialu

e Konzistentni vykon, nizké vibrace

NOVY: NORTON NORZON | i
QUANTUM R928 MP VULKANBIBROVE
o |dealnf pro stfedni a DISKY F827

hrubsi brouseni na nerez ¢ Vysoky a rovnomé&rny
ocelich vykon
e NorZon brusné zrno
se samoostricimi
vlastnostm

VORTEX RAPID PREP

¢ Dobré Zivotnost a vykon

o Oteviena struktura odolna vicu zanaseni

o Nékolik hrubosti pro riznou kvalitu povrchu

RAPID PREP

¢ Dobry vykon

o Otevrena struktura odolna vii¢i zanaseni
e Hrubé zrnitosti pro odhrotovani

RAPID STRIP
e Agresivni rez
e Snadné ¢isténi i neobvyklych tvard

RAPID PREP

e Stredni a jemné zrnitosti pro dokoncovaci
operace a predlesténi

o Oteviena struktura odolna vicu zanaseni
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k2 3

MEKKA OCEL

VYKONNY

NORTON QUANTUM

¢ Tmm Sitka pro Cisty a precizni fez

¢ Premiové zrno a pojivo pro vysokou stabilitu a
mensi prasnost

o Casova Uspora

NOVY: NORTON QUANTUM3

¢ Premiové keramizované brusné zrno

e Vyznammna Uspora z hlediska ¢asu a
produktivity

e Vlysoky vykon pfi hrubém brousen{

e Vlysoky Ubér materialu

NOVY: NORTON  NORZON , |
QUANTUMR928 MP VULKANBIBROVE

o eKeramizované zrno pro  DISKY F827
wyS&i vjkon * Vysoky a rovnomérny
o Chladici vrstva pro vykon

chladny fez a redukci
tvorby nadmérného tepla

¢ NorZon brusné zrno
se samoostricimi
vlastnostmi

VORTEX RAPID BLEND

e Universalni, ubér a dokoncovani jednim
kotoucem

e Vlysoce vykonné brusné zrno pro veskeré
sjednocovani

¢ Dlouha Zivotnost a jednoduché zachazeni

VORTEX RAPID BLEND

* Tuhéa konstrukce odolna vici zanaseni
* Rychlé opravy povrchovych defektl

¢ Dlouha Zivotnost

BLAZE RAPID STRIP

e Vlysoce vykonny keramizovany korund pro
dvojnasobny vykon a dlouhou Zivotnost

e Priprava povrchu, Cisténi a odrezovani, vée
jednim kotoucem

RAPID BLEND NEX-SF

e K dosazeni vysoce kvalitniho jemného
povrchu

e |dedlni volba pro dokoncovani pred lesténim
nebo lakovanim

RAPID POLISH
e Filcovy disk pro lestén{
e K pouziti s lestici pastou i bez

NORTON VULCAN
* Dobry rezny vykon
¢ Rovny a rychly fez

NORTON VULCAN

¢ Dobry Ubér materialu

¢ Dostupné v trdé i mékkeé varianté

* Vhodny pro Siroké spektrum aplikaci

NORTON VULCAN NORTON | X
ZIRCONIA VULKANFIBROVE
¢ Univerzalni vyrobek pro  DISKY F100

brousent oceli a nerez o Tuhy a univerzalnf

oceli ) korundovy fibr pro
* Samoostfici zirkonové opracovani kovd
zrno

VORTEX RAPID PREP

¢ Dobré Zivotnost a vykon

e Oteviena struktura odolna vici zanaseni
 Nékolik hrubosti pro rdznou kvalitu povrchu

RAPID PREP

¢ Dobry vykon

« Oteviena struktura odolna vi¢u zanaseni
¢ Hrubé zrnitosti pro odhrotovan{

RAPID STRIP
 Agresivni fez
¢ Snadné ¢isténi i neobvyklych tvard

RAPID PREP

e Stredni a jemné zrnitosti pro dokoncovaci
operace a predlesténi

¢ Oteviena struktura odolna vicu zanaseni

HLINIK
EKONOMICKY VYKONNY EKONOMICKY

NOVY: NORTON ALU

o Z4dné zanaseni

¢ Snadné pouziti, rychly a Cisty fez

¢ Vysoce vykonny korund pro rychly fez

NOVY: NORTON ALU

e Ostré korundové zrno pro rychly Ubér
materialu

e Zabranuje zanaseni

¢ Kdosazeni hladného povrchu

NORTON VULCAN NORZON ,
ZIRCONIA VULKANBIBROVE
e Univerzalni vjrobek pro  DISKY F827

brouseni oceli a nerez o Excelentnivjkon na

oceli . tvrdych hlinikovych
* Samoostfici zirkonové slitinach
zrno

VORTEX RAPID BLEND

e Universalni, Ubér a dokoncovani jednim
kotoucem

e Vlysoce vykonné brusné zrno pro veskeré
sjednocovani

¢ Dlouha Zivotnost a jednoduché zachazeni

BEARTEX VYSOCE ODOLNE DISKY

e Oteviena struktura zamezuje zanaseni
béhem odhrotovani

¢ Vysoce odolné nylonové vidkno pro delsi
zivotnost

VYSOCE ODOLNE DISKY

¢ Odolna konstrukce pro rychlou pfipravu
povrchu a Cisténi

* Dodava dobrou kvalitu povrchu pro finalni
operace

RAPID BLEND NEX-SF

* K dosazeni vysoce kvalitniho jemného
povrchu

e |dedlni volba pro dokoncovani pred lesténim
nebo lakovanim

RAPID POLISH
e Filcovy disk pro lesténi
* K pouziti s lestici pastou i bez

NORTON NORTON | 3
VULCAN R265D VULKANFIBROVE
« Odolné korundové DISKY F100

brusné zrno

¢ Dobry Ubér materialu
pri pouZiti na strednich
a méné vykonnych
bruskach

¢ Korundové brusné
zrno pro dobry
Ubér materialu pri
opracovani mékkych
hlinikovych slitin

VORTEX RAPID PREP

¢ Dobré Zivotnost a vykon

e Oteviena struktura odolna vicu zanaseni
 Nékolik hrubosti pro rdznou kvalitu povrchu

RAPID PREP

¢ Dobry vykon

« Otevfena struktura odolnd vi¢u zanaseni
¢ Hrubé zrnitosti pro odhrotovan{

RAPID STRIP
e Agresivni fez
 Snadné ¢isténi i neobvyklych tvarQ

RAPID PREP

e Stredni a jemné zrnitosti pro dokoncovaci
operace a predlesténi

¢ Otevienad struktura odolna vicu zanaseni
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POROZUMNEN| PROCESNIMU PRUVODC]

Procesni privodce se zaméruje na Sest nejbéznéjsich operaci v kovoobrabéni za pouZiti ru¢ni Ghlové
brusky. Je navrzen tak aby Vas nasméroval k nejvykonéjsimu produktu na danou aplikaci a dosaZeni co
nejefektivnéjsiho reseni. Alternativni ekonomické varianty je mozné dohledat na strance 26

\( F 827 tisL0 VYROBKY

.
\SK
LKANB‘BRO\IE pISey
\IU ZRNITOST 2% 3642536483
Ak H mm) 36 /w
) - =
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PRIPRAVA NA SVAROVAN| A FINISOVAN|
VE 4 KROCICH (UHLIKATA OCEL)

1. KROK
REZANI
Rezné kotouce Norton Quantum se snadno pouZivaji, jednoduge vedou v Fezu

a zajistuji konstantni vysledky. Prace je prijemnéjsi diky minimalni prasnosti a
absenci nezadouciho zapachu.

Kotouce Norton Quantum jsou velmi komfortni pfi pouziti a nabizeji nejdelsi
Zivotnost na trhu.

&ETENI
Kotouce Blaze Rapid Strip pouzivejte pod Uhlem 10-15° pro rychlé odstranéni ne-
Z&doucich povlakd a koroze s minimalnim Ubérem materialu. Jedna se o skute¢né

univerzalni vyrobek i tim, Ze jednoduse zvysSite agresivitu Ubéru zvySenim pritlaku.
Komfortni pouziti bez poSkozeni komponentu.

3. KROK
OHRANOVANI

Norton F827 vulkanfibrové disky v zrnitosti P36 a tvrdou podlozkou jsou tou
nejlepsi volbou. Pracuje rychle, rovna kontaktni plocha poskytuje snadnou
kontrolu pro vybrouseni pozadovaného Uhlu.

4. KROK _ , | . :
ODSTRANENI PREBYTECNEHO SVARU

Po svarovani pouzijte lamelovy kotou¢ Norton Vulcan R842 v hrubosti P60 k
rychlému obrouseni .housenky” a dosazeni finalniho povrchu pod lakovanti,
nebo jinou povrchovou Upravu.

10 | VYKONNE RESEN{ PRO RUCNI UHLOVE BRUSKY
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DOPORUCENE VYROBKY

®

SAINT-GOBAIN

BLAZE RAPID STRIP

DIA x B (mm) CAP KOD BALENI MAX OT. TYP CiSLO VYROBKU
115 x 22 R9101 10 12000 Typ 27 66623303783
125 x 22 R9101 10 11000 Typ 27 66623303916
178 x 22 R9101 10 8000 Typ 27 66623303920

VULKANBIBROVE DISKY F827

DIA x H (mm) ZRNITOST BALEN( CiSLO VYROBKU
115x22 36 25 63642539615
125x22 36 25 63642536483
180x22 36 25 63642533063

NORTON VULCAN R842

DIA x H (mm) ZRNITOST BALEN( CiSLO VYROBKU
115x22 60 10 63642502312
125x22 60 10 63642502317
180x22 60 10 63642502343

VYKONNE RESEN{ PRO RUCNI UHLOVE BRUSKY | 11
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0D OBROUSEN| SVARU PO KOMERCNI| POVRCH

VE TRECH KROCICH (NEREZ)

1. KROK
BROUSENI

Odstrante prebytecny svar s kotouc¢em Norton Quantum3 nebo Norton
Vulcan. Snazte se drzet Uhel 30-45°. Abyste se vyhnuli nebezpeci probrousenti
zanechte malou vrstvu svaru na krok 2.

TOP TIP: Combo - Rezny a brusny kotou¢ v jednom. Maximalni komfort a
skvéla alternativa k standardnim brusnym kotouctm.

2. KROK :
UBER MATERIALU

Vulkanfibrovy disk Norton Quantum v zrnitosti P50 a pod Uhlem 10-15°
odstrani rychle zbytek nezadouciho svaru. Pro rychlejsi Gbér materialu a

podlozkou.

Dostupné podlozky najdete na strané 30.

3.KROK -
SJEDNOCOVANI & ZJEMNOVANI

Vortex Rapid Blend 5AM jsou idealni pro sjednocovaci aplikace a odstranéni
linii po predchozim kroku. Vysledny povrch po pouziti Vortex Rapid Blend
mUze slouzit jako finalni povrch, nebo jako stredni krok pred dal$im
zjemnénim

12 | VYKONNE RESEN{ PRO RUCN{ UHLOVE BRUSKY
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DOPORUCENE VYROBKY

’ |

SAINT-GOBAIN

NORTON QUANTUM3 COMBO

TYP VYROBKU  PRUMER (mm) Tx B (mm) SPECIFIKACE BALENI CiSLO VYROBKU
115 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371356
125 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371357
125 7.0x22.23 NQ24N 10 66252839321
_I:pzzj_ 150 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371358
180 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371359
230 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371360
230 7.0x22.23 NQ24N 10 66252839322

VULKANFIBROVE DISKY NORTON QUANTUM

DIA x H (mm) ZRNITOST BALEN({ CiSLO VYROBKU
36 25 66623327494
115x22
50 25 66623327496
36 25 66623327501
125x22
50 25 66623327502
36 25 66623381328
150x22
50 25 66261182088
36 25 66623327506
180x22
50 25 66623327507

VORTEX RAPID BLEND

DIAxH(mm) CAPKOD MAXOT. HRUBOST APLIKACE BALENI CiSLO VYROBKU
115x22 U2305 12000 VORTEX5AM  Odstrafiovani TIG svard 10 66254429268
125x22 U2305 12000 VORTEX5AM  Odstrafiovani TIG svard 10 66254496323

L
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0D REZANI PO KOMERCNI FINIS

VE TRECH KROCiICH (NEREZ)

1. KROK
REZANI

Rezné kotouce Norton Quantum se snadno pouzivaji, jednoduse vedou v Fezu

a zajistuji konstantni vysledky. Prace je prijemnéjsi diky minimalni prasnosti a
absenci nezadouciho zapachu.

Kotouce Norton Quantum jsou velmi komfortni pFi pouZiti a nabizeji nejdelsi
zivotnost na trhu.

2. KROK -
ODHROTOVANI A TVAROVANI

Vysoce vykonné keramizované brusné zrno obsazené v lamelovych kotoucich
Norton Quantum zajistuje maximalni Ubér materialu a agresivni konstantni Fez.
Lamelové kotouce nabizi delSi Zivotnost a komfortnéjsi pouziti ve srovnani' s
vulkanfibrovym diskem.

Zrnitost P60 zanechava pouze slabé linie, které lze snadno odstranit pouzitim sjed-
nocujicich diskd. Pro optimalni vysledky pouZijte brusku s vykonem 1200W a vice

3.KROK -
SJEDNOCOVANIi & ZJEMNOVANI

Vortex Rapid Prep disky jsou velmi dobrou volbou pro jemnéjsi zrnitosti.
Nejlepsi vysledky ziskate pri pouziti pod Ghlem -10-15°. Hrubsi zrnitosti
pouzijte k odstranéni hrubsich linii po kroku 2.

14 | VYKONNE RESEN{ PRO RUCN{ UHLOVE BRUSKY
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DOPORUCENE VYROBKY

®

SAINT-GOBAIN

NORTON QUANTUM LAMELOVE KOTOUCE

TYP VYROBKU DIA x H (mm) ZRNITOST BALEN( CiSLO VYROBKU
¢ 115x22 60 10 66254461029
125x22 60 10 66254445879
Sklolaminatova
podlozka 180x22 60 10 66254461036*

VORTEX RAPID PREP DISKY

* Na zakazku

PRUMER (mm) CAP KOD HRUBOST BALENI CiSLO VYROBKU
115 $2203 HRUBY 25 66623378974
125 52203 HRUBY 25 66623378975
178 52203 HRUBY 25 66623378976

VYKONNE RESEN{ PRO RUCNI UHLOVE BRUSKY | 15
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0D BROUSENI| SVARU K LESKLEMU POVRCHU

VE TRECH KROCICH (NEREZ OCEL)

1. KROK
BROUSENI

Lamelové kotuce Norton Quantum jsou idedlni pro brousenf{ svaru a Ubér
materialu. Pri pouZiti dochazi ke konstantnimu obnazovani novych ostrych
zrn a tim je zajiStén vysoky vykon i Zivotnost. Jelikoz je podklad mékéi nez u
vulkanfibrového disku, povrch obrobku bude lepsi a bude vyzadovat mensi
pocet naslednych krokd.

2.KROK -
SJEDNOCOVANIi & ZJEMNOVANI

Vortex Rapid Prep disky jsou velmi dobrou volbou pro jemnéjsi zrnitosti.
Nejlepsi vysledky ziskate pri pouziti pod Uhlem -10-15°. Hrubsi zrnitosti
pouzijte k odstranéni hrubsich linii po kroku 2.

3. KROK
DOKONCOVANI

Rapid Blend NEX-2SF disky maji excelentni schopnosti k dosazeni extrémné
jemného povrchu. Nejlepsich vysledkl lze dosahnout pfi dodrzeni Ghlu mezi
10-15° a pomalym posunovanim po obrobku, za pritlaku pouze vahou brusky.
Zkuste rovnéz odolnéjSi NEX-3SF pro aplikace kde neni tak velky poZzadavek
na flexibilitu vyrobku. Abychom zamezili nezadoucim popaldm, je nutné snizit
otacky na 6000-7000 / min.
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DOPORUCENE VYROBKY

’ |

SAINT-GOBAIN

NORTON QUANTUM LAMELOVE KOTUCE

TYP VYROBKU DIA x H (mm) ZRNITOST BALEN CISLO VYROBKU
@ 115x22 60 10 66254461029
125x22 60 10 66254445879

Sklolaminatova
podlozka 180x22 60 10 66254461036*

* Na zakazku

VORTEX RAPID PREP

PRUMER (mm) CAP KOD HRUBOST BALENI CiSLO VYROBKU
115 52203 HRUBY 25 66623378974
125 52203 HRUBY 25 66623378975
178 52203 HRUBY 25 66623378976

RAPID BLEND NEX

ROZMERY
DIAXTxB(mm) CAP KOD MAXOT. HRUBOST APLIKACE BALENi  CISLO VYROBKU
U4401 12000 NEX2SF  Sjednocovani a dokoncovani 10 66261020546
115x12x22
U4401 12000 NEX3SF  Sjednocovani a dokoncovani 10 66254461726
U4401 12000 NEX2SF  Sjednocovani a dokoncovani 10 66254496320
125x12x22
U4401 12000 NEX3SF  Sjednocovani a dokoncovani 10 77696067125

LR
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NEZELEZNE KQVY PRIPRAVA POD BARVU
VE DVOU KROCICH

1. KROK ,
UBER MATERIALU

Vulkanfibrové disky F827 v zrnitosti P40 jsou dobrou volbou pro nezelezné
mékké materialy. Z dGvodu mékké povahy téchto materiald musi byt pouzity
pouze s lehkym pritlakem abychom zamezili zanaseni a nadmérnému
Ubéru materiadlu. Pro dosazeni optimalniho vysledku pouzijte stredni tuhost
podlozky. Vice na strané 30

2. KROK . -
SJEDNOCOVANI & ZJEMNOVANI

Po vulkanfibru by mél nasledovat Medium Vortex Rapid Prep (SCM] pro
odstranéni hlusich ryh a dosazeni povrchu vhodného jako zaklad pod barvu a
dalsich povlaki
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DOPORUCENE VYROBKY

VULKANFIBROVE DISKY F827

DIA x H (mm) ZRNITOST BALENI CISLO VYROBKU
115x22 60 25 63642539616
125x22 60 25 69957360057
180x22 60 25 63642533065

VORTEX RAPID PREP

PRUMER (mm) CAP KOD HRUBOST BALEN( CiSLO VYROBKU
115 52303 Stredni 25 66623378977
125 52303 Stredni 25 66623378978
178 52303 Stredni 25 66623378979

®

SAINT-GOBAIN
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ODSTRANEN{ BARVY A KOROZE
DVE VARIANTY

VARIANTA 1 o
PRIPRAVA POVRCHU A CISTENI

S Kotouci Blaze Rapid Strip doséhnete nejlepsich vysledkd pfi thlu
brouseni WO 15 Takto rychle odstramte nezadouci barvu, povlaky a korom

se zvySuje i agresivita brouseni. Vynikajici vysledky bez poSkozeni nebo
probrouseni komponentu.

VARIANTA 2
PRIPRAVA POVRCHU A CISTENI

Norton draténé kartace slouzi jako alternativa k Blaze Rapid Strip. Dostupné ve
vice variantach pro opracovani hire dostupnych mist i plochych povrchl. Draténé
kartace umoznuji ocisténi nezadoucich povlakld z nerovnych povrchd.
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DOPORUCENE VYROBKY

®

SAINT-GOBAIN

BLAZE RAPID STRIP

DIA x B (mm) CAP KOD BALENI MAX OT. TYP CiSLO VYROBKU
115 x 22 R9101 10 12000 Typ 27 66623303783
125 x 22 R9101 10 11000 Typ 27 66623303916
178 x 22 R9101 10 8000 Typ 27 66623303920

HRNCOVY KARTAC S COPOVYM DRATEM

DxA L (mm) ROZMER (mm) BALEN( OCELOVY NEREZ
65xM14 T20 115 & 125 12 66261103046 66261103171

HRNCOVY KARTAC SE ZVLNENYM DRATEM

DxA L (mm) ROZMER (mm) BALEN( OCELOVY NEREZ
75xM14 T22 115 & 125 12 66261103049 66261103176




ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

ODSTRANEN| OKUJI A CISTENI
V JEDNOM KROKU

1. KROK _ | S
ODSTRANENI OKUJI A CISTENI

Vysoce vykonny Norton Quantum lamelovy kotouc rychle odstrani okuje, rez
nebo barvu z obrobku. Je idealni pro brouseni kontur a nerovnych povrchd.

Zanechava konzistentni rovnomérnou strukturu povrchu. Vyborna volba pro
linedrni dokoncovani kovovych obrobkd.

Norton lamelova kola jsou Setrnéji nez ostatni typy brusnych prostiedkd,
redukuji riziko probrouseni a deformace, coZ v disledku znamena méné
oprav a vyssi produktivitu.
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DOPORUCENE VYROBKY

NORTON QUANTUM LAMELOVA KOLA

. 0 ; DOPORUCENE
DxB (mm) G ZRNITOST BALENI ¢iSLO VYROBKU OTACKY (RPMI
40 5 69957307345
60 5 69957307350
115x20 M14 6700-8300
80 5 69957307353
120 5 69957307354
40 5 69957307355
60 5 69957307356
125x20 M14 6700-8300
80 5 69957307359
120 5 69957307360

®

SAINT-GOBAIN

VYKONNE RESEN{ PRO RUCNi UHLOVE BRUSKY
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ODSTRANEN| OSTRYCH HRAN PO REZAN| LASEREM
DVE VARIANTY (OCEL)

VARIANTA |
ODSTRANENi MENSiCH OTREPU

Vysoce odolné kotouce Norton F2303 Medium rychle odstrani otfepy a
zaroven zaobli hrany. Oteviend struktura vyrobku a mékka konzistence
minimalizuji riziko vzniku plosek a zmény geometrie komponentu

VARIANTA 2
ODSTRANENI VETSiCH OTREPU

Kotouce Norton Rapid Blend U4401 3SF jsou kompaktnéjsi a vhodnéjsi pro
ostranéni vétsich otfepl po paleni laserem, nebo ostrych hran.

Tuha 3D struktura dodava vyrobku delSi Zivotnost a zarucuje vySsi produktivitu.
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DOPORUCENE VYROBKY

®

SAINT-GOBAIN

NORTON VYSOCE ODOLNE KOTOUCE

DIA x B (mm) CAP KOD BALEN( MAX OT. HRUBOST  CISLO VYROBKU

115 x 22 F2303 10 12000 HSMA STREDNI 66261020549

RAPID BLEND 3SF

ROZMERY
DIAXTXB [mm) CAP KOD MAXOT.  HRUBOST APLIKACE BALENI CiSLO VYROBKU
U4401 12000 NEX2SF Sjednocovani a dokoncovani 10 66261020546
115x12x22
U4401 12000 NEX3SF Sjednocovani a dokoncovani 10 66254461726
U4401 12000 NEX2SF Sjednocovani a dokoncovani 10 66254496320
125x12x22

U4401 12000 NEX3SF Sjednocovani a dokoncovani 10 77696067125
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INDEX PRODUKTU

ya
NORTON QUANTUM

o Z4dny jiny kotou¢ nevydr#i déle - nejdelsi

NORTON OMEGA

 Ultra tenké kotouce pro rychly fez s nizsim

Zivotnost a komfortni fez pritlakem
e |dedlni pro brusky s vykonem 1400W nebo vy$sim ¢ Dlouha Zivotnost, komfortni prace
TYP PROMER . gislo TYP PRUMER . CisLo
VYROBKU (mm) TxB (mm) SPECIFIKACE BALENI VYROBKU VYROBKU (mm)  TxB(mm) SPECIFIKACE M/S BALENI VYROBKU
1.0x22.23 ZA 6077 25 66252836338 1,0x22,23 A6O0W 80 25 66253370025
115 1,3x22,23 ZA 6077 25 66252836897 1,6x22,23 Ad46W 80 25 66253370026
1,6x22,23 ZA L6 77 25 66252836339 " 2,0x22,23 A36W 80 25 66253370027
1.0x22.23 ZA 6077 25 66252836340 2,5x22,23 A36W 80 25 66253370028
Typ 41 125 1,3x22,23 ZA 60 77 25 66252836898 1,0x22,23 A6OW 80 25 66253370029
1,6x22,23 ZA 4677 25 66252836341 1,6x22,23 Ad46W 80 25 66253370030
2,0x22,23 ZA L6 77 25 66252843896 1 2,0x22,23 A36W 80 25 66253370031
180 1.6x22.23 ZA 4677 25 66252837989 Trp & 2,5x22,23 A36W 80 25 66253370032
230 1.9x22.23 ZA 46 77 25 66252837990 150 1,6x22,23 Ad46W 80 25 66253370033
Typ 42 115 0,8x22,23 ZA 6077 25 66252840228 180 1,6x22,23 Ad46W 80 25 66253370034
125 0,8x22,23 ZA 60277 25 66252838243 2,0x22,23 A36W 80 25 66253370035
1,9x22,23 A36W 80 25 66253370036
230 2,0x22,23 A36W 80 25 66253370037
2,5x22,23 A36W 80 25 66253370039
115 2,5x22,23 A36W 80 25 66253370040
N O RTO N A LU 125 2.5x22.23 A36W 80 25 66253370041
« Ultra tenky pro precizni fez T2 180 2.5x22.23 A36W 80 25 66253370043
« Specialni pojivo a brusné zrno pro nezelezné kovy 230 2.5x22.23 A36W 80 25 66253370044

o 74dné zanadeni , kotou€ z{stava ostry

TYP DIA ~ CisLo
VYROBKU (mm)  TxB(mm)  SPECIFIKACE BALENi VYROBKU
1.0x22.23 A60Q 25 66252828236
" 1.6x22.23 A46Q 25 66252828233
Typ 41 125 1.0x22.23 A60Q 25 66252828237
1.6x22.23 A46Q 25 66252828234

230 1.9x22.23 A46Q 25 66252828235
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TEZKE BROUSENI

/7
NORTON QUANTUMS3

* Samoostfici brusné zrno pro vysoky Gbér materialu a
kratsi ¢as brouseni

o Komfortnéjsi z dlvodu nizéich vibraci a mensi Unavy rukou

e Delsi zivotnost znamena mensi prostoje, méné kotoucd ]
a odpadu
* Nabizi skute¢nou Usporu v procesu brousenti
TYP PRUMER . CisLo
VYROBKU (mm) TxB (mm)  SPECIFIKACE BALENI VYROBKU
115 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371361
125 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371362
Typ 27 150 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371363
180 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371364
230 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371365

NORTON QUANTUM3
COMBO

* Smés pro rychly Ubér materialu
o Lepsi kontrola béhem brouseni = presnéjsi opracovani

* Snadnéjsi piistup do rohl a koutd T
* Pocitové jemnéjsi, redukuje Gnavu rukou a zvysuje
komfort pro brusice
 Vynikajici pro bateriové brusky diky nizsi hmotnosti
TYP PROMER ~ CisLo
VYROBKU (mm) TxB (mm) SPECIFIKACE BALENI VYROBKU
15 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371356
125 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371357
Typ 27 150 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371358
180 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371359
230 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371360

NORTON ALU

e Ostré zrno oxidu hliniku pro rychly Ubér materialu

o Z4dné zanaseni, kotout z{stava ostry

.
TYP PROMER ~ CisLo
VYROBKU (mm)  TxB(mm) SPECIFIKACE BALENi VYROBKU
125 7.0x22.23 A36Q 25 66252828228
Typ 27 180 7.0x22.23 A36Q 25 66252828230
230 7.0x22.23 A36Q 25 66252828232

NORTON QUANTUMS3 INOX

* Samoostfici brusné zrno pro vysoky Gbér materilu a
kratsi ¢as brouseni

o Komfortnéj&i z dGvodu niz&ich vibraci a men&i Gnavy rukou

e Del$i Zivotnost znamena men{ prostoje, méné kotoucd |
a odpadu
¢ Nabizi skutec¢nou Usporu v procesu brousenf
TYP PROMER . CisLo
VYROBKU (mm) TxB (mm) SPECIFIKACE BALENI VYROBKU
125 7.0x2 2.23 NQ24N 10 66252839321
Typ 27
230 7.0x2 2.23 NQ24N 10 66252839322
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INDEX PRODUKTU

UBER MATERIALU

NORTON QUANTUM
LAMELOVE KOTOUCE

* R996 vysoce vykonny lamelovy kotou¢ pro tézko
obrobitelné kovy

* Dlouha Zivotnost

* Extrémné agresivni keramizované zrno pro znatelné

TYP VYROBKU DIAXxH(mm) ZRNITOST  BALENI VYCI:R!?JI;I)(U
40 10 66254461027

115x22 60 10 66254461029

80 10 66254461031

@ 40 10 66254445878
Sklolaminatova 125x22 60 10 66254445879
podlozka 80 10 66256461033
40 10 66254461038*
180x22 60 10 66254461036*
80 10 66254461040*

* Na zakazku

NORTON VULCAN
ZIRCONIA R842

* NorZon Zirconia brusné zrno pro dobry vykon na oceli a
hliniku

VYKONNY OCEL HLINIK

NORTON QUANTUM
MP R928

o |dalni pro efektivni brouseni oceli i nerezi vyzadujicich
chladny Fez bez popald

¢ Rychly a velky Ubér materialu, dlouha Zivotnost

v i CisLo

TYP VYROBKU DIAxH(mm) ZRNITOST  BALENI VYROBKU
40 10 66261143333
60 10 66261143336

115x22
60 10 66261143337
80 10 66261143338
= 40 10 46261143339
125x22 60 10 66261143340

Sklolaminatova X

podlozka 60 10 66261143341
80 10 66261143343
40 10 66261143344
60 10 66261143345

180x22
60 10 66261143346
80 10 66261143347

NORTON VULCAN R265D

* Univerzalni vyrobek pro hrubsi brouseni a odhrotovani
oceli a nezeleznych kovid

* Pocatecni rychly fez , zejména pfi bouseni oceli

; i CisLo ; i CisLo

TYP VYROBKU DIAxH (mm)  ZRNITOST BALENI VYROBKU TYP VYROBKU DIAxH(mm)  ZRNITOST BALENI VYROBKU
40 10 63642502311 40 10 63642589240
60 10 63642502312 60 10 63642589241

115x22 115x22
60 10 63642502313 60 10 63642589242
80 10 63642502314 80 10 63642589243
ﬁ 40 10 63642502315 Q 40 10 63642589253
125422 60 10 63642502317 12502 60 10 63642589254

Sklolaminatova X Sklolaminatova X

podlozka 60 10 63642502318 podlozka 60 10 63642589255
80 10 63642502326 80 10 63642589256
40 10 63642502341 40 10 66623398833
60 10 63642502343 60 10 66623398835

180x22 180x22
60 10 63642502345 60 10 66623398823
80 10 63642502347 80 10 66623398824
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UBER MATERIALU

NORTON QUANTUM
VULKANFIBR F996

* F996 vysoce vykonny keramizovany vulkanfibr pro tézsi ® Brusné zrno NorZon pro vysoky a stejnomérny vykon pfi
brouseni tvrdych materiald strednim pritlaku

* Vyjimecné vysoky Ubér materialu a dlouha Zivotnost _ * Vlysoky Ubér materialu pfi brouseni a odhrotovani oceli _

EKONOMICKY ’ m HLINIK

NORZON VULKANFIBR
F827

DIA x H (mm) ZRNITOST BALENI WCRISIE?(U DIA x H (mm) ZRNITOST BALENI WCRISIB?(U
36 25 66623327494 24 25 69957360048

50 25 66623327496 36 25 63642539615

115x22 60 25 66623327497 50 25 69957360053
80 25 66623327499 115x22 60 25 63642539616

120 25 66623327500 80 25 63642539617

36 25 66623327501 100 25 69957360063*

50 25 66623327502 120 25 63642533055

125x22 60 25 66623327503 24 25 63642539619
80 25 66623327504 36 25 63642536483

120 25 66623327505 50 25 63642539620

36 25 66623381328 125x22 60 25 69957360057

50 25 66261182088 80 25 63642539622

150x22 60 25 66623399637 100 25 63642536484
80 25 66261138545 120 25 63642533056

120 25 66261182090 24 25 63642533062

36 25 66623327506 36 25 63642533063

50 25 66623327507 50 25 63642533064

180x22 60 25 66623327508 180x22 60 25 63642533065
80 25 66623327509 80 25 63642533066

120 25 66623327510 120 25 63642533067*

120 25 63642533068
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INDEX PRODUKTU

UBER MATERIALU

EKONOMICKY -

NORTON VULKANFIBR
F100

* Korundovy fibr pro vSeobecné pouZziti a sjednocovani

PODLOZKA: AIRCOOL

* Hlinikovy stfed a gumova vrstva pro dlouhou Zivotnost a
tepelnou odolnost

o |dedlni pro tézké aplikace

povrchu .
* Tuhy a univerzalni oxid hiiniky PROMER (mm) ~ TUHOST UPINANI  BALENi | SoL0
DIAx H (mm) ZRNITOST BALENI CiSLO VYROBKU 115 Hart M14 1 69957382821
16 25 66623385735 125 Hart M14 1 69957382823
2% 25 66623385738 178 Hart M14 1 69957382824
36 25 66623385741
40 25 66623385745 o
115x22 50 25 66623385747 P O D LO Z KA N Y LO N -
60 % 66623385748  Zvolte tvrdou podlozku pro vy$si Gbér materialu a hrubsi
80 25 66623385750 zrna (do P50)
100 25 66623385751  Zvolte stredni podlozku pro dokoncovani zrnitosti P60 a
jem_néjé\’ nebo pro opracovan({ zaoblenych obrobk{ viemi _
120 25 66623385757 zrnitostmi
16 25 66623385761 - L, ; gisLo
2% 5 66623385764 PRUMER (mm) TUHOST UPINANI BALENI VYROBKU
36 25 66623385768 Hart M14 5 69957382828
40 25 66623385770 " Stiedni M14 5 69957382825
125x22 50 25 66623385773 Hart M14 5 69957382829
60 25 66623385775 17 Stredni M14 5 69957382826
80 25 66623385776 Hart M14 5 69957382830
100 25 66623385778 e Stiedni M14 5 69957382827
120 25 66623385779
16 25 66623385755
24 25 66623385758
36 25 66623385760
40 25 66623385752
180x22 50 25 66623385793
60 25 66623385749
80 25 66623385746
100 25 66623385744
120 25 66623385739

30 | VYKONNE RESENI PRO RUCN{ UHLOVE BRUSKY



ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

SJEDNOCOVANI A ZJEMNOVANI

VORTEX RAPID PREP VORTEX RAPID BLEND
DISCS SCM SUCHY ZIP DISKY

* 2-3 ndsobna Zivotnost o Univerzalni vyrobek vhodny k Ubéru, sjednocovani i

* Méné pracovnich krokd dokoncovani
« Méné oprav _  Rychlejsi dokoncovani s minimalnim zabarvenim obrobku _
« Patentovana technologie brusného zrna * Konzistentn{ vykon pro lepsi kvalitu povrchu obrobku
DIA ) ’ 5 : DIAXH ~ CAP . CisLo
(mm) CAP KOD HRUBOST BALENI CISLO VYROBKU (mm) KOD  MAXOT. HRUBOST APLIKACE BALENI VYROBKU
52103 Extra hruby 25 66623378971 115¢22 U2305 12000 Vg&t&x Odstrng\;éniTlG 10 66254429268
52203 Hruby 25 66623378974 Vo R
ortex stranovani
115 52303 Stredni 25 66623378977 12522 U2305 12000 5AM svart 10 66254496323
52403 Jemny 25 -
52503 Velmi jemny 25 66623378980
52103 Extra hruby 25 66623378972 VYKONNY ’ m HLINIK
52203 Hruby 25 66623378975

125 52303 Stredn( 25 66623378978 VO RT EX R,AP' D P R E]P SC M
52403 Jemny 25 - LAM ELOVE KOTOUCE

52503 Velmi jemny 25 66623378981 * Rychly a odolny vyrobek pro sjednocovani povrchu a
) dokoncovani
52103 Extra hruby 25 66623378973  Dlouhd Zivostnost a odolnost. Sjednoceni a dokonceni v
52203 Hruby 25 66623378976 * VlylepSeni tradi¢niho sjednocujiciho disku pfi zachovani
178 52303 Stredni 25 66623378979 nékolika hrubosti
S2403 Jemny 25 - DIA
52503 Velmi jemny 25 R (mm) CAP KOD HRUBOST BALENI MAXOT. CISLOVYROBKU
52103 Extra hruby 10 12200 66261149751
52203 Hruby 10 12200 66261130726
115x22 52303 Stredni 10 12200 66261130773
S2403 Jemny 10 12200 66261130776
52503 Velmi jemny 10 12200 66261130777
52103 Extra hruby 10 12200 66261149752
52203 Hruby 10 12200 66261130779
125x22 52303 Stredni 10 12200 66261130780
$2403 Jemny 10 12200 66261130781
52503 Velmi jemny 10 12200 66261130782
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INDEX PRODUKTU

SJEDNOCOVANI A ZJEMNOVANI

EKONOMICKY ’ m HLINK

RAPID PREP DISKY SCM
(AO) SUCHY ZIP

* 0 15% delsi Zivotnost
o Méné krokU k dosazeni finalniho povrchu

* Méné oprav

EKONOMICKY

PODLOZKY PRO RAPID
PREP DISKY

DIA ) ) 5 ! PRUMER o ) gisLo
(mm) CAP KOD HRUBOST BALENI CISLO VYROBKU (mm) TUHOST UPINANI BALENI VYROBKU
52103 Extra hruby 25 66623378983 115 Stredni M14 1 69957382846
52203 Hruby 25 66623378984 125 Stredni M14 1 69957382841
115 52303 Stredni 25 66623378987 178 Stredni M14 1 69957382844
52403 Jermnny 25 66623378990
52503 Velmi jemny 25 66623379028
52103 Extra hruby 25 66623378982
52203 Hruby 25 66623378985 POZOR: o
RAPIDPREP DISKY JSOU DODAVANY
125 52303 Stredni 25 66623378988 < WJIMATELNYM STREDEM PRO
S2403 Jemny 25 66623378991 MOZNQST POUZITI S OBEMA TYPY P
52503 Velmi jemny 25 66623379029 PODLOZEK - S CENTR PINEM I BEZ.
52103 Extra hruby 25 66623378965
52203 Hruby 25 66623378986
178 52303 Stredni 25 66623378989 PODLO Z KY S _
S2403 Jemny 25 H
o — - CENTROVACIM PINEM
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CisLo
DIA x H (mm) TUHOST UPINANI BALENI VYROBKU
115 Stredni M14 1 77696076935
125 Stredni M14 1 77696076941
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ODHROTOVANI

EKONOMICKY ’ m HLINIK

RAPID PREP DISCS SCM
(AO) SUCHY ZIP

* 0 15% delsi Zivotnost

® Méné krokd k dosazeni finalniho povrchu

* Méné oprav

VORTEX RAPID BLEND
DISKY

¢ Univerzalni vyrobek vhodny k Ubéru, sjednocovani i
dokoncovani

* Rychlejsi dokoncovani s minimalnim zabarvenim obrobku _
* Konzistentni vykon pro lepsi kvalitu povrchu obrobku

DIA ) ) » . DIAXH ~ CAP  MAX .~ CisLo
(mm) CAP KOD HRUBOST BALENI CISLO VYROBKU (mm) KOD oT. HRUBOST  APLIKACE BALENI VYROBKU
52108 Extra hruby 25 66623378983 115x22 U2305 12000 Vg)&tlax Odstraiovani TIG 10 66254429268
52208 Hruby 25 66623378984 o o — p—
ortex stranovani
115 52308 Stredni 25 66623378987 125322 U2305 12000 5AM Svard 10 66254496323
S2408 Jemny 25 66623378990
52508 Velmi jemny 25 66623379028 . . .
52108 Extra hruby 25 66623378982 VYKONNY HLINIK
52208 Hruby 25 66623378985
125 52308 Stredni 25 66623378988 B EéAOIQgE)é Ng N WOVSE N
S2408 Jemny 25 66623378991 VY E D L N E D I KY
- . * Vypoukly stred T27
52508 Velmi jemny % 66623379029 ¢ Vlysoce odolné nylonové vlakno pro dlouhou Zivotnost na
S2108 Extra hruby 25 66623378965 tvarovanych obrobcich _
52208 Hruby 25 66623378986  Otevrena struktura zamezuje zanasenf
178 52308 Stredni 25 66623378989 DIAXH ~ CAP  MAX . CIsLo
; (mm) KOD oT. HRUBOST  APLIKACE BALENI VYROBKU
S2408 Jemny 25
52508 Velmi jemny 25 - 115x22 F2303 12000  HSMA Stredni Komfortni pouziti 10 66261020549
POZOR: ~
RAPIDPREP DISKY JSOU DODAVANY PODLOZKY
S V\(‘“MATELNYM S,TREDVEM PRO * Pro Rapid Prep disky se suchym zipem
MOZNOST POUZITI S OBEMA TYPY P
PODLOZEK - S CENTR PINEM | BEZ.
~ ’ ’ ’ ’ :él,SLo
PO DLOZKY S CENTR _ DIA x H (mm) TUHOST UPINANI BALENI VYROBKU
P| N E M s Stredni M14 1 69957382846
125 Stredni M14 1 69957382841
L . CIsLo Stredni 5/8 1 63642595938
DIA x H (mm) TUHOST UPINANI BALENI VYROBKU
Strednf M14 1 69957382844
115 Strednf M14 1 77696076935 178
Strednf 5/8 1 63642595940
125 Strednf M14 1 77696076941
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INDEX PRODUKTU

PRIPRAVA POVRCHU A CISTENI

BLAZE RAPID STRIP DISKY

¢ Vlypoukly stred T27

* Vlysoce vykonné keramizované zrno pro dvojnasobnou
rychlost fezu s Zivotnost
¢ Priprava povrchu, odrezovani a Cisténi, vse jednim

kotouten I
¢ Rlznou intenzitou pritlaku vysoce univerzalni
DIAx B ) ’ CisLo
(mm) CAPKOD BALENI MAX OT. TYP VYROBKU
115x 22 R9101 10 12000 Typ 27 66623303783
125x 22 R9101 10 11000 Typ 27 66623303916
178 x 22 R9101 10 8000 Typ 27 66623303920

VYKONNY

BEARTEX NON-WOVEN
VYSOCE ODOLNE DISKY

¢ Vlypoukly stred T27
 Vlysoce odolné nylonové vlakno pro dlouhou Zivotnost na

tvarovanych obrobcich _
¢ Oteviend struktura zamezuje zanasenf
DIAXH ) ~ CisLo
(mm) CAP KOD  MAXOT. HRUBOST BALENI VYROBKU
115x22 F2303 12000 HSMA Stredni 10 66261020549

RAPID STRIP DISKY

* Vypoukly stred T27
e Tuhé a silné nylonové vlakno s extra hrubym karbidem

A

kremiku
¢ Oteviena struktura zajistuje extra rychly fez _
¢ Dostupné dvé varianty: otevrend struktura R4104S, nebo
hustéjsi R4101TH
R4104S R4101
DIAxB CAP i CisLo CisLo
(mm) KOD BALENI MAXOT. TYP VYROBKU VYROBKU
115x 22 R4101 10 12000 - 66261009649
115%x22  R4104 5 11000 63642585732 -
12522 R4101 10 12000 P 27/SKlolam. 66261030655
podlozka
125x 22 R4104 5 8500 63642585749 -
178 x 22 R9101 10 8000 66623303920
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VYKONNY ,

NORTON QUANTUM
LAMELOVA KOLA

 Vynikajici vysledky na nerez oceli, inconelu, titanu a
extrémné tvrdych materialech
o Agresivni brusné zrno odstran{ defekty rychle a Gcinné

¢ Chladici vrstva minimalizuje tvorbu tepla na obrobku _
* Maximalni Zivotnost i na tézsich aplikacich
DIAXWxTH BA- CisLo DOPORUCENE
(mm) ZRNITOST LENI VYROBKU OTACKY (RPM)
40 5 69957307345
60 5 69957307350
115x20 M14 6700-8300
80 5 69957307353
120 5 69957307354
40 5 69957307355
60 5 69957307356
125x20 M14 6700-8300
80 5 69957307359
120 5 69957307360

NORTON BDX LAMELOVA
KOLA

* univerzallni vyrobek pro pouziti na oceli, nerezi, k odstra-
néni barev i na drevé a plastech
* Dobry Ubér materialu pfi nizsim pritlaku a dokoncovani.

Zanechava velmi dobrou kvalitu povrchu _
® Pro rychly rez a delsi Zivotnost
* Rychla a snadna montaz na Uhlovou brusku
DIAXWxTH BA- CisLo DOPORUCENE
(mm) ZRNITOST LENI VYROBKU OTACKY (RPM)
40 5 66261121351
60 5 66261121353
80 5 66261121411
115x20 M14 6700-8300
120 5 66261121415
180 5 66261121423
320 5 66261121425
40 5 66261121426
60 5 66261121427
80 5 66261121428
125x20 M14 6700-8300
120 5 66261121429
180 5 66261121432
320 5 66261121435
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DOKONCOVANI

VYKONNY / /m

BEARTEX RAPID BLEND
NEX-SF DISCS

» K dosazeni vysoce kvalitniho jemného povrchu

) o= 4
RAPID PREP DISKY SCM _
(AQ) SUCHY ZIP

* 0 15% delsi Zivotnost

* Idedlni volba pro dokoncovéani pred lesténim nebo « Méné krok k dosaZent finalniho povrchu
{akovanim P « Méné& oprav”

¢ Novy 3SF s vy$si tuhosti pro delsi Zivotnost a tvarovou
stalost
DIAxB CAP MAX BA-  CISLO DIA
(mm] KOD OT. HRUBOST APLIKACE LENI VYROBKU (mm)  CAPKOD HRUBOST BALENi  CiSLO VYROBKU
115x22  U4401 12000 NEX2SF Sjednocovani a dokoncovani 10 66261020546 S2108 Extra hruby 25 66623378983
115x22  U4401 12000 NEX3SF Sjednocovani a dokoncovani 10 66254461726 52208 Hruby 25 66623378984
115x22  U4401 12000 NEX2SF Sjednocovani a dokoncovani 10 66254496320 115 52308 Strednfi 25 66623378987
125x22  U4401 12000 NEX3SF Sjednocovani a dokoncovani 10 77696067125 S2408 Jemny 25 66623378990

52508 Velmi jemny 25 66623379028

EKONOMICKY / m 52108 Extra hruby 25 66623378982

52208 Hruby 25 66623378985

B EA RT EX N O N _WOyE N 125 52308 Stredni 25 66623378988
LAMELOVE KOTOUCE 52408 Jerony % 56620378991

. BearTexl Lamelogé Liotouée ]souvldeélr)l’ pro kop\'[rova’m’ 52508 Velmi jernny 25 66623379029
zaoblenych tvarl béhem dokoncovacich operaci
« Dostupné ve dvou variantach - Beartex a prokladané ] 52108 Extra hruby 2 66623378965
52208 Hruby 25 66623378986
DIAXB  CAP ’ CisLo 178 52308 Stfednf 25 66623378989
(mm) KOD HRUBOST TYP BALENI VYROBKU 52408 Jemnng 25 R
115x22 F2504 Velmi jemné A XFLD (Cisty) 10 66254481898 52508 Velmi jemny 25 -
. . XIFD
115x22 F2504 Velmi jemné A (Prokladany) 10 66623311000

PODLOZKY

POZOR:
RAPIDPREP DISKY JSOU DODAVANY - - e Pro Beartex non-woven sjednocujici disky (SCM] se
suchym zipem

S VYJIMATELNYM STREDEM PRO
MOZNOST POUZITI S OBEMA TYPY
PODLOZEK - S CENTR PINEM | BEZ.

PO D LOZKY S CENTR _ DIA x H (mm) TUHOST UPINANI BALENI WCRISIE?(U
Pl N E M s Stredni M14 1 69957382846
_ Stredni 5/8 1 63642595937

Stiedni M14 1 69957382841

EisLo 1% Stredni 5/8 1 63642595938

DIA x H (mm) TUHOST UPINANI BALENI VYROBKU Stredni M14 1 69957382844
115 Stredni M14 1 77696076935 178 Stredni 5/8 1 63642595940

125 Stredni M14 1 77696076941
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INDEX PRODUKTU
o
LESTICI PASTY

7 LR
RAPID POLISH DISKY

o Tvar T29 s filcovymi lamelami na sklotextilni podlozce
slouzi jako lestici pad
¢ Pouzijte s lestici pastou k dosazeni zrcadlového lesku

_ BARVA APLIKACE BALENI €iSLO VYROBKU

Zelend NeZelezné kovy 1 07660739108
DIAXB , ) CIsLo Bila Nerez 1 07660739109
(mm) CAP KOD HRUBOST TYP BALENI VYROBKU

Modra Mosaz 1 07660739112
115x22 F0005 Filc XFLD (Einfach) 10 66254481899 RiZova Mad ] 07660739111
125x22 F0005 Filc XFLD (NW) 10 63642573692
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BEZPECNOSTN|I DOPORUCENI

0SOBNi OCHRANA

Ochranné bryle, chranice sluchu, rukavice, respirator a v tézkych podminkach i ochrana obliceje, kozena zastéra a bezpecnostni obuv.

© O

Respirator

Ochranné rukavice Ochrana oci

VZDY

®@ ©

Ochrana sluchu Ctéte instrukce

NIKDY

Vzdy skladujte a zachazejte s kotouéi opatrné. Rezné kotouce skladujte horizontalng,
prednostné na rovné kovové ploSe. Kotouce s vypouklym stredem skladujte na plocho na
sobé, nebo v origindlnim baleni

Nezachdazejte s kotouci nesetrné

NepouZivejte nevyztuzené kotouce v rucni brusce

Pred montazi vzdy kotouce vizualné zkontrolujte kvili moznému poskozeni pfi transportu

Neskladujte kotouce ve vlhku nebo extrémni teploté

Vzdy pouzivejte ochranny kryt a zajistéte jej ve spravné pozici a dostatecné utdhnéte. K
Gcinné ochrané obsluhy proti neocekavanému prasknuti kotouce by mél prekryvat minimané
polovinu kotouce. NEVYZTUZENE REZNE KOTOUCE MOHOU BYT POUZITY POUZE NA
STACIONARNICH STROJICH S ODPOVIDAJICIM OCHRANNYM KRYTEM.

Neupinejte poSkozeny kotou¢

Neutahujte upinaci matku pFilisnou silou. MGZe dojit k poZkozeni
kotouce

Pred vyménou kotouce vzdy vypnéte privod proudu, nebo vytahnéte kabel ze zasuvky

Nenasazujte kotou¢ na hridel silou

Vzdy se ujistéte , Ze hridel brusky nepresahuje povolené maximalni otacky uvedené na kotouci

NepouZivejte poskozené, nespravné, nebo spalené upinaci matky

Pouzivejte vzdy spravné upinaci priruby a ujistéte se, Ze jsou neposkozené a Cisté
viz norma EN12413

Nepouzivejte papirové podlozky u kotoucl s vypouklym stiedem
(EN 12413)

Nové upnuté kotouce nechte vZdy pred zapocetim operace néjakou dobu protocit naprazdno

Nepouzivejte brusky ve Spatném technickém stavu

Vzdy pouzivejte ochranné pomdcky

Nepouzivejte brusky bez ochranného krytu

Vzdy pouZivejte vhodny pracovni odév, respirator, rukavice, ochranu sluchu, bezpeénostni
obuv

Nepracujte s kotouci pokud neni zajisténa spravna ventilace

Netlacte na Fezny kotou¢ z boku ani jej neohybejte

Pravidelné kontrolujte otacky brusky, specialné po opravé nebo Gdrzbé. Brusky s regulaci
otacek musi byt kontrolovany neustale.

Nezastavujte kotouc kontaktem o material, pfi vypnuti jej nechte
plynule dobéhnout

Kontrolujte napnuti pochanéciho remenu pro zajisténi plného prenosu sily

Nenechte kotou¢ zablokovat v obrobku

Vzdy zajistéte spravné upnuti obrobku pred rfezanim ¢i brousenim

Nepouzivejte nadmeérny tlak na brusku ktery vede ke zpomalenf
motoru

Prenosné brusky vzdy odkladejte do vhodné kolébky, ¢i takové pozice abyste zamezili
poskozeni kotouce

Nepouzivejte fezny kotouc¢ k brouseni

Prenosné brusky vZdy pouzivejte v prirozené pozici k zajisténi spravné opory

Brusné kotouce s vypouklym stfedem drzte v pracovni pozici nad 30°

Nespoustéjte brusku na zem pomoci elektrickjého kabelu nebo
vzduchové hadice. Kotou¢ se mdze snadno poskodit vahou brusky.
Toto je bézna pricina prasknuti kotouce.

UdrZujte pracovni plochu ¢istou. PFi klopytnuti a padu s bruskou v ruce mize dojit k vaznym
Grazlm

Nepouzivejte brusny kotou¢ pod mensim Ghlem jak 30°

NepouZivejte brusku v pozici, kdy nemate plnou kontrolu, nebo nejste
pevné zajisténi proti padu
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REZANI

Rezné kotouce pro déleni materialu.

BROUSENI

Brusné kotouce pro odstrafovani svart a otrepd.

UBER MATERIALU -
LAMELOVE KOTOUCE pro odstranénf VULKANFIBROVE DISKY pro odstranéni

svarl a prebytecného materialu. Dlouhd  prebyteéného materialu na plochém
Zivotnost. povrchu.

SJEDNOCOVANI & ZJEMNOVANI

Pro dosazeni jednotného povrchu.

ODHROTOVANI

Odstranéni otiepl, zaoblovani, odstranéni ostrych hran.

PRIPRAVA POVRCHU & CISTENI

Odstranéni necistot, koroze, barev a priprava povrchu pro lakovani nebo svarovani.

DOKONCOVANI

Snizeni hrubosti, dosazeni kosmeticky vyhovujici povrchu, priprava pred lesténim.

LESTENI

Finalni faze pro dosazeni zrcadlového lesku.

V KOVOOBRABENI
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