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PREDSTAVTE SI SVET, KTERY JSME VYTVORILI -
PREDSTAVTE SI SVET, KTERY NEUSTALE NAVRHUJE

TO NEJLEPSI RESEN| - PREDSTAVTE SI, ZE MENIME
NAS SVET SPOLU, VSUDE.

Uz kdyZ zacinate svdj den, my jsme na vas mysleli a premysleli o produktech,
které vyrabime, jak mohou prinést podstatny rozdil ve formovani vaseho svéta
- kazdy den.

Saint-Gobain Abrasives prinasi vykonné, presné a uzivatelsky privétivé

reSeni pro brouseni, tvarovani a dokoncovani véech druht materiall ve véech
aplikacich vSude kolem nés.

Nasi zakaznici pozaduji nejchytrejSi navrhy, abychom se zamysleli nad védami
o materialech a technologiich, abychom navrhovali a rozvijeli nase produkty s
udrzitelnou inovaci. Nasi zakaznici chtéji spravné volby, a oCekavaji zavazek k
nejvyssim standardﬁm pro vasi bezpeénost pohodll' efektivitu a dodavali tak
A fezeme, brousime a lest|me kazdy material pro kazdou aplikaci. Nasi
zakaznici chtéji opravdu profesionalni partnery. Zamérujeme se tak na

nase koreny a nasi rozmanitost s nasi vysoce uznavanou znackou Norton s
vice nez 135ti lety zkuSenosti a s vice nez 10 000 nadSenymi zaméstnanci
prostrednictvim nasi globalni sité s 60 pobockami v témér 30 zemich na vsech
kontinentech. V USA, Evropé, Ciné a Indii, nagi mistni prodejni profesionalové,
aplikaéni inzenyri a zdkaznicky servis, ... vénujeme se nadim zakaznikim a
nasim distribu¢nim partnerdm.

A neustale investujeme, abychom optimalizovali nds dodavatelsky retézec a
digitalizovali nase procesy, nabizeli vynikajici sluzby a konecnou spokojenost g

zakaznikd kazdy den, véude. ZAVAZ KY

Poskytujeme sluzby v mnoha segmentech trhu - vyroba kovd, vyroba a
prumysl, elektronika a speciality, zpracovani dreva, doprava, automobilovy
prumysl, stavebni vyroba i kutilstvi, energetika a zivotni prostredi.

SPRAVNA
VOLBA

Na konci dne, bez ohledu na trh, bez ohledu na pozadavky, jsme zde, abychom
pomohli vasi firmé produkovat lepSi vysledky kazdy den. Zménme nas svét
spolecné.
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RESENI PRO
VSECHNA
ODVETVI

Spolecnost Norton neustale dodava inovativni reSeni napric

hlavnimi prdmyslovymi odvétvimi - od modernich vyrobnich

systémU az po vodni elektrarny, elektroniku aZ po stavbu, a

obecné projekty zamérené na rekonstrukce. Brusiva jsou

nedilnou soucasti kazdodenniho pretvareni svéta: at uz jde o

brousici papir na nabytek, diamantové kotouce pro rezani betonu
- a kamene, brousici kotouce pro Udrzbu strojd a vysoce presné
brousici zarizeni nebo disky pro obnovu karoserie automobild.
Program Norton brusiva pro primyslové aplikace fesi potreby
mnoha odvétvi, véetné: ”




OBRABENI KOVU

Norton nabizi brusiva na odstranovani rzi,
brougeni po svafovani, odstrafovani natérd

a lakd, sjednocovani povrchu, dokoncovani

a lesténi s vynikajicim pomérem vykonu a
zivotnosti. VSechny produkty Norton vynikaji pFi
vyrobé, svarovani, Gdrzbé a opravach. Udrzuji
provozni naklady a prostoje na minimu.

NASTROJARNY

Pro presné brouseni a ostreni obrabécich
nastrojd, jako jsou stopkové néstroje, noze
a pilové listy frézovacich strojl, jsou uréeny
vysoce kvalitni a vykonné diamantové a CBN
kotouce a brousici misky Norton a to i pro

DOPRAVA

0d brouseni a tvarovani az po srazeni hran,
odhrotovani a dokoncovani kridel letadel, je
mozné spoléhat na Norton, aby bylo dosazeno
nejvyssiho vykonu. Norton snizuje provozni
naklady a zvySuje kvalitu a vykonost pfi vyrobé
komponentl motord a karoserii pro motocykly,
automobily, kamiény a autobusy, ale i pri Udrzbé
koleji a trati. Lodni a ndmorni prdmysl spoléha
na nase specialni brusiva pro opravy a vyrobu
lodi.

ENERGETIKA

Rada Norton Oil & Gas je idealni pro pouZiti
pri vyrobé a opravach komponentl pro vysoké
i nizké napéti, stavby lodi, ropnych plosin

a potrubi. Spolec¢nost Norton kromé toho
nabizi kompletni reseni pro vyrobu a Gdrzbu
pozemnich a pobreznich vétrnych elektraren,
pro brouseni lopatek, pfenosné rezani a
dokonéovani prrevod(, vyrobu loZisek, nozd,
tésnéni a pouzder.

DREVO & NABYTEK

At uz jste tesar, truhlar, vyrobce podlahovych
krytin, vyrobce nabytku nebo restaurator,
Norton nabizi kompletni nabidku brusiva
pro kalibraci, ostfeni nastroji a dokoncovaci
aplikace.
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OCELARSKY PRUMYSL

Brusivo Norton pro pouziti v ocelarnach,
rezaci a brousici kotouce, archy, role, listy,
kola, prstence, misky, byly navrzeny tak,

aby vase produktivita byla vysoka a naklady
byly nizké. VSechny brusiva Norton jsou
vyrabény a bezpecnostné testovany v souladu
s nejprisnéjsimi evropskymi bezpecnostnimi
normami EN12413, 1SO a 0Sa.

LOZISKA & OZUBENA
KOLA

Spolecnost Norton nabizi celou Fadu resent,
ktera zajistuji, Ze loZiska a ozubena kola jsou
vyrabéna podle nejvyssich standardd. Vysoce
v pojené technologii; maximalizovat Gc¢innost
a kvalitu dilG. Profilové orovnavace Norton
dodavaji kompletni FeSeni pro plynulou a
vykonnou vyrobu ozubeni, profilové brouseni,
brouseni na kuzelovém ozubeni, honovani.

ZDRAVOTNICTVI

Brousici materialy Norton vytvareji vyjimecné
vysledky a pomahaji vyrabét kvalitni vyrobky
podle nejprisnéjéich pozadavkd optického,
zdravotnického a metalurgického pramyslu. V
prubéhu celého vyrobniho procesu se pouZivaji
vysoce vyvinuté brousici kotouce, pasy, brusiva
na netkanych textiliich, lestici kotouce a pasy,
pojené brousici kotouce a diamantové CBN
nastroje pro vyrobu kloubnich a kycelnich
kloub, protetiky a zdravotnickych nastroja.

STAVEBNICTVI

Norton Clipper je jedinym mistem pro veskeré
stavebni prace, jako je Fezani, vrtani, brouseni
¢&i lesténi stavebnich materiald. MdZeme vas

rezacimi i brousicimi kotoudi, ale i stroji, které
nejen pomahaji zlepsit a usnadnit vasi praci, ale

...VICE INFORMACI NA:

www.sgabrasives.cz
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KLASIFIKACE PRODUKTU

Spolecnost Norton nabizi nejsirsi vybér brusiva tak, aby splhoval nejnarocné;si
pozadavky zakaznik( na kvalitu i cenu. Rozsah je rozdélen do tfi Grovni kvality ([dobry /
lepsi / nejlepsi), které vdam pomohou vybrat spravny produkt pro konkrétni aplikaci.

Inovace Norton nabizi vynikajici produktivitu a vSestrannost.

EJLEPSI
o+

EPSI produkty js
ro zakazniky, kter
ySsi produktivitu
elkovych naklad
va resSeni zname
méritelny dopad
y. Kdyz investuje
& fady NEJLEPSI,
Ze budete travit
ou brusiva a zisk
a vyrobu.

LEPSI
oSS

Vyrobky s kvalitou LEPSI, poskytuji
vynikajici kombinaci vykonu a ceny.
Mohou byt spravnou volbou, kdyz

pozadujete vysoky vykon s vysokou

DOBRE
o+ A+

Vyrobky kategorie DOBRE slibuji
nejvyssSi kvalitu, kterou ocekavate
od vyrobku s nizkou pocatecni
cenou. Tyto produkty jsou skvélym
nakupem, ktery predcivykonem produktivitu a snizite naklady.
vase ocekavania soucasné je UsSetrite penize a ziskate lepsi
konkurenceschopnou volbou pro vykon.

uzivatele, ktery pozaduje nejlepsi

cenu.

PREHLED SORTIMENTU

DOBRE LEPSI LEPS INOVACE
+++ FF++ ++
REZACI & BROUSICI STARLINE VULCAN OMEGA NORTON QUANTUM
KOTOUCE FOUNDRY X 123 NORTON QUANTUM 3
OIL & GAS ALU
RAIL DIALAST
MULTI MATERIAL
BRUSIVO ALU NORZON NORTON QUANTUM NORTON QUANTUM
NA PODLOZKACH METAL VULCAN GREENLYTE
STARLINE VORTEX RAPID BLEND NORSTAR
BEARTEX VORTEX RAPID PREP BLAZE RAPID STRIP
RAPID STRIP X-TREME BLAZE
BDX PRO RED HEAT
RAPID BLEND PRO FILM PRO PLUS
RAPID PREP BLUEFIRE
RAPID POLISH NORZON
RAPID FINISH VIKING
SG
POJENE BROUSICI 38A SGA/SGB NQ NQ VS3
NASTROJE 19A 38AVS3 SG VS3
32A GF 356/5S6
A
39A
37A
DIAMANTOVE NASTROJE CLASSIC PRO EXTREME -
SUPERABRASIVA B49 B99 AZTEC IV -
ECO LINE

8 / Uvod
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PODPORA PRODEJE s SAINF-GOBAN

Méame k dispozici kompletni sadu displejd znacky Norton, kterd nam pomohou
prezentovat nase produkty. Prodejni grafiku, miZe byt také prizplisobena pozadavkim
zdkaznikd a pro sortiment rlznych obord.

REGAL SET

Kompletni sada obsahuje vSechny komponenty potfebné
k sestaveni regalu a jakykoli produktovy sortiment, jak je
na obrazku.

e Sada obsahuje: zakladna 1x, dérovana deska 4x, horni
rampa 1x, police 1x, lista s 5 trny 1x, nohy 2x, hacky 35x

e Prislusenstvi lze objednat zvlast, je-li to potreba.

TYPY REGALU POCET  NORTON CLIPPER
Regal se svétlem 1 410076979 410048416
ﬁi%éelkstsrsﬁéé]lem 1 410058121 410050915
Regal bez svétla 1 410076980 410048415
PRISLUSENSTVI POCET  NORTON CLIPPER
Rampa se svétlem 1

Rampa bez svétla 1

Police 1

Drzak na jadrovou 1 MTO MTO
vrtacku 2x

Universalni hacky 35x 1

Drzék na jadrovy vrtak 1

PRENOSNY STOJAN

NA REZACIi A BROUSICi KOTOUCE

e Sada obsahuje: Jednotka x1, zahlavi x1,
koliky x22, bocni panely x2

e H:1740 mm x W: 380 mm x D: 580 mm

x QBJEDNACI
POPIS POCET  &icio
Prenosny stojan 1 410090016

GRAFICKE NAVRHY

Grafiku lze prizplsobit vasim pozadavkdm. Informace o designu na miru kontaktujte prosim svého
mistniho obchodniho zastupce.

AUTOBUSOVE ZASTAVKY LETAKY

Uvod / 9
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VASE
BEZPECNOST JE
NASE PRIORITA

Bezpecnost brusiva zacina u nas. Vase bezpecnost je nasi prvni
prioritou, takZe vSechny vyrobky Norton jsou vyrabény v souladu
s nejprisnéjSimi evropskymi a mezinarodnimi normami v oblasti
ochrany zdravi, bezpecnosti a Zivotniho prostredi. Chapeme, zZe
vase zivotni prostredi je ¢im dal narocnéjsi, rizika a ocekavani
jsou vysoka, riskujete Zivot a koncetiny pokazdé, kdyz vezmete
do ruky stroj k Fezani nebo brouseni. Proto se vzdy ujistime, Ze
nase vyrobky funguji na nejvyssi bezpecnostni Urovni. A nejen to,
klademe velky dliraz bezpecnost pracovnich podminek pro nase
vlastni zaméstnance v pribéhu celého vyrobniho procesu.

g ]

0Sa®

The Organisation for the Safety of Abrasives

Jako jeden ze zakladajicich ¢lenl spolenosti 0Sa jsme se umistili mezi kvalitnimi vyrobci

s nejvySsimi bezpecnostnimi pravidly a jsme hrdi na to, Ze jsme ziskali ochrannou znamku.
Prostrednictvim prisného systému monitorovani a auditu kazdoro¢né udrzujeme nasi reputaci
bezpecného a zodpovédného vyrobce kvalitnich brusiv. V souladu s evropskymi a mezinarodnimi
normami EN12413, EN13236 a EN13743 pro diamantové, pojena produkty a brusiva na
podlozkach a ISO 9001, 14001 a OHSAS 18001 pro nase vyrobni mista. Neni to jen proto, Ze je

to zakonny pozadavek, je to také proto, Ze nam na tom zalezi. Zvolte ochrannou zndmku 0Sa®;
testovanych kvalitnich vyrobkd nejvy$si Grovné bezpeénosti.

FEPA

The Federation of European Producers of Abrasives

Také jako zakladajici ¢len sdruzeni FEPA, vzidy pracujeme s aktualné nejnoveéjsimi
technickymi, pravnimi a védeckymi regulacnimi predpisy, coz znamena, Ze jsme vzdy o
krok napred. Spolecnost FEPA spole¢né s 0SA ma za cil podporovat nejvyssi, v soucasnosti
dosazené bezpecnostni standardy a dalsSi budouci vyvoj.

Nas zavazek k zaméstnancim a udrZitelnost
Q Jako globalni firma a v souladu s nasimi obchodnimi hodnotami a vizemi nasi
/ 5 politiky podporujeme né$ zavazek viéi zaméstnancdm a udrZitelnosti, mezi néz
patfi: provadéni ambiciézni politiky neustalého zlepSovani zdravi, bezpecnosti na

gwfsmcrg pracovisti, nepfetrZitd podpora osobniho rozvoj nasich zaméstnancd. Chceme

FSC* G118505 byt odpovédnym a udrzitelnym hra¢em na mezinarodnim trhu a v rdmci nasich

Egggigg% mistnich komunit, minimalizujeme dopady na Zivotni prostfedi nasimi opsracemi

FSC* G220 s jasnymi prioritami; neustaly rozvoj ekologicky zhodnocovanych produktd, které
memateat - prinaseji nasim zékaznikdm dalsi hodnotu.

V katalogu mGZete najit uZitené tipy a bezpecnostni pokyny tykajici se bezpecnosti
u kazdé skupiny vyrobkl. Dalsi informace a podrobné poradenstvi naleznete na
www.nortonabrasives.com.

10 / Uvod
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REZNE A BRUSNE KOTOUCE I

PREDSTAVENI

Rezacia brusné kotouée Norton prorucnia stacionérm’

REZNE A
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O
)
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uu|
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[92)
=
o
m

provozech. Slroky sortiment nabizi kotouce na rezani a
broudeniveskerych Zeleznych i neZeleznych materiald
pouzivanych v prdmyslovych vyrobach.

POROZUMENI @
VYROBKU

Trida kvality ®

Material e

Prdmeér x sila x upinaci otvor (mm) o

Specifikace e
(7

Maximalni obvodova rychlost

Stroje pro fezani a brouseni

Objednaci kéd vyrobku 0 0
OSA certifikace

EN12413

VYBER BRUSNEHO KOTOUCE

Doporuceno @

000000000

foe] <
= 1] > )
ZD =z z o — <
wlZ 3 g z ‘W ws w o
S w 3 @ «? S5 >5 > J 3
MATERIAL ZZ0o ) zZ< =T Z0
llllllllllllHEHHHHEHIHHIIIIIHEEHIHHIIHHIHEHHIHHI
Ocel/ konstrukéni ocel [ ] [ ] [ ]
Nizkolegované oceli [ J [ J [ [ J [ ]
Vysocelegované oceli [ ] [ J [ [ J
Tenké plechy, profily [ ] [ ] [ ] [
Nerezova ocel [ J [ ] [ ] [ J [ J
Litina [
Nezelezné kovy [ J
Titan [ ] [ J o
Kamen, beton [ ]
Keramické obklady [ J

14 | Rezné a brusné kotoude
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BRUSNE KOTOUCE

®
I SAINT-GOBAIN

VYBER REZNEHO KOTOUCE

PRO UHLOVOU BRUSKU PLEASE CHECK !l

REZNE A

Doporuceno @

z
o
'D_i g z wn —
&E 3 S z w ws w2 o =i
k=) z = <\,l oD o5 o< :' < o<
MATERIAL 2o z<g = Z0 ==
_
Ocel/ konstrukéni ocel [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Nizkolegované oceli [ J (] [ [ ] [ J [
Vysocelegované oceli [ [ J [ ]
Tenké plechy, profily [ ] [ ] [ ] [ ] [ J ([
Nerezova ocel [ J [ ] ([ J [ ] [ J
Litina [ ] [
Nezelezné kovy [ ] [ J
Titan [ [ J o
Kamen, beton [ ]
Keramické obklady [
Kolejnice - tvrdé ([
Kolejnice - stredni (]
Kolejnice - mékké [ ]
Sklo, keramika, PVC o

LD =y
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REZNE A BRUSNE KOTOUCE PRO
TEZKE STROJIRENSTVE, OCELARNY,
SVAROVNY

Moznosti vyuZiti nasich feznych a brusnych kotoucd jsou velmi iroké, od stavby lodi, vyroby
automobilovych dild,doméacich spotfebicd, trubek, profild, stavebnich komponentd, po opravu
a servis strojnich zafizeni.

NORTON QUANTUM

ULTIMATE TECHNOLOGY

e Prémiové agresivni zrno norzon e Nejnizsi celkové naklady na brousenti
e Nejnovéjsi pojivo o Velmi rychly ubér
e Zadny kotouc¢ nevydrzi déle ﬁ b’ ﬁ%ELEé A'l /{
e RO SN FERECE e gD
115 1,0x22,23 ZA 6077 25 66252836338
1,3x22,23 ZA 6077 25 66252836897
1,6x22,23 ZA 4677 25 66252836339
TVAR 41 125 1,0x22,23 ZA 6077 25 66252836340
1,3x22,23 ZA 60 27 25 66252836898
1,6x22,23 ZA 4677 25 66252836341
2,0x22,23 ZA L6 77 25 66252843896
180 1,6x22,23 ZA L6 77 25 66252837989
230 1,9x22,23 ZA L6 77 25 66252837990
TVAR 42 115 0,8x22,23 ZA 60 77 25 66252840228
=\ 125 0,8x22,23 ZA 60 72 25 66252838243

16 / Rezné a brusné kotouce
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W

SAINT-GOBAIN

NOVE NORTON QUANTUMS3

BRUSNE KOTOUCE

e velmi ostré a agresivni zrno zaru¢uje e Diky velmi dlouhé Zivotnosti kotoucl

velmi rychly Ubér materialu a snizujete naklady na prostoje
dlouhou Zivotnost spojené s vyménou kotou¢d, odpad a
e snizené vibrace poskytujici prasnost
max_imélm’ komfort pro obsluhu o l\_labl'zi’velmi vysoké Uspory Casu, S F ﬁ%%lﬁé , /{
stroje financi a odpadu E—
TVAR PRUMER SILA X UPINACI SPECIFIKACE  BALENI QFJEDNACI

(mm) OTVOR (mm) LO

O
wn

BRUSNE KOTOUCE

115 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371361
125 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371362
150 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371363
180 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371364
TVAR 27 230 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371365
-
~¢
125 7,0x22,23 NQ 24 N 10 66252839321
230 7,0x22,23 NQ 24 N 10 66252839322

[

NORTON

INT-GO| .
— e . A

o // / oA
OUANT i

m INOVACE

NOVE NORTON QUANTUMS3

DRAZKOVACI / SLABE BRUSNE K OTOUCE

e Agresivni zrno a pevné pojivo e Pouziti na drazky, rohy, hle,
zarucuje velmi rychly Gbér a dlouhou presné opracovani odlitk(
Zivotnost

e Snizené vibrace poskytujici

e Dusledna kontrola pfi vyrobé maximalni komfort pro obsluhu stroje
kotou€l zaruluje presné pouZziti
pri drazkovani a presném brouseni

| L OCEL /
loe 20 @ F BPEEAN S
PROMER  SILA X UPINACI SPECIFIK- _ QBJEDNACI
TVAR (mm) OTVOR (mm)  ACE BALENi CisLO
POUZITI : REZANIi / BROUSENI U I G
115 4,2x22,23 NQ 24 R 20 66253371356 U LT RA TH | N
125 4,2x22,23 NQ 24 R 20 66253371357 N T TP
VAR 27 150 4,2%22,23 NQ 24 R 20 66253371358 GRINDING
- —
180 4,2%22,23 NQ 24 R 20 66253371359
230 4,2x22,23 NQ 24 R 20 66253371360

Rezné a brusné kotouce / 17
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Ll
S REZNE A BRUSNE KOTOUCE URCENE PRO TEZKE STROJIRENSTVI, OCELARNY, SVAROVNY |
S

S OMEGA ###+#

= )

)g% e Velmivykonné korundové zrno pro ryhlé e |dealni pro tézké primyslové pouziti na vSech I, @
brouseni a rezani tvrdych typech oceli a slitinach ﬁ o
et tak ivoimast kotouge o A verez W &

TVAR [PrrFfE]?"ER g'lTLv%é L[Jrz"n'q“]AC" SPECIFIKACE BALENI %BSJLEODNAC"
115 1,0x22,23 Ab60W 25 66253370025
1,6x22,23 A46W 25 66253370026
125 1,0x22,23 A 60W 25 66253370029
TVAR 41 1,6x22,23 A46W 25 66253370030
150 1,6x22,23 A 46 W 25 66253370033
180 1,6x22,23 A 46 W 25 66253370034
230 1,9x22,23 A36W 25 66253370036
115 2,0x22,23 A36W 25 66253370027
2,5x22,23 A36W 25 66253370028
125 2,0x22,23 A36W 25 66253370031
TVAR 41 2,5x22,23 A36W 25 66253370032
150 2,0x22,23 A36W 25 66253370035
180 2,0x22,23 A36W 25 66253370037
230 2,5x22,23 A36W 25 66253370039
115 2,5x22,23 A36W 25 66253370040
TVAR 42 125 2,5x22,23 A36W 25 66253370041
B e S 2,5%22,23 A36W 25 66253370043
230 2,5x22,23 A36W 25 66253370044
.. 5 BT
TVAR [Pnfg']\"ER 8iT'-\/A()>é L[’nfm]ACi SPECIFIKACE BALENI 8%JLEODNAC[
115 7,0x22,23 A24S 10 66253370045
125 7,0x22,23 A24S 10 66253370046
TVAR 27
- pm 150 7,0x22,23 A24S 10 66253370047
180 7,0x22,23 A24S 10 66253370048
230 7,0x22,23 A24S 10 66253370050
e o2 b 5 R
TVAR [P”Ffrl?ﬁ"ER g'lTLv%é L[Jrz"n'q“]AC" SPECIFIKACE BALENI 8%JLEODNAC"
125 4,0x22,23 A24S 10 66253370042
TVAR 27
-
18 / Rezné a brusné kotoude
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A (WH]
| SAINT-GOBAIN S
(@]
'_
(@)
x
VULCAN ££td= W
Ll Z
Z WU
N2
e Velmi vysoky pomér cena / vykon e Univerzalni fezné a brusné kotouce | > 4 {FE %
s b &
e Velmi dlouha Zivotnost —
OCEL/ p
NEREZ A', /{
PRUMER SILA X UPINACIH i OBJEDNACI
TVAR (] OTVOR [mml SPECIFIKACE BALENI  &ig'g
REZNE KOTOUCE
115 1,0x22,23 A0S 25 66252925431
1,6x22,23 A46S 25 66252925432
2,0x22,23 A30S 25 66252925437
2,5%22,23 A30S 25 66252925442
3,0x22,23 A30S 25 66252925447
150 1,0x22,23 A60S 25 66252925433
1,6x22,23 A46S 25 66252925434
2,0x22,23 A30S 25 66252925438
2,5x22,23 A30S 25 66252925443
3,0x22,23 A30S 25 66252925448
TVARAT 459 2,0x22,23 A30S 25 66252925439
2,5%22,23 A30S 25 66252925444
180 1,6x22,23 A46S 25 66252925435
2,0x22,23 A30S 25 66252925440
2,5%22,23 A30S 25 66252925445
3,0x22,23 A30S 25 66252925449
230 1,9x22,23 A46S 25 66252925436
2,0x22,23 A30S 25 66252925441
2,5%22,23 A30S 25 66252925446
3,0x22,23 A30R 25 66252840202
3,0x22,23 A30S 25 66252925450
100 3,2x22,23 A30S 25 66252835417
115 2,5%22,23 A30S 25 66252925490
3,2x22,23 A30S 25 66252925494
125 2,5%x22,23 A30S 25 66252925491
TVAR 42 3,2x22,23 A30S 25 66252925495
- N 150 3,2x22,23 A30S 25 66252925496
180 2,5x22,23 A30S 25 66252925492
3,2x22,23 A30S 25 66252925497
230 2,5x22,23 A30S 25 66252925493
3,2x22,23 A30S 25 66252925498 S
Rezné a brusné kotouce / 19
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REZNE A BRUSNE KOTOUCE URCENE PRO TEZKE STROJIRENSTVI. OCELARNY, SVAROVNY [N

VULCAN > > ek

PRUMER SILA X UPINACI
(mm) OTVOR (mm)

QBJEDNACI

SPECIFIKACE BALENI &isLo

TVAR

REZNE A

L
O
)
(@]
'_
(@)
X
uE|
Pz
(92)
=
o
m

BRUSNE KOTOUCE

100 6,4x16,0 A30S 10 66252926667
15 4,0x22,23 A30S 10 66252925518

6,4x22,23 A30S 10 66252925522

125 4,0x22,23 A30S 10 66252925519

6,4x22,23 A30S 10 66252925523

8,0x22,23 A30S 10 66252925524

TVAR27 150 6,4x22,23 A30S 10 66252925525
" 30 10,0x22,23 A30S 10 66252925528
4,0x22,23 A30S 10 66252925520

6,4x22,23 A30S 10 66252925526

8,0x22,23 A30S 10 66252925527

230 4,0x22,23 A30S 10 66252925521

6,4x22,23 A30S 10 66252925529

8,0x22,23 A30S 10 66252925530

VULCAN FrasTcur

e MoZné pouzit i na bruskach s mensim vykonem . OCEL / ’ /5,
e Mékké typy oceli v J DA
TVAR [Pnfg']‘"ER 8'}'-\,%)& L[JFEL';‘]AC" SPECIFIKACE BALEN( 8%JLEODNAC[
115 6,4x22,23 A30P 10 66252830803
125 6,4x22,23 A30P 10 66252830804*
TVAR 27
- 180 6,4x22,23 A30P 10 66252830805
8,0x22,23 A30P 10 66252830806*
230 6,4x22,23 A30P 10 66252830807

l!w \o’ Nerez D

VULCAN

PRUMER SILA X UPINACI QBJEDNACI

TVAR i) SNOR I SPECIFIKACE ~ BALENI 2R-F
15 1,0x22,23 A 60T Inox 25 66252833400
1,6x22,23 A 46T Inox 25 66252833401
125 1,0x22,23 A 60 T Inox 25 66252833402
1,6x22,23 A 46T Inox 25 66252833403
TVAR 41 2,5%22,23 A30S Inox 25 66252833409*
150 1,6x22,23 A46 T Inox 25 66252833404
180 1,6x22,23 A 46T Inox 25 66252833405*
230 1,9x22,23 A 46T Inox 25 66252833406
2,5%22,23 A30S Inox 25 66252925427
15 2,5%22,23 A30S Inox 25 66252925486*
TVAR 42
1 2,5%22,23 A30S Inox 25 66252925487
230 2,5%22,23 A30S Inox 25 66252925489

* Na objednavku

20 / Rezné a brusné kotouce
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M

(WH]
SAINT-GOBAIN S
(@)
S
Py
o , 25
TVAR ER S OR ImACT speCIFIkACE  BALENT QR FPNAC! we
15 6,4x22,23 A30S Inox 10 66252925513
TVAR?27 125 6,4x22,23 A30S Inox 10 66252925514
30 6,4x22,23 A30S Inox 10 66252925516
230 6,4x22,23 A30S Inox 10 66252925517
[
TVAR [Pnfg']\"ER gTLvAo)ée LfrEL':‘]ACi SPECIFIKACE ~ BALEN( 8%JLEODNAC[
15 3,0x22,23 C30R 25 66252925452+
TVARAT 495 3,0x22,23 C30R 25 66252925453
230 3,0x22,23 C30R 25 66252925456*
15 3,2x22,23 C30R 25 66252925500
TVAR42 125 3,2x22,23 C30R 25 66252925501
=L 180 3,2x22,23 C30R 25 66252925502+
230 3,2x22,23 C30R 25 66252925503
Py
TVAR {’rﬁg'}"ER giT'-V%é L[JnfmlACi SPECIFIKACE  BALEN( 8%JLEODNAC[
15 6,4x22,23 C30R 10 66252925533
TVAR27 125 6,4x22,23 C30R 10 66252925534
" 30 6,4x22,23 C30R 10 66252925535
230 6,4x22,23 C30R 10 66252925537
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>§ REZNE A BRUSNE KOTOUCE URCENE PRO TEZKE STROJIRENSTVI. OCELARNY, SVAROVNY [N

'_

(@)

X
o STARLINE ..y’
Zz 90°
E% e Kotouce uréené pro hobby pouziti e Ucelena rada produktu Starline ﬁ%g%é % /5‘,

TVAR PROMER  SiLA X UPINACI SPECIFIKACE BALEN] OBJEDNACI

(mm) OTVOR (mm) CisLo

REZNE KOTOUCE

115 1,0x22,23 A60R 25 66252837243**
1,0x22,23 A60R-SET* 10 66252837575**
125 1,0x22,23 A60R 25 66252837245%*
TVAR 41 1,0x22,23 A60R-SET* 10 66252837576**
——— 1,6x22,23 A4L6R 25 66252837246**
1,6x22,23 A4L6R-SET* 10 66252837577**
180 1,6x22,23 AL6R 25 66252837247**
230 2,0x22,23 A36R 25 66252837248
* minimalni mnoZstvi pro objednani 20 sad
** 30% vylepseny vykon
I, W7
e b &,
PROMER  SiLA X UPINACI ¢  OBJEDNACI
TVAR (mm) OTVOR (mm) SPECIFIKACE BALENI &isLo

REZNE KOTOUCE

15 2,5x22,23 A30P 25 66252837249
TVAR4T 125 2,5x22,23 A30P 25 66252837250
— 180 2,5x22,23 A30P 25 66252837251
230 2,5x22,23 A30P 25 66252837253

15 3,0x22,23 A30P 25 66252837275
TVAR42 125 3,0x22,23 A30P 25 66252837276
=l M= 180 3,0x22,23 A30P 25 66252837277
230 3,0x22,23 A30P 25 66252837278

* Na objednavku

PO occ. &,

PRUMER SILA X UPINACIH

QBJEDNACI
(mm) OTVOR (mm)

SPECIFIKACE BALENI &isLo

TVAR

BRUSNE KOTOUCE

115 6,0x22,23 A24Q 10 66252837263

TVAR 27 125 6,0x22,23 A24Q 10 66252837264**
™ 180 6,0x22,23 A24Q 10 66252837268
230 6,0x22,23 A24Q 10 66252837269

** 30% vylepseny vykon

1, W K¢ -l
!w 0 KAMEN
PRUMER SiLA X UPINACI ( OBJEDNACI
TVAR (mm) OTVOR [mm] SPECIFIKACE BALENI &g

REZNE KOTOUCE FOR STONE
230 3,0x22,23 C30R 25 66252837284

TVAR 42
Y e W

22 / Rezné a brusné kotouce
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NORTON

SAINT-GOBAIN

ALL IN ONE

ok’

1-2-3
UNIVERZALNI RESENI

o Rezny, brusny a letici kotou¢ v jednom e 3V1 Uspora Casu pri vyméné kotoucl

¢ Kotou¢ obsahuje jemna které dokazi ¢ Kotou¢ obsahuije tfi vyztuze pro vétsi
sjednotit povrch materialu pri dhlu bezpecnost pfi brouseni a sjednocovani
brouseni 15st. povrchu
| v MW A OCEL/ A /
by T 2% F b NEREZ AI‘,{
PROMER  SILA X UPINACI SPECIFIK- . QBJEDNACI
TVAR (mm) OTVOR (mm)  ACE BALENI CISLO
POUZITI : REZANI / BROUSENI
TVAR 27 115 2,2x22,23 ALb6S 25 66252829704
| 5 2,2x22,23 A46S 25 66252921592

NORTON

SAINT-GOBAIN

MULTY

MATERIAL

/ 4

FFFF

MULTI MATERIAL

e Kotouc vhodny pro véechny materialy e Bez ztraty Casu - jeden kotouc na vse

¢ Snadna volba - univerzalni kotou¢ pro e Rychlé, pohodlné a univerzalni
vSechny materialy

PI ALU, OCEL, NEREZOVA QCEL, /7, &, . 2.
l!,.,o b KAMEN. PVC, OBKLADACKY " ¢ 1 /f wlt s

TVAR rrTI?rEJﬁEwER ngL\/AO)I(?L[Jrzlr‘L\l]ACI 2EECIFIK- BALENI 8I'BSJLEODNACI’
feaneorouce

115 1,0x22,23 Ce0T 25 66252833258

1,6x22,23 Ch6T 25 66252828951

TVAR 41 125 1,0x22,23 C60T 25 66252918924

— 1,6x22,23 C46T 25 66252828952

180 1,6x22,23 C46T 25 66252926730

230 1,9x22,23 C46T 25 66252918925

Rezné a brusné kotouge / 23
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NORTON [

SAINT-GOBAIN

REZNE A

L
O
)
(@]
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X
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NOVE ALU

e Specialné vyvinuté zrno a pojivo, e Vhodny na rezani vSech nezeleznych
urcené k rezani hlinikovych a kovd, bez zalepovani

ezeleznyc kOVU beZ Zalepovénf
l ’
!90. b - I

PROMER  SILA X UPINACI SPECIFIK- ~ OBJEDNACI

TVAR (mm) OTVOR (mm)  ACE BALENI CIsSLO
115 1,0x22,23 A60Q 25 66252828236
1,6x22,23 A46Q 25 66252828233
VAR 41 125 1,0x22,23 A60Q 25 66252828237
m—— 180 1,6x22,23 A46Q 25 66252828234
2,5x22,23 A36Q 25 66252828227
2,5x22,23 A36Q 25 66252828229
TVAR 42 230 1,9x22,23 A46Q 25 66252828235
-\ 3,0x22,23 A36Q 25 66252828231

y J Y/
oy

PROMER  SILA X UPINACI SPECIFIK- _ QBJEDNACI
TVAR (mm) OTVOR (mm)  ACE BALENI CisSLO
BRUSNE KOTOUCE
125 7,0x22,23 A36Q 10 66252828228
TVAR2T e 7,0x22,23 A36Q 10 66252828230
- AL
230 7,0x22,23 A36Q 10 66252828232

24 | Rezné a brusné kotouce
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REZNE KOTOUCE
NA KOLEJNICE

rada Norton Rail je uréena na fezani véech typl kolejnic [ metro, tramvaj,
vlak ] v benzinovych a elektrickych pilach s upinacim zafizenim. Rada
Norton Rail je presnd, rychla a vykonna.

NOVE RAIL

e Pfesny, rychly a Cisty Fez na kolenice (metro, e Dostupné v mékkém, stfednim a tvrdém,
tramvaj, vlak) provedeni
e Nizké vibrace, vysoky vykon po celou dobu o Cisty rovny fez zarucuje idealni zaklad pro | Com Ry
Zivotnosti kotouce pevny s {50 T OCEL &
y svar e
PROMER  SILA X UPINACI i
TVAR (mm) OTVOR (mm) SPECIFIKACE BALENI OBJEDNACI CISLO
REZNE KOTOUCE
TVAR 41 350 4,0x25,4 ZA 24 Q Zirconia 10 66252830924
400 4,0x25,4 ZA 24 Q Zirconia 10 66252833665

RAIL £ZZZZ .=

PRUMER SiLA X UPINACI

TVAR (mm]  OTVOR (mm] ~ SPECIFIKACE BALENI OBJEDNACI CisSLO
350 4,0x25,4 ZA 24 T Zirconia 10 66252832744
4,0x25,4 A 24T Hard ( tvrdy ) 10 66252829588
TVAR 41 4,0%25,4 A 24 P Soft ( makky ) 10 66252828620
4,0x25,4 A 24 Q Medium (stfedni) 10 66252833554
400 4,0x25,4 A 24 P Soft ( mékky ) 10 66252919130

Rezné a brusné kotouce / 25
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REZNE A BRUSNE KOTOUCE
PRO SLEVARNY

litina ve slévarnach vyZzaduje specificky typ kotou¢l pro dasaZeni rychlého a presného
Fezu a rychlého Ubéru.Rada Norton Foundry X byla navrzena pravé pro takové
provozy kde ja zapotiebi velmi agresivni a vysoce vykonné zirkonové zrno které i
nejnarocnéjsich podminkach vydrzi, bude rychle Fazat a brousit.

NOVE FOUNDRY X

e Velmi hrubé agresivni zrno, pro nejtézsi e Nejrychlejsi zpUsob Fezani odlitkl na 1 L7
operace - hrubovani elektrickych a vysokofrekvencnich bruskach {oor o
o ley presné vyrobé jsme snizili vibrace na gggt,’\I‘_IETRHEIZAOVA & @

minimum
PRUMER  SiLA X UPINACI ( OBJEDNACI
TVAR (rmm) OTVOR (mml SPECIFIKACE BALENI &g
REZNE KOTOUCE
230 2,5x22,23 ZA24R FOUNDRY X 25 66252839355
TVAR 41 2,5%22,23 ZAC24S FOUNDRY X 25 66252839350
3,4x22,23 ZAC24S FOUNDRY X 25 66252839351
125 3,4x22,23 ZA30S FOUNDRY X 25 66252839391
230 2,5x22,23 ZA24R FOUNDRY X 25 66252839356
TVAR 42 3,4x22,23 Fonag | FOUNDRYX 25 66252839347
-
3,4x22,23 £A305 FOUNDRY X 25 66252839348
tredni
3,4x22,23 ZAZLR FOUNDRY X 25 66252839349
ékky
4 OCEL NEREZOVA p
IM, o ‘a >l OCEL, LITINA 5 Z{
PROMER  SiLA X UPINACI . OBJEDNACI
TVAR (mm] OTVOR [mm) SPECIFIKACE BALENI &i25
POUZITI : REZANI / BROUSENI
TVAR 27 230 4,0x22,23 ZA30S FOUNDRY X 25 66252839352
™ 4,5x22,23 ZA30S FOUNDRY X 25 66252839354
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®
I SAINT-GOBAIN

NOVE FOUNDRY X

e Kotouce new foundry x o prdméru 180 a e Urcené pro vysokofrekvencni brusky na
230mm maji Ctyri vrstvy vyztuzi které zarucuji nejtézsi operace
bezpecné brovuégnl'i prFi névjvyélél'm bovénl'm
tlaku a zabranuji tak roztrzeni kotouce H}vﬁ p - SEEETFTR\E&OVA 5 [{.
TVAR [PanrE']WER g'}%ﬁ lfnﬁmﬁc" SPECIFIKACE BALEN( Q%JLEODNAC"
BRUSNE KOTOUCE
125 7,0x22,23 ZA24T LONG LIFE 10 66253371176
180 7,0x22,23 ZA24T LONG LIFE 10 66253371162
TVAR 27 7,0x22,23 ZA20R COMFORT 10 66253370493
" 230 7,0x22,23 AC24Q FOUNDRY X 10 66252839353
7,0x22,23 ZA24T LONG LIFE 10 66253371175
7,0x22,23 ZA20R COMFORT 10 66252842546

Vysokofrekvencéni brusky i pri vysokém pritlaku nesnizuji otacky a v kombinaci s kotouci
Foundry X a Dialast zarucuji nejvyssi vykon a idealni podmiky pro brouseni ve slévarnach,

cidirnach a velmi tézkych provozech.

OPTIMISED FOR
HISH FREGUENEY

4NEL E SRINDERS

NOVE DIALAST

e Velmi dlouha Zivotnost pfinasi Usporu pri e Vlyhody : velmi rychlé a agresivni brouseni,
vymeéné kotoucl stale stejny prdmeér, zadny odpad
e o2y 5
TVAR PROMER (mm) 8TP%§C[LW] SPECIFIKACE BALEN( 8}35JLEODNAC[
POUZITI : REZANI / BROUSENI
180 22,23 T27 636 1 70184602080
TVAR 27 22,23 T27 G50 1 70184602078
" 230 22,23 T27 636 1 70184602081
22,23 T27 G50 1 70184602079
- > T
TVAR PROMER (mm) gTP\%éC[Lm] SPECIFIKACE BALEN( %BSJLEODNAC[
115 22,23 29 624 1 70184602070
22,23 729 G50 1 70184602074
125 22,23 29 G24 1 70184602071
TVAR 29 22,23 T29 G50 1 70184602075
e (g 22,23 T29 G24 1 70184602072
22,23 T29 G50 1 70184602076
230 22,23 129 624 1 70184602073
22,23 729 650 1 70184602077

Rezné a brusné kotoude / 27
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REZNE A BRUSNE KOTOUCE PRO
ROPNY PRUMYSL,PLYNOVODY, ROPOVODY

Rada Norton Oil & Gas byla specialné navrzena pro nejnaroénéjsi pouziti.Rada Norton Qil &
Gas je charakterizovana bezpecnosti, vykonem a spolehlivosti.

OIL & GAS

e Dlouha Zivotnost i pri extrémnich, e Vysoky uzivatelsky komfort a nejvyssi | b’
vysokotlakych aplikacich bezpecnost pfi pouziti pfi Udrzbé a opravach ﬁ

. Sy - , v ropném prdmyslu OCEL / /
rychly Ubér materidlu na vysocelegovanych N A'l /)f

slitinach a specialnich oceli

PRUMER SiLA X UPINACI

(mm) OTVOR (mm) SPECIFIKACE BALENI OBJEDNACI CISLO

TVAR

REZNE KOTOUCE

115 1,0x22,23 A60T 25 66252844792

125 1,0x22,23 A60T 25 66252844794

1,6x22,23 AL6T 25 66252844795

TVAR 41 2,5x22,23 AL6T 25 66252844910
——— 180 1,6x22,23 A46T 25 66252844796
2,5%x22,23 A46T 25 66252844911

230 1,9X22,23 A36T 25 66252844797

2,5x22,23 A36T 25 66252844912

S OCEL / .
/-,;, > DEE 'IZ{

PRUMER SILA X UPINACI

(mm) OTVOR (mm) SPECIFIKACE BALENI OBJEDNACI CISLO

TVAR

BRUSNE KOTOUCE

125 7,0x22,23 A24Q 25 66252844789
VAR 27 180 7,0x22,23 A24Q 25 66252844790
- i~
230 7,0x22,23 A24Q 25 66252844791
S
v OCEL/ P
l!m, B b’ > 2l NEREZ 'l /{
PRUMER SILA X UPINACIH ( g
TVAR (mm) OTVOR [mm] SPECIFIKACE BALEN{ OBJEDNACI €isLO
POUZITI : REZANi / BROUSEN|
TVAR 27 125 4,0x22,23 A24T 25 66252844815
| 130 4,0x22,23 A24T 25 66252844835

28 / Rezné a brusné kotouce




ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

REZACI KOTOUCE
PRO BENZINOVE PILY

Vysoce vykonné fezaci kotouce Norton pro benzinové pily
uréené pro stavebnictvi.

VULCAN

e Univerzalni rezné kotouce pro benzinové e Dlouha Zivotnost, rychly a presny rez 1 oceL MK
a stojanové pily {oor % o
PRUMER SiLA X UPINACI { OBJEDNACI
TVAR (mm) OTVOR (mm) SPECIFIKACE BALENT  &jg)
REZNE KOTOUCE
300 3,5x20,0 A30S 10 66252925457
TVAR 41 3,5%22,23 A30S 10 66252925458
3,5x25,4 A30S 10 66252925459*
* Na objednavku
¢ Kotouce uréeni na rezani oceli, betonu, ¢ Dlouha Zivotnost, rychly a presny rez 1 oceL M
kamene a stavebnich materiald !90’ % o
PRUMER SiLA X UPINACI ( OBJEDNACI
TVAR (mm) OTVOR (mm) SPECIFIKACE BALENI &isLo
REZNE KOTOUCE
TVAR 41 350 3,8x20,0 A24T 10 66252829915
3,8x22,23 A24T 10 66252829916

Rezné a brusné kotouge / 29
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REZACI KOTOUCE PRO
KAPOVACI PILY

Rezaci kotouce Norton pro kapovaci pily uréené pro
stavebnictvi, strojirenstvi, slévarny a Udrzbu.

VULCAN

. Cis_ty rovlny a pFesnl)'/ rez na kapovacicha e Specia’vlnfé vyztuzené ’kotouléve pro l! - ﬁ%%éé , @
stojanovych bruskach bezpecny a bezproblémovy rfez o W &
TVAR [P”Ffr?ﬁ"ER 8'}\/%)& l[JrE';::‘]AC" SPECIFIKACE BALENI 8%JLEODNAC"
300 2,8x25,4 A30S 10 66252925460*
350 3,0x25,4 A30S 10 66252925462
TVAR 41 3,0x32,0 A30S 10 66252925463*
400 3,2x25,4 A30S 10 66252925464*
3,2x32,0 A30S 10 66252925465*

* Na objednévku
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RAZACI KOTOUCE PRO
STACIONARNI BRUSKY

Rezaci kotouce Norton pro stacionarni brusky poskytuji velmi
vysoky vykon ve vSech provozech od stavebnictvi, slévarenstvi,
bézné strojirenstvi a tdrzbu

VULCAN

e Veli dlouha Zivotnost, presny a rychly fez e Dvojita vyztuz pro vyssi bezpecnost

e Chladny fez bez popall a zamodrani a odolost pred prasknutim

e Urcené pro velmi vykonné brusky na

nejtézsi aplikace l{w %y EIAI'VNEA[\I 5 -
TVAR [PanE’]']‘"ER ?J[I'L\/Ao)é ‘f;"ﬂfd SPECIFIKACE BALEN( %BSJLEODNACi
350 4,0x32,0 C30R 10 66252925483
400 4,5x32,0 C30R 10 66252925484
1|, fe
N oceL My
300 3,0x32,0 A30S 10 66252925466
3,0x32,0 A30S 10 66252925475
TVAR 41 3,5%32,0 A30S 10 66252925468
350 3,5%25,4 A30S 10 66252925469
3,5%32,0 A30S 10 66252925470
400 4,0x25,4 A30S 10 66252925472
4,0x25 4 A30S 10 66252925477
4,0x32,0 A30S 10 66252925473
4,0x32,0 A30S 10 66252925478
4,5%32,0 A30S 10 66252925474
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g REZACi A BRUSNE KOTOUCE TECHNICKE INFOMACE I
ws TECHNICKE INFORMACE
- TVARY KOTOUGU
BF 27 BF 41 BF 42
ﬂ:’ _/-:-\_

BRUSNE KOTOUCE TVAR BF 27

ROVNE REZACI KOTOUCE TVAR 41

VYDUTE REZACI KOTOUCE TVAR 42

Dostupné v primérech 76 - 230 mm
pro Uhlové brusky

Dostupné v prdmérech 50 -400 mm
pro Uhlové a rucni brusky, 250 - 400
mm pro stacionarni brusky

Dostupné v primérech 76 - 230 mm
pro Uhlové brusky

Aplikace : brousenf

Aplikace : Fezani

Aplikace : fezanf

STREDOVY OCELOVY KROUZEK

DATUM SPOTREBY ( VYROBNI KVARTAL + 3 ROKY )

Vo1 V04 Vo7 V10

1 kvartal 2 kvartal 3 kvartal 4 kvartal

DATUM SPOTREBY - PRIKLAD:

V04 / 2021 oznaduje vyrobu ve 2. Ctvrtleti roku 2018
a doporucena doba pouziti do 2. Ctvrtleti roku 2021

0SOBN{ OCHRANNE POMUCKY

Ochrané bryle, stit, chranice sluchu, rukavice, respirator, bezpecnostni obuv, koZena zastéra

OO0 P®OCOS

@

Respirator Rukavice Bryle / Stit Chranice Navod k  Nepouzivejte Nepouzivatk Pouziti Za Pouzivat
Sluchu pouziti Poskozeny brouseni Sucha Obét Ruce

Kotou¢ Urceno

pouze k

rezani
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®
I SAINT-GOBAIN

VSEOBECNE DOPORUCENI

Musite dodrzovat bezpecénostni pokyny poskytnuté vyrobci strojd. Pokud jsou
namontovany, musi byt vSechny ochranné kryty na stroji béhem brouseni a nemély
by byt Zddnym zplsobem upraveny. Brusiva by nemély byt pouzivany v blizkosti
horlavych materialt nebo v prostredi, kde hrozi nebezpeci vybuchu.
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Jiskry by mély byt smérovany smérem od
obliceje a téla, pokud mozno smérem k
podlaze. Zarfizeni pro odsavani prachu musi
byt pouzivano vzdy, kdyz je k dispozici. Musi
byt dodrzeny pokyny vyrobce brusiva napr.
Nepouzivat bez podpory. Nepouzivat pro
brouseni za mokra. Obrobek musi byt pred
zacCatkem brouseni pevné uchycen. Vizualné
pred kazdym pouzitim zkontrolujte kotouc a
ujistéte se, ze vyrobek je vhodny pro aplikaci a
je neposkozeny. Pred poloZenim brusky vzdy
vyCkejte na Uplné zastaveni kotouce.

PROVOZNI RYCHLOSTI

Kotouce Norton jsou vyrobeny a testovany na urcité pracovni rychlosti a pouziti, pred pouzitim vzdy zkontrolujte zda
pracovni rychlost na kotouci odpovida rychlosti na stroji a neprekracuje. Pred nasazenim také prekontrolujte vhodnost
pouziti, na etiketé jsou zobrazeny materilaly pro které je kotouc¢ urceny.

PREVODNI TABULKA RYCHLOSTI M/S NA OTACKY / MIN DLE EN NORMY 124113
PROMER (mml e

80 100

50/51 30600 38200
63/65 24300 30250
76 20150 25150
100/102 15300 19100
115 13300 16650
125 12250 15300
150/152 10200 12700
180 8500 10650
230 6650 8350
250/254 6150 7650
300/305 5100 6400
350/356 4400 5500
400/406 3850 4800

Rezné a brusné kotouce / 33




ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

REZACi A BRUSNE KOTOUCE TECHNICKE INFOMACE s

BEZPECNOSTN| PORADENSTVI
ANO NE

L
O
)
(@)
'_
(@)
X

L
=z
)
)
o
m

REZNE A

Kotouce skladujte v suchu pfi pokojové teploté, nejlépe v
plvodnich obalech

Nezachéazejte s kotoudi prilis hrubé

Pred pouzitim vzdy zkontrolujte zda jsou kotouce ; _
neposkozené, vyvarujete se moznym Grazim pfi roztrZeni Nepouzivejte nevyztuzene kotouce na prenosnych strojich
kotouce

Na bruskach vzdy pouzivejte ochranny kryt, zkontrolujte
zda je dobre nasazeny a utazeny. Mél by zakryvat alespon
polovinu kotouce a ochranit obsluhu pri prasknuti kotouce.
NevyztuZené kotoCe musi byt pouzivany pouze na strojich
k tomu uréenych a kotou¢ musi byt zakryty dle doporuceni Nikdy nepouZzivejte poskozeny kotouc
vyrobce stroje.

Neskladujte kotouce ve vlhku ¢i pri etrémnich teplotach

Pred vyménou kotouce vzdy vytadhnéte kabel ze zasuvky Ci Neutahuijte matici pfili§ mohla by podkodit pfiruby
zdroje napéti.

Vzdy se ujistéte Ze rychlost brusky odpovida rychlosti
kotouce vyznacené na etiketé. Kotouce bez oznaceni
nepouzivejte

Nenasazujte kotou¢ na hridel silou

Vzdy pouZivejte a kontrolujte upinaci matice, ujistéte se ze NepouZivejte ohnuté, poskozeng, Ci ostré priruby
jsou neposkozené, Cisté a bez otfepd

Nepouzivejte jiné upinaci otvory nez jsou uvedeny na stroji a
Viz en 12413 kotouci

Nové nasazeny kotou¢ nechte chvilku bé&Zet na prazdno pred NepouZivejte poSkozenou brusku,ci napéjeci kabel
tim neZli zapocnete rezat/ brousit

. . .. Nepouzivejte brusku bez ochranného krytu
Vzdy pouzivejte ochranu oci

Vzdy pouZivejte vhodny ochranny odé&v, respirator, rukavice, Nebruste/ Nefezte bez fadného odvétrani
ochranu sluchu, a bezpec¢nostni obuv

Vzdy pravideln& kontrolujte rychlost stroje, zvla&té po Nepovuil'\llejte bocni tlak na rezaci kotouce mohlo by dojit k
4drzbé& nebo opravé. Stroje vybavené zafizenimi pro regulaci roztrzeni

rychlosti (Fidici jednotky) musi byt po celou dobu radné

udrzovany Nezastavujte kotou¢ o material nebo dokonce rukou, nechte

. . . ) L. . ho volné dobéhnout
Pravidelné kontrolujte stav a napnuti hnacich remenu.

Remeny musi byt udrzovany pevné napnuté, aby byl zajistén
plny vykon. Nenechte kotouce sevfit v Fezu

Pri rezani a brouseni vzdy pevné upnéte obrobek
Pri velkém tlaku mdZe dojit ke spaleni motoru

Prenosné stroje ukladejte tak aby se zabranilo jejich padu a

oskozeni kotouce v e o q s
P Nepouzivejte k brouSeni kotouce o sile mensi nezli 4 mm

VZdy pouzivejte prenosné brusky tak aby byl kolem vas
dostatek mista a obrobek pevn& upnuty. Nepokladejte brusku pokud se kotou¢ stéle toci, mlze

poskodit privodni kabel, nebo mize dojit k poskozeni
kotouce

Doporuceny Uhel pro brouseni je 30 stuprid
Pokud je to moZné nepouzivejte brusku pri jiném Ghlu nez
30 stupnd

UdrZujte pracovisté kolem sebe v Cistoté bez jakykoli

piekaZek diky kterym by mohlo dojit k padu Nepouzivejte brusku pokus jednou rukou nebo pokud hrozi
nebezpeci padu
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Predstaveni

DISKY

Predstavenf
Vulkanfibrové disky
Lamelové kotouce
Polopruzné disky

Rapid Strip

Rapid Blend

Rapid Prep

Lestici disky

Suchy zip & Beartex disky
Brusné mrizky
Podlaharské disky
Podlaharské pady
Speedloky disky

Mini bruska. Nastroje a sady

KOTOUCE

Lamelova kola

Navijené kotouce

Rapid strip kotouce

Rapid Blend modulové kotouce

Vysoce odolné disky

581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz
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43-96
L
47
52
58
59
60
62
65
66
75
76
78
92
95

97-130
98

120
125
127
129

BRUSIVA NA PODLOZC

ROLE

Rucnirole

Papirové a textilni role

Beartex role

Rotolo Beartex a role s molitanem

ARCHY & BRUSNE HUBKY
Obdélnikové vyseky

Archy a rucni pady

Brusné hubky

PASY

Pilnikové pasy

Pasy do rucnich brusek
Uzké pasy

Rapid Prep pasy

SPECIALITY
Brusné prstynky
Cartridge rolky
Brusné hvézdice

131-143
132
135
140
142

145-156
146
149
155

157-181
158
164
1y
174

183-197
184
189
195
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REJSTRIK PODLE VYROBKU

DISKY

VULKANF{BROVE DISKY
47

RAPID PREP DISKY
62

DISKY, SPEEDDLOK PRO
MINI UHLOVE BRUSKY

78

KOTOUCE

LAMELOVE KOTOUCE
98

ROLE

RUCNI ROLE
132

LAMELOVE KOTOUCE
52

LESTICI KOTOUCE
65

MINI BRUSKA NARADI A

SADY
95

NAVIJENE KOTOUCE
120

PAPIROVE A TEXTILN{
ROLE

135

ARCHY & BRUSNE HUBKY

OBDELNIKOVE VYSEKY
146

PASY

PILNIKOVE PASY
158

SPECIALITY

BRUSNE PRSTYNKY
184

ARCHY A RUCNI PADY
149

PASY DO RUCNICH
BRUSEK

164

CARTRIDGE ROLKY
189

POLOPRUZNE DISKY
58

NORGRIP A,
BEARTEXOVE DISKY

66

RAPID STRIP KOTOUCE
125

BEARTEX ROLE
140

BRUSNE HUBKY
155

UZKE PASY
167

BRUSNE HVEZDICE
195

RAPID STRIP DISKY RAPID BLEND DISKY
9 60

5

BROUSICI MRIZKY PLNE DISKY
75 76

RAPIDBLEND | VYSOCE ODOLNE DISKY
MODULOVE KOTOUCE
127 129

ROTOLO BEARTEX A
ROLE S MOLITANEM

142

RAPID PREP PASY
174
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REJSTRIK PODLE TYPU STROJE

PILNIKOVA BRUSKA

RUCNI UHLOVA BRUSKA
Vulkanfibrové disky 47
Lamelové kotouce 52
Polopruzné disky 58
Odrezovani a cisténi 59
Sjednocovani 60
Dokoncovani a lesténi 65
MINI BRUSKA

Speedlok disky 78
Mini lamelové kotouce 83
Odrezovani a cisténi 87
Sjednocovani 88 Eﬂlﬂﬁm
Priprava povrchu 90
Lesténi 92
PRIMA BRUSKA

Prislusenstvi pro primé brusky 95
Lamelové kotouce na stopce 98
Rapid blend a modulové kotouce 127
Speciality 183
EXCENTRICKA BRUSKA
Predstaveni 66
Vyseky na suchy zip 67
Beartex vyseky na suchy zip 72 @
Podlozné talire 73

ORBITALNi BRUSKA / BRUSNY BLOK

Suchy zip + papirové role 136

Beartex role 140
Obdélnikové vyseky 146

RUCNIi BROUSENI

Ruéni role 132

Papirové role 135

Textilni role 135

Rotolo foam role 142 %
Archy & Ruéni pady 149 -
Beartex archy & Rucni pady 153

Brusné hubky 155

Pilnikové pasy 158

Beartex sjednocujici pasy 174

RUCNI PASOVA BRUSKA

Pasy pro rucni brusky 164 "%’
‘!}.Lo ‘

STACIONARNI BRUSKA

Uzké pasy na ocel 167

Uzké pasy na drevo 167

Pasy na sjednocovani povrchu 177

STOLN{ BRUSKA

Lamelova kola 116

Beartex lamelova kola 118

Lamelova kola

Rapid Finish navijené kotouce 120 1A\ - f‘ %

Navijené kotouce 120

Vlysoce odolné disky 129

SATENOVACI BRUKY

Lamelova kola do saténovaci brusky 112 @)

Beartex Ostatni kotouce 114 O!:=|ﬁ

VYROBKY PRO BROUSEN| PODLAH A SADROKARTONU

Brusné mrizky, Brouseni stropu 75

Rovné disky 76

OPRAVA OBUVI

Pasy 160

Kuzele 185 §
BROUSENI SKLA

Pasy pro ruéni brusky 164

Textilni pasy 172 i

1 Pro srozumitelnéjsi popis upinaciho systému jsme zvolili nazev “Suchy zip” namisto starsiho “NorGrip”.
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BRUSIVA NA PODLOZCE e

PREDSTAVENI

Norton brusiva na podlozkach a Beartex nabidka zahrnuje  Tato rozsirena produktova rada zahrnuje vyrobky

kompletni fadu pasa, diskd, roli, vysekd a lamelovych navrzené pro vsechny typy aplikaci od hrubého brouseni,
kotou¢l pFo vedkeré abrasivni aplikace pfivyrovnich pres tvarovani, odhrotovani, ¢isténi, sjednocovani az k
procesech, udrzbach a opravach. dokoncovani a lesténi

POROZUMENI VYROBKU
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BRUSIVA

PODLOZKA BRUSNY MATERIAL STRUKTURA NAHODNE

PODLOZKA BRUSNY MATERIAL STRUKTURA NAHODNE

A - Lehky papir 1 - Korund Liché Cislo - otevrena Slouzi k vnitfnimu

F - Fibr 2 - Korund struktura rozliSovani vyrobkd ve stejné

G - Silnéjsi papir 3 - Korund Sudé Cislo - uzavrena skupiné

H - Silny papir 4 - Karbid kremiku struktura

K - Tkanina 6 - Smirek

Q - Rizné(napf. brusné 7 - Kfremen

mFizky & film) 8 - Zirkon

R - Tkanina 9 - Keramizovany korund

S - Kombinace Korund

T - Vodéodolny papir

U - Norax

W - Special (Korek]
DRUHY PODLOZEK DRUHY POJIV
Bez ohledu na to, zde je podlozkou papir, tkanina, fibr, Jsou pouzivany dva zakladni typy pojiv. Prvni na prirodni
nebo film, podlozka musi byt dostatecné hladka a odolna bazi, druhé, daleko béznéjsi na syntetické bazi. Pojivo
aby odolala tlak@im vznikajicim bFi brouSeni a zaroven je nanaseno minimalné ve dvou vrstvach. Prvni vrstva -
dostatecné flexibilni aby se pFi urcitych aplikacich kotvici, upevAuje brusné zrno k podloZce a zajituje jeho
pfizplsobila konturam na brouseném povrchu spravnou orientaci. Po suseni, nebo vypalenije aplikovana

p druha vrstva - uzaviraci, ktera ma za Gkol konecné kotveni

BRUSNA ZRNA brusného zrna na vyrobku.

Idealni brusné zrno poskytuje maximalni odolnost proti
opotrebeni, zaroven je schopné se Castecné tristit drive,
nez dojde k otupeni, tak aby dochazelo k optimalnimu tbéru
brouseného materialu.

AKTIVNI PRETER

PODLOZKA KOTVICI VRSTVA  UZAVIRAC{ VRSTVA BRUSNE ZRNO
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®
I SAINT-GOBAIN

STRUKTURA - ROZLOZENi BRUSNYCH ZRN

Existuji dva zakladni druhy struktury

e Otevrrena struktura. 30% - 60% prostoru podkladu je e Vuzavrené strukture je podklad kompletné pokryt
ponechano volnym. Mezi jednotlivymi brusnymi zrny brusnymi zrny. V&tsi mnozstvi Feznych hrotl zajistuje
je velky prostor pro odvod trisek. Pouziva se pro pro rychlejsi Ubér materialu, delsi Zivostnost a hladsi povrch.
materialy, které by mohly svoji podstatou zanaset Pouzivano pro aplikace a materialy u kterych nehrozi
pracovni plochu a tim sniZovat Gcinost fezu a Zivotnost zanaseni
vyrobku.
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BRUSIVA

OTEVRENA STRUKTURA OBSAHUJE ASI 0 1/3 UZAVRENA STRUKTURA
MENE BRUSNEHO ZRNA NEZ UZAVRENA

SPECIALNI TRETi VRSTVA NO-FIL PRETER

Pro jesté vy$si odolnost vici zanddeni jsou nékteré barev a dalSich aplikacich, kde selhavaji konven¢ni brusiva
vyrobky s otevienou strukturou na papirovém podkladé pravé kvili zanaseni. Ochranna znamka Norton pro tuto
oSetreny specidlnim zinko-steardtovym pretérem. Upravu nese nazev No-fil.

Takovéto vyrobky jsou idedlni pro brouseni tmeld pFi
vyrobé nabytku, primert v automobilovém prdmyslu, lakd,

TYPY BRUSNEHO ZRNA

TVRDOST/
TYP ZRNA HOUZEVNATOST STRUKTURA VLASTNOSTI
KARBID KREMIKU ( Velmi tvrdy / méné Krystalicka Velmi ostry, krehky, vysoce Stépivy
SIC) houZevnaty
KORUND Tvrdy / houZevnaty Krystalicka, Klinovy tvar, rovnomérné opotrebeni
nepravidelna
ZIRKON Tvrdy / velmi Krystalicka Klinovy tvar, tavené zrno, odolnost proti opotrebeni,
houzevnaty samoostrici
KERAMIZOVANY Tvrdy / velmi Mikrokrystalicka Velmi ostry, velké mnoZstvi brusnych hrotd,
KORUND houzevnaty odolnost proti opotrebeni, samoostrici
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BRUSIVA NA PODLOZCE e

PRIRODNI BRUSIVA

Smirek je prirodni slouc¢enina korundu a oxidu zZeleza.
Castice jsou blokového tvaru, vyznacuji se mens/
efektivitou pri Fezu a maji tendenci k zalestovani. Pouzivan
pro jednoduché aplikace pri Gdrzbach, dale pri lesténi

UMELA BRUSIVA

e Aluminium oxide - béZné oznacovany jako KORUND je
tuhy a velmi vhodny pro brouseni vysoce pevnostnich
materald jako je uhlikatd ocel, slitiny, bronz, nebo tvrdé
dfevo. Kdekoli je pozadovéna vysoka houzevnatost
(odolnost proti $tépeni ] aluminium oxid prekonava
ostatni typy brusnych zrn pouZivanych v brusivech na
podloZce.

e Karbid kfemiku je nejtvrdsi a nejostiejsi z materialt
pouzivanych v brusivech na podloZce. Pro jeho tvrdost
a ostrost je to ideadlni brusné zrno pro brouseni
nezeleznych kovl ( korund, méd, magnesium, titan
apod.), gumy, skla, plastd vlaknitého dreva a dalSich
relativné mékkych materiald. Karbid kfemiku vinika
nad ostatnimi brusnymi zrny pro svoji schopnost
rychlého Fezu prirelativné malém tlaku.

kovil a velmi jemna zrna pro technické ledténi a pripravé
metalurgickych vzorkd, kde je pozadovana vysoka
tolerance. Vyrobky se smirkovym brusnym zrnem maji
¢ernou barvu.

e Zirkonové brusné zrno ma unikatni samoostrici
vlastnosti které zarucuji dlouhou Zivostnost pri hrubych
operacich. Zirkon je vynikajici volba pro tézké brouseni
kovl a tvrdého dieva pro jeho kontrolované Stépeni,
které zajistuje kontinualni tvrobu novych rfeznych hran.

e Keramizovany korund nabizi dlouhou Zivostnost
vyrobku, odolnost a tuhost diky jeho mikrostrukture.
Extrémné malé mikrocastecky se béhem brouseni
postupné odlamuji a vytvari nasobky dalSich brusnych
hrotd. JelikoZ zGstava neustale ostry, specialné pfi
pouziti pfi nizkém a vysokém pritlaku, jeho rychlost
Fezu je vySsinez ostatni abrasiva. Doporuceno pro
brouseni oceli, Chrom-niklovych a kobaltovych slitin.
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TYPY PODKLADU

©
SAINT-GOBAIN

Bez ohledu na to, zde je podlozkou papir, tkanina, fibr, nebo film, podlozka musi byt dostatecné hladka a odolna
aby odolala tlakdm vznikajicim bfi brouseni a zaroven dostatecné flexibilni aby se pri urcitych aplikacich
prizplsobila konturdm na brouseném povrchu. Z ekonomickych divodd se doporucuje volba nejméné
nakladného typu podkladu ktery je vhodny pro danou aplikaci.

PAPIR

Standardni gramaz papiru pouzivana v brusivech na
podloZce je udavana pismenem. Struéné - ¢im lehdi

podklad - tim vyssi flexibilita, ¢im tézsi podklad - tim vyssi
odolnost proti roztrzeni.

A-GRAMAZ (70gms)

Lehky a flexibilni. A- gramaz je primarné pouzivana pro
rucni dokoncovaci aplikace jak za sucha, tak za mokra.
Brusna zrna 80 a jemnéjsi

C-GRAMAZ (120gms)

Silnéjsi a méné flexibilni nez A. Tato gramaz se pouziva pro
rucni brouseni za sucha i za mokra, dale pro malé rucni
brusky. Brusna zrna 60 - 180.

D-GRAMAZ (150gms)

Silnéjsi a méné flexibilni nez C. Rovnéz pouzivana pro
ruéni brouseni a rucni elektrické brusky. Vétsinou ve
spojeni s hrubsimi zrny 36-80.

E-GRAMAZ (220gms)

Silnéjsi a méné flexibilni nez D. Primarné pouzivana pro
role, pasy, disky a aplikace kde je vyzadovana vysoka
odolnost proti roztrzeni

F-GRAMAZ (300gms)

NejsilnéjSi a nejméné flexibilni papirovy podklad.
Pouzivany pro role, Uzké i Siroké pasy, disky, a NorZon
materialy

FIBR

Fibrovy podklad je vyrabény z nékolika slisovanych vrstev
impregnovaného papiru. Je velmi silny a tuhy, ale zaroven
poskytuje dostatecnou flexibilitu, ovsem jen pro specifické
aplikace. 0,8 silny fibrovy podklad je je tou nejsilnéjsi
podlozkou, kterd se dodava v brusivech na podlozce.
PouZivédno pouzr pro vulkanfibrové disky pro naro¢né
aplikace

KOMBINACE

Kombinace je tvorena slepenim lehké tkaniny a silného
papiru. Pouzivana pro aplikace kde je vyzadovana vysoka
odolnost proti roztrzeni a zaroven vysoké naroky na
rovnomérnost podkladu. Primarné pro brusné pasy na
brouseni drevotriskovych a MDF desek.

TKANINA

Tkaninovy podklad je pevnéjsi nez papir, zarucuje vyssi
odolnost proti roztrzeni a umoznuje kontinualni ohybani

a flexovani béhem procesu. Norton pouZziva pro vyrobu
tradi¢ni tkané platno. Konstrukce a finalni vlastnosti
podkladu jsou navrzeny tak aby co nejlépe vyhovovaly
dané aplikaci. Bézné pouzivana gramaz tkaniny je podobné
jako u papiruindikovana pismenem v oznaceni brusného
materialu.

J-GRAMAZ

Nejlehci a nejflexibilnéjsi tkaninovy podklad, pouZivany
vSude tak, kde je uprednostnovana dobra prilnavost k
povrchu pred vysokym Ubérem materialu. Idealni pro
finiSovani, sjednocovani a opracovani zaoblenych povrcha.

X-GRAMAZ

SilnéjSiav porovnanis J podkladem tuzsi. Tento podklad
je pouzivan ve vyrobcich s hrubsimi zrny az po jemné
brouseni. Konsistentni produktivita, relativné dobry povrch
a dlouha Zivostnost jsou hlavnimi charakteristikami pro
vyrobky s X gramazi tkaninového podkladu.

Y-GRAMAZ

Silnéjsi a odolnéjsi vaci podélnému roztrzeni nez
standardni platno. Y gramaz je pouzivéna ve vyrobcich pro
tézké aplikace jako jsou Uzké i Siroké pasy apod.

FILM

Pouzivan pro mikrofiniSing fadu Norton uréenou pro
precizni broudeni. MUze byt pouZit za sucha i za mokra,
nabizi excelentni odolnost vi¢i chemickym latkam
soucasné s vysokou odolnosti proti roztrzeni.
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BRUSIVA NA PODLOZCE e

PREDSTAVENI BEARTEX
NON-WOVEN VYROBKU

Beartex se sklada s nylonového vlakna, které v tomto hrubosti povrchu. Beartex zacina tam, kde ostatni brusné
pfipadé slouzi jako podklad. Toto je impregnovano prostredky konci. Ve vSech situacich, kde je nutné leSténi,
brusnym zrnem a vazano k vlaknu syntetickou pryskyfrici. ¢isténi, nebo finiSovani je Beartex tou spravnou volbou.

Tato struktura formuje “tfi rozmérny” brusny material.
Jelikoz byl tento produkt vytvoren jako dokoncovaci
nastroj pro pryskyfrici, kde neni vyzadovan néjaky ubér
materialu pouziva se pro leSténi, nebo pro snizeni

POROZUMENI NON-WOVEN “CAP” SYSTEMU
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RapidFinish
Navijeny S/C

(Karbid kiremiku)
FINE
OBCHODNI ZNACENI OBCHODNI ZNACENI TYP INTERNI
Bear-Tex Plochy vyrobek 0 - Bez brusiva 0 - Bez brusiva pos ledni dvojcisli je
Rapid Blend-modulovy ~ Modulovy U 1- A/OBily 1 - Extra hruby EECeT;O pro interni
Rapid Strip Rapid Strip R 2 - A/O Hnédy 2 - Hruby
R_ap|d Prep-Sjednocujici  Sjednocovani s 4v— Ka}rbld 3 - Stredn
disky povrchu kiremiku
Rapid Finish-Navijeny Navijeny C 5 - Granat 4 - Jemny
Podlaharské pady Podlaharské vyrobky JF 7 - Diamant 5 - Velmi jemny
9-
Keramizovany 6 - Ultra jemny
korund

7 - Super jemny
8 - Mikro jemny

PRI POUZITi ZA SUCHA | S CHLAZENIM, BEARTEX POSKYTUJE NASLEDUJICi VYHODY:

o Konsistentni, jednotny povrch e MozZnost vyuziti v automatickych o VySSibezpecnost v porovnani s
 Minium zataveni a zabarveni linkach ostatnimi metodami
vyrobku jelikoz teplo je rozptyleno e Minimalni potreba Skoleni pro o Prizplsobivost k nepravidelnym
otevrenou strukturou vyrobku operatory povrchdm
e Zvysena produktivita diky casové e Mensivyzadovana Udrzba

Uspore
Tyto vyhody délaji s Beartex vyrobky vynikajici alternativu k brusnym kartac¢im, pastam a ocelové viné. Kazdy se velmi rychle
naudi techniku uziti Beartex k docilovani dokonala kvality povrchu

BEARTEX VYROBKY MOHOU BYT POUZITY NA SIROKE SKALE POVRCHU

o Hlinik e Mosaz o Méd o Nikl

e Chrom o Nerez ocel o Zinek o Titan

o Tantal o Keramika o Sklo o Plasty

e Laminat o Drevo o Preklizka

MOZNE APLIKACE

o Odhrotovani o Cidténi e Zvyraznovani o Odstrafovani povlakl
o Sjednocovani o Lesténi o Satenace Cisténi dfeva

o Defuzovani preklizky e Opracovani laminatu e Drhnuti

o Dekorace povrchu e Odrhovani o Hrubovani plastl
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DISKY

Predstaveni
Vulkanfibrové disky
Lamelové kotouce
Polopruzné disky
Rapid Strip

Rapid Blend

Rapid Prep

Lestici disky

44
47
52
58
59
60
62
65

Suchy zip a Beartex disky
Brusné mrizky
Podlaharskeé disky
Podlaharské pady
Speedlok disky

Mini bruska naradi a sady

66
75
76
78
92
95
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DISKY PRO RUCNi UHLOVE BRUSKY

Norton nabizi kompletni fadu vysoce vykonnych lamelovych a fibrovych diskd, dostupnych s premiovym Norton
keramizovanym korundem, zirkonem, karbidem kfemiku a korundem. Pro veskeré aplikace od vysokého Ubéru
materialu, pres stfedni brouseni az po jemné dokoncovani a lesténi. Lamelové kotouce a vulkanfibrové disky jsou
dostupné v mnoha tvarech, brusnych zrnech, specialnich Upravéch a s riznymi typy podloZek pro uspokojeni potieb
pri vSech moZnych aplikacich.

V nasi nabidce najdete vynikajici disky ve vSech vykonostnich i cenovych kategoriich véetné Sirokého prislusenstvi.
N&s privodce vybérem Vam pomaze zvolit ten spravny nastroj pro Vase potreby.

Nezapomente si vyzkouSet naSe inovace zvyraznéné v jednotlivych sekcich. Oznaceni “SPEC check” vas upozorni na
ddlezité aspekty béhem vybéru.

PRO ZVOLIT LAMELOVY KOTOUC ?

Lamelovy kotouc je universalni brusny nastroj ktery mdze byt pouzit pro vysoky Ubér materialu az po sjednocovani

LAMELOVY KOTOUC VS. BRUSNY KOTOUC LAMELOVY KOTOUC VS. VULKANFIBROVY DISK
e Rychlejsi ubér materialu o 20x vys$si Zivotnost, redukce nakladd na brouseni

o Hladsi povrch, zadné “zasekavani” o Méné vymén kotoucl, redukce pracovnich nékladl

e Hladngjsi fez, méné zalestovani e Konsistentni povrch

o Lehdi, snazsi kontrola brouseni o Neni potreba Zadny podlozny taliF

e Méné vibraci, nizsi riziko Gnavy e Snadnéjsi skladovani, zadné ohybani

o Nizsi hluk o Nizsi zanaseni

o Lamelovy kotouc volte vzdy o jeden stupen hrubsi nez
vulkanfibrovy disk [ kromé P36 )
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NON-WOVEN DISKY
PRO UHLOVE BRUSKY |

Non-woven disky pro ruéni Ghlové brusky se skladaji ze ti'i komponentd: silné nylonové vlakno,
kvalitni brusné zrno a patentovany typ pojiva No-smear, ktery zbranuje nezadoucimu znecisténi

povrchu vyrobku zpecenym pojivem. Rapid strip disky maji velmi otevfenou strukturu umoZznuji
agresivni rez, zatimco udrzuji chladny povrch. Rapid Blend disky maji modulovou konstrukci s
rdznou hustotou - od oteviené po tésnou - pro odhrotovani a finiSovani. Rapid Prep disky maji
otevrenéjsi vazbu kterd je svou podstatou vynikaji pfi pripravé povrchu a Cisténi. Kazdy produkt
poskytuje vyborné fezné vlastnosti.

PROC ZVOLIT NON-WOVEN DISK ?

NON-WOVEN DISKY VS. VULKANFIBROVE DISKY,
A DRATENE KARTACE
o Odhrotovani, sjednocovani a finiSovani s jednim vyrobkem o Idealni tam, kde hrozi riziko zanaseni, pfi opracovani

o Kontrolovand, rovnomérna kvalita povrchu laminatu a mékkych materiald

o Pro ¢idténi povlakl a barev na tvrdych materialech jako je

e Predchazi podbrusovani a drazkovani !
beton a kamen

o chladnéjsi brouseni, nizsi riziko popald a deformaci
e Méné vibraci a hluku

o Alternativa k draténym kotou¢im

Brusiva na podloZce / 45
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BRUSIVA NA PODLOZCE e

DOPORUCENI PRO NON-WOVEN DISKY
PRI POUZITI V UHLOVYCH BRUSKACH

NEJVYSS{ PRODUKTIVI-
TA, NEJNIZS{ CELKOVE EXCELLENTNISJEDNO- KONSISTENTN{ VYKON,
APLIKACE NAKLADY COVAN{ A VYKON & CENA NiZKA CENA VYROBKU

Odstranovani okuji a hrubych necistot po svareni

Ll
O
>S Odstrariovani povlak(, tmeld, lepidel, barev -
< -
=6 Blaze Rapid Stri Rapid Stri
g 8 Odstranovani rzi, oxidace, koroze a usazenin Ceramic exrt)ra coafse - s/C e)F:tra coaprse
52
Odstrariovani spojl a $vi na plastovych dilech -
Odstranovani barev a grafity se zdi a stén -
Odstranovani necistot po svareni - E?glgoz;zg
Odhrotovani a Cisténi nerezi - Vort5ez iaepéguilend i?glgozig
Odstrariovani popall a délicich linif - iiglgozzz
Priprava povrchu pred lakovanim - VorAtc/aé Enaep(;?u;reP Aljgprlr?e'?jirﬁﬁq
vvvvv ) Vortex Rapid Prep Rapid Prep
Ll i A/O medium A/O medium
Cisténi a priprava svart - Vorte;/l(?)afpi):]i Prep RZ?giﬂF;rsp
Odstrafovani kazl po svareni nerezi - Vorte;/lgaf;i);cé Prep Rip/)gfli::gp
Sjednocovani a dokoncéovani ocelovych dild - VorAt/eS 5:5)?”16[) R&l]\lplli()j( t;éand
Vytvareni dekoracniho povrchu na nerez oceli - VorAt}sS \I/?earzl?ir?erep R?\‘pgi( ngand
Finalni brouseni a lesténi - VorAt%( \I/Q:rsll?inperep RT\Jpg( ngand
Finalni lesténi pri aplikacich s pozadavkem na ) . Rapid Blend
vysokou prizpdsobivost nastroje NEX 2SF
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VULKANFIBROVE DISKY
PRO RUCNI UHLOVE BRUSKY

0d rychlého brouseni svaru ke sjednocovani a finiSovani. Norton nabizi kompletni
fadu vysoce vykonnych vulkanfibrovych diskl dostupnych s prémiovym Norton SG
keramizovanym korundem, zirkonem, karbidem kifemiku nebo korundem.

VYBER VYROBKU

Hlavni doporuceni [
Doporuceni ©

, NORTON GREENLYTE NORZON ALU OCEL
MATERIAL QUANTUM F996 F975* F827 F425* F100

[ J © ©

Nerez ocel

Titan, inconel a exotické slitiny

® (D)
Uhlékata a konstrukéni ocel [ J ©
0 ©

Litina

NeZelezné kovy [ méd, hlinik )

e 2 0 0 °

Tvrdé drevo

Mékké drevo

Komposity

Kamen, beton

e 6 6 06 = 0
CAECARCERCERCERCER AN )

Sklo, plasty

* Na objednavku
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VULKANFIBROVE DISKY PRO RUCNI UHLOVE BRUSKY I

POROVNANI VYROBKU

'

P VYSOK

Ubér materialu
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NiZKY <&

HRUBY <& » JEMNY

Kvalita povrchu

NORTON QUANTUM ryss MFF++4

e |dedlni pro chladné brouseni nerezi a tepelné e Specialné vhodny pro narocné aplikace
citlivych materialu e Generuje vynikajici kvalitu povrchu
e Vyjimecné vysoky Ubér materialu a dlouha

Zivotnost @ OCEL/
» QO EEEL

PROMER (mm) ~ ZRNITOST BALEN( OBJEDNACI CisLO
115x22 36 25 66623327494
50 25 66623327496
60 25 66623327497
80 25 66623327499
120 25 66623327500
125x22 36 25 66623327501
50 25 66623327502
60 25 66623327503
80 25 66623327504
120 25 66623327505
NOVY ROZMER JKT) 25 66623381328
150x22
/ 50 25 66261182088
/papaﬁyc‘l’[”/' 60 25 66623399637
. S S, . 80 25 66261138545
Pri brouseni nerezi vznika znacné
mnozstvi tepla. PouZzivejte Norton 120 25 66261182090
Quantum disky se “supersize” pretérem
- tfeti chladici vrstvou, kterd omezuje 180x22 36 25 66623327506
tvorbu nezadouciho tepla, zlepsSuje 50 25 66623327507
fezivost a vyslednou kvalitu povrchu.
Pro MIG svary standardné pouzivejte 60 25 66623327508
hrubsi zrnitost, zatimco pro TIG svary 80 25 66623327509
jemnéjsi
120 25 66623327510
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NORZON rs27

e Rychly Ubér materidlu pro hrubé brouseni a e Norzon brusné zrno se samoostricim efektem
obrusovani otfepd na oceli i nerezi « \Vynikaji pomér cena/ vykon
e Rychly a stejnomérny Gbér materialu pri
strednim pritlaku g%%lﬁé 5 /ft
PROMER (mm) ~ ZRNITOST BALENI( OBJEDNACI CisLO
115x22 24 25 69957360048
36 25 63642539615 Ll
50 25 69957360053 ’§
60 25 63642539616 <5
80 25 63642539617 % 8
<t
120 25 63642533055 o=
125x22 24 25 63642539619
36 25 63642536483
50 25 63642539620
60 25 69957360057
80 25 63642539622
100 25 63642536484
// v e 120 25 63642533056
. vpaPoRUCE”I 180x22 24 25 63642533062
mezbyiné poutitivalkenfbrovieh diskd s 3 25 63642533063
chladici vrstvou, nebot nedochazi k tak 50 25 63642533064
enormni tvorbé tepla jako pri brouseni
nerezi. Konstrukéni oceli jsou podstatné 60 25 63642533065
mekdci, Proto/vy_drifdisk déle. Ngrzonvw 80 25 63642533066
vulkanfibrové disky jsou proto vyhodnéjsi
volbou 120 25 63642533068
F100 OCEL
e Universalni brusivo pro opracovani oceli a e Odolné a universalni korundové brusné zrno
ocelolitiny o Siroky vybér zrnitosti a rozmérd
e ZvySeny Ubér materialu pfi hrubém brouseni a
odjehlovani
v ©
PRUMER (mm) ~ ZRNITOST BALEN( OBJEDNACI CisLO
115x 22 16 25 66623385735
24 25 66623385738
36 25 66623385741
40 25 66623385745
50 25 66623385747
60 25 66623385748
80 25 66623385750
100 25 66623385751
120 25 66623385757
125x 22 16 25 66623385761
24 25 66623385764
36 25 66623385768
40 25 66623385770 >
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UNASECIi TALIRE PRO RUCNI UHLOVE BRUSKY I

PRUMER (mm)  ZRNITOST BALEN( OBJEDNACI CisLo
125 x 22 50 25 66623385773
60 25 66623385775
80 25 66623385776
100 25 66623385778
120 25 66623385779
180 x 22 16 25 66623385755
24 25 66623385758
L 36 25 66623385760
§ 40 25 66623385752
= g‘ 50 25 66623385793
é% 60 25 66623385749
80 25 66623385746
100 25 66623385744
120 25 66623385739

PRO RUCN{ UHLOVE BRUSKY

CAP KOD BRUSNE ZRNO 16 24 36 50 60 80 120 150 180 220 240 280 320 360 400
F975 Greenlyte  SC Keramika ° ° ° .
F425 ALU Karbid kfemiku (SiC) . . . . . .

Korund . ° . . . .

¢ Dostupnost

MINIMALN{ OBJEDNACI MNOZSTVi PRO VYROBKY NA ZAKAZKU

PROMER (mm)  MINIMALNI OBJEDNACI MNOZSTVI
100x16 3000 ks
115x22 3000 ks
125x22 3000 ks
150x22 3000 ks
180x22 1000 ks
230x22 1000 ks
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VZDUCHEM CHLAZENY UNASECI TALIR

e Pro narocnéjsi brusné aplikace e Pro zrnitosti 16 a jemnéjsi
e Mnozstvi Zeber pro lepsi tepelnou
odolnost
PRUMER AN MAXIMALN( ‘ (i
(mm) UPINANI HUSTOTA OTACKY BALENI OBJEDNACI CISLO
115 M14 Tuhy 13300 1 69957382821
125 M14 Tuhy 12200 1 69957382823
180 M14 Tuhy 8500 1 69957382824 g
5/8 Tuhy 8500 1 63642588243 )8
< —
=5
4 7 7 Va4 s Va4 @)
a
VYZTUZENY NYLONOVY UNASECI TALIR P
n=z
e Zaoblené Zebrovani udrzuji undseci e Pro narocnéjsi brusné aplikace

talif i disk chladny pri sou¢asném « Spliiuje pozadavky 1SO 15636
zachovani jisté flexibility podlozky « Zrnitost 36 a jemnéjéi

PROMER AN MAXIMALN( ¢ OBJEDNACI

(mm) UPINANI  HUSTOTA OTACKY BALENI  &ig'5

115 M14 Turdy 13300 5 66623376727

e M14 Turdy 12200 5 66623376821
5/8 Turdy 12200 5 66623377068

150 M14 Turdy 10200 5 69957309184

50 M14 Tvrdy 8500 5 66623376822
5/8 Tvrdy 8500 5 66623377069

NYLONOVY UNASECI TALIR

e Pro universalni pouziti e Zrnitost 60 a jemnéjsi

e Spliuje pozadavky ISO 15636

[Prﬁr?]']"‘ER UPINANI  HUSTOTA Mé’%"%ﬁ'}’\” BALENI E%JLEODNAC[
115 M14 Turdy 13300 5 69957382828
M14  Stfedni 13300 5 69957382825
125 M14 Tvrdy 12200 5 69957382829
5/8 Stredni 12200 5 63642588341
M14  Stfedni 12200 5 69957382826
180 M14 Tvrdy 8500 5 69957382830
5/8 Stiedni 8500 5 63642588345
M14  Stfedni 8500 5 69957382827

PRAVNOU VOLBU /wmw&w/

TUHY je vhodny pro naroénéjéi aplikace s TVRDY je vhodny na hrubé brougeni s STREDNIi HUSTOTA je vhodna pro méné
pozadavkem na vysoky Ubér materialu vySSim Ubérem materidlu, dale ke srédzeni narocné aplikace, jemné brouseni a
hran, opracovani svarQ, nebo odhrotovani  zaoblovani hran
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LAMELOVE KOTOUCE
PRO RUCN{ UHLOVE BRUSKY

Norton lamelové kotouce jsou navrzeny pro leh¢i Ubér materidlu, srazeni hran,
odhrotovani, sjednocovani a dokoncovani. Lamelové kotouce jsou rychlejsi

a dosahuji lepsi kvality povrchu nez vulkanfibrové disky, sou¢asné maj

PROVODCE VYBEREM PRODUKTU

Vycoce doporuceny @

Doporuceny ©
i N QUANTUM N QUANTUM NORSTAR QC VULCAN VULCAN STARLINE
MATERIAL MP R928 R996 RX22/R822 R842 R265D R82A/B
N T R R R R
Nerez ocel [ [ ] © O
Inconel, titan, a exotické slitiny [ [ (D) O
Konstrukéni a uhlikata ocel [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] O
Litina (D) [ J [ [ ] [ J
NeZelezné kovy [ méd, hlinik ) © [ ]
Tvrdé a mékké drevo [ J [ ]

TVARY KOTOUCU HUSTOTA

TYP 29 KONICKY == TYP 27 PLOCHY =mian==ll STANDARD
* Pro bouSeni povrchd i hran ¢ Pro pouziti na rovnych plochach Pro narocné aplikace a
e Zkoseny tvar zajistuje v&t&i kontaktni * Nejlepsivolba pro sjednocovani a rychly Gber materialu
plochu mezi brousenym materialem a dokoncovani
kotoucemn MSSSSSSSSS

¢ Nejlepsi volba pro rychly Ubér materialu

VYSOKA HUSTOTA

Pro nepravidelné
a zaoblené povrchy

NN\
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NORTON

()///.’/""U’I‘"’

e a ~ INOVACE

NORTON QUANTUM
MAXIMALNI VYKON R928

Norton Quantum Pink R928 vysoce vykonné lamelové kotouce s

keramizovanym brusnym zrnem a polycottonovou podlozkou poskytujf . "
dlky vysoke hustote rychly Fez vyssi 2ivotnost vyrobku v porovnanl s DOPORUCEN/
Pri brouseni nerezi vznika znacné

Zstvi tepla. Pouzivejte Nort
tepla vznikajiciho pfi brouSeni. Lamelové kotouce Norton Quantum R928 e
Quantum disky se “supersize” pretérem

jSOLi idealni pro rychlé a efektivni brouseni nerez oceli a velmi tvrdych _ tfeti chladici vrstvou, kters omezuje

kovd. tvorbu nezadouciho tepla, zlepsuje
fezivost a vyslednou kvalitu povrchu. Pro
MIG svéry standardné pouzivejte hrubsi
zrnitost, zatimco pro TIG svary jemnéjsi

v

SKLOTEXTILNi PODLOZKA  PRUMER (mm)  ZRNITOST BALEN  [FACINICISE == "= | PLOCHY

115x 22 40 10 66261143333 66261143314

60 10 66261143336 66261143315

80 10 66261143337 66261143317

120 10 66261143338 66261143318

125 x 22 40 10 66261143339 66261143320

60 10 66261143340 66261143321

80 10 66261143341 66261143322

120 10 66261143343 66261143323

180 x 22 40 10 66261143344 66261143324

60 10 66261143345 66261143330

80 10 66261143346 66261143331

120 10 66261143347 66261143332
Pro velky & rychly Ubér materialu Perfektni pro rychlé srazeni hran a Supersize chladici vrstva a chladny fez.
delsi Zivotnost odhrotovani Redukce tepla vznikajiciho pri brouseni,

poskytuje lepsi kvalitu povrchu a snizZuje
riziko popald
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LAMELOVE KOTOUCE PRO RUCNI UHLOVE BRUSKY I

NORTON QUANTUM ross MFF++4

e |dedlni pro chladné brouseni nerezi e \lyjimecné vhodny pro vysoky pritlak v

o Extrémé agresivni keramizované zrno pro soucinosti s vykonnymi bruskami

vyrazné rychlejsi ubér materialu
e Silny polyesterovy podklad pro narocné

aplikace "
v g
‘a NEREZ 5 /f
SKLOTEXTILN{ PODLOZKA PRUMER (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLO
& 115x22 40 10 66254461027
SN
(@)
< 2 ﬁ 60 10 66254461029
=G 80 10 66254461031
=) o
o < 125x22 40 10 66254445878
mn=z
tﬁ 60 10 66254445879
80 10 66254461033

NORSTAR aquick cut rx22/r822  MFF++4

e |dealni pro chladné brouseni oceli i nerezi e Vhodny pro stredni pritlak
e Agresivni Ubér materialu s nizsim pritlakem, e Speciadlni kombinace premiového
redukce tvroby nadmérného tepla keramizovaného korundu a zirkonu
» L
SKLOTEXTILN{ PODLOZKA PROMER (mm) ~ ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CiSLO  PRICE
115x22 40 10 63642534667 £000.00
$ 60 10 63642534668 £000.00
80 10 63642534669 £000.00
120 10 63642534670 £000.00
125%22 40 10 63642563571 £000.00
ﬁ 60 10 63642568611 £000.00
80 10 63642549404 £000.00
120 10 63642550474 £000.00

/’ Specialni dvojitd konstrukce lamel kombinujici keramizovany korund a zirkon zarucuje vysoky
paPaRUC.E”I Ubér materialu i pri nizSim pritlaku a za pouZiti stfedné vykonnych brusek

54 / Brusiva na podlozce




ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

®
I SAINT-GOBAIN

VULCAN rss2

e Universalni vyrobek pro hrubé brouseni a e \Vlysoky & rovhomeérny Ubér materialu pfi
odhrotovani oceli i nerezi stfednim a nizkém pritlaku
e Samoostrici zirkonové zrno e Vynikaji pomér cena/ vykon
48 OCEL/
‘o NEREZ 5 g
SKLOTEXTILNi PODLOZKA PROMER (mm) ~ ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLO
115 x 22 40 10 63642502311
,ﬁ 60 10 63642502312 W
80 10 63642502313 )B
<=
120 10 63642502314 %8
125 x 22 40 10 63642502315 =5
=z
== 60 10 63642502317 =
80 10 63642502318
120 10 63642502326
150 x 22 40 10 63642502327
== 60 10 63642502328
80 10 63642502329
120 10 63642502330
180 x 22 40 10 63642502341
= 60 10 63642502343
80 10 63642502345
120 10 63642502347
/ 115 x 22 40 10 63642502331
/ﬂﬂ/’ﬂﬁ”&”/ ﬂ 60 10 63642502332
.. P . , , 80 10 63642502333
Pri brouseni uhlikaté oceli neni nezbytné
pouziti lamelovych kotoucl s chladici 120 10 63642502334
vrstvou, nebot nedochéazi k tak enormnf
tvorbé tepla jako pri brouseni nerezi. 125x 22 40 10 63642502335
Konstrukéni oceli jsou podstatné mékci, ﬂ 60 10 63642502336
proto vydrzi kotouc déle. Norzon kotouce
jsou proto vyhodngj3i volbou. 80 10 63642502337
120 10 63642502340
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LAMELOVE KOTOUCE PRO RUCNI UHLOVE BRUSKY I

VULCAN Rr2650

e Universalni vyrobek pro hrubé brouseni a e Odolné korundové brusné zrno
odhrotovani oceli a nezeleznych kovu e Dobry Ub&r materidlu pFi pouZiti brusek se
e Pocatecni rychly Ubér materialu, zejména na stfednim a nizkym vykonem
bézné oceli

> BT I

SKLOTEXTILNI PODLOZKA PRUMER (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLO
" 115x22 40 10 63642589240
§ $ 60 10 63642589241
<A 80 10 63642589242
98 120 10 63642589243
a3 125x22 40 10 63642589253
ﬁ 60 10 63642589254
80 10 63642589255
120 10 63642589256
180x22 40 10 66623398833
@ 60 10 66623398835
80 10 66623398823
120 10 66623398824

STARLINE rezae Lad PLEASE CHECK !!!

e Universalni lamelovy kotou¢ pro opracovani e Tuhy a universalni korund
oceli a ocelolitiny o Siroky vybér zrnitosti a rozmérd
e Vlysoky Ubér materialu pfi hrubém brouseni a
odhrotovani
b
SKLOTEXTILNI PODLOZKA PROMER (mm) ~ ZRNITOST BALEN] OBJEDNACI CisLo
115x22 40 10 66254492267
ﬁ 60 10 66254492268
80 10 66254492270
120 10 66254492269
125x22 40 10 66254492271
tﬁ 60 10 66254492272
80 10 66254492273
120 10 66254492274

/ Pro stejnou drsnost povrchu volte vzdy lamelovy
g 7 kotouc o jeden stupen hurbsi nez Vulkanfibrovy
] DOPORUCEN/
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FLEXI DISKY

¢ Flexibilni lamely navrZené pro brouseniv drazkacha e Prizplsobuje se zdhybtim a konturdm

koutd e Samoostrici zirkonové zrno vydrzi déle nez standardni
¢ Rychly a efektivni Ubér materialu brusné zrno b’
SKLOTEXTILNI PODLOZKA PROMER (mm) ZRNITOST BALEN(I OBJEDNACI CisLo
115x22 40 10 63642544276
$ 60 10 63642544277
80 10 63642544278
125x22 40 10 66261177415
$ 60 10 66261177416
80 10 66261177417

VYROBKY NA ZAKAZKU

PODLOZKA TVAR 100x16 115x22 125x22 150%22 180x22
Sklolaminatova Kénicky === o . N . X
podlozka
[ ] ° ° o
Kénicky = = . . . .
Plastova podlozka
[ ] ° ° o

¢ Dostupnost

MINIMUM K OBJEDNAN|

PRUMER (mm) Minimum k objednani

100x16 1200 ks
115x22 1200 ks

125x22 960 ks
150x22 600 ks

180x22 600 ks
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POLOPRUZNE DISKY
PRO UHLOVE BRUSKY

Polopruzné disky jsou vyrabény s velmi odolného nylonu, ktery
je prekryvan nékolika vrstvami pryskyfice s brusnym zrnem.
Jsou béZné pouZivané na Cidténi kamene, trupl lodi a ¢lund,
odstranovani rzi a barev s velkych ploch a odstrafnovani lepidel
a tmeld.
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CP FLEX

e Polopruzny disk s karbidem kfemiku pro pouziti na e |dealni pro pouziti ve stavebnictvi pro agresivni
mramoru, granitu, betonu a laminatu brouseni, odstupnovani a Cisténi
v

PRUMER (mm) ~ ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLO
125 x 22 16 25 66261083476
ﬂl 24 25 7660719292

36 25 7660719293

60 25 7660719294

80 25 7660719295
180 x 22 16 25 66261083479
ﬂl 24 25 7660719296

36 25 7660719297

60 25 7660719298

80 25 7660719299

NYLONOVY UNASEC

e Universalni pouziti e Spliuje pozadavky ISO 15636
PROMER AN MAXIMALNI ( OBJEDNACI
(mml UPINANI HUSTOTA OTAGKY  BALENT &g

125 M14 Tvrdy 12200 5 69957382829
180 M14 Tvrdy 8500 5 69957382830

VYROBKY NA ZAKAZKU MINIMUM K OBJEDNANI

CAP KOD KVALITA  TVAR/HRUBOST 16 24 36 40 60 80 FrErL;I]VIER MINIMUM K OBJEDNANI

125x22 500 ks
¢ Dostupnost
180x22 500 ks
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RAPID STRIP DISKY S VYPOUKLYM
STREDEM PRO UHLOVE BRUSKY

Non-woven disky pro rué¢ni Uhlové brusky se skladaji ze tif komponentd: silné
nylonové vlakno, kvalitni brusné zrno a patentovany typ pojiva No-smear, ktery
zabranuje nezaddoucimu znecisténi povrchu vyrobku zpecenym pojivem. Rapid
strip disky maji velmi otevfenou strukturu umoznuji agresivni fez, zatimco udrzuji
chladny povrch. Silné a odolné nylonové vldkno a extra hruby karbid kiremiku
umoznuji snadné odstranovani rzi, necistot po svareni, okuji a dalsich necistot na

povrchu. PouZijte pfed a po svafovani pro pripravu a Cisténi povrchu.
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BLAZE RAPID STRIP #&F#++4

DPC TYP 27 & TYP 29 KONICKY

e Nejlepsi volba pro odstranovani povrchové koroze, e Zanechava dikladné vycistény povrch, ktery zajistuje
necistot, kulicek po svarovani, Spiny, okuji a podobné excelentni adhezi pro nasledné procesy, jako je nanaseni
kontaminace barev a lakl, nebo pajeni.

e Blaze vydrzi az dvakrat déle nez ostatni keramizovné e \lysoce universalni: dostatecné tuhy pro agresivni pouZziti,
kotouce diky Norton SG brusnému zrnu dostatecné mékky aby nedélal ryhy. Zvolte vyssi pritlak

pro odstranéni koroze, nizsi pritlak pro finalni povrch

PRUMER x CAP ) MAXIMALNI QBJEDNACI
TVAR OTVOR (mm) KOD BALEN( OTACKY CIsLo

115x22 R9101 10 12000 66623303783
ﬂ 125x22 R9101 10 11000 66623303916

178x22 R9101 10 8000 66623303920

$ 125x22 R9101 10 12000 66261118630

RAPID STRIP

DPC TYP 27

e Zakladni disk pro odstranéni barev a povlakl a riznych o Efektivni CiSténi, zajiStuje vybornou adhezi pro nasledné
materialech procesy jako nanaseni barev a lakd, nebo pajeni

¢ Nylonové vlakno, flexibilni pryskyri¢né pojivo a extra ¢ Nezanasi se lepkavyni materialy, adhezivy ani mékkymi
hruby karbid kifemiku pro agresivni fez a dlouhou kovy jako vulkanfibrové disky
Zivotnost

PRUMER x CAP ) MAXIMALN{ QBJEDNACI

OTVOR [mm)  KOD BALENI OTACKY ¢isLo
STRIPPA 115x22 R4104 5 11000 63642585732
R4104 S 125x22 R4104 5 8500 63642585749
RAPID STRIP  115%22 R4101 10 12000 66261009649
R4101H 125x22 R4101 10 12000 66261030655
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ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

RAPID BLEND DISKY S VYPOUKLYM
STREDEM PRO UHLOVE BRUSKY

Non-woven disky pro ruc¢ni Ghlové brusky se skladaji ze tii komponentl: silné nylonové vlakno,
kvalitni brusné zrno a patentovany typ pojiva No-smear, ktery zbranuje nezadoucimu znecisténi

povrchu vyrobku zpedenym pojivem. Kotouce Rapid Blend maji modulovou konstrukei z riznou
hustotou - od oteviené po tuhou, na rdizné typy aplikaci, od odhrotovani po dokoncéovani. MdZou
byt pouzity spolecné s vulkanfibrovymi disky pro dosazeni dokonalého povrchu ve dvou krocich

BLAZE RAPID BLEND ###+#

DPC TYP 27 (OTEVRENY)

e Kermizované zrno Blaze pro vysoky vykon a Zivostnost. .
Vyznamné usnadiuje sniZeni procesnich krokd

Universalni vyrobek s velmi agresivnim rezem pro
sjednocovaci aplikace

Pracuje rychleji nez standardni kotouce Rapid Blend, s
minimalnim vlivem na finalni kvalitu povrchu

DIAXTXH CAP ~ MAXIMALN[ QBJEDNACI
TVAR (mm) KOD  HRUBOST BALENI ~ OTACKY  CISLO
ﬁ 125x6x22 U9101  Extra hruby 10 12000 77696067121

VORTEX RAPID BLEND

DPC TYP 27 & TYP 29 KONICKY

e Odstranovani kuli¢ek a necistot po svareni, hrubsi .
odhrotovani a dokoncovaci aplikace

e 2v 1. Rychlost rezu odpovida lamelovému kotouci v .
zrnitosti P80, vysledny povrch kotouéi Rapid Blend (NEX
2SF)
e Vysoce vykonné brusné zrno zarucuje agresivni, velmi
rychly Ubér materialu, redukuje cyklovy Cas a zvysSuje
kvalitu obrobku

Dvojnasobna Zivostnost v porovnani s konvencnimi
modulovymi kotouci. Minimalni opotrebeni

MzZe byt pouzit namisto, nebo soucasné s vulkanfibrovym
diskem nebo lamelovym kotoucem pro lepsi kvalitu
povrchu. Siroké ékala rozmérd a specifikaci pro riizné
aplikace. Mensi primér podlozky zaruduje lepsi vyuziti
pracovni vrstvy

DIM CAP _ MAXIMALNI  QBJEDNACI
TVAR DIAXTxH (mm) KOD HRUBOST BALEN OTACKY CisLo
115x12x22 U2305  VORTEX 5AM 10 12000 66254429268
125x12x22 U2305 VORTEX 5AM 10 12000 66254496323
115x12x22 U2305 VORTEX 3AM 10 7500 66623392701
) 125x12x22 U2305 VORTEX 3AM 10 7500 66623392718
125x6x22 U2305  VORTEX 5AM 10 12000 77696067103
125x6x22 U2305  VORTEX 3AM 10 12000 77696067110
U2305  VORTEX 5AM 10 12000 63642531710
$ 125x12x22
U2305 VORTEX 3AM 10 7500 63642531717
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RAPID BLEND

NEX DPC TYP 27 & TYP 29 KONICKY

e Lisovany vyrobek s rdznym typem struktury pro rézné e Rychlé dosaZzeni poZadované kvality povrchu s Sirokou
aplikace od odhrotovani az po dokoncovani Skalou specifikaci

e Jemny karbid kifemiku a flexibilni hustota pro hladké a e Mensi primér podlozky zarucuje lepéi vyuziti pracovni
snadno kontrolovatelné sjednocovani povrchu a finiSovani vrstvy

e Pracuje rychleji a vytvari méné nezadouciho tepla nez
konkurencni vyrobky

DIAXTxB CAP ~ MAXIMALNI  QBJEDNACI
TVAR (mm) KOD  HRUBOST BALENI OTACKY CIsLo o
U4401 NEX2SF 10 12000 66261020546 5
—
U4401  NEX3SF 10 12000 66254461726 = =)
(9p)
115x12x22  U2401 NEX2AF 10 12000 66261020547 = i
U2301 NEX2AM 10 12000 66261020548 a=
ﬂ F2303 HSMA 10 12000 66261020549
U4401  NEX2SF 10 12000 66254496320
125x12x22
U4401  NEX3SF 10 12000 77696067125
U4401  NEX2SF 10 12000 77696067118
125x6x22
U4401  NEX3SF 10 12000 77696067119
U4401 NEX2SF 10 12000 63642531722
lﬁ 125x12x22
U4401 NEX3SF 10 12000 63642531723

HMSA = High Strength Disc - Vysoce odolny disk
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RAPID PREP DISKY
PRO UHLOVE BRUSKY

Non-woven disky pro ru¢ni thlové brusky se skladaji ze tii komponentl: silné nylonové
vladkno, kvalitni brusné zrno a patentovany typ pojiva No-smear, ktery zbranuje
nezadoucimu znecisténi povrchu vyrobku zpecenym pojivem. Rapid prep disky maji
otevienou strukturu, idealni pro aplikace jako priprava povrchu a Cisténi. Kazdy disk
svymi vlastnostmi kombinuje feznou rychlost hrubsi zrnitosti a vysledny povrch jemnéjsi
zrnitosti, ¢imz zarucuje celkové nizsi ndklady na brouseni. SilnéjSi vrstva brusiva zarucuje
delsi Zivostnost vyrobku.
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BRUSIVA

VORTEX RAPID PREP

SCM Suchy zip s odnimatelnym 22mm stfedem

e Vortex technologie kombinuje Feznou rychlost e Clean Bond technologie - nezanechava smouhy,
hrubsi zrnitosti a finis jemnéjsi zrnitosti nezalepuje se na hliniku

e Odolny vyrobek pro sjednocovani, dokoncovani, e Povrch beZ popald, pfipraveny na lakovani v méné
¢isténi a lehké odhrotovani krocich, bez poskozeni materialu

ze véech vyrobkd na trhu 2

DIA (mm]  CAPKOD HRUBOST BALENI OBJEDNACI CisLo
115 52103 Extra hruby 25 66623378971
$2203 Hruby 25 66623378974
52303 Stredni 25 66623378977
52403 Jemny 25 66623333607
52503 Velmi jemny 25 66623378980
125 52103 Extra hruby 25 66623378972
52203 Hruby 25 66623378975
52303 Stredni 25 66623378978
52403 Jemny 25 66623333609
52503 Velmi jemny 25 66623378981
178 52103 Extra hruby 25 66623378973
$2203 Hruby 25 66623378976
52303 Stredni 25 66623378979
52403 Jemny 25 66623334955*
52503 Velmi jemny 25 66623334969*

* Na objednévku
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VORTEX RAPID PREP

SCM LAMELOVE KOTOUCE

e [amely materialu Rapid Prep v nékolika e Trojrozmérova non-woven konstrukce
hrubostech pro rychlé sjednocovani a jednotlivych lamel s Vortex zrnem s pojivem
dokoncovani “Clean bond”
e DelSi Zivotnost a odolnost s povrchem bez e |dedlni pro Cisténi, lehké odhrotovani a
Smouh opracovani TIG svarl na nerez oceli
o DIM ) . MAXIMALNI QBJEDNACI
SJEDNOCOVANI DIAXTxH (mm) CAP KOD HRUBOST  BALENI OTACKY CISLO g
S2203 Hruby 10 12200 66261130726 )8
=
52303 Stredni 10 12200 66261130773 g 8
%)
115x22 52403 Jemny 10 12200 66261130776 2%
Velmi n=z
$2503 ermy 10 12200 66261130777
jemny
52203 Hruby 10 12200 66261130779
52303 Stredni 10 12200 66261130780
125x22 S2403 Jemny 10 12200 66261130781
52503 vetmi 10 12200 66261130782
jemny

RAPID PREP

SCM (AQ) SUCHY ZIP S ODNIMATELNYM 22MM STREDEM

e Povrch bezZ popald, pFipraveny na lakovani v e Pouzivejte soucasné s podlozkou s centr pinem
méné krocich, bez poSkozeni materialu pro lepsi vystredéni disku

e Zakladni vyrobek pro sjednocovani, dokoncovani,

¢isténi a lehké odhrotovani :

[Prﬁg']\"ER CAP KOD HRUBOST BALEN/ OBJEDNAC/ &SLO

115 52108 Extra hruby 25 66623378983
52208 Hruby 25 66623378984
52308 Stredni 25 66623378987
52408 Jemny 25 66623378990
52508 Velmi jemny 25 66623379028

125 52108 Extra hruby 25 66623378982
52208 Hruby 25 66623378985
52308 Stredni 25 66623378988
52408 Jemny 25 66623378991
52508 Velmi jemny 25 66623379029
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RAPID PREP SJEDNOCUJICi DISKY PRO UHLOVE BRUSKY s

SJEDNOCUJICI DISKY

S FIBROVOU PODLOZKOU

e Fibrovy podklad poskytuje lepsi odolnost a delsi Zivostnost pri naroc¢nych aplikacich,
vCetné opracovani hran

DIA (mm)  CAP KOD HRUBOST TYP BALENI OBJEDNACI CisLo
115 52211 Hruby FB* DSB 20 63642557510
125 52211 Hruby FB* DSB 20 63642557721

L 150 52211 Hruby FB* DSB 10 63642557727

FB* = Fibre backed - s fibrovou podloZzkou a 22mm stfedem

BRUSIVA
NA PODLOZCE

PODLOZNE TALIRE (suchY zIP] s CENTR PINEM

e Snadné vystredéni disku na podlozku. Vyznamna redukce vibraci

DIA (mm) TVRDOST  UPINANI  BALEN{ 8[%JLE(JDNACI

115 Stredni M14 1 77696076935
125 Stredni M14 1 77696076941
178 Stredni M14 1 63642575296

PODLOZNE TALIRE (suchy zp)

DIA (mm) TVRDOST  UPINANI  BALEN{ 8|’BSJLE0D'\1ACI PRICE
115 Stredni M14 1 69957382846 £000.00
Stredni 5/8 1 63642595937 £000.00
125 Stredni M14 1 69957382841 £000.00
Stredni 5/8 1 63642595938 £000.00
150 Stredni M14 1 69957382843 £000.00
Stredni 5/8 1 63642595939 £000.00
178 Stredni M14 1 69957382844 £000.00
Stredni 5/8 1 63642595940 £000.00
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LESTICi KOTOUCE
PRO UHLOVE BRUSKY

Finalni odstranéni Skrabanct a dodani vysokého lesku je ¢asto poslednim krokem ve vyrobnim
procesu. Tyto operace jsou snadné s pouzitim Norton BearTex a Rapid Polish kotouc¢d. Norton
nabizi kvalitni FeSeni bez ohledu na to, zda opracovavate hlinik, nebo nerez ocel.

BEARTEX LameLovy kotout Maad

Beartex jemny lamelovy kotouc s otevirenou e Snadno se prizpUsobuje konturdm a zahybum

kontrukei e Pro rlizné typy kovi

Dostupny ve dvou provedenich, Cisty BearTex a

prokladany
PROMER x CAP _ MAXIMALNI  QBJEDNACI
OTVOR (mm)] KOD HRUBOST TYP BALENI  OTACKY CISLO

F2504  Velmijemny A  XFLD (Cisty) 10 4900 66254481898

115x22

Velmi jemny A

F2504 | blétno P120 XIFD (Prokladany) 10 4900 66623311000
Nejlepsi vysledky pri nizsich otdckach na bruskach s regulaci
e Typ 29 filcovy lestici kotouc e Hladky povrch bez $krébancd
e Mozné pouziti s lestici pastou i bez e Pro dosaZeni zrcadlového povrchu
PROMER x OTVOR CAP _ MAXIMALN{ QBJEDNACI
(mm) KOD HRUBOST TYP BALENI OTACKY CISLO
115x22 F0005  Filc XFLD (Cisty) 10 8500 66254481899
125x22 F0005  Filc XFLD (Cisty) 10 7700 63642573692
Nejlepsi vysledky pri nizsich otdckach na bruskach s regulaci
PRUMYSLOVE LESTICI PASTY
SxDxH ) _ OBJEDNACI
BARVA  (mm) FINISH RADCE BALENI CISLO
< s M x ot Cidténi velmi znecisténého materialu
Hnéda 55x160x38 Predlesténi (hlinik, nezelezné kovy ] 1 7660739107
Zelend 55x160x38 Lesk Hlinik a nerez 1 7660739108
Bila 55x160x38  Zrcadlovy lesk Lesténi nerezi, hliniku a nez. kovl 1 7660739109
Modra 55x160x38 Vysoky lesk Vsechny kovy a tvrdé plasty 1 7660739112

Brusiva na podlozce / 65

L
©
N
(@]
]
a
o
(o
<
Pz

BRUSIVA




ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

L
©
N
(@]
=
a
o
(o
<
Pz

BRUSIVA

VYSEKY NA SUCHY ZIP &
BEARTEX DISKY

Vyseky na suchy zip umoznuji rychlou a snadnou vyménu a tim celkové zvySuji vykon
minimalizovanim prostojd. Vyrobeny s prémiového brusného zrna pro rychly fez,
poskytuji homogeni a kvalitni povrch. V rdznych zrnitostech, Norton vyseky na suchy
zip jsou idedlni pro pripravu povrch@ pod primer a laky, opracovani primerd, lakd a
barev, brougeni plastd a laminatd, lehké sjednocovani svarl a brouseni dreva.

PRUVOCE VYBEREM PRODUKTU

Vycoce doporuceny @
Doporuceny ©
Pouzitelny O

NORTON BLUE FIRE NORTON NORTON
PRO PLUS NORZON PRO PRO FILM
MATERIALS APLIKACE A975 H835F A275 H231 Q275 H425* A290
N T T T R T
Kovy Hrubé brouseni [ J © O
Dokoncovani [ O O
Tvrdé drevo Hrubé brouseni [ O (D) (D)
Dokoncovani [ O O [ O O O
Mékké drevo Hrubé brouseni © © [ ] © O
Dokoncovani [ (D) O (D) O O O
Plni¢ Hlinik / Kovy © [ J © © @)
Polyester [ J © O
Laky / barvy / Hrubé brouseni 0 0 O
primery Dokongovani ° © © 0 © e
Kompozity / Epoxid [ © @)
nastriky Akrylat ° © o
Laminat [ O O
Dokoncovani [ (D) 0 O
Plasty Hrubé brouseni © O [ J
Dokoncovani [ O (D)
Kamen a sklo Hrubé brouseni O [ ]
Dokoncovani O [

*Dostupny pouze jako MTO = na zakazku
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SAINT-GOBAIN _
Disky jsou dostupné s riznym typem dérovani pro lepsi odsavani prachu.
Nejbéznéjsi typy dérovani jsou vyrabény na sklad a zobrazeny nize, ostatni typy na dotaz.
NOVY TYP
DEROVANI

@76mm
bez dér

2150mm
bez dér

s 8-mi dirami g10mm na
kruznici g65mm

2150mm
s 15-ti dirami g9mm na
kruznici 120mm;
6 dér g9mm na kruznici
#80mm + 1 stfedova dira
217mm

2150mm s 17-ti dirami 8
holes 810 mm na kruznici
2120mm;

8 dér @8mm na kruznici
265mm + 1 stredova dira
10mm
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NORTON PRO PLUS nors MFE#F++4

e Smés Norton SG keramizovaného zrna a premiového ¢ No-fil® povrchova Gprava redukuje zanaseni a prodluzuje
aluminium oxidu pro rychlejsi Ubér materialu a jednotny Zivotnost disku

povrch e Rovnéz dostupny se soft-touch vrstvou

e Vyztuzeny latexovy papir, dostatecné flexibilni a odolny proti
NEZ. BARVY/LAKY
_2@; KOVY & TVRDE DREVO ~

roztrzeni

PROUMER x ) OBJEDNACI
OTVOR (mm) ZRNITOST BALEN( KS V BOXU ¢isLo
80 100 400 63642523303
150 120 100 400 63642524766
‘ 150 100 400 63642557521
180 100 400 63642591994
240 100 400 63642591990
80 100 400 66254477881
120 100 400 66254477879
150 100 400 66254477882
180 100 400 66254477883
150 220 100 400 66254477884
240 100 400 66254477885
@ 280 100 400 66254477886
15dér 320 100 400 66254477887
400 100 400 66254477888
500 100 400 66254476601
600 100 400 63642532659
800 100 400 66254479091 >

Vice informaci o roz$ifené nabidce materiald H975 Multi-Air & Multi-Air Mékka Touch disk{ najdete v Norton Automotive
Aftermarket katalogu
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SUCHY ZIP & BEARTEX DISKY e

NQVY TYP PRUMER x ) QBJEDNACI
DEROVANI OTVOR (mm) ZRNITOST BALEN KS V BOXU ¢isLo
80 100 400 69957306977
120 100 400 69957306978
150 100 400 69957306979
180 100 400 69957306980
150 220 100 400 69957306982
240 100 400 69957306984
280 100 400 69957306989
Ll
Q 17dér 320 100 400 69957306991
<3 400 100 400 69957306992
>0
%9 500 100 400 69957307017
o}
g 600 100 400 69957307018
800 100 400 69957307019

BLUE FIRE norzonHsss iFF++4

e Posledni verze Norzon samoostficiho zrna pro vynikajici ¢ Nejlepsi volba pro hrubé brouseni a dokoncovani na tvrdych
rychlost rezu a dlouhou Zivotnost materialech
e Zabranuje predcasnému zanaseni diky oteviené strukture ¢ Vysoce odolny papir, odolny proti roztrzeni, faseni a trepeni
hran
OCEL_ BARVY/LAKY
R
PRUMER x ) .
OTVOR (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CISLO
150 40 50 69957390933
60 50 69957390940
80 50 69957391248
120 100 69957391249
150 40 50 66254444904
60 50 66254444905
80 50 66254444908
15 dér 120 100 66254444909

Vice informaci o rozéifené nabidce Multi-air diskd H835 najdete v katalogu Norton Automotive Aftermarket
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NORTON PRO az7s

e Premiovy aluminium oxid pro rychlejsi Ubér materialu a ¢ No-fil® povrchova Uprava redukuje zanaseni a prodluzuje
jednotny povrch Zivotnost disku
e Universalni pouziti pro rzné povrchy e Vyztuzeny latexovy papir, dostatecné flexibilni a odolny proti
roztrzeni
R
PRUMER x ) OBJEDNACI
OTVOR (mm) ZRNITOST BALENI KS V BOXU CISLO Ll
80 50 100 63642585133 ’§
120 50 100 63642585145 § 5,
150 50 100 63642585148 % 8
<<
7% 180 50 100 63642585150 A=
220 50 100 63642585153
‘ 240 50 100 63642585156
320 50 100 63642569699
400 50 100 63642585169
500 50 100 69957391303
800 50 100 63642585172
80 100 100 63642585184
100 100 100 63642585186
120 100 100 63642569701
150 100 100 63642569702
180 100 100 63642585190
150 220 100 100 63642585194
‘ 240 100 100 63642585197
280 100 100 63642585199
320 100 100 63642569704
400 100 100 63642585214
500 100 100 63642585217
600 100 100 63642585220
800 100 100 63642585223
80 100 400 66254405540
100 100 400 66254405542
120 100 400 66254405528
150 100 400 66254405530
180 100 400 66254405546
150 220 100 400 66254405548
240 100 400 66254405549
@ 280 100 400 66254405550
15 dér 320 100 400 66254405539
360 100 400 66254405551
400 100 400 66254405552
500 100 400 66254405553
600 100 400 66254405554
800 100 400 66254405555 >
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SUCHY ZIP & BEARTEX DISKY I

NQVYTYP PRUMER x ) QBJEDNACI
DEROVANI OTVOR (mm)  ZRNITOST BALENI KS V BOXU ¢isLo

80 100 400 69957307020
120 100 400 69957307022
150 100 400 69957307023
180 100 400 69957307027
150 220 100 400 69957307024
240 100 400 69957307025
@ 280 100 400 69957307028
g . 320 100 400 69957307029
<2 360 100 400 69957307030
g = 400 100 400 69957307031
g 500 100 400 69957307032
600 100 400 69957307033
800 100 400 69957307035

H231

e Aluminium oxid brusné zrno pro hrubé a stfedni brouseni e Jemnéjsi zrnitosti jsou idedlni pro jemné brougeni kov,
+ dokoncovani masivniho dreva a podlah + aplikace v plastu, plnic¢d, primerd v autoopravarenském pramyslu

nabytkarskem prumyslu e Antistaticka Uprava pro dosazeni excelentni kvality povrchu

e BT L AR

e Polooteviend / oteviena struktura (v zavislosti na zrnitosti )
redukuje zanaseni disku

PRUMER x ) OBJEDNACI
OTVOR (mm)  ZRNITOST BALEN KS V BOXU ¢isLo
36 100 50 66261176734
125 60 100 100 63642516174
80 100 100 63642516175
Q 120 100 100 63642516176
180 100 100 63642537389
8 der 240 100 100 69957360184
320 100 100 63642537390
36 100 50 63642551458
40 100 100 63642531875
50 100 100 69957360119
60 100 100 63642519158
i 80 100 100 63642546787
’ 100 100 100 63642531872
120 100 100 63642531871
150 100 100 69957360170
180 100 100 63642536755
240 100 100 63642546797
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NORTON PRO FILM a275

e Premiovy aluminium oxid pro rychlejsi Ubér materialu a ¢ No-fil® povrchova Uprava redukuje zanaseni a vyznamné
excelentni vykon pfi broudeni barev, lakl a plnicd prodluzuje Zivotnost disku

e Flexibilni filmovy podklad je odolny proti roztrzeni a e Suchy zip pro snadnou a rychlou vyménu diskd redukuje
poskytuje konsistentni povrch pracovni ¢as

BARVY/LAKY g
f_gm & TVRDE DREVO ’

PRUMER x ) OBJEDNACI W
OTVOR (mm) ZRNITOST BALENI KS V BOXU CISLO )g
80 100 400 77696085879 < S
>a
120 100 400 77696088028 %) 8
)
150 100 400 77696088145 e
180 100 400 77696088146
220 100 400 77696088147
150 240 100 400 77696088149
320 100 400 77696088150
400 100 400 77696088151
15 dér 500 100 400 77696088152
600 100 400 77696088153
800 100 400 77696088154
1000 100 400 77696088155
1200 100 400 77696088156
1500 100 400 77696088388
e Aluminium oxid pro dobry Ubér materialu pri brouseni e No-fil® povrchovéa Uprava redukuje zanaseni a prodluzuje
barev, lakl a plnicd Zivotnost disku
¢ Flexibilni papirovy podklad je odolny proti roztrzeni a e Suchy zip pro snadnou a rychlou vyménu diskd redukuje
poskytuje konsistentni povrch pracovni ¢as
OCEL, BARVY/LAKY
-
PRUMER x ) OBJEDNACI
OTVOR (mm) ZRNITOST BALENI KS V BOXU CISLO
80 100 400 66261108767
120 100 400 66261108803
150 100 400 66261108804
150
180 100 400 66261108805
@ 220 100 400 66261108806
. 240 100 400 66261108807
15 deér
320 100 400 66261108809
400 100 400 66261108810
500 100 400 66261108811
Dalsi informace o roz$ifené nabidce A290 diskl najdete v Norton Kli¢: DIM = rozméry, DIA = prdmeér, H = otvor
Automotive Aftermarket katalogu
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SUCHY ZIP & BEARTEX DISKY e

BEARTEX

e Trirozmérovy disk ktery se vyborné prizplsobuje e Mirny Ubér, snadno odstrani popaly bez poskozeni rozméru
brousenému tvaru a poskytuje rovnomérny povrch obrobku
e Nezandsi se. Idealni pro dokoncovaci operace. e V provedeni se suchym zipem i bez

JCioroeeee

PROMER x ) ) QBJEDNACI

OTVOR (mm) HRUBOST  CAPKOD BALEN gisLo
<>§ 0 F2520 Velmi jemny A 10 69957383151
%§ F4804 Ultra fine S 10 69957383158
%}E 7 dér F2801 Micro fine A 10 69957383162
- F2560 Velmi jemny A 10 63642574240
F4660 Ultra fine S 10 63642581769
F2520 Velmi jemny A 10 63642557497
F4804 Ultra fine S 10 63642557498

NOVE BEARTEX

150 BEARTEX DISKY SE SUCHYM ZIPEM

Stredni A
‘ F2316 Heavy duty 20 66261121312 £000.00

PODLOZKY SE SUCHYM ZIPEM
VYBER PRODUKTU sack-up paps

APLIKACE TVRDOST

TVRDA
modra guma

Hrubsi aplikace, idealni pro srovnavani povrchu a tvarovani rozmeéru

Tvarovani, brouseni a finiSovani. Pro uziti na fileru, primeru, barvach, drevé, STREDNI
plastech, kompozitech i kovech cerna guma

MEKKA

Findlni brouseni pro dosaZeni vynikajici kvality povrchu R
oranZova péna / guma

STROJ TYP UPINAN{

e
s

Baleno jednotlivé v boxu, zahrnuje: bezpecnostni doporuceni, informace o vyrobku, instrukce k montazi,
universalni upinaci systém (Festool M8 a standard 5/16) a imbusovy kli¢
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SAINT-GOBAIN _
PRUMER x OTVOR | ) QBJEDNACI
(mm) ZAVIT HUSTOTA BALENI CISLO
76 5/16" Strednfi 6 63642567810*
Self-Grip [ suchy zip )
Bez dér
125 5/16" Strednfi 3 69957350739
8 dér
125 M14 Stredni 3 69957350744
*76mm unaseci talif ma Bez dér
universalni systém pro L
piichyceni obou typd diskd, 150 5/16 & M8 Stredni 1 66623338436
jak Self grip [ suchy zip
), tak samolepici disky.
Toto umoznuje maximalni .
L . . . Bez dér
flexibiltu a universalnost.
Self grip DUO * kombinuje 150 M14 Stredni 3 63642567812
inovativni design upinaci
struktury ve tvaru plochych
klobouckl, které zarucuji
jednotny finis. Bez dér
150 5/16 & M8 Tvrda 1 66623338451
@ Strednfi 1 66623338450
15 dér Mékka 1 66623338452

PENOVA MEZIVRSTVA SE SAMOLEPKOU

DIA (mm) BALEN| OBJEDNACI CisLO
76
‘ 10 69957394589
150

@ 10 07660719360

Kli¢: DIM = rozméry, DIA = pramér

/pa. Specialné navrzeno pro optimalni vysledek pri pouziti
Paﬂych”/' jemnych zrnitosti, vyborné se pfizplsobuje konturdm

povrchu. Pénové mezivrstvy jsou vyvinuty pro dokoncovaci

operace za Ucelem minimalizace rizika poskrabani povrchu.
Mezivrstva se vklada mezi podlozku a disk ( vysek )
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SUCHY ZIP & BEARTEX DISKY

TYPY DEROVANI pro nisky na 0BJEDNAVKU

Dalsi rozméry a dérovani dostupné na vyzadani

115mm 125mm 125mm 150mm
W 2115mm bez dér 2125mm 2125mm s 8 dérami 2150mm s 6-ti dérami
O bez dér 210 mm na kruznici @90 mm @10 mm na kruznici @80 mm +
>S + 1 stfedova dira @10 mm 1 stfedova dira @17 mm
= —
>0
n o 2150mm 2150mm 2203mm 8225mm
=) o
o<
mz

2150 mm 8 dér 10 mm na 2150mm se 180-ti dérami 2203 mm 8 dér 2225 mm 10 dér
kruznici 3120 mm + 1 stfedova dira @18 mm ?12 mm 12 mm na kruznici @105 mm
+ 1 stfedova dira @17 mm

VYROBKY NA ZAKAZKU

PRO DISKY SE SUCHYM ZIPEM

VYROBEK / ZRNITOST 36 40 60 80 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600 800 1000 1200 1500

* Dostupné pouze na zakazku

MINIMUM K OBJEDNANI

PRUMER (mm) MINIMALNI OBJEDNACI
MNOZSTVI Norton nabizi $iroké spektrum diskd, véetné& Multi-
do 50mm 4000 ks air family a Norton Cyclonic, posledni generace disk{
51 a3 90mm 2500 Ks pro rGzné aplikace od brouseni aZ po lesténi. Pro vice
informaci navstivte Norton Automotive Aftermarket
91z 125mm 2000 ks katalog, nebo kontaktujte svého prodejce
126 az 200mm 1000 ks

201 az 420mm 200 ks
nad 421Tmm 25 ks
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BRUSNE MRIZKY

PRO BROUSEN( STEN & STROPU

Norton nabizi kompletni fadu brusnych mrizek pro pokryti nejbéznéjsich aplikaci
zahrnujicich brou$eni stén a stropl ze sadrokartonu a brougeni podlah.

VYBER VYROBKU

Velmi doporuceno @
Doporuceno ©

MATERIALY APLIKACE

Q43N Q421

Brouseni stén a stropd Priprava povrchu

Brouseni drevénnych Priprava povrchu

© [ ]

dlah
podia Mezi natéry

© [ ]

Q43N

e Ostry karbid kifemiku pro agresivni a rychly rez
e QOtevrend mrizka pro redukci zanaseni a delSi Zivotnost
e M0ze byt pouZita za sucha i za mokra

* Oteviend podlozka se suchym zipem miZe byt pouZita na stroje
s odsavanim pro redukci tvorby prachu pri brouseni plastu

Q421

e Karbid kfemiku pro agresivni a rychly rez
e Otevrend mrizka pro redukci zanasenf
e Extrémni odolnost proti zanaseni

e MuZe byt pouzita za sucha i za mokra

BARVY/LAKY, PLASTY BARVY/LAKY, PLASTY

A - A -
DIAXH (mm]  ZRNITOST BALENI 8IBSJLEOI:)'\IACI DIAXH (mm]  ZRNITOST BALENI( 8:35JLEODNACI
60 25 66623332303 60 10 66261120519
80 25 66623332310 80 10 63642536521
= 100 25 66623332311 406 100 10 66261120517
. 120 25 66623332313 . 120 10 66261120516
150 25 66623332318 150 10 63642536524
220 25 66623332322 180 10 63642515105
220 10 63642552254

Kli¢: DIM = rozméry, DIA = prdmér
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PLOCHE DISKY
PRO BROUSEN! PODLAH

Norton nabizi Fadu plochych diskd k pokryti vétdiny nejbéznéjsich
pozadavkd pfi broueni podlah

VYBER VYROBKU

Velmi doporuceno @
Doporuceno ©

MATERIAL / APLIKACE H425 S422 * H231

. . Priprava povrchu © © [ ]
Drevo (brouseni P P

podlah) Hrubé brouseni [ J [ J
Kamen Dokoncovani [ O
*MTO
e Ostry karbid kfemiku pro agresivni a rychly rez e Silny papir v gramazi E, idealni pro kamenné povrchy
e Pouze pro brouseni za sucha
i TVRDE &
PRUMER (mm) ZRNITOST BALEN( OBJEDNACI CiSLO
150x12 36 50 63642546553
40 100 69957360199
50 100 63642546525
60 100 63642546527
80 100 63642546529
100 100 69957360218
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I SAINT-GOBAIN
H231 £statats

e Vysoce vykonny aluminium oxid s antistatickou Gpravou e |dealni pro hrubé a stredni brouseni, véetné dokoncovani
pro delsi Zivotnost a excelentni kvalitu povrchu masivnich drevénnych podlah

o Polooteviena / oteviend struktura ( v zavislosti na zrnitosti
) redukuje zanaseni disku

O X TIE T
PRUMER (mm) ZRNITOST BALEN( OBJEDNACI CisLo "
350x40 40 10 63642540076 S
50 10 63642540078 < g
60 10 63642540079 o) e
80 10 63642540080 e

KLi¢: DIM = rozméry, DIA = prdmér, H = otvor

/pa. v S Pro odstranéni stop vzniklych pri brouseni hran zvazte pro toto brouseni pouziti orbitalnf
P”R”CE”/ brusky. Pro dosazeni nejlepsiho vysledku a redukci tvoreni nezadoucich kruhd pouZijte tu

samou zrnitost v orbitalni brusce jako v predchozim kroku pFi brouseni hran. Velmi ostré
korundové zrno snadno odstrani stopy po brouseni hran a zanecha jednotny povrch. Pro
vice informaci o radé se podivejte na sekci Vyseky se suchym zipem.

VYROBA NA ZAKAZKU

PRODUCT /
ZRNITOST 24 36 40 60 80 120 150 180 220 240 280 320 400 600 800 1000
H425 . . . . . 0 . . . 0 . . . . 0
S422* . . . . .
H231 L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]
Typy dérovani pro disky na objednavku, dalSi rozméry a typy na vyzadani e Dostupny
2 115mm s kriZzovou dirou 22,23mm
¢ 125mm s kriZzovou dirou 22,23mm o
L, , . , DOSTUPNOST NA VYZADANI
MINIMALNI OBJEDNACI MNOZSTVI OBOUSTRANNY BRUSNY DISK
PROMER (mm) MINIMﬁ/ILNNOIIZOSBI'JVEIIDNACII Na vyzadani dostupna cela rada disk{ ze 100%

karbidu kremiku s brusnou vrstvou po obou stranach
do 125mm 2000 ks

pro dvojnasobnou Zivotnost, rychlou vyménu, bez
126 a7z 200mm 1000 ks kontaminace PSA, zvySena odolnost proti roztrzeni.

201 a3 420mm 200 ks Kontaktujete svého prodejce.

nad 421mm 25 ks
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SPEEDLOK DISKY
PRO MINI BRUSKY

Upinaci systém ktery umoziuje vyménu disk( bez pouZiti nastrojl zajistuje maximalni produktivitu

a minimalizuje prostoje. Idealni pro brouseni s lehkym az stfedné tézkym pritlakem, sjednocovani

a dokon&ovani na mensich a tézko dostupnych mistech v aplikacich pti vyrobé nastrojd, forem,
automobilovém a leteckém primyslu, nebo vyrobé plavidel. Upinaci systém Speedlok umozZriuje rychlou
a snadnou vyménu diskU, které jsou pevné pripnuty k unaseci a nehrozi tak zadné klouzani, nebo
uvolnéni vlivem tepla vznikajiciho pFi brouseni. Uchycovaci systém zajistuje spravné vycentrovani disku
a nulové vibrace. Tim je dosazen optimalni Ubér materialu, kvalita povrchu, redukovana tvroba tepla

a zajisténa delSi Zivotnost nastroje. Speedlok disky dosahuji optimalniho vykonu pfi pracovni rychlosti
mezi 15-35m/s.
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VYBER PRODUKTU

Hlavni doporuceni [
©

Doporuceni
) BLAZE NOVE X-TREME  X-TREME + NOVE BDX
MATERIALY R980P RED HEAT R983 R884P R801 X-TREME SR422 ARY/ARX19
I 0 N R e
Nerez ocel
Titan, Inconel, exotické slitiny [} o O
Konstrukéni a mékka ocel [ [ ] [ ] [ ©
Litina © 0 [ [ ©
Nezelezné kovy ( méd, hlinik ) © ©
Tvrdé drevo [ [ O
Mékké drevo © ©
Kompozitni materiay ([ O
Kamen, beton [ ) ©
Sklo, plasty [ J ©

.y . o SPEC
RYCHLE VYMENNE DISKY UPINANI A TIPY /C/IECI(

TS UPINANI TR UPiNANi TIP abychom se whnuli TIP pouzijte tvrdy unasec pro téz5i aplikace
(Typ 2 -SL2) (Typ 3 -SL3) nezadoucimu " zarezavani” disku do
Zacvaknuti / vycvaknuti Zasroubovani / vySroubovani materidlu pri brouseni zaoblenych
v 2%2 otacce tvard, pouZzijte mensi prdmér unasece
nez disku ( 38mm pro 50mm disk )
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.| SAINT-GOBAIN
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POROVNANI VYROBKU
<
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Kvalita povrchu

BLAZE rosor MF#F+++

e Nejlepsi volba pro opracovani nerez oceli, inconelu, ¢ Poskytuje nejchladnéjsi rez a vyznamné rychlejsi rychlost
chromu, kobaltu, titanu a extrémné tvrdych materialQ Ubéru

e Agresivni disk ktery velmi rychle odstrani vSechny defekty e Pro nejvyssi odolnost, nejdelsi Zivotnost a odolnost hrany
pri tézkych aplikacich pri opracovani nerez oceli

o BT

PRUMER MAXIMALNI ) e e
(mm) ZRNITOST OTACKY EINESN TR UPINANT 2> | TS UPINANI
25 36 11500 - 26800 100 66261094895 66254402097
50 11500 - 24800 100 66254402096 66254402098
60 11500 - 26800 100 66261038811 66261094680
80 11500 - 26800 100 . 66254402099
38 36 7600 - 17600 50 63642597033 69957390693
50 7600 - 17600 50 63642597034 69957390694
60 7600 - 17600 50 63642597037 69957390695
80 7600 - 17600 50 63642597038 69957390696
120 7600 - 17600 50 66261136867 66261136984
50 24 5700 - 13400 50 66261137594 66261137580
36 5700 - 13400 50 63642597039 69957390698
/ D0- . . 50 5700 - 13400 50 63642597045 69957390699
et PORUCEN/ 60 5700 - 13400 50 63642597050 69957390700
80 5700 - 13400 50 63642597052 69957390701
PFi brouseni nerez oceli
vznika Znatné mmodetvi 120 5700 - 13400 50 66261136868 66261136986
tepla; pouzivejte Norton 75 2% 3800 - 8900 50 66261137596 66261137590
Blaze disk se supersize
pretérem k redukci tepla 36 3800 - 8900 50 63642597053 69957390702
a dosazeni vysoké kvality
povrchu. Standardns, 50 3800 - 8900 50 63642597057 69957390703
hrubsi zrnitosti pro 60 3800 - 8900 50 63642597060 69957390704
brouseni MIG svarda,
jemnéjsi zrnitosti pro TIG 80 3800 - 8900 50 63642597062 69957390705
svary 120 3800 - 8900 50 66261136980 66261136987
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SPEEDLOK DISKY PRO MINI BRUSKY [ —

BLAZE rosorigre MF#F++4

e Nejlepsi volba pro velmi narocné aplikace e Nejsilngjsi fibrova podlozka pro nejrychlejsi ubér
materialu, delSi Zivotnost a odolnost proti trepeni hrany

o BT

Fn'fﬂ?”ER ZRNITOST MAXIMALNI OTACKY BALENI TR UPINANI &>
50 36 5700 - 13400 25 66261058704
50 5700 - 13400 25 66261058705
) 60 5700 - 13400 25 66261058706
<>§ 75 36 3800 - 8900 25 66261058708
%§ 50 3800 - 8900 25 66261058709
%; 60 3800 - 8900 25 66261058711

NOVE RED HEAT ress F#F++4#

e Vlysoce vykonny disk s keramizovanym korundem, bez ¢ Nova receptura brusného zrna a vylepSeny podklad pro
vyztuzeni pro extra flexibilitu pri brouseni zaoblenych vynikajici rychlost rezu dlouhou Zivotnost
tvart

e Pro brouseni za stredniho pritlaku

PROMER MAXIMALNI ) s

(mm) ZRNITOST OTACKY EYXRENM TR UPINANI <D

50 36 5700 - 13400 50 66261151081 66261151028
50 5700 - 13400 50 66261151082 66261151036
60 5700 - 13400 50 66261151083 66261151038
80 5700 - 13400 50 66261148410 66261151044
120 5700 - 13400 50 66261151084 66261151046

75 36 3800 - 8900 50 66261151085 66261151048
50 3800 - 8900 50 66261151086 66261151077
60 3800 - 8900 50 66261151087 66261151078
80 3800 - 8900 50 66261151088 66261151079
120 3800 - 8900 50 66261151089 66261151080

X-TREME rsssr

e LepsSivolba pro opracovani tvrdé oceli, konstrukéni oceli, ¢ Poskytuje agresivni Fez a delsSi Zivotnost nez konkurencni
svarl a dreva zirkonové disky
e Universalni, samoostrici zirkonové zrno pro vysoky Ubér e \lylepSené brusné zrno nabizi delSi Zivotnost a rychlejsi
pri hrubém brouseni a odhrotovani oceli a nerez oceli rez
il GV S @4
PRUMER MAXIMALNI . o g C e
(mm) ZRNITOST OTACKY RYYRSN@ TR UPINANI C=> | TS UPINAN|I &
38 36 7600 - 17600 50 63642560879 63642549604
50 7600 - 17600 50 63642560880 66261138622
60 7600 - 17600 50 - 63642549607
80 7600 - 17600 50 66261137001 63642549606
50 36 5700 - 13400 50 63642560882 63642549747
50 5700 - 13400 50 69957389455 69957360306
60 5700 - 13400 50 63642556396 63642549748
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©
SAINT-GOBAIN

PROMER MAXIMALNI{ ) . o
(mm) ZRNITOST  OTACKY SINRNM TR UPINANI > | TS UPINANT &>
50 80 5700 - 13400 50 63642560884 63642549749

120 5700 - 13400 50 63642560885 66261115917
75 36 3800 - 8900 50 63642560886 63642549605

50 3800 - 8900 50 69957389465 69957360307

60 3800 - 8900 50 63642560887 63642539858

80 3800 - 8900 50 63642560888 69957360313

120 3800 - 8900 50 66261137003 66261137005

NOVE X-TREME+ reor

e Pro narocné brusné aplikace, se supersize vrstvou s

e Premiové, samoostFici zirkonové brusné zrno zajistuje

a dalsSich exotickych slitinach. Zlepsuje kvalitu obrobku a
vysledny povrch

delsi ostrost disku, vy$si produktivitu a nizsi celkové
naklady nabrouseni

e VySSi Ubér materidlu pfi pouziti na nerez oceli

e Tézky Y polyesterovy podklad zajistuje vynikajici odolnost a
oporu brusného zrna

vy’ [EEL

PRUMER MAXIMALN{ ) - N

(mm) ZRNITOST OTACKY BALENI IRV TS UPINAN

50 36 5700 - 13400 50 63642556405 63642556399
50 5700 - 13400 50 63642587202 63642587194
60 5700 - 13400 50 63642556407 63642556403
80 5700 - 13400 50 63642587207 63642587203
120 5700 - 13400 50 63642587208 63642587204

75 36 3800 - 8900 50 63642587245 63642587209
50 3800 - 8900 50 63642587246 63642587210
60 3800 - 8900 50 63642556411 63642556408
80 3800 - 8900 50 63642587247 63642587214
120 3800 - 8900 50 63642587248 63642587217

,
NOVE X-TREME S ri2 £sabats

e Vyborna volba pro opracovani mosazi, nezeleznych
material(, kamene a tvrdych plasta

e |dedlni Fedeni pro pro brouseni titanu a neZeleznych dild

e Ostry karbid kfemiku pro dobrou rychlost Fezu a Zivotnost
disku

e Dobry Gbér materialu pri nizkém a strednim pritlaku

leteckych motort

Emm NEZ. KOVY, KAMEN, - | ®
SKLO, DREVO <

PROMER MAXIMALN{ ) o g .
(mm) ZRNITOST  OTACKY RN TR UPINANI <=2 | TS UPINANT &
38 60 7600 - 17600 50 66261137013 66261137033

80 7600 - 17 600 50 66261137024 66261137037

120 7600 - 17600 50 66261137027 66261137040
50 60 5700 - 13400 50 66261137014 66261137034

80 5700 - 13400 50 66261137025 66261137038

120 5700 - 13400 50 66261137028 66261137042
75 60 3800 - 8900 50 66261137015 66261137035

80 3800 - 8900 50 66261137026 66261137039

120 3800 - 8900 50 66261137029 66261137043
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SPEEDLOK DISKY PRO MINI BRUSKY [ ——

BDX arv19

Pro téZko brousitelné materialy, které vyzaduji
ekonomické resenf

e Dobra rychlost rfezu a delSi Zivotnost na lehkych a stredné
tézkych aplikacich

¢ Odolny proti trepeni hrany

= E R

Rychlejsi rez a delsi Zivotnost nez ostatni korundové disky
na trhu

PRUMER MAXIMALNI . o g .
(mm) ZRNITOST  OTACKY EINESN TR UPINAN] <> | TS UPINANI &
= 25 60 11500 - 26800 100 66261137048 66261137048
<>§ 80 11500 - 26800 100 66261137049 66261137054
=3 120 11500 - 26800 100 66261137055 66261137063
T i 180 11500 - 26800 100 66261137056 66261137064
== 320 11500 - 26800 100 66261137057 66261137065
38 60 7600 - 17600 50 63642586628 63642586596
80 7600 - 17600 50 63642586629 63642586607
120 7600 - 17600 50 63642586631 63642586608
180 7600 - 17600 50 63642586633 63642586609
320 7600 - 17600 50 66261137058 63642586617
50 36 5700 - 13400 50 63642586683 63642586651
50 5700 - 13400 50 63642586685 63642586654
60 5700 - 13400 50 69957389332 63642586656
80 5700 - 13400 50 63642586687 63642586660
120 5700 - 13400 50 63642586689 63642586671
180 5700 - 13400 50 63642586691 63642586675
320 5700 - 13400 50 63642586695 63642586681
75 36 3800 - 8900 50 63642586723 63642524390
/ D0- . . 50 3800 - 8900 50 63642586728 63642586697
_/ PORUCEN/ 60 3800 - 8900 50 63642586731 63642586699
80 3800 - 8900 50 63642586733 63642586705
TNr‘;Jé’I’;'an&éit”neéz'vg'i‘no e 120 3800 - 8900 50 63642586735 63642586708
dobrou pocatecni volbou pro 180 3800 - 8900 50 63642586738 63642586712
vetsinu aplikaci 320 3800 - 8900 50 66261137060 63642586718
VYROBA NA ZAKAZKU
CAP KOD BRUSNE ZRNO 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320
Xtreme R884P Zirkon . . . . . .
Xtreme + R801 g'rreﬁgrr‘ + supersize o | o | o | o | o | o | @
Xtreme S R422 Karbid kremiku . . . . . . . .
BDX ARY19 Aluminium oxid . . . . . . . . . . . .
« Dostupnost
MINIMALN{ OBJEDNACI{ MNOZSTVi
PRUMER (mm) MINIMALN{ OBJEDNACI MNOZSTVI PRUMER (mm) MINIMALN{ OBJEDNACI MNOZSTVI
00 0k
500 ks 250 ks
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MINI LAMELOVE KOTOUCE
PRO MINI BRUSKY

Idedlni pro zabrudovani svari na malych a tézko dostupnych mistech, stejné jako
zacistovani, odhrotovani, sjednocovani a dokoncovani. Mini lamelové kotouce maji
dlouhou Zivotnost, minimalizuji prostoje a zvysuji produktivitu. Speedlok upinani
zajistuje rychlou a snadnou vymeénu s bezpeénym upnutim a vystfedénim k unaseci.
Z4dné nezadouc vibrace, klouzanf a uvolfiovani béhem brougeni. Nejlepéiho vykonu
kvality povrchu a Zivotnosti vyrobku je dosaZeno pfi pti pracovni rychlosti 30-40m/s

VYBER PRODUKTU

Hlavni doporuceni [
Doporuceni ')

BLAZE X-TREME

Nerez ocel, kombinace materiald

Inconel, titan, exotické slitiny

Konstrukéni a mékka ocel [ ]

Litina

NeZelezné kovy [ méd, hlinik )

e
e 6 6 06 °
e & & o

Tvrdé a mékké drevo

POROVNANI VYROBKU

P VYSOKY

Ubér materialu

NiZKY <

HRUBY <& » JEMNY

Kvalita povrchu
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MINI FLAP DISKY PRO MINI BRUSKY [ —

BLAZE rosor fFF++4+

¢ Na nerez ocel a exotické slitiny

+ Poskytuje del&f Zivotnost neZ jakykoliv jiny mini lamelovy \v/z,nik’ajl'ciho pri brouseni, zajistuje lepsi kvalitu obrobku a
zadné popaly

kotou¢ pri opracovani nerezi, titanu a tvrdych slitin
e Extrémné agresivni keramizovany korund pro znatelné
rychlejsi rez

= [

PRUMER MAXIMALNI ) g -
(mm) ZRNITOST OTACKY BALEN( TR UPINANI =2 IEVINIRS o=
= 50 36 11500 - 15000 10 66261120103
D 40 11500 - 15000 10 66261120104
=5 63642556629
=5 60 11500 - 15000 10 66261120109
o
= 80 11500 - 15000 10 66261120110
mn=z
75 36 7500 - 10000 10 66261120111
40 7500 - 10000 10 66261120112
63642556629
60 7500 - 10000 10 66261120116
80 7500 - 10000 10 66261120117

//’paaﬁl/cviﬂl, Pri brouseni nerez oceli vznikd znacné mnozstvi tepla; pouzivejte Norton Blaze mini lamelovy
kotou¢ se supersize pretérem k redukci tepla a dosazenf vysoké kvality povrchu. Standardné,

hrubsi zrnitosti pro broudeni MIG svard, jemnéjsi zrnitosti pro TIG svary

X-TREME re2s

¢ Idealni pro brouseni oceli a svard

e 0Odolné zirkonové brusné zrno pro vysoky ubér
materialu pfi hrubém brouseni a odhrotovani
oceli a nerez oceli

Agresivni rez a delSi Zivotnost pri brouseni
svarl a ocel

Zabranuje zanaseni pri brouseni hliniku a
ostatnich mékkych materall

o L

PRUMER MAXIMALN{ ) s o
(mm) ZRNITOST OTACKY YNNI TR UPINANI <=D UNASECE
50 40 11500 - 15000 10 66261180892
60 11500 - 15000 10 66261180893 63642556629
80 11500 - 15000 10 66261180894
75 40 7500 - 10000 10 63642527476
60 7502 - 10000 10 66261180904 63642556629
80 7503 - 10000 10 63642527482
FLEXI FLAP

Rovnéz dostupny jako mini lamelovy kotou¢, dobfe pFizplsobivy konturdm, zahybdm a hranam.
Flexibilni platno a konstrukce kotouce je idealni pro dokonaly povrch a uzivatelsky komfort.

50 40 11500 - 15000 10 66261180889
60 11500 - 15000 10 66261180890
80 11500 - 15000 10 66261180891

63642556629
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BDXr7es
e Dobra volba na brouseni hliniku, oceli a Spatné e Pro delSi Zivotnost a rychlejsi fez na méné narocnych
brousitelnych materiall, kde je potfeba ekonomické operacich
reseni
e Pro agresivnéjsi fez a delsi Zivotnost nez konkurencni

korundové kotouce

g

PROMER MAXIMALN({ ) e o
(mm) ZRNITOST OTACKY BALEN| [RGUENVNREES UNASECE
50 40 11500 - 15000 10 66261119970 £000.00
60 11500 - 15000 10 66261119973 £000.00
63642556629
80 11500 - 15000 10 66261119975 £000.00
120 11500 - 15000 10 66261119976 £000.00
75 40 7500 - 10000 10 66261119979 £000.00
60 7500 - 10000 10 66261119980 £000.00
63642556629
80 7500 - 10000 10 66261119981  £000.00
120 7500 - 10000 10 66261119982 £000.00

VYROBA NA ZAKAZKU

CAP KOD BRUSNE ZRNO 7S UPINANI <>

Blaze R980P Keramizovany korund .

X-treme R828 Zirkon .

BDX R766 Aluminium oxid .

¢ Dostupnost

MINIMALN{ OBJEDNACI MNOZSTVi

PRUMER MINIMALNI OBJEDNACI MNOZSTVI

(mm]
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NON-WOVEN SPEEDLOK By
DISCKY PRO MINI BRUSKY 7 4

Norton Non Woven Speedlok disky jsou kombinaci odolného nylonového
vlakna a kvalitniho brusného zrna pojené kvalitnim pojivem s unikatnimi
vlastnostmi, jez zabranuji zapékani rozehratého pojiva k povrchu obrobku.
Otevienad struktura Non Woven materiald umoZfiuje agresivni fez a
vylepSenou kvalitu povrchu pri zachovani protizandSecich vlastnosti.

VYBER PRODUKTU

Hlavni doporuceni @
Doporuceni ©

RAPID STRIP  VORTEX RAPID BLEND VORTEX RAPID PREP RAPID PREP RAPID BLEND NEX

[ ]

Okuje

Ubér materialu [ ] ©

Tézké odhrotovani O ([

Lehké odhrotovanf [ ] 0

Lehké dokoncovani [ ] (D) [ J
Sjednocovani [ (D) ©
Dokoncovani O [ ] [ ]

<€ >
NEJAGRESIVNEJS ) NEJMENE AGRESIVNI
NEJMENE UZIVATELSKY KOMFORTNI NEJVICE KOMFORTNI
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RAPID STRIP SPEEDLOK
DISKY PRO MINI BRUSKY

Otevrrend struktura pro agresivni fez bez zanaseni. Silné a

odolné nylonové vlakno a extra hruby karbid kfemiku usnadnuji
odstranovani rzi, necistoto po svareni a okuji. PouZijte pred a po
svareni pro pripravu a Cisténi povrchu.
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BLAZE RAPID STRIP &##++4

e |dedlni pro odstrafovani povlakl na riznych typech e Dikladné ¢isti povrch pro dokonalou adhezi natérd,
materiall nastrikl a pajeni
e S keramizovanym zrnem, vydrzi 2x déle nez konkurence e \Vydrzi agresivni pouzivani

Euumm

anlwAr\n] ESBE HRUBOST BATAA'XéwLNI NS TR UPINANE <25 | TRy UPINANI =
50  R9101  XHrubySG 20000 25 66623303912 -

75 R9101  XHrubySG 15000 25 66261096557 -

100 R9101  XHrubySG 8000 5 - 66261137035

PouZijte TS unasec

RAPID STRIP

¢ Standardni pouZiti pro odstranovani povlakt e Extra hrubé brusné zrno pro vysoky vykon
e Dulkladné Cisti povrch pro dokonalou adhezi natérd, e Protizanaseci vlastnosti rovnéz na mazlavych povlacich,
nastrikl a pajeni lepidlech a mékkych materialech

Emmm

DIA  CAP MAXIMALNI ’ 5 o
(mm) CODE  HRUBOST OTACKY SJNESN TR RAPID STRIP <= | TR STRIPPA <—~
50 R4101 X Hruby S 20000 10 63642588173 -

R4104 X Hruby S 20000 10 - 63642556605
75 R4101 X Hruby S 15000 10 63642588175 -

R4104 X Hruby S 15000 10 - 63642556624
PouZijte TS unael TR+ RAPID STRIP Qé)
100 R4101 X HrubySG 8000 5 63642585751
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RAPID BLEND SPEEDLOK DISKY
PRO MINI BRUSKY

0d hrubsiho obrusovani po finalni povrch bez Smouh s jednim diskem ! Diky
unikatnimu kompaktnimu tvaru jsou Rapid Blend disky idealni pro rychlé
odhrotovani, srazeni hran, sjednocovani, ¢isténi a lesténi. MGZou byt pouZity
spolecné s vulkanfibrovymi disky nebo lamelovymi kotouci pfi odstranovani
povrchovych defektd, sjednocovani brusnych linii, a vdeobecném lehéim
obruSovani.

VORTEX RAPID BLEND s otevienou strukTurOU

e Nizsi hustota a otevrend struktura nylonového vlakna o Delsi Zivotnost vyrobku nez ostatni sjednocujici disky ( az 8x )
impregnovana patentovanym Vortex brusnym zrnem + znamena méné Casu pro vyménu diskd, méné prostojd a vyssi
inovativni pojivo zabranuje zanaseni i na materialech jako je produktivitu
hlinik.

e Specialni receptura pojivového systému snizuje opotrebeni,
zejména pri pouziti na hranach. Idealni pro odhrotovani,
nezamazava povrch.

E{ﬂlﬂm

DIAXT (mm) CAPKOD  HRUBOST (h)/ITAA’i%wLNI BALEN [RGUENNREES
25x6 U2311 Stredni 35100 100 66254497806
38x6 U2311 Stredni 30100 80 66254497807
50x6 U2311 Stredni 22000 25 66254497067
75x6 U2311 Stredni 18000 25 66254497068
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VORTEX RAPID BLEND s uzavkenou strukTurou

e Uzavrena struktura brusného zrna a pojiva umoznuje e Specialni vypalovaci proces zajistuje, Ze se disk béhem
rychly Ubér materialu, snizeni cyklového ¢asu a excelentni narocnéjsich aplikaci nerozlomi.
kvalitu povrchu e Disk si udrzuje tvar pfi pouZiti na rGznym tvarech
¢ Silné nylonové vlakno poskytuje brusnému zrnu perfektni obrobku.
oporu pro idealné rovhomérnou kvalitu povrchu po celou _%ﬂlﬂm
dobu Zivotnosti disku.
. MAXIMALNI ) P
DIAXT (mm) CAPKOD ~ HRUBOST  OTACKY CYYHZN TR UPINANI
50x6 U2305 3AM 22000 60 66254428237 L
O
U2305 5AM 22000 60 66254413660 )8
=
U2305 7AM 22000 60 66254433510 § 8
%)
75x3 U2305 5AM 18000 40 66261093556 a i
U2305 7AM 18000 40 66261090909 o =
75x6 U2305 3AM 18000 40 66254428238
U2305 5AM 18000 40 66254413661
U2305 7AM 18000 40 66254406395

RAPID BLEND nex £ZZF

e Silné vldkno, kvalitni brusné zrno a unikatni pojivo e Excelentni pro lehké odhrotovani a odstranéni popald,
zajistuje agresivni fez a dobrou kvalitu povrchu bez obrusovani a zalestovani odlitkd.
Zanaseni e Leskly povrch na nerez oceli s vylepgenou recepturou 2SF
e Brusné zrno je rozptyleno v celém disku, tzn. Ze mdzeme a 3SF

brousit Celem, hranou i spodkem kotouce.
e Universalni, komfortni a snadno pouzitelny bez rizika

poskozeni tvaru obrobku _ﬁ(ﬂlﬂm
, MAXIMALNI , s
DIA (mm) CAP KOD HRUBOST OTACKY BALENI
50 U2301 2 A Stredni 22000 10 63642585684
U2301 6 A Stredni 22000 10 63642585725
U4401 2S Jemny 22000 10 63642585677
U4401 3S Jemny 22000 10 66254473613
U4401 4 A Jemny 22000 10 63642585679
75 U2301 2 A Stredni 18000 10 63642585697
U2301 6 A Stredni 18000 10 63642585726
U4401 2 S Jemny 15000 10 63642585691
U4401 3S Jemny 15000 10 66254473614
U2401 4 A Jemny 15000 10 63642585695
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RAPID PREP SPEEDLOK DISKY
PRO MINI BRUSKY

Non-woven disky se skladaji ze tif komponentd: silné nylonové vlakno, kvalitni brusné
zrno a patentovany typ pojiva No-smear, ktery zbrafuje nezadoucimu znecisténi
povrchu vyrobku zpecenym pojivem. Rapid prep disky maji otevirenou strukturu, idealni
pro aplikace jako pfiprava povrchu a ¢isténi. Kazdy disk svymi vlastnostmi kombinuje
feznou rychlost hrubsi zrnitosti a vysledny povrch jemnéjsi zrnitosti, ¢imz zarucuje
celkové nizsi ndklady na brouseni. Silnéjsi vrstva brusiva zarucuje delSi Zivostnost

vyrobku.

VORTEX RAPID PREP scm

e Pro Cisténi a sjednocovani, vy$si Gbér materialu a e A7 4x delSi Zivotnost nez konkurenéni vyrobky, vysoky
konsistentni povrch bez Smouh, zejména na slitinach s Ubér materialu po celou dobu Zivotnosti disku, snizené
vysokym obsahem niklu. mnoZzstvi oprav, redukce celkovych nakladu

e Vlastni vyvinuté Vortex brusné zrno a unikatni proces e Clean BondTM pojivovy systém zajistuje Cisty povrch bez
vyroby umoznuje kombinaci maximalni rezné rychlosti nezadouciho poleptani roztavenym pojivem, zejména pri
a konsistentni povrch rovnajici se jemnéjsi zrnitosti. opracovani hliniku a mékkych materiald.

Snizenim krokd je tak mozné dosahnout az 50% Gspory
cyklového ¢asu. Eﬂm
DIA (mm) CAP KOD HRUBOST BALENI TR UPINAN] &>
50 52103 Extra hruby 50 66623378336
52203 Hruby 50 66623378340
52303 Strednf 50 66623378342
S2403 Jemny 50 66623378345
52503 Velmi jemny 50 66623378347
75 52103 Extra hruby 25 66623378337
52203 Hruby 25 66623378341
52303 Stredni 25 66623378343
52403 Jemny 25 66623378346
52503 Velmi jemny 25 66623378348

Ostatni rozmeéry a hrubosti na zakazku
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RAPID PREP a0 scu

e ProvSeobecné Cisténi a sjednocovani, dobry Ubér e Flexibilni podklad se vyborné pFizplsobuje zaoblenym
materialu a konsistentni povrch bez Smouh, zejména na tvardm obrobku.
slitinach s vysokym obsahem niklu. e Clean BondTM pojivovy systém zajistuje Cisty povrch bez
e Brusné zrno prosycené celou vrstvou vyrobku zvysuje nezadouciho poleptani roztavenym pojivem, zejména pfi
Zivotnost vyrobku. opracovani hliniku a mékkych materiald.

Eumm

DIA (mm) CAP KOD HRUBOST BALENI TR UPINANI <82

50 52108 Extra hruby 50 66623378355 §
52208 Hruby 50 66623378359 < g
52308 Stfedni 50 66623378363 o o
52408 Jemny 50 66623378366 &g
52508 Velmi jemny 50 66623378372

75 52108 Extra hruby 25 66623378356
52208 Hruby 25 66623378360
52308 Stiedni 25 66623378364
52408 Jemny 25 66623378382
52508 Velmi jemny 25 66623378373
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SPEEDLOK CISTICi A LESTICI
KOTOUCE PRO MINI BRUSKY =

Cisténi, ledténi a dodani finalniho brusného obrazu, jsou asto poslednim krokem ve
vyrobnim procesu. S Cisticimi a leSticimi kotouci Norton se tato oprace stane velmi
snadnou, bez ohlednu na to zda pracujete s nerezi nebo hlinikem, ¢i potrebujete opracovat
slozité pristupna mista.

VYSOCE ODOLNE ¢istici nisky

e Tuhé, ale uZivateksky prijemné. Odolné proti roztrzeni. e |dealni pro odstranovani lehké koroze, oxidace nebo

« Snadno se pfizpiisobuje konturam a slozita “ym tvarim. povlakd, vnitFni i vnéj_él' ¢isténi trubek, Cisténi odlitl_(ﬁ,
zvyraznovani ( starozitnosti ), odstrafiovani kontaminace,
tésnéni, stop po manipulaci a ¢isténi povrchu. Priprava
povrchu na pajeni, odstrafiovani riznych vyplni, ¢igténi
slozitych tvard.

e Premiovy korund pro agresivni Cisténi bez zanaseni.

e Nerozpina se _Eﬂ“m

DIA (mm) CAPKOD  HRUBOST BALENI( TR UPINANI B>
50 F2303 Stredni A 50 63642585924
F2506 Very Jemny A 50 08834163987
75 F2303 Stredni A 50 08834164065
F2506 Very Jemny A 50 63642585932

e Lesténije vétSinou poslednim krokem k dosazeni e PouZziti na viech typech materiald véetné nerez oceli a

lesklého povrchu hliniku

e Odstranuje mikroskrabance
e Dodava zrcadlovy lesk

Euumm
DIA (mm) HRUBOST BALEN/ TR UPINANI &>
50 Stiedni A 50 63642587165
75 Stiedni A 50 63642587167
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TR UPINAN[ <& TS UPINANI <> TR+ UPINANI <&

GUMOVY UNASEC PRO MINI BRUSKY

SE STOPKOU é6mm

PRUMER (mm) HUSTOTA "O"ﬁxé”‘éé'-"” BALEN| [T TS UPINANT <&

15 Stredni 38100 1 - - 66254401994 £000.00

25 Stiedni 38100 1 63642556628 £000.00 7660718963 £000.00

38 Stredni 25100 1 63642556629 £000.00 7660707032 £000.00

50 Stredni 19000 1 7660717817  £000.00 63642501157 £000.00
Turda 19000 1 63642586931 £000.00 63642586926 £000.00

75 Stredni 12800 1 63642556631 £000.00 7660707384 £000.00
Tvrda 12800 1 66254401460 £000.00 63642586932 £000.00

PLASTOVY UNASEC PRO MINI BRUSKY S

TR+ UPINANIM (TR+ - SL4)

e Plastovy unasec se stopkou 6mm pro Speedlok disky 100mm a upinanim TR+

- MAXIMALN , i e
PRUMER (mm) HUSTOTA OTACKY BALENI [EERUG VAN
100 Tvrda 15000 1 63642586196 £000.00

Stredni hustota vhodna pro stfedni a jemnéjsi aplikace jako je zakulacovani hran, nebo

- povrchové brouseni.
DO
Paﬁl/c‘.’E”/’ Tvrda hustota vhodna pro hrubsi aplikace jako je vyssi Ubér materidlu, sréZeni hran,

odhrotovani nebo opracovani svard.
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ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

UNASEC PRO MINI BRUSKY |1

UNASECE PRO MINI BRUSKY s TR upiNANIM ( TYP SL3 ]

e Unasec s upinanim M14

- MAXIMALNI , .
PRUMER (mm) HUSTOTA OTACKY BALENI TR UPINAN|I <=>
75 Stredni 11200 1 63642587305

Tvrda 11200 1 63642557133

ADAPTER PRO RUCNi UHLOVOU BRUSKU

e UmoZnuje pouziti Speedlok unasece na rucni e Vhodna pro pouziti s gumovym unasecem
Uhloveé brusce * Matka M14, 3roub zavit 1/4 - 20 UNC
MAXIMALNI . o
TYP TVRDOST OTACKY BALENI OBJEDNACI CISLO
M14 Adaptér OCEL 12000 1 63642587997

Pro nasazeni standardniho gumového speedlok unasece na Uhlovou brusku odéroubujte 6mm stopku a nasroubujte adaptér M14 - 1/4.

JAK POUZIT MINIDISK ADAPTER /
NA UHLOVE BRUSCE _/aapaﬁt/é/.-w/

1 2

Odmontujte ocelovou stopku a nasroubujte adaptér. Pouzijte rucni thlovou brusku 115, nebo 125mm a
unasec SL2 nebo SL3

ol

Pro tézko dostupna mista Pro zahyby a rohy Pro malé plochy
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MINI BRUSKA
NARADI A SADY

Norton nabizi mini brusku pro snadnéjsi brouseni detaill a $patné dostupnych
mist. PouZijte spolecné s Norton Speedlok disky pro povrchovou pFipravu a
odstrafovani defektl na zahybech, konturdch a tésnych mistech.

MINI UHLOVA BRUSKA

50mm (2") MAX RPM 22,000 (0.45 HP)

e Navrzena pro pouziti spole¢né se Speedlok disky a mini
lamelovymi kotouci

e PouZivejte pouze Speedlok disky v priméru 38 a 50mm
a speciality s uchycenim na stopku. Prislusenstvi musi

mit maximalni povolenou rychlost vy$si, nezZ je rychlost
uvadéna na brusce.

SMER VYVODU YP, | SPOTREBA VZDUCHU . VAHA
VZDUCHU ZAPINAN] HP (L/MIN]) SKLICIDLO  BRUSKY OBJEDNACI CisLO
Zadni Paka 0,45 85 6mm 0,74 kg 66261177765

_’//aapaﬁuc'iﬂ/

Vzduchové naradi je nutné primazavat a to po celou dobu Zivotnosti. Vzduchova turbina a loZiska
pozivaji k pohonu stlaceny vzduch. Kvili pritomnosti vihkosti ve vzduchu je nutné kazdodennf
primazavani stroje.

Doporucuje se pribézné olejové primazavani.

Pred pouzitim pridejte 1-2 kapky oleje do privodu brusky

Toto je bruska bez ochranného krytu a z toho dévodu by nikdy nemél byt pouZit rezny, nebo klasicky
brusny kotouc¢. Nikdy nepouzivejte vyrobek, ktery ma nizsi maximalni povolené otacky nez jsou
otacky znacené na stitku brusky.
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MINI BRUSKA SADY

NORTON MINI UHLOVA
BRUSKA STARTOVACI SADA

KOMPATIBILNI S 50MM DISKY.
MAX OTACKY 22000 OT/MIN (0,45 HP )

e Vybér 45-ti ks Speedlok diskd v nejpopularnéjsich .~
hrubostech pro odstrariovani povlakd, odhrotovani, *
sjednocovani povrchu + Norton mini bruska

Ll
(@)
SN
<3 ) . )  QBJEDNACI
=9 OBSAH BALEN| CiSLO VYROBKU BALEN{ CGiSLO SADY
(@))
= i 50mm (2" JNORTON MINI BRUSKA: MAX RPM 22,000 (0.45 HP) 66261177765 1
o= NORTON TASKA NA NARADI: POLYESTER 600D, ROZMER:56x31x45¢cm - 1
DIR ZMD 2"x0" R9101 NOR AOXC SL3 OR BZR+ 66623303912
69957300298
SPE ZMD 2" F980 NOR C36 LTB SL3 NA 66261058704
DIB ZMD 2"x0" $2303 NOR VTME SL3B MA VR+ 66623378342 10
BU (ZMD) 50x6 SL3 hard NOR 63642586931 1

NORTON MINI UHLOVA BRUSKA
PROFESIONALNI SADA

KOMPATIBILN{ S 50MM DISKY. MAX OTACKY 22000 OT/MIN
(0,45 HP)

e Kompletni sortiment nasich Speedlok disk( v sadé s Norton
mini Ghlovou bruskou

e Zahrnuje vzorky nejpopularnéjsich Speedlok diskd pro
vsechny aplikace od Cisténi, odhrotovani, sjednocovani az po
pripravu povrchu

) . ) ~ OBJEDNACI
OBSAH BALENI CiSLO VYROBKU BALEN{ CISLO SADY
50mm (2" JNORTON MINI BRUSKA: MAX RPM 22,000 (0.45 HP) 66261177765 1
NORTON TASKA NA NARADI: POLYESTER 600D, ROZMER:56x31x45¢cm - 1
DIR ZMD 2"x0" R9101 NOR AOXC SL3 OR BZR+ 66623303912 5
SPE ZMD 2" F980 NOR C36 LTB SL3 NA 66261058704 5
SPE ZMD 50 R980P NORTON C50 LTYH SL3 X 63642597045 5
SPE ZMD 50 R980P NORTON C80 LTYH SL3 X 63642597052 5 49957300300
FLD FXSP 50 R980 NOR C36 NMINI SL3 66261120103 5
DIB ZMD 2"x0" 52303 NOR VTME SL3B MA VR+ 66623378342 5
DIB ZMD 2"x0" 52503 NOR VTVF SL3B BL VR+ 66623378347 5
UNW WZMD 2"x1/4"x0" U4401 NOR SIFI2 SL3+ 63642585677 5
BU (ZMD) 38x6 SL3 medium NOR 63642556629 1
BU (ZMD) 50x6 SL3 hard NOR 63642586931 1
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KOTOUC

Lamelova kola 98
Navijené kotouce 120
Rapid strip kotouce 125
Rapid Blend modulové kotouce 127

Vysoce odolné disky 129
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LAMELOVE KOTOUCE
NA STOPCE

Lamelové kotouce se dobfe prizplsobuji sloZitym tvarim a zahyblm.
Navrzeny pro dosazeni konsistentniho povrchu se stejnomérnou kresbou. Pfi
praci se pribézné obrusuji, nezanechavaji zbytky, kontinualné se obnazuje
nové brusivo.

Kotouce jsou vyrabény se stopkou 3mm, nebo 6mm prochdazejici stfredem
kotouce, pro lepsi vyvazenost, snizeni vibraci a uzZivatelské Unavy. Umoznuji
rovnéz rychlou vyménu na vzduchovém naradi.

Lamelové kotouce na stopce dosahuji optimalniho vykonu, Ubéru materialu,
kvality povrchu a odvodu tepla pfi pracovni rychlosti 15-25m/s.

VYBER VYROBKU

Hlavni doporuceni @
Doporuceni ©

) NOVE NORTON X-TREME X-TREME S NOVE BDX
MATERIAL QUANTUM R822 R427 R207*
I O S N S A S N S

Nerez ocel a kombinace materiald [ ] ©

Inconel, titan, exotické slitiny [ ] ©

Konstrukéni a mékka ocel [ ] [ J [ J
Litina © [ [
NeZelezné kovy ( méd, hlinik ) o o
Tvrdé a mékké drevo [ J © ©
Kompozitni materiay [ J ©
Kamen, beton [ ] ©
Sklo, plasty [ ] ©

C\ L/
S

-_—

IMPROVED
PERFORMANCE

t Zvyseny vykon
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NORTON

e a ~ INOVACE

NOVE NORTON QUANTUM

HIGH PERFORMANCE

¢ Nejlepsi volba pro pouziti na e Supersize vrstva minimalizuje tvorbu
inconel, chrom-kobalt, titan, nerez a tepla a zarucuje delSi Zivotnost
extrémné tvrdé ocelli e Pro vysokou odolnost a delsi
e Agresivni rychlost rezu odstranuje Zivotnost na tézsich aplikacich a
defekty rychle a efektivné nerez oceli
7 EXE
DIM ] . DOPORUCENE
DIAXWxS (mm] ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CISLO OTACKY (RPM]
30x15x6 40 10 66261154243 9500 - 15900
60 10 66261154300
80 10 66261154301
120 10 66261154871
40x20x6 40 10 66261154302 7100 - 12000
60 10 66261154305
80 10 66261154306
120 10 66261154307
60x15x6 40 10 66261154308 4800 - 7900
60 10 66261154312
80 10 66261154313
120 10 66261154314
60x30x6 40 10 66261154315 4800 - 7900
60 10 66261154316
80 10 66261154318
120 10 66261154320
80x30x6 40 10 66261154323 3600 - 6000
// 00- . . 60 10 66261154325
PORUCENI 80 10 66261154338

Pri brouseni nerezi vznika

znacné mnozstvi tepla. 120 10 66261154339
Pouzivejte Norton Pink 80x50x6 40 10 66261154340 3600 - 6000
tamelovy kotouc pro lepsi 60 10 66261154341
Ubér, kvalitnéjsi povrch a
redukci nezadouciho tepla. 80 10 66261154343
120 10 66261154344

KLi¢: DIM = Rozméry, DIA = primér, W = Sitka, S = Stopka
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LAMELOVE KOTOUCE NA STOPCE e

X-TREME rs22

e Pro pouziti na nerez oceli a odolnych e Agresivni Fez znamena rychleji

slitinach dokonceny vyrobek a vyssi
e |dealni pro brouseni, tvarovani, produktivita ‘f
sjednosovén[, srléioeni hran a o Dosahujg dobr_’;'/ lim::-f'xrn[ povrch ,dl'ky ——
odstrafnovani svaru ?:Zojnosn proti zanaseni a rychlému ﬁ%ELEZ Q /{‘ BVRRE[V)EA MEKKE Q
DIM . . DOPORUCENE
DIAXWxS (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CISLO OTACKY (RPM)
8 30x20x6 40 10 66261033325 9500 -15900
<>§ 60 10 66261139984
§§ 80 10 66261139986
% %ﬂ 40x20x6 40 10 69957300004 7100 - 12000
60 10 69957300006
80 10 69957300007
50x20x6 40 10 66261139987 5700 - 9500
60 10 69957300009
80 10 69957300013
60x30x6 40 10 63642539952 4800 - 7900
//ﬂﬂ' . 60 10 63642536547
PORUCEN/ 80 10 63642539953
80x30x6 40 10 63642539954 3600 - 6000

Snizenim pritlaku a

. ) 60 10 63642539955
obvodové rychlosti
lamelového kotouce 80 10 63642536548
dosahnete snizeni tvroby 80x50x6 40 10 69957300015 3600 - 6000
nezadouciho tepla a tim
eliminace popalenin a 60 10 63642578253
zlepseni kvality povrchu 80 10 69957300019

X-TREME S rupy7 £bakabs

e Pro brouseni médi, titanu, bronzu, ¢ Dobre se pFizplsobuje
mosazi, nezeleznych materiald, nepravidelnym tvarim a konturam,
kamene a plastt pro jemnéjsi a vyrovnangjsi kvalitu
e |dealni pro brouseni, tvarovani, povrchu
sjednocovani, srazeni hran a e Rychlejsi pocatecni Ubér pretrvavajici
odstrafovani svard po celou dobu Zivotnosti vyrobku
DIM ) . DOPORUCENE
DIAXWxS (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CISLO OTACKY (RPM)
20x10x3 60 10 66261128665 14300 - 23900
80 10 66261128667
120 10 66261128668
180 10 66261128671
240 10 66261128672
20x20x6 60 10 66261126592 14300 - 23900
80 10 66261126593
120 10 66261126598
180 10 66261126603
240 10 66261126604
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.| SAINT-GOBAN
DIM ) . DOPORUCENE
DIAXWxS (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CISLO OTACKY (RPM]
30x10x6 60 10 66261127026 9500 -15900

80 10 66261127027
120 10 66261127028
180 10 66261127030
240 10 66261127031
30x20x6 60 10 66261127034 9500 -15900
80 10 66261127035
120 10 66261127036 )§
180 10 66261127038 § g
240 10 66261127039 g 8
40x10x6 60 10 66261127109 7100 - 12000 % <Z(
80 10 66261127111
120 10 66261127112
180 10 66261127115
240 10 66261127117
40x20x6 60 10 66261127119 7100 - 12000
80 10 66261127120
120 10 66261127122
180 10 66261127125
240 10 66261127126
50x10x6 60 10 66261127134 5700 - 9500
80 10 66261127135
120 10 66261127136
180 10 66261127140
240 10 66261127141
50x30x6 60 10 66261127246 5700 - 9500
80 10 66261127247
120 10 66261127248
180 10 66261127252
240 10 66261127253
60x15x6 60 10 66261127257 4800 - 7900
80 10 66261127258
120 10 66261127259
180 10 66261127261
240 10 66261127262
60x30x6 60 10 66261127264 4800 - 7900
80 10 66261127265
120 10 66261127266
180 10 66261127272
240 10 66261127273
80x30x6 60 10 66261127405 3600 - 6000
80 10 66261127406
120 10 66261127407
180 10 66261127409
240 10 66261127410
KLi¢: DIM = Rozméry, DIA = pramér, W = Sitka, S = Stopka
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LAMELOVE KOTOUCE NA STOPCE e

NOVE BDX rao7

e Universalni vyrobek dosahujici dobré kvality e Korundové zrno poskytuje kvalitni rychlost
povrchu na oceli a nerez oceli rezu a dobrou Zivotnost vyrobku
Dot ot b s piekim « Dobtese pfisetuiecabdls B
DIM ) . DOPORUCENE
DIAXWXS (mm)  ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLO OTACKY (RPM)
o) 15x15x3 60 10 66261139936 19000 - 31800
<>§ 80 10 66261139944
= = 120 10 66261139945
= i 180 10 66261139947
o= 320 10 66261139948
20x5x3 60 10 66261139949 14300 - 23900
80 10 66254405766
120 10 66261139955
180 10 66261139958
320 10 66261139959
20x10x3 60 10 66261139960 14300 - 23900
80 10 66261139962
120 10 66261139964
180 10 66261139966
320 10 66261139967
30x5x3 60 10 66254403825 9500 - 15900
80 10 66261077731
120 10 66261138285
180 10 66261139972
320 10 66261139973
30x10x3 60 10 66261139974 9500 - 15900
80 10 63642536733
120 10 66261139976
- 180 10 66261139978
" +25% zvySeny vykon 320 10 66261135146
20x10x6 40 10 77696007699 14300 - 23900 £000.00
60 10 66261193703 £000.00
80 10 66623329045 £000.00
120 10 66261137904 £000.00
180 10 66623375122 £000.00
240 10 66261137914 £000.00
320 10 66261137915 £000.00
25x20x6 40 10 66261100608 11500 - 19000 £000.00
60 10 66261106190 £000.00
80 10 77696086608 £000.00
- 120 10 66261137918 £000.00
25 180 10 69957307234 £000.00
240 10 69957307236 £000.00
" +25% zvySeny vykon 320 10 66261138091 £000.00 »
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| SAINT-GOBAIN

DIM ) . DOPORUCENE

DIAXWxS (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CISLO OTACKY (RPM]

30x5x6 40 10 66261138093 9500 - 15900
60 10 66261020559
80 10 66261020560
120 10 66261138094
180 10 66261077809
240 10 66261138096
320 10 66261135495 )§

30x10x6 40 10 66261138103 9500 - 15900 §§
60 10 63642545207 2
80 10 63642537371 e
120 10 63642552728
180 10 66261138104
240 10 63642545208
320 10 66261135215

30x15x6 40 10 66261056890 9500 - 15900
60 10 63642513148
80 10 63642561466
120 10 63642551593
180 10 66261138106
240 10 63642547341
320 10 63642513149

30x30x6 40 10 66261138108 9500 - 15900
60 10 66254410858
80 10 66261063210
120 10 66261138109
180 10 66623331386
240 10 66261138112
320 10 66261138113

40x10x6 40 10 66261138183 7100 - 12000
60 10 69957360891
80 10 69957360892
120 10 66261138186
180 10 66261138187
240 10 66261138188
320 10 66261138189

40x15x6 40 10 63642539937 7100 - 12000
60 10 63642533099
80 10 63642533098
120 10 63642533094

2 180 10 66261138192
UreRaDE
240 10 69957360895
" +25% zvysSeny vykon 320 10 66261135220 | 2
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LAMELOVE KOTOUCE NA STOPCE e

DIM ) . DOPORUCENE
DIAXWxS (mm)  ZRNITOST BALEN OBJEDNACI CisLo OTACKY (RPM)
40x20x6 40 10 63642539938 7100 - 12000
60 10 63642546771
80 10 63642546768
120 10 63642546760
180 10 66261066179
240 10 63642539939
§ 320 10 63642539940
;f% 50x10x6 40 10 66261138193 5700 - 9500
QL 60 10 66261138194
= 80 10 66261138196
120 10 66261138268
180 10 66261138270
240 10 66261138272
320 10 69957307338
50x20%6 40 10 63642546774 5700 - 9500
60 10 63642531870
80 10 63642533097
120 10 63642546759
180 10 66261138275
240 10 63642546724
320 10 63642539942
50x30x6 40 10 63642539943 5700 - 9500
60 10 63642534251
80 10 63642561879
120 10 63642531863
180 10 66261136117
240 10 66261138276
320 10 63642546725
60x15%6 40 10 63642546773 4800 - 7900
60 10 69957360901
80 10 63642546767
120 10 63642546758
180 10 66261138277
240 10 69957360903
320 10 63642539945
60x20x6 40 10 63642536738 4800 - 7900
60 10 63642531869
80 10 63642531866
- 120 10 63642531862
25 180 10 66261138279
240 10 63642539770
T +25% zvySeny vykon 320 10 63642591191
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| SAINT-GOBAI
DIM ) . DOPORUCENE
DIAXWxS (mm)  ZRNITOST BALEN( OBJEDNACI CisLO OTACKY (RPM)
60x30x6 40 10 63642536737 7100 - 12000
60 10 63642531868
80 10 63642531865
120 10 63642531861
180 10 66261090663
240 10 63642546694
320 10 63642546727 §
60x40x6 40 10 66261138280 5700 - 9500 gg
60 10 66261056891 9 2
80 10 66261056892 =
120 10 66261056893
180 10 66261138281
240 10 66261138282
320 10 66261135390
80x30x6 40 10 69957360911 5700 - 9500
60 10 63642531867
80 10 63642533096
120 10 63642534250
180 10 66261138283
240 10 63642545895
320 10 66261135497
80x50x6 40 10 69957360914 5700 - 9500
60 10 63642559718
80 10 69957360916
- 120 10 69957360917
25 180 10 66261138284
240 10 63642539948
" +25% zvySeny vykon 320 10 66261135498

L//aapaﬁyc'ﬂv/

K zamezeni priliSnému opotrebeni kotouce
pouZzijte hrubsi zrnitost namisto zvySovani
pritlaku. K ziskani jemnéjsiho povrchu
zvyste feznou rychlost. Pro hrubsi povrch

zvyste pritlak. Pri pouziti stejné zrnitosti

bude vysledny povrch hrubsi na mékcich
materialech.
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LAMELOVE KOTOUCE NA STOPCE I

NOVE BDX rur EZZT

¢ Universalni vyrobek dosahujici dobré kvality e Korundové zrno poskytuje kvalitni rychlost rezu
povrchu na oceli a nerez oceli a dobrou Zivotnost vyrobku

e Podélné rezané lamely zlepsuji flexibilitu a e Dobra rychlost Ubéru, zejména pri nizkém
usnadiuji pouZziti, jednoduse se prizplsobuje pritlaku na dokoncovacich operacich

konturam a tézko pristupnym mistim

DIM ) o DOPORUCENE
DIAXWxS (mm)  ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLO OTACKY (RPM]
.
S 30x15x6 40 10 66261135702 9500 - 15900
g% 80 10 66261135714
@8 120 10 66261135730
a3 240 10 66261135732
320 10 66261135745
40x20x6 40 10 66261135775 7100 - 12000
80 10 66261135779
120 10 66261135782
180 10 66261135784
320 10 66261135785
60x30x6 40 10 66261135790 4800 - 7900
80 10 66261135792
120 10 66261135794
180 10 66261135795
320 10 66261135796
80x50x6 40 10 66261135797 3600 - 6000
e 80 10 66261135799
25 120 10 66261135801
180 10 66261135803
T +25% zvySeny vykon 320 10 66261135804

Kli¢: DIM = Rozméry, DIA = primér, W = Sitka, S = Stopka

VYROBA NA ZAKAZKU

PRODUCT / ZRNITOST 36 40 60 80 120 150 180 240 320
NORTON QUANTUM R928 . . D .
X-TREME R822

X-TREME S R427
BDX R207 . o . . o . . .

MINIMALNI OBJEDNACI MNOZSTVi

PRUMER (mm) MINIMALNI OBJEDNACi MNOZSTVi
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BEARTEX LAMELOVE KOTOUCE
NA STOPCE

Non-woven lamelové kotouce na stopce jsou idealni volbou pro velké mnoZstvi aplikaci od
sjednocovani po finiovani, bézné pfi opracovani kovl, svard a lesténi. Lamelové kotouce se
dobre prizplsobuji sloZitym tvarim a konturdm. Jsou navrZeny pro dosaZeni konsistentniho
povrchu s jednosmérnou kresbou. Ubytek kotoude nastava prirozené pfi brouseni za stalého
obnaZovani nového brusiva.

Existuji dva zékladni typy Beartex lamelovych kotoucl: jedny s pouze Beartex lamelami které
jsou primarné pouzivany na dokoncovaci operace, druhé prokléddané lamelami s brusivem na
podloZce. Prokladané kotouce jsou méné komfortni pfi pouZiti, ale odolnéjsi, pro vétsi ubér
materialu. Smér otaceni je zde pevné indikovan a musi byt dodrzen.

TYPY LAMELOVYCH KOTOUCU

Vyrabény s 6mm stopkou, pro pouziti na primé brusce pro odstranéni
oxidace, barev, koroze a vytvareni linearni kresby

BEARTEX NON-WOVEN LAMELOVE KOTOUCE

e Lamely pouze z netkané textilie

e |dedlni pro dokoncovani vétsich a slozitych komponentl
e Pouziti na kovy, drevo, kompozity a plasty

e Méné agresivni nez konvecni lamelové kotouce s brusivem na podlozce

BEARTEX PROKLADANE LAMELOVE KOTOUCE
e Beartex Non-Woven prokladané brusivem na podloZzce

o Meékké, ale agresivni, vcelku tuzsi kotouc poskytuje rychlejsi Ubér
materialu

e Pro rizné aplikace je vhodny rdzny pomér lamel

e |dealni pro odhrotovani a dokoncovani na nerez oceli

Brusiva na podlozce / 107
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BEARTEX LAMELOVE KOTOUCE NA STOPCE I

Aplikac¢ni privodce

HRUBY ( BROUSEN/ ) JEMNY ( DOKONCOVANI )

s =
< >

320

Priprava kovi pro lakovani

Odstranovani stfednich Skrabancd

Sjednocovani povrchu na kovech

Vytvareni kartacovaného vzhledu

Jemné dokoncovani a cisténi

Jemné sjednocovani a lesténi
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PROKLADANY LAMELOVY KOTOUC BEARTEX LAMELOVY KOTOUC

BEARTEX LAMELOVY KOTOUC neaw oury

¢ QOdolny, vysoce vykonny lamelovy kotou¢ pro e Premiovy aluminium oxid pro vysokou rychlost
sjednocovani a dokoncovani s az dvojnasobnou rezu
Zivotnosti
Oboh Clean Bond™ poji hb OCEL
* Obohacen o Clean Bond™ pojivo pro povrch bez % OcELy owy 5&
Smouh
DIM . . s
DIAXWxS (mm) HRUBOST CAP KOD BALENI OBJEDNACI CISLO
60x30x6 Medium A F2316 10 66261117932

80x40x6 Medium A F2316 10 66261117934
100x50x6 Medium A F2316 10 66261117936
KLi¢: DIM = Rozméry, DIA = pramér, W = Sitka, S = Stopka

BEARTEX LAMELOVY KOTOUC

e Jemné a Setrné k obrobku na konturach a e Bezvibraci, pro dokonaly povrch bez zabarveni
slozitéjsich tvarech
e Konsistentni a jednosmérny povrch bez rizika % OCEL, Q’ «
"zafezavani" do obrobku & NEZ kovy "ol &
DIM VLOZENA CAP  OBJEDNACI
DIAXWxS (mm) ~ HRUBOST ZRNITOST KOD BALENI CISLO PRICE

30x20x6 Medium A - F2300 10 66261032155  £000.00
Fine A - F2401 10 66261032160  £000.00
40x20x6 Medium A - F2300 10 66261032156  £000.00
Fine A - F2401 10 66261032161  £000.00

Very Fine A - F2501 10 66261032165  £000.00 p
Kli¢: DIM = Rozméry, DIA = primér, W = Sitka, S = Stopka
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DIM VLOZENA )  QBJEDNACI
DIAXWxS (mm)  HRUBOST ZRNITOST CAPKOD BALENI CIsLO
60x30x6 Fien A prokladany 60 F2401 10 63642549639
Fien A prokladany 100 F2401 10 63642549640
Fien A prokladany 150 F2401 10 63642549641
Coarse - F2202 10 66261032167
Medium A - F2300 10 66261032157
Medium S - F4300 10 66261053048
Fine A - F2401 10 63642549650
- F4401 10 63642515902 §
Very Fine A - F2501 10 63642515905 < g
80x50x6 Fien A prokladany 60 F2401 10 7660705179 g O
Fien A prokladany 100 F2401 10 63642515544 e
Fien A prokladany 150 F2401 10 63642515545
Coarse - F2202 10 63642586113
Medium S - F4300 10 66261053053
Fine A - F2401 10 63642515583
- F4401 10 63642515614
Very Fine A - F2501 10 63642515628
100x50x6 Fien A prokladany 60 F2401 10 63642515907
Fien A prokladany 100 F2401 10 63642515908
Fien A prokladany 150 F2401 10 63642515909
Fine A - F2401 10 63642515903
- F4401 10 63642515904

Very Fine A - F2501 10 63642515906

Dalsi specifikace jsou dostupné na zakazku. Pro vice informaci kontaktujte svého prodejce

BEARTEX LAMELOVE KOTOUCE s upinnim Tvpu TR+

e Pro operace kde je vyhodou rychld vyména ‘%
nastroje & NEZ. KOVY * *

DIM
DIAXWxS [mm) HRUBOST CAP KOD BALENI OBJEDNACI CISLO
60x30xTR Medium A F2316 10 66261124072

Kli¢: DIM = Rozméry, DIA = pramér, W = Sitka, S = Stopka

Pouzijte spolecné s TR drzakem
Rovnéz dostupné v prokladané verzi a TR+ kotouce ve vétsich i mensich rozmérech

UNASEC s uPiNANIM TR+ (SL4 ) TRe ﬂf

MAXIMALNI . .
TVAR HUSTOTA OTACKY BALENI OBJEDNACI GiSLO
Plastovy unasec . 4 15000 1 63642586196

se stopkou 6mm

Pro Speedlok TR v prdméru 100mm
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BRUSIVA

LAMELOVE KOTOUCE
S VNITRNIM ZAVITEM M14

Norton lamelové kotuce s vnitinim zavitem jsou idealni volbou pro brouseni obrysd
a nerovnych povrchd. Zajistuji rovnhomérny Ubér materialu a konsistentni povrch pfi
sjednocovani, odhrotovani, dokoncéovani pri opracovani kovd. Dobfe se prizplsobuji
broudenému tvaru a nabizi snadné pouZziti bez potieby unadecd. Pred zahdjenim prace
je nékdy potreba orovnani kotouce. Norton lamelové kotouce dokazou odpustit vice

nez jina abrasiva, redukuji tim riziko prebrouseni, zarezani a deformace a tim snizuji
pocet moznych oprav

NOVENORTON QUANTUM hicH pErForMANCE

e Excelentni vykon na nerez oceli, inconelu, e Supersize vrstva minimalizuje tvorbu tepla a
chrom-kobaltové oceli, titanu a extrémné zarucuje delsi Zivotnost
tvrdych nlw?teriélech 5 ) o onvsk,ytuje nejde}éi Zivotnost zejména pfi
o ﬁgfr:;;;/m rez rychle a efektivné odstrani tézkych aplikacich ‘0 4 ﬁ%Elﬁz 5 /{
DIM . . DOPORUCENE
DIAXWxTH (mm)  ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CISLO OTACKY (RPM]
115x20 M14 40 5 69957307345 6700 - 8300
60 5 69957307350
80 5 69957307353
120 5 69957307354
125x20 M14 40 5 69957307355 6700 - 8300
60 5 69957307356
80 5 69957307359
120 5 69957307360
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NOVE BDX rao7

e Universalni kotouc pro pouziti na ocelia nerez e Pro rychly Fez a dlouhou Zivotnost
oceli, rovnéz vhodny na odstrafovani barevna Rychlé a jednoduché upinani na Ghlovou
drevu a plastech brusku

e Dobry Ubér materialu pri nizkém pritlaku a Wl OCEL ~“
dokoncovacich pracich. Vytvari velmi dobrou 0 &NEZ. Kovy ‘o N

kvalitu povrchu

DIM ) . DOPORUCENE
DIAXWxTH (mm)  ZRNITOST BALEN( OBJEDNACI CisLo OTACKY (RPM)
115x20 M14 40 5 66261121351 6700 - 8300 n
60 5 66261121353 §
80 5 66261121411 <3
n S
120 5 66261121415 oo
o<t
180 5 66261121423 mz
320 5 66261121425
125x20 M14 40 5 66261121426 6700 - 8300
60 5 66261121427
80 5 66261121428
120 5 66261121429
e
180 5 66261121432
t+25% zvySeny vykon 320 5 66261121435

KLi¢: DIM = Rozméry, DIA = primér, W = Sifka, S = Stopka

K zamezeni priliSnému opotrebeni kotouce pouzijte hrubsi zrnitost namisto zvySovani
pritlaku. K ziskani jemnéjsiho povrchu zvyste Feznou rychlost. Pro hrubsi povrch zvyste
pritlak. Pri pouZiti stejné zrnitosti bude vysledny povrch hrubsi na mékcich materialech.
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BRUSIVA

LAMELOVE KOTOUCE
PRO SATINOVACI BRUSKY

Tyto universalni kotouce jsou pouzivany na pienosnych bruskach a jsou kompatibilni s
vétsinou bézné pouzivanych systému. Satinovaci kotouce jsou vyrobeny z lamel, radialné
prilepenych ke stfedu valce. Idealni k opracovani velkych a nerovnych ploch, dodavaji povrchu
jednosmeérnou kresbu pFi sjednocovani, odhrotovani a dokoncovacich operacich. Diky
lameldm ukotvenym ke stiedu kotouce a flexibilité vyrobku, mohou byt rovnéz pouzity pro
dekorativni dokoncovani povrchu.

Lamelové kotouce dosahuji idealniho vykonu pfi obvodové rychlosti 15-30m/s. Pri této

rychlosti zUstavaji lamely narovnané diky odstredivé sile, v kontaktu zUstava pouze hrana a
dochazi tak k optimalnimu odvodu tepla, minimalnimu ootfebeni a zanaseni.

X-TREME rs22

e Pro pouziti na nerez oceli a odolnych e Agresivni rez znamena rychleji dokonceny
slitinach vyrobek a vySsi produktivita
e |dealni pro brouseni, tvarovani, ¢ Dosahuje dobry linearni povrch diky ©
sjednocovani, srazeni hran a odstranovani odolnosti proti zanaseni a rychlému fezu %ﬁ% NEREZ & @
svart L
DIM , ., DOPORUCENE
DIAXWxS (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CISLO OTACKY (RPM]
100x50x19,1 40 1 66261139933 2900 - 5800
60 1 66261138387
80 1 66261138388
100x100x19,1 40 1 66261139934 2900 - 5800
60 1 66261138390
80 1 66261138391

KLié: DIM = Rozméry, DIA = primér, W = Sitka, S = Stopka
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Dobra volba pro aplikace s vysokym e Rovnomeérny Ubér materialu poskytuje
pozadavkem na dokonaly povrch, nebo pro vynikajici kvalitu povrchu
nizky pritlak

e Vyborné se prizplsobuje obrobku

Universalni kotou¢ pro pouziti na oceli a nerez % OCEL, * &
oceli, rovnéz vhodny na odstranovani barev na & NEZ. KOVY B
drevu a plastech

DIM ) . DOPORUCENE

DIAXWxS (mm)  ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLO OTACKY (RPM)
100x50x19,1 40 5 66261139842 2900 - 5800 u
60 5 66261138372 =
(@)
80 5 66261138373 < =
100x100x19,1 40 5 66261139847 2900 - 5800 oL g
<<
60 5 66261138377 n=

80 5 66261138378

Kli¢: DIM = Rozméry, DIA = pramér, W = Sitka, S = Stopka

VYROBA NA ZAKAZKU

PRODUCT / ZRNITOST 36 40 60 80 120 150 180 240 320
NORTON QUANTUM R928 . o . .
X-TREME R822 o . o . . .
X-TREME S R427 . . . . . o . .
BDX R207 o o . . . . . .

MINIMALN{ OBJEDNACI MNOZSTVi
PRUMER [ mm ) MINIMALN{ OBJEDNACI MNOZSTV(

VSechny rozméry 20 ks
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BEARTEX KOTOUCE
PRO SATINOVACI BRUSKY

Beartex Satinovaci kotouce poskytuji neagresivni brouseni, které se osvédcuje nejen
na rovnych, ale je také idealni pro pouZiti pfi dokoncovacich operacich na nerovnych
plochach. Tyto univerzalni kotouce se pouzivaji v pfenosnych strojich.

BEARTEX

e Urceno pro rucni stroje s regulaci otacek e Pouziti od hrubych, az po finiSovaci operace

e Siroky rozsah hrubosti e Konstrukce lamelovych kotou¢t umoZnuje
vytvorit perfektni linedrni brouseny povrch

DOPORUCENE APLIKACE

Opracovani nerez oceli Zuslechtovani plechd, odstranéni nedokonalosti  Satinovaci valec Beartex Medium A

Architektura Dokoncovaci, satinovaci operace na mosazi, Satinovaci valec Beartex Fine a Very Fine pro
hliniku, oceli jemné linedrni satinovaci operace

gggacovam beznych uhlikatych &2 5 odstraiiovant zaoxidovanych povrch( Satinovaci valec RapidStrip

Potravinarsky pramysl Sjednocovani povrchu, satinovani Satinovaci valec Polyuretan
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SATINOVACI VALCE BEARTEXOVE o= L

DIM MAXIMALNI ) QBJEDNACI
APLIKACE DxTxB (mm) CAP kéd HRUBOST OTACKY BALENI CisLo
Sjednocovani / 110x100x19 F2200 Coarse A 5700 1 63642557218
satinovani F2316 Medium A Heavy Duty 5700 1 66261124068
F2300 Medium A 5700 1 63642557404
F2400 Fine A 5700 1 63642557405
F2402 Fine A 5700 1 07660707415 "
F2504 5700 1 63642557406 e
(@)
F4306 Medium S 5700 1 63642556878 <z
9
<<
SATINOVACI VALCE PROKLADANE o
DIM MAXIMALNI ) QBJEDNACI
APLIKACE DxTxB (mm) CAP kod HRUBOST OTACKY BALENI CisLo
Sjednocovani / 110x100x19 F2200 Coarse A + P80 5700 1 63642557407
jemna zrnitost F2309 Medium A + P80 5700 1 07660707431
F2300 Medium A + P150 5700 1 63642557408
F4402 Fine S + P150 5700 1 63642556741
DIM MAXIMALN{ ) QBJEDNACI
APLIKACE DXTxB (mm) CAP kéd HRUBOST OTACKY BALEN cisLo
Sjednocovani / 110x100x19 P2W01 Coarse 5700 1 63642557410
dokoncovani
DIM MAXIMALN{ ) QBJEDNACI
APLIKACE DxTxB (mm) CAP kéd HRUBOST OTACKY BALEN CisLo

Cisténi /odstranéni 110x100x19 R4101 Extra Coarse (SiC) 5700 1 63642557184
koroze

SATINOVACI| VALCE BEARTEXOVE

DIM MAXIMALN{ ) QBJEDNACI
APLIKACE DxTxB (mm) CAP kéd HRUBOST OTACKY BALENI CisLo
Cisténi / sjednocov- 110x50x19 F2200 Coarse A 5700 2 69957336455
ani / dokoncovani Medium A
F2316 Heavy Duty 5700 2 66261124067
DIM MAXIMALN{ ) QBJEDNACI
APLIKACE DxTxB (mm) CAP kéd HRUBOST OTACKY BALEN( CisLo

Sjednocovani / 110x50x19 F2200 Coarse A + P60 5700 2 66261180082
jemna zrnitost

KLi¢: DIM = DIM = Rozmér, D = Primeér, T = Sifka, B = Otvor
K dispozici jsou i dalsi konfigurace
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LAMELOVA KOLA

Lamelova kola maji konstantni brusny obraz diky neustale se obnovujicimu brusivu. Jsou

idedlni pro brougeni nerovnych a tvarovych ploch. Konstrukce lamel se snadno prizplsobi
i sloZitym tvardm obrobku. Lamely ukotvené ve stfedu kotouce poskytuji velkou ohebnost

vyrobku a vyslednou hladkou povrchovou Upravu materidlu. Konzistentni povrchovéa Gprava
je dana stejnou pracovni rychlosti. Kotouce idealné pracuji pfi odjehlovani, sjednocovani a
ledténi hlinikovych a nerezovych dild.

Lamelové kotouce nejlépe pracuji pfi doporucené rychlosti 38 - 42 m/s. Pri této rychlosti maji
lamely, diky odstiedivé sile, idealni pomér vykon / opotfebent.

BDX r207

e Dobré volba tam, kde je pozadovana ¢ Vynikajici rezna rychlost a vyborny povrch na
vynikajici povrchova Uprava, nebo pro zakrFivenych plochach.
aplikace s jemnym pritlakem. « Dlouha Sivotnost

e Pro univarzalni pouziti na oceli, nerezové %
oceli. Vhodny pro odstranéni barvy, laku ze '@é & NEZ. KOVY 5 &

dieva a plasta.

DIM ) o DOPORUCENE
DIAXWxB (mm)  ZRNITOST BALEN OBJEDNACI CisLO OTACKY (RPM)
100x25x25 40 2 63642547168 2900 - 5800

60 2 66261140370

80 2 63642574115

120 2 66261140372
100x50x25 40 1 66261140373 2900 - 5800

60 1 66261140375

80 1 66261140376

120 1 66261140377
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DIM ) o DOPORUCENE
DIAXWxB (mm) ~ ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLo OTACKY (RPM)
150x25x25 40 2 66623317452 4800 - 5400
60 2 63642563719
80 2 63642546728
120 2 63642546740
180 2 63642546749
240 2 77696046364
150x50x25 40 1 66261140555 4800 - 5400
60 1 63642546712 )Eé
80 1 63642546729 §5§§
120 1 66261140556 E@EE
180 1 66261140558 e
240 1 63642545892
165x25x32 40 2 63642547170 4300 - 4900
60 2 63642546711
80 2 63642546730
120 2 63642546742
180 2 66261140560
240 2 66261140606
320 2 66261140607
165x50x32 40 1 66261140608 4300 - 4900
60 1 63642561961
80 1 63642546731
120 1 63642546743
180 1 63642546751
240 1 66261140610
320 1 63642545894
200x25x35 60 1 63642547173 3600 - 4000
80 1 63642547175
120 1 66261140611
180 1 63642512956
240 1 69957307364
320 1 66261140612
200x50x35 60 1 66261140613 3600 - 4000
80 1 63642546732
120 1 66261140614
180 1 66261140615
240 1 63642546720
320 1 63642500895
250x50x35 60 1 66261140617 2900 - 3200
80 1 63642546733
120 1 63642546745
180 1 66261140618
240 1 66261140619
320 1 66261140620
Kli¢: DIM = Rozmér, D = Pramér, T = Sitka, B = Otvor
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BEARTEX PRIRUBOVA
LAMELOVA KOLA

Jednotlivé platky Beartexu jsou ukotveny ve stfedovém jadru. Husté sesazené
platky zaruCuji spravnou tuhost vyrobku a jsou idealni pro satinovani rovnych i
nepravidelnych ploch.

BEARTEX LAMELOVA KOLA - DRUHY

1. NETKANA LAMELOVA KOLA (STANDARD)
2. PROKLADANA LAMELOVA KOLA (VYROBA NA ZAKAZKU)

Oba druhy se dodavaji v riznych rozmérech, v irkach od 10 az 2000 mm.
K dispozici v Siroké nabidce brusiva, zrnitosti a hustoté pro brouseni oceli a dreva.

PROKLADANA LAMELOVA KOLA HUSTOTA - TUHOST

Prokladana kola jsou vice agresivni neZ kola vyrobend pouze  R{zné hustoty umoznuji operace od hrubého cisténi, az po
z Beartexu, diky brusnym lameldm z platna virazenych mezi finidovani. Tuhost kola mize byt zvySena pridanim lamel jak
Beartex. Vznikne tak tuzsi kolo, které poskytne vyssi vykon. je uvedeno nize.

Pomér lamel a Beartexu muze byt prizplsoben k urcité

aplikaci.

Idealni pro odjehlovani a vytvareni brouseného vzhledu na
nerezovych oceli. Oba druhy jsou k dispozici se stopkou,
nebo ve verzi pro prirubu. Prokladana kola s prirubou
mohou byt tvarovéna podle profilu vyrobku.

SD: soft density/ MD: medium density/ HD: hard density/tvrda HDEX: extra hand density/extra
meékka stredni tvrda
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BEARTEX LAMELOVA KOLA -DOPORUCENE APLIKACE

STARE |
OZNACEN

SGA

0ZN. POUZITI

ZRNO TYP

HRUBOST

Agresivni, velmi hrubé brouseni
Coarse A DABO1 - Korund e Konstantni brusny vykon pri odstranovani materialu nebo
koroze.
F2301/ . e Specialné urceno pro nerezové a hlinikové materialy
F2312 Medium A D0005 D05/DIS Korund o Mem oo sove
. e Rychlejsi prace a hrubsi povrch nez F2301
Medium A ; . S .
- - Korund e Vysoka odolnost pri styku s ostrymi hranami Ll
Heavy Duty S . . Vovy . )
e Specialné navrzeno pro zamezeni znecisteni povrchu N
o
F2401/ ¢ Jemny matny satinovany povrch na nerezové oceli <=
F2412 e & Ly Ly A o Odstranéni zvedlych vlaken dreva a odstranéni barev a laku % 8
) =
. e PouZiti pro vSechny kovy o<t
F2402 RnSle boooz poz Korund e Obsahuje specialni neznecistujici pryskyrici o) =
F2501/ e Dokoncovani vech kovl
F2519 B 27 ATl o Cisténi a odstrafiovani oxidace na mékkych kovech
F4301 | Medium S DO054 D54 Kiarblld 3 Pglloleskly, satmovapy’povrvch na nerezoyyf:h ocelich
kFfemiku e Priprava povrchu hliniku pfed anodizovanim
Karbid e Pro nerezové oceli, hlinik a mosaz
F4401 | Fine S D0071 D71 L e Priprava povrchu pred svarovanim
kremiku v - . o Bl o
e Pouziti na drevo, brouseni tmelu, obrusovani barev a laku
F4501 (NCHIEINES D008Y D89 K?rblfi 3 Polo}§§kly svatlnovgny vzhleEj na hliniku, mosazi a ulslecbtllych kovech
kremiku ¢ Pouziti na drevo, sjednocovani povrchu, obrusovani laku
F4601/ ) Karbid o Lehké cisténi kovl
F4612 DR 00078 B kremiku ¢ |ehké dokonéovani uslechtilych kovd, brouseni lakt
F4801 |MicroFineS D007 D75 Karbid . pokoncovani
kremiku

LAMELOVA KOLA PRO MONTAZ S PRIRUBOU
STREDNI HUSTOTA

e Komfortni upravovani povrchu s Beartex e Dosahuje konzistentni a sjednoceny povrch
kotouci. Idealni pro pouZiti u tvarové bez rizika poskrabani

zakfivenych, nebo na Spatné pFistupnych e Vhodné pro Sirokou Skalu operaci, v€etné

dilech odstranéni koroze, Cisténi a dokoncovani OCEL. ~*
povrchu -%@ & NEZ. KOVY 3

BLI\\;IVXB (mm) HRUBOST CAP KOD BALEN( OBJEDNACI CiSLO PRICE

150x50x50 Coarse A F2212 1 66261083026 £000.00
Medium A F2312 1 66261082061 £000.00
Med A Heavy Duty F2316 1 66261083074 £000.00
Fine A F2412 1 66261083078 £000.00
Very Fine A F2519 1 66261083082* £000.00
Ultra Fine S F4612 1 66261083084* £000.00

200x50x76 Coarse A F2212 1 66261083027 £000.00
Medium A F2301 1 63642588131 £000.00
Med A Heavy Duty F2316 1 66261083075 £000.00
Fine A F2412 1 66261083079 £000.00
Very Fine A F2504 1 63642588137 £000.00
Very Fine S F4501 1 63642588145 £000.00

*Vyroba na zakazku. MoZnosti jinych rozmérd na zakazku. Kli¢: DIM = Rozmér, D = Primér, W = Sitka, B = Otvor

Prohlédnéte si sekci prisluSenstvi na konci tohoto katalogu- informace o kovovych vlozkach.
Tento katalog obsahuje informace o vSech skladovych produktech. Ostatni rozmeéry, hrubosti a hustoty lze vyrobit na zakazku.
Pro vice informaci kontaktujte vase regionalni zastoupeni, nebo zakaznicky servis.
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BRUSIVA

RAPID FINISH NAVINUTE KOTOUCE
PRO STOLNI' A STOJANOVE BRUSKY

Navinuté kotouce jsou vyrabéné navijenim netkané textilie kolem stedu. Pojenim vrstev

k sobé vznika brusny kotouc. Kotoude jsou k dispozici v riznych rozmérech, hrubostech a
hustotach pro odjehlovani, odstranovani oxidace, redukovani drsnosti povrchu, brouseni a
Cigténi svarl a vytvareni dekorativiho povrchu.

VYROBA NA ZAKAZKU

VORTEX RAPID FINISH NOVE RAPID FINISH e o s s1c

e Agresivni s velkym Ubérem materialu s excelentni e Pro vSeobecné odjehlovani, sjednocovani a dokoncovani
tvarovou stalosti na kovech, drevu a skle

e Vyjimecné zrno Vortex spolu se specialnim pojivem o Cistici pojivova technologie zamezuje $pinéni a zanasenf i
zarucuje staly, kvalitni brusny obraz po celou dobu pfi Gpravé mékkych materiald
Zivotnosti kotouce o Kotouce maji o 10 - 30 % vy$&i Zivotnost a vykon diky

e Idealni pro odjehlovani, sjednoceni a dokoncovani nové kombinaci zrna/pojiva, redukce ¢asu potrebného k
prevodovek a turbinovych komponentd vyméné kotoucl a zvySeni produktivity

e Poskytuje dekorativni povrch na sanitarnich vyrobcich e Kotouce mohou byt pouzity za mokra i za sucha

a muZe byt pouZit pfi Upravé a sjednoceni svard v
pramyslové vyrobé
e VSechny navinuté kotouce jsou vyrabény na zakazku
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®
I SAINT-GOBAIN

RAPID FINISH bcs (0TevRENA STRUKTURA]

e Otevrena struktura pro sjednocovani, odstranéni rzi a e Brusivo Karbid kifemiku pro jemné dokonceni s lehkym
vytvoreni dekorativniho povrchu pri nizkych otackach pritlakem
DxWxB(mm) ~ HRUBOST CAP KOD BALENI OBJEDNACI CisLO
150x50x25 Fine C4401 2 63642549645
L
Medium C4301 2 66261058510 S
(@)
200x50x76 Fine C4401 2 63642515565 §£E§
Medium C4301 2 07660705208 g 8
o <
mz

RAPID FINISH bss pokoNEovaNi POVRCHU (OTEVRENA STRUKTURA)

e Otevrena struktura pro sjednocovani, odstranéni rzi a e Brusivo Karbid kifemiku pro jemné dokonceni a
vytvofeni dekorativniho povrchu pfi nizkych otackach sjednoceni s lehkym pritlakem

e |dedlni pro jemné dokoncovani s lehkym pritlakem

DxWxB (mm) ~ HRUBOST CAP KOD BALENI OBJEDNACI CisLo
150x25x25 Medium €2302 4 66261058550
Coarse C4202 4 66261058553
150x50%25 Medium C4302 2 66261058560
300x50x125 Coarse C4202 1 66261058574

RAPID FINISH omaren L

¢ Pro jemné odjehlovani, sjednocovani a dokoncovani / e |dealni pro sjednocovani a dokoncovani a také pro
dekorativni dokoncovani pripravu povrchu pred brousenim, leSténim a nanasenim

¢ Vytvoreni stejnomérného, satinovaného, starozitného dekorativnich povrchu

povrchu

DxWxB (mm) ~ HRUBOST  CAP KOD HUSTOTA BALENI OBJEDNACI CisLo
150x25x25 Medium €2303 5 3 66261007936
150x50x25 Medium €2303 5 66261007957
200x25x76 Medium €2303 5 3 66261007831
200x50x76 Medium 2303 5 2 66261007904

Kli¢: D = Pr@mér, W = Sitka, B = Otvor, T = Sitka, S = Stopka
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NAVINUTE KOTOUCE PRO STOLNI A STOJANOVE BRUSKY NN

RAPID FINISH Lenke nokongovani

e Pro lehké odjehlovaci, sjednocovaci, jemné dokoncovacia e Vyrazné prodlouzena Zivotnost kotouce v mékkém
lestici aplikace provedeni

e |dedlni pro dokoncovani dill v minimalni toleranci bez
zmény tvaru geometrie vyrobku

DxWxB REF TYP CAP ) .
(mm) KOD BRUSIVA  HRUBOST KOD HUSTOTA BALENI OBJEDNACI CISLO
150x25x25 D16 SiC Fine C4411 6 3 66254403708
>§ D17 SiC Fine C4411 7 3 66254403709*
<>[§ D18 SiC Fine C4s11 8 3 66254421573
%8 200x25x76 D16 SiC Fine C4s11 8 3 66261095702
% % D17 SiC Fine C4411 7 3 66254409924
D18 SiC Fine C4411 8 3 66254421577
RAPID FINISH strie 1000 LonG LiFE
e |dealni pro vSeobecné odjehlovaci, sjednocovaci, ¢ 0Odolna konstrukce kotouce pro dlouhou Zivotnost s
dokoncovaci a lestici aplikace vSestrannym rozsahem pouziti, konzistentni reznym
e Zahajovaci vyrobek pro odjehlovaci, sjednocovaci, vykonem a odolnosti proti poskozeni
dokoncovaci a lestici aplikace e Minimalizuje Spinéni povrchu materidlu & chladné
brouseni pri lehkych odjehlovacich aplikacich
REF TYP CAP ., L
DxWxB (mm) KOD BRUSIVA HRUBOST KOD HUSTOTA BALENI OBJEDNACI CISLO
150x10x25 D17 SiC Fine C4408 7 4 63642549767
150x12x25 D17 SiC Fine C4408 7 4 66261018628
D17 Alox Medium C2308 7 4 66261018857
D17 SiC Medium C4408 7 4 69957397880
D18 SiC Fine C4408 8 4 66261018773
D18 Alox Medium C2308 8 4 66261018789
D19 SiC Fine C4408 9 4 66261094584
150x25x25 D16 Alox Fine C2406 6 3 66261055204
Alox Medium C2308 6 3 66261055205
SiC Medium C4308 6 3 66261055202
150x25x25 D17 SiC Fine C4408 7 3 66261055223
D18 SiC Fine C4408 8 3 66261018774
D18 SiC Medium C4308 8 3 66261096033
D19 SiC Fine C4408 9 3 07660705227
D19 SiC Medium C4308 9 3 66261055371
150x50x25 D17 Alox Fine C2406 7 2 66261008897
Alox Medium  C2308 7 3 66261055229
200x20x76 D19 SiC Medium  C4408 9 3 66261023567
200x25x76 D16 ) Fine C4408 6 3 66261019693
>i¢ Medium C4308 6 3 66261055208
D17 Alox Fine C2406 7 3 69957352389
SiC Fine C4408 7 3 66261018639
Alox Medium C2308 7 3 66261055232
SiC Medium C4308 7 3 69957394610
D18 SiC Fine C4408 8 8 66261018775 >
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| SAINE-GOBAIN
REF TYP CAP i L,
DxWxB (mm) KOD BRUSIVA HRUBOST KOD HUSTOTA BALENI OBJEDNACICISLO
200x25x76 D18 Alox Medium C2308 8 3 66261018855
D18 SiC Medium C4308 8 3 66261018673
D19 SiC Fine C4408 9 3 66261018641
D19 SiC Medium C4308 9 3 66261018997
200x50x76 D16 SiC Medium C4308 6 2 66261055211
D17 Alox Fine C2406 6 2 66261009252
SiC Fine C4408 7 2 66261018877 w
Alox Medium C2308 7 2 66261055235 ’§
D18 SiC Fine C4408 8 2 66261019629 g 5,
D18 SiC Medium C4308 8 2 07660705226 é §
D19 SiC Fine C4408 9 2 66261055276 o) =
250x12x127 D17 SiC Fine C4408 7 4 69957352396
D18 SiC Fine C4408 8 4 66261019221
Alox Medium  C2308 8 4 69957352395
SiC Medium C4308 8 4 66261019005
D19 SiC Fine C4408 9 4 66261019222
250x25x127 D18 Alox Medium C2308 8 4 69957352402
RAPID FINISH stries00 L
e Pro hrubé odjehlovani, brouseni okrajl a odstrafovani e Zasadni vybér pri pozadavku na drzeni tvaru a hran
délicich linif kotouce
DxWxB REF  ABRASIVE CAP ] o
(mm) CODE TVAR HRUBOST KOD HUSTOTA BALENI OBJEDNACICISLO
150x12x25 D49 SiC Fine C4406 9 4 66261004021
150x25x25 D48 SiC Fine C4406 8 3 66261008658
Alox Medium C2306 8 3 66261004208
200x25x76 D48 SiC Fine C4406 8 3 66261004123
Alox Medium C2306 8 3 66261004165

Kli¢: D = Praimér, W = Sitka, B = Otvor, T = SiFka, S = Stopka
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NAVINUTE KOTOUCE PRO STOLNI A STOJANOVE BRUSKY NN

KOVOVE REDUKCE OTVORU

KOTOUC REDUKCE NAOTVOR  PRO KOTOUC PRUMER . .
OTVOR mm) (mm) (mm) BALEN/  OBJEDNACI CiSLO
25 10 100 a7 150 2 66261080522
13 - 2 66261080523
16 - 2 66261080524
20 - 2 66261080525
" 22 - 2 66261080526
AN 50 13 150 a2 200 2 66261082442
< % 50 13 150 2 66261080527
O 16 - 2 66261080528
53 25 - 2 66261080529
32 - 2 66261080530
76 25 200 2 66261080531
32 - 2 66261080532
50 - 2 66261080514
125 32 - 2 66261080534
POROZUMNEN| PRODUKTU
) 0ZNACENI y )
NAZEV PRODUKTU PODUKTU HUSTOTA  TYPBRUSIVA  STUPEN HRUBOSTI  CAP KOD
VTX 7,89 Alox Medium 2312
GP 5,6,7,8,9 Alox Medium C2315
GP 5,6,7,8,9 Alox Fine C2408
GP 5,6,7,8,9 sic Medium C4315
GP 5,6,7,8,9 sic Fine C4415
GP 5,6,7,8,9 SiC Very fine C4515
DCS 4 sic Very fine C4501
DCS 4 sic Fine C4401
DCS 4 sic Medium C4301
DSS 4 sic Medium C4302
DSA 4 Alox Medium 2302
DMA 5 Alox Medium 2303
D16ALL 67,89 Alox Medium 2308
D17ALL 6,789 Alox Medium 2308
DISALL 6,789 Alox Medium 2308
D19ALL 6,7,8,9 Alox Medium C2308
D16SLL 6,789 sic Fine C4408
D17SLL 67,89 sic Fine C4408
D18SLL 6,7.8,9 sic Medium C4308
D19SLL 67,89 sic Medium C4308
D48 A 8,9 Alox Medium 2306
D48S 8,9 sic Fine C4406
D49S 8,9 sic Fine C4406
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RAPID STRIP KOTOUCE
PRO PRIME BRUSKY

Silnd synteticka vlakna s hrubym brusnym zrnem a otevfenou
strukturou. Rapid Strip kotouce rychle Cisti, nezanasi se a vydrzi
minimalné dvakrat déle nez jiné Cistici produkty.

BLAZE RAPID STRIP korouce 4MF#F++4

e Nejvhodnéjsi vybér pro odstranéni povrchové rzi, necistot, e
usazenin, Ciéténi svart a dalSich povrchovych necistot

e Blaze vykazuje dvojnasobnou Zivotnost nez konkurencni o
produkty diky keramickému AO zrnu

Zanechava dlkladné ocistény povrch, pfipraveny pro dalsi
procesy jako napf. natirani, lakovani, pajeni..

Naprosto univerzalni, miZe byt pouZit pro agresivni
operace a pritom nezanechava poskozeny povrch

Zvyste tlak pro odstranéni povlakd a usazenin, snizte tlak
pro lehké dokoncovaci operace

DxWxB [mm) CAP kéd BALENi  MAXIMALNI OTACKY OBJEDNACI CiSLO
100x13x12 R9101 25 8000 66623304856
150x13x12 R9101 15 8000 66261099378
200x13x12 R9102 5 4500 66623393517+
100x13x6 R9101 5 8000 66623378059
150x13x8 R9101 10 5500 66623334482

Kli¢: D = Pr@mér, W = Sitka, B = Otvor, T = Sitka, S = Stopka

*Vyroba na zakazku
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RAPID STRIP KOTOUCE PRO PRIME BRUSKY I

RAPID STRIP £ZZF

e Kotouce pro véeobecné pouZiti pro odstrafovani rzi, lakl, ¢ Zanechava dikladné ocidtény povrch, pFipraveny pro dalsi

usazenin a povlak{ ze dfeva, plastd a kovd procesy jako napf. natirani, lakovani, pajeni..
¢ Nylonovéa vldkna, plnénéa extra hrubym zrnem s flexibilnim ¢ Nezalepuje se a nezandsi se odbroudenymi zbytky tmeld,
pojivem zarucuji agresivni vykon, dlouhou Zivotnost a barev, mékkych kovl

kvalitni povrchovou Upravu

MAXIMALN{  QBJEDNACI

DxWxB (mm) CAP kéd BALEN({ OTACKY CisLo PRICE
X
§ 100x13x12 R4101 25 8000 63642585700 £000.00
= § 150x13x12 R4101 15 5500 63642585703  £000.00
éi 200x13x12 R4101 5 4500 63642585704  £000.00
o= KOTOUCE SE STOPKOU - STANDARD (1 KOTOUC)
75x13x6 R4101 10 10000 63642557741 £000.00
100x13x6 R4101 10 8000 63642557742 £000.00
150x13x8 R4101 10 6000 63642557743 £000.00
KOTOUCE SE STOPKOU - DVOJNASOBNA SiRKA (SIRKA 2 KOTOUCU)
75x25x6 R4101 5 10000 63642557744 £000.00
100x25x6 R4101 5 8000 63642557745 £000.00
150x25x8 R4101 5 6000 63642557746 £000.00

UNASECE pro sTANDARDNI KOTOUGE

KOTOUC Prx § x Otvor (mm)  UNASEC PROMER (mm) BALENI OBJEDNACI CisLO
<150x13x12 6 1 07660707022
<200x13x12 8 1 07660707023
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RAPID BLEND MODULOVE
KOTOUCE PRO PRIME BRUSKY

Modulové kotouce jsou vyrabéné ze slisovanych, pojenych vrstev netkané brusné
textilie. Jsou vhodné pro odjehlovani, ¢isténi, lesténi a dokoncovani kovl a
kompozitl. Tuha konstrukce zajituje staly tvar kotouce a pritom zamezuje jeho
zanaseni. Modulové kotouce vytvareji perfektni povrch na tvarovych i rovnych
plochach. Kotouce neobsahuji prvky kovd, takze nekontaminuji povrch obrobku.

VORTEX RAPID BLEND suzavkenou sTrukTuroU

e Pro lehkou Upravu svar(, odstranéni zadernani svard, e Nedochazi k nadmérnému zahfivani obrobku a diky tomu
odjehlovaci a Cistici aplikace se az dvojnasobné zvysuje Zivotnost kotouce
e Specialni zrno Vortex zajiStuje agresivni a rychlé e Specialni pryskyrice déla z Vortex Rapid Blend kotouct
odstranéni materialu, zkraceni doby aplikace a vysokou idealni vyrobek pro odjehlovani a pro praci i na ostrych
kvalitu povrchové Upravy obrobku hranach aniz by dochazelo k poskozeni vyrobku
DxWxB (mm) CAP kéd HRUBOST BALEN( RPM OBJEDNACI CisLO
50x6x6 U2305 VOR-7AM 60 22100 66261080270
75x3x6 U2305 VOR-5AM 40 18000 66261093448
U2305 VOR-7AM 40 18000 66261191445
75x6x6 U2305 VOR-5AM 40 18000 66254414832
U2305 VOR-7AM 40 18000 66261199696
75x13x6 U2305 VOR-7AM 20 18000 66261080267
125x6x22 U2305 VOR-5AM 20 9000 66254488602
150x6x25 U2305 VOR-5AM 8 7500 66254414167
U2305 VOR-7AM 8 7500 66254407225

KOTOUCE SE STOPKOU
150x13x8 u2305 3AM 10 8000 66623375067

Kli¢: D = Pramér, W = Sitka, B = Otvor, T = Sifka, S = Stopka
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N4 z

RAPID BLEND MODULOVE KOTOUCE PRO PRIME BRUSKY NG

RAPID BLEND nex

¢ Dobra volba pro lehké odjehlovani a sjednocovani e Jemné zrno Karbidu kremiku spolu s flexibilni modulovou
« MoZnost pouZiti na irokém spektru riiznych tvar a konstrukei jsou idealni pro sjednocovaci a ukoncovaci
kontur operace

e Zanechava ¢isty povrch na nerezovych materialech diky * Excelentnia konzistentni povrch bez kontaminace

vylepSené 2SF a 3SF lehké/mékké hustoté

DxWxB (mm) CAP kéd HRUBOST BALENI RPM OBJEDNACI CisLo
o 50x6x6 U4401 NEX-25F 20 18000 63642585756
§ U2401 NEX-4AF 20 22100 63642585755
g a 75x3x6 U2301 NEX-8AM 20 18100 63642585831
ég 75x6x6 U2301 NEX-2AM 10 12100 63642585763
oz U4401 NEX-2SF 10 12100 63642585768
U4401 NEX-3SF 10 12100 63642571113
U2401 NEX-4AF 10 18100 63642585766
U2401 NEX-6AF 10 18100 63642585771
U2301 NEX-6AM 10 18100 66261081929*
U2201 NEX-8AC 10 18100 63642585776
U2301 NEX-8AM 10 18100 63642585774
125x6x22 U4401 NEX-2SF 20 6000 66254488603
U4401 NEX-3SF 20 6000 66254489419
150x6x13 U2301 NEX-2AM 10 4500 66261019412
U4401 NEX-2SF 10 5000 66261019416
U4401 NEX-3SF 8 5000 66261016691
U2301 NEX-6AM 10 7500 66261019414
150x6x25 U4401 NEX-2SF 8 7500 66261017050
U4401 NEX-3SF 8 7500 66254489421
150x13x13 U2301 NEX-2AM 5 4500 63642585818
U4401 NEX-25SF 5 5000 63642585812
U4401 NEX-3SF 4 5000 66261015826
U2401 NEX-4AF 5 7500 63642585815
U2301 NEX-8AM 5 7500 63642585824
150x25x13 U2301 NEX-2AM 5 4500 69957350267
U4401 NEX-2SF 5 5000 69957350272
U2401 NEX-4AF 5 7500 69957350269
150x25x25 U2301 NEX-2AM 5 4500 63642585789*
U4401 NEX-2SF 5 5000 63642585795
U2401 NEX-4AF 5 7500 63642585792
U2301 NEX-6AM 8 7500 66261015989
200x25x25 U2301 NEX-2AM 5 3500 63642585796
U4401 NEX-2SF 5 4000 63642585797
*Vyroba na zakazku
MALE MODULOVE KOTOUCE £ZZ2
Y ++ 4
DxWxB (mm) CAP kéd HRUBOST BALENI OBJEDNACI CisLo
25x25x5 U4401 NEX 2SF 50 66261014883
25x25x5 U2301 NEX 6AM 50 66261014908
Pouziti se zavitovym trnem - - 1 66261077832
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VYSOCE ODOLNE KOTOUCE
PRO PRIME BRUSKY

Beartexové vysoce odolné kotouce jsou vyrobené z odolnych nylonovych vldken, impregnovanych
pryskyfici s brusivem. Jsou navrzené pro naro¢né aplikace na Sirokém spektru materiald. Kotouce
vytvari lehce saténovy povrch.

Lze aplikovat pro odstrariovani rzi, oxidace a povlak(, pro ¢isténi povrchu uvnitf i vné trubek, ¢isténi
forem a odlitk®, ¢idténi necistot a znaceni na obrobeich. Cisténi koutovych svard a obtiznych Ghlé. PFi

praci se kotouce nepfimérené nedeformuji.
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BRUSIVA

BEARTEX VYSOCE ODOLNE KOTOUCE

e Nova, zdokonalena specifikace zarucuje vyssi Zivotnosta ¢ 0Odolné, nesSpinici pojivo napomaha k dosazeni lehce

odolnost proti roztrzeni saténovému povrchu
* Kotouce se mohou spojovat navzajem pomoci stopky nebo ¢ K dispozici jsou rdizné rozméry pro pouzti s uchycenim se
priruby. Vznikne tim Sirsi a tuzsi pracovni nastroj. stopkou, nebo v prirubé
DxB (mm) CAP kéd HRUBOST BALEN( OBJEDNACI CisLO
100x8 F2303 Medium 10 66254429562
150x12 F2303 Medium 10 77696087534
F2506 Very fine 10 77696087535
200x12 F2303 Medium 10 77696087536
F2506 Very fine 10 77696087537

BEARTEX LAPOVACI MOPY

e |dealni pro tézce pristupna mista a slozité tvary e PouZivejte se stopkou

 MAXIMALNJ o
D (mm) CAP kod HRUBOST BALENI  OTACKY OBJEDNACI CISLO
150 F2520 Very fine 5 4000 07660707529*
150 F2303 pro vysokou pevnost Medium 5 4000 63642573074
150 F2316 pro vysokou zatéz ~ Medium 5 4000 63642573587

Kli¢: D = Pramér, W = Sitka, B = Otvor, T = Sifka, S = Stopka

Brusiva na podlozce / 129




ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

L
©
N
(@]
=
a
o
(o
<
Pz

BRUSIVA

VYSOCE ODOLNE KRIiZOVE HVEZDICE

e |dedlni pro vnitfni Upravu trubek e Pro rychlé odjehlovani a Cisténi

DxT (mm) HRUBOST BALEN({ MAXIMALN{ OTACKY OBJEDNACI CisLo
38x13 Medium 100 18000-23000 08834189308*
38x13 Very fine 100 18000-23000 08834189307*
Unage& MM32-4** 1 18000-23000 63642587136*

**Pouzijte unase¢ MM32-4 s hvézdici 38 mm

UNASECE pro piime BRUSKY

PRO POUZITI S MAXIMALN|

LxSxW  KOTOUCGI PRUMER SIRKA KOTOUCE OTVOR PRUMER  OBJEDNACI

(mm) (mm) (mm) (mm) BALENI CISLO
RapidStrip/kotou¢ 55x6X40 do 150 13 10t0 12 1 07660707022
RapidStrip/kotou¢/vétsi praméry ~ 55x8x38 do 200 13 10to0 13 1 07660707023
modulovych kotouéd >150 mm
Modulové kotouge 60x6 do 75 6 6&10 1 63642586234
Modulové kotouge 75x6 do 75 61012 6&10 1 63642586236
Modulové kotouge 85x6 do 150 12to 25 6 1 63642586239

UNASEC SE ZAVITEM

Modulové kotouce/malé 25x6 25 25 5 1 66261077832

2 UNASEC
S PRIRUBOU UNASECE SE ZAVITEM

KLli¢: L = Délka, W = Sitka, B = Otvor, S = Stopka
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RUCNI ROLE

Navrzeny pro flexibilni a rychlé pouziti. Tkaninové role jsou presné fezané, bez
otfepd a jsou balené v ochranném papirovém baleni, které eliminuje ztraty a
umoznuje snadné skladovani.

VYBER VYROBKU

Velmi doporuceno @
Doporuceno ©
Vhodné O

MATERIALY/APLIKACE R222 F2316 K20N

[ (D)

Véeobecné pouziti (kov, drevo, atd...)

Lehké odjehlovani

Odstranovani rzi

Sjednocovani a jemné brouseni

e &ac 0
e 6= 0
O ®©& e ® O

Lesténi s pomoci soustruhu, sjednocovani povrchu na valcich,
rolich

R222 jsou navrzeny pro rucni pouziti. Velka pruznost tkaninové podlozky v kombinaci
» se Sirokou skalou zrnitosti od hrubé po jemnou, predurcuje vyrobek pro rizné aplikace,

aRUCE”I véetné odjehlovani, odstranovani rzi a dokoncovani povrchu rdznych materiald.
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.| SAINT-GOBAN
e Univerzalni korundové brusivo pro o Flexibilni tkainova podlozka je idealni
rucni pouziti pri brouseni dreva i kovl pro brouseni profilovych ploch a @
oblych dild

e Pro vSeobecné Udrzbové aplikace
o Davkovaci baleni umoznuje snadné
skladovani a ochranu produktu

OCEL& | TVRDE & | )
NEZELEZNE Kovm'l l/l MEKKE DREVO & Q

ROZMER Siitka x Délka

(mm/m) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLO
25mmx25m 40 1 63642531849

50 1 63642531850 )Eé

60 1 63642531823 ;5;%

80 1 63642531820 ggga

100 1 63642531815 e

120 1 63642531811

150 1 63642531808

180 1 63642531805

220 1 63642531802

240 1 63642531799

320 1 63642531796

400 1 63642531793

600 1 63642560206
38mmx25m 40 1 63642531828

50 1 63642531826

60 1 63642531824

80 1 63642531821

100 1 63642531817

120 1 63642531812

150 1 63642531809

180 1 63642531806

220 1 63642531803

240 1 63642531800

280 1 63642536425

320 1 63642531797

400 1 63642531794

600 1 63642539150
50mmx25m 40 1 63642531829

50 1 63642531827

60 1 63642531825

80 1 63642534758

100 1 63642531818

120 1 63642531814

150 1 63642531810

180 1 63642531807

220 1 63642531804

240 1 63642531801

280 1 63642536426

320 1 63642531798

400 1 63642531795

600 1 63642534757

Vysvétlivky: DIM = Rozmér, W = Sitka, L = Délka
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RUCNI ROLE I

NOVE NON-WOVEN F2316

e Flexibilni 3D material v rolich pro rucni'i e Prémiové korundové zrno poskytuje
strojové pouziti vyssivykon u Cisticich, sjednocovacich,
odjehlovacich a dokoncovacich aplikaci v

kratkém case
OCEL&
% NEZELEZNE KOV‘(& *

e Doplnuje role z R222 a K20N pro dokoncovaci
aplikace
e |dealni pro méneé pristupna mista

DIM
L WxL (mm/m) HRUBOST CAP KOD BALENI OBJEDNACI CISLO
O
o] 38mm x 5m F2316 Pro Vysokou
(@)
< 74183 MED A F2316 1 66261129709
>0
Gt
o <
m=z
NOVE K20N
¢ Vyrobek s korundovym zrnem ve vyhodném  Vynikajici pfizplsobivost na véech tvarech
poméru vykon/cena obrobku a lepsi finalni povrch
e Dobré reseni pro méné narocné aplikace na e Davkovaci baleni umozniuje snadné skladovani

kovech i drevu a ochranu produktu

OCEL & TVRDE & )
@ Rezeone ko @ TG ke £ &)

%Tﬁhnnvml ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLO

38mm x 25m 40 1 69957393819
50 1 69957375534
60 1 69957377802
80 1 69957374796
100 1 69957375075
120 1 69957375074
150 1 66261159485
180 1 69957393824
220 1 69957375532
240 1 66261153914

50mm x 25m 40 1 69957378214
50 1 69957372295
60 1 69957373478
80 1 69957375076
100 1 69957374797
120 1 69957393823
150 1 69957377808
180 1 66261153913
220 1 69957377801
240 1 69957375077

Vysvétlivky: DIM = Rozmér, W = Sitka, L = Délka
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PAPIROVE & TKANINOVE ROLE

Tkaninové brusné role jsou idealni pro rychlé a snadné brouseni, lehké
odjehlovani a dokoncovaci aplikace na drevu, lacich, tmelech a kovech.
Mohou byt déleny na potfebny rozmér.

VYBER VYROBKU

Velmi doporuceno @
Doporuceno ©

Vhodné O
R222 R309* H231 R817* A275 NOVE K20N G131F
Flexibilni  Velmi flexibilni Silny Tézké Latexovy, Bavlnéna "J*  Papirova “F”
“J” bavlnéna bavlnéna “F” papir polyesterové vlakny tkanina podlozka
i tkanina tkanina platno vyztuzeny “B”
MATERIALY/APLIKACE papir
N T R R T A T
Kov [ ] [ J (D) O
Drevo [ ] ([ J (D) O
© [ J O

Tmely / barvy / laky

* Vyroba na zakazku
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PAPIROVE ROLE I
H231 A#++++

e Korundové zrno pro dlouhou Zivotnost e Prémiovy vyrobek pro vSechny druhy dreva,

e Otevrena struktura a antistaticka Uprava vhodny také pro povrchovou dpravu kovi

pomahaji redukovat zanaseni ¢ Minimalizuje prasnost pokud je pouzivan s
vhodnym odsavacim zarizenim
BARVY/LAKY/TMELY & 1
@ PLNICE, TVRDE DREVO g &
& MEKKE DREVO -
ROZMER Sitka X Délka . o
g (mm/m]) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CISLO
N 120mm x 50m 60 1 63642539189
=
<2E () 80 1 63642539187
59O
@i 120 1 63642539183
oz 150 1 63642539181
180 1 63642546049

BrouSeni nevodivych materiald jako je drevo, vytvari elektricky
/ naboj, ktery zplsobuje prilnavost prachu k brusnému materialu.
Antistatické vlastnosti H231 redukuji pdsobeni statického naboje a
zabranuji zanaseni brusiva a tim zvysuji jeho Zivotnost.

00- . .
PORUCEN/

NORTON PRO az7s

e Smés prémiovych korundovych zrn s e Latexovy, fibr. vlidkny vyztuzeny papir pro
pretérem pro delsi Zivotnost a rychlejsi vykon suché i mokré aplikace
e Vhodné pro pouziti pfi brouseni tmeld, plnicd ¢ No-Fil® antizanaseci vrstva pro lepsi
a lakl (automobilovy primysl) a dreva povrchovou Upravu, redukuje zanaseni a
zvysuje Zivotnost

BARVY/LAKY/TMELY & -
% PLNICE, TVRDE DREVO g £ 4

& MEKKE DREVO

ROZMER Siika X Délka

(mm/m) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLo

100mm x 50m 80 2 63642591122
120 2 63642591123
150 2 69957391073
180 2 63642591124
220 2 63642590924
240 2 63642590927
320 2 63642591649

115mm x 50m 80 2 69957380739
120 2 69957380761
150 2 69957380765
180 2 69957380767
220 2 69957380769
240 2 69957380777
280 2 69957380778
320 2 69957380779
400 2 69957380781
500 2 69957396696
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G131F

e Korundové zrno s dobrym brusnym vykonem's e Papirovy podklad, vyroba s certifikdtem FSC
excelentnim pomérem cena / vykon

o Siroké spektrum moznych rozmérd
e Zakladni produkt pro broueni dreva, kytd,

sadry
ROZMER Sitka X Délka ’ .
(mm/m) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CISLO
93mm x 50m 80 2 66623372548 )§
100 2 66623372549 < 2
120 2 66623372550 9 2
100mm x 50m 40 2 66623372536 e
60 2 66623372537
80 2 66623372538
100 2 66623372539
120 2 66623372540
150 2 66623372555
115mm x 50m 40 2 66623372551
60 2 66623372204
80 2 66623372535
100 2 66623372552
120 2 66623372545
150 2 66623372205
180 2 66623372558
220 2 66623372554
120mm x 50m 40 2 66623372542
60 2 66623372543
80 2 66623372553
& 100 2 66623372541
120 2 66623372544
FSC 150 2 66623372556
180 2 66623372559
Vysvétlivky: DIM = Rozmér, W = Sitka, L = Délka
‘58% FSC® CERTIFIKACE
) Vyuziti ovérenych zdrojd a zodpovédnost k zivotnimu prostiedi je priorita pro udéleni certifikatu FSC.
Fec-ctogos7 Prohlédnéte si dalSi vyrobky s FSC certifikdtem.
FSCe 107160
responaie ey
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ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

ROLE - PLATNO e
R222 A++++

e Univerzalni korundové brusivo pro rucni e Flexibilni bavlnény podklad je idealni pro
brouseni véetné pouziti v rucnich strojich. brouseni profilovych ploch a oblych kovovych
dild

e Pro bézné aplikace v tdrzbé, nabizi
mimoradnou trvanlivost a rovnomérné ¢ Vysoka Zivotnost pri brouseni dreva i kovu

opotrebeni
3 BARVY/LAKY/TMELY & -
NEZ. d IMES ‘ \
% NEC, My PLNICE TVRDEDREVO g ¢ 4)

& MEKKE DREVO

ROZMER Sitka x Délka

S (mm/m) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CiSLO
<;§§ 50mm x 50m 40 5 63642512909
=3 60 5 63642540086
=5 80 5 63642539135
o= 100 5 63642539136

120 5 63642559727
150 5 63642539208
180 5 63642539137
220 5 63642512916
240 5 63642512917
320 5 63642512918
400 5 63642512919
100mm x 50m 40 1 63642536559
60 1 63642560979
80 1 63642531852
100 1 63642531854
120 1 63642531855
150 1 63642545861
180 1 63642531856
240 1 63642531857
320 1 63642545865
400 1 63642545867
430mm x 50m 60 1 63642539142
80 1 63642539143
120 1 63642539145
150 1 63642539146
180 1 63642539147
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NOVE K20N

e Vyrobek s korundovym zrnem ve vyhodném e |dealni pro pouziti ve vSeobecné Gdrzbé
poméru vykon/cena

OCEL& TVRDE & _ )
% NEZELEZNE KOVY 2 MEKKE DREVC— @

ROZMER Sitka X Délka

(mm/m) ZRNITOST BALEN{ OBJEDNACI CisLo
50mm x 50m 40 5 69957376895
60 5 69957380137 &
80 5 69957377805 s
100 5 69957376896 E%E%
120 5 69957372227 z i
mZ
150 5 69957377807
180 5 69957378218
220 5 69957380131
240 5 69957377806
100mm x 50m 40 1 69957375533
60 1 69957375535
80 1 69957375536
100 1 69957375528
120 1 69957375529
150 1 69957375530
180 1 69957375531
240 1 69957380132

Vysvétlivky: DIM = Rozmér, W = Sitka, L = Délka

VYROBA NA ZAKAZKU

PRODUKT PODLOZKA 24 36 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600 800
R222 Flexi'bilnl' “J" bavlnéna . . o o . R o . . . . . . .
tkanina
R309* Vglnji flgxibilm’ bavl- . R . . . . R . . . .
néné platno
H231 Sl[n)’/ "F" papir L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]

Tézka polyesterova

o
ey tkanina

Latexovy, vlakny vyz-

g tuzeny "B" papir

WA
G131F "E" papir o o . . . . . .

"J" bavlnéna tkanina

*Vyroba na zakazku

MINIMALNi MNOZSTVI 5
PRO OBJEDNANI| PRO POLOZKY ( 50M )
ROZMERY (mm) MINIMALN{ OBJEDNACI MNOZSTVi
do 25mm 20 ks
26 az 50mm 12 ks
51az100mm 4 ks
101az 200mm 2 ks
nad 20Tmm 1ks
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BEARTEX ROLE

Beartex netkané role jsou idealni pro Siroky rozsah aplikaci od Cisticich a
dokoncovacich, az po odjehlovani a lehké lesténi. Flexibilni Beartex produkty
zajistuji konstantni kontakt s brousenou plochou a nepoSkozuji povrch obrobku
hrubym vybrusem.

Role mohou byt déleny na dily libovolnych rozmérd a tyto nasledné poskladany
do tvaru pro pozadovanou aplikaci.

BEARTEX ROLE

e 3D flexibilni material v rolich pro ru¢nf'i e Dlouha Zivotnost, pruzna konstrukce vyrobku
strojni pouziti e |dealni pro sjednocovaci a dokoncovaci
e Kopiruje kontury obrobku a vytvari aplikace na rGznych materialech

sjednocenou povrchovou Upravu

\[/)vlm (mm x m) HRUBOST CAPKOD BALENi  OBJEDNACI CiSLO
100mm x 10m Medium A F2300 2 63642557499
NOVE Heavy Duty MED A F2316 2 66261106168
Fine A F2401 2 66261018300
Very Fine A F2560 2 63642557738
Very Fine A Dloha Zivotnost F2504 2 66261018301
Micro Fine A F2801 2 63642557500
Ultra Fine S F4660 2 63642557501
115mm x 10m Very Fine A F2560 2 63642557739
Very Fine A Dloha Zivotnost F2504 2 63642587694
Ultra Fine S F4660 2 63642557503
120mm x 10m F2568 2 63642515571 [ 2
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.| SAINT-GOBAN
DIM . . i
WxL (mm x m) HRUBOST CAP KOD  BALENI OBJEDNACI CISLO
125mm x 10m Medium A F2300 2 63642557504
Fine A F2401 2 66261018307
Very Fine A F2560 2 63642557740
Very Fine A Dloha Zivotnost F2504 2 66261018308
Micro Fine A F2801 2 63642557505*
Ultra Fine S F4660 2 63642557506
150mm x 10m Medium A F2300 2 63642557507
NOVE Heavy Duty MED A F2316 2 66261106011 )§
Very Fine A F2504 2 66261018312 §§
Ultra Fine S F4660 2 63642557508* g 2
*Vyroba na zakazku % <Z(

BEARTEX ROTOLO ROLE - PREDPERFOROVANE

e |dealni pro skladovani, Gsporu mista a e Tendi produkt (Thinflex) rychleji a agresivnéji
snadnou manipulaci brousi bez zvySeni tlaku uzivatelem. Produkt
muZe byt zmackan, nebo srolovan pro

¢ Rotolo role j F f & po kazdych
otolo role jsou predperforované po kazdyc brouseni obtizné pristupnych mist

150 mm pro snadné odtrzeni jednotlivych
ditkl
DIM . . o
WxL (mm x m) HRUBOST CAP KOD  BALENI OBJEDNACI CISLO

BEARTEX

115mm x 10m Very Fine A 77696009598
Ultra Fine S F4807 1 77696042071
NOVE Micro Fine A F2802 1 66261124481
NOVE Bily bez brusiva 66261124480

THINFLEX
115mm x 10m Very Fine A F2504

77696042073
Ultra Fine S F4807 1 77696042075

Vysvétlivky: DIM = Rozméry, DIA = Pramér, W = Sitka
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ROTOLO FOAM ROLE

Specialni flexibilni pénovy podklad umoznuje velmi dobré rozloZeni tlaku pfi
brouseni. Je idealni pfi pouziti na hranach, oblych konturach a v zdhybech.
Zarucuje vynikajici Gpravu zakladnich i vrchnich vrstev tmell plnicl a lakd.
Rotolo Foam role jsou predperforované pro snadné utrzeni jednotlivych dilka.

VYBER VYROBKU

Velmi doporuceno @
Doporuceno ©

, NORTON PRO
MATERIAL A275 A296
Kov - jemné brouseni ([ ] 0
Drevo - jemné brouseni [ ] 0
Plnic¢ ([ ] ©
Lak / barva / tmel [ ] ©
Kompozity / natéry [ ] ©
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NORTON PRO az7s

e Prémiové Rotolo Foam role jsou vodéodolné, e Excelentni pro jemné brouseni s vysokou
je mozné je pouZit pfi suchém i mokrém kvalitou vysledného povrchu

brouseni. Pratelné. o |dealni pro pouziti na hranach, konturach

e 25 m naviny s predperforovanim, pro a v zahybech bez nebezpeci probrousenf
snadnéjsi odtrZeni dilkd. Ekonomické FeSeni. opravované vrstvy
T A 4 gﬁ’ég&};ﬁ?{% 'E X |
L
DIM , o i~
WxL (mm x m) ZRNITOST BARVA BALENI OBJEDNACI CISLO - Q
100mm x 10m 120 2 63642535316 % 8
150 Oranzova 2 63642557584 2%
180 Fialova 2 63642557599 o=
220 Cervena 2 63642557600
240 Modra 2 63642557602
280 Seda 2 63642557604
320 Lososova 2 63642557606
360 RGZova 2 63642557607
400 Zluta 2 63642557608
500 Tmavé Modra 2 63642557611
600 RGzova Fuchsia 2 63642557612
800 Tyrkysova 2 63642557613
1000 Bila 2 63642557616
2 63642557617

GOLD RESERVE a2

e Prémiové korundové zrno vyrobené pro e PFizpUsobivy a flexibilni

rychlé nadné brouseni . v ,
ychlé a snadné brouse e Protizanageci vrstva/stearat na vodni bazi

e Silny ..B” latexovy papir se zpeviujicimi zamezuje zanaseni brusiva
vlakny

OCEL& BARVY/LAKY )
NEZELEZNE KOW& * & TVRDE DREVO M =

\?le_ (mm x m) ZRNITOST BALEN( OBJEDNACI CisLO

115mm x 25m 240 2 66261097596
280 2 66261097597
320 2 66261097598
400 2 66261097599
500 2 66261097600
600 2 66261097601
800 2 66261097602

Prohlédnéte si katalog Norton- Autoopravarenstvi pro vétsi Vysvétlivky: DIM = Rozmér, W = Sitka, L = Délka

podrobnosti o A296 Rotolo Foam rolich.

/pa. Barevné oznacené papirové baleni/boxy pro snadnéjsi orientaci.
Pﬂﬁ”ti”/ Barvy odpovidaji Norton barevnému oznaceni jednotlivych zrnitosti
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REZANE LISTY
PRO UNASECE

Norton nabizi Sirokou $kalu Fezanych listd pro rucnii strojni pouziti, které
poskytuji Fadu Ucinnych fedeni. Rozsdhly rozsah rozmérl a zrnitosti vyhovuje
véem bézné pouzivanym aplikacim.
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PREHLED PRODUKTU &ezanvcH LisTo

Velmi doporuceno @

Doporuceno ©
Vhodné O -

NORTON PRO BLUE FIRE NORTON PRO

MATERIAL APLIKACE PLUS A975  NORZON H835 A275 H231* G131F
I N S N TN
Kov Hrubé brouseni [ J © O
Dokoncovani [ J © O
Tvrdé Drevo Hrubé brouseni [ ] O ©
Dokoncovani [ ] © © [ ] O
Mékké Drevo Hrubé brouseni © O [ O
Dokoncovani [ J (D) © © O
Plni¢ HLlinik/Kov © [ O @)
Polyester [ ] © O
Barvy/laky/tmely Hrubé brouseni © [ ) O O
Dokoncovani [ J 0 © O O
Kompozity/natéry Epoxid [ J © O
Akryl [ ] © O
Sklolaminat [ J © O
Dokoncovani [ J © O
Sadra Hrubé brouseni © [ J
Dokoncovani [ J O ©

* Vyroba na zakazku

DEROVANi PRO REZANE LISTY

Norton nabizi Sirokou §kalu Fezanych listl s rozdilnym
dérovanim pro odséavani.

Dalsi druhy dérovani mohou byt k dispozici na poptani.  gq, 133mm 115 x 230mm 115 x 280mm 115 x 280mm
8dérg 10mm 10 dérg 10mm 10 dér ¢ 10mm bez dér
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NORTON PRO PLUS no7s ME#F#+47

e Norton SG keramické zrno z tepelné o \lySSia rychlejsi Fezivost s konstantnim
zpracovaného Korundu s nejlepSim vykonem brusnym obrazem

e Extrémni odolnost a konstantni opotrebenije ¢ Diky vrstvé No-Fil® odolava zanaseni
idealni pro brouseni rozsahlych ploch

NEZ. BARVY/LAKY
f_ggm Kovy § & TVRDE DREVO # -
DIM WxL (mm) ZRNITOST BALEN| OBJEDNACI CisLO
80 x 133 80 25 66261087406 &
N
(@)
m 120 25 66261087411 <3
180 25 66261187577 59
240 25 66254478608 e
mZz
320 25 66254478614

NORZON nsss MF#F++4+

e Norzon samoostFici zrno pro vynikajici feznou e NejlepSi freSeni pro hrubé brouseni a

rychlost a vysokou Zivotnost produktu dokoncovani na tvrdych materialech
e Odolava zanaseni diky otevrené strukture e Papirova podlozka vysoce odolna proti
brusiva roztrzeni a mackani na okrajich
OCEL, BARVY/LAKY
& NEZ. KOVY 5 W/ & TVRDEDREVO A1 =
DIM WxL (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLO
115 x 230 60 100 69957390915
80 100 69957390917
120 100 69957390918

NORTON PRO a27s

e Prémiové, tepelné upravené korundové o Univerzalni rezané listy pro véeobecné pouZziti
brusivo pro rychly rez a zvyseny vykon o Unikatni, vldkny zpevnény latexovy papir pro
¢ No-Fil® protizandseci vrstva na vodni bazi zvySenou flexibilitu a odolnost proti roztrzeni

BARVY/LAKY, PLASTY

NEC, Ay & FILERY, TVRDE DREVO g &

IO/ & MEKKE DREVO

DIM WxL (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLo
115 x 280 80 50 63642588214

120 50 63642588217

180 50 63642588221

240 50 63642588223

280 50 63642588224

320 50 63642588225

400 50 63642588226

Vysvétlivky: DIM = Rozmér, W = Sitka, L = Délka

PROHLEDNETE SI NORTON
AUTOOPRAVARENSKY KATALOG PRO
A975 & H835 MULTIAIR REZANE LISTY

DalSi rozméry mohou byt k dispozici na poptani.
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REZANE LISTY PRO BRUSNE BLOKY I
G131F

e Korundové brusivo pro rychly fez s vyhodnym e Vyrobeno podle certifikatu FSC

pomérem cena/vykon o Siroka rozmérova nabidka
e VSestranny vyrobek pro brouseni dreva, TG
sadry... & MEKKE &
DREVO
DIMW x L (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLo
115 x 280 40 50 66623372533
- 80 50 66623372576
& 120 50 66623372581
SN
<§ 180 50 66623372579
= o 115 x 280 40 50 66623373358
D
Z< m 80 50 66623373359
mn=z
120 50 66623373363

Vysvétlivky: DIM = Rozmér, W = SiFka, L = Délka

VYROBA NA ZAKAZKU

PRODUCT / ZRNITOST 36 40 60 80 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600 800

¢ Dostupnost

DRUHY DEROVANi REZANYCH

LISTU K DISPOzZICI NA OBJEDNANI [N ] é

v v -~ ; . . s 70 x 125mm 93 x 230mm Delta 98 x 148 mm
Dalsi druhy a dérovani mohou byt k dispozici na poptani 8 dér o 10 mm 7 dér 8 10 mm
115 x 280mm 93 x 180mm 93 x 230mm 115 x 230mm 80 x 133mm Deltfa ? 96 mm
14 d&r ¢ 10mm 8 dér g 10mm 8 dérg 10 mm 8 dérg 10mm 6dér @8 mm

10 dér g 10mm ,
nebo diry Delta @ 52 mm

MINIMALNI OBJEDNACI MNOZSTVi

PRUMER (mm) MINIMALN{ OBJEDNACI MNOZSTVi

80 x 133 1000 ks

93 x 180 1000 ks g FSC® CERTIFIKAT

93 x 230 1000 ks VyuZiti ovérenych zdroji a zodpovédnost
F§C k Zivotnimu prostredi je priorita pro

115x 230 1000 ks NVl | d3leni certifikatu FSC. Prohlédnéte si

115 x 280 1000 ks dalsi vyrobky s FSC certifikatem.

FSC* C107180

FSC* C122014

Delta 96mm 2000 ks The mark of

responsible forestry

Delta 98 x 148 1000 ks
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LISTY o
PRO RUCNI BROUSENI

Norton nabizi rozsahly sortiment papirovych, platénych i
vodéodolnych listd pro ruc¢ni aplikace, pouzivanych na béznych
brusnych operacich.

PREHLED PRODUKTU

Velmi doporuceno @
Doporuceno @

NORTON PRO T489 T100 )
) R222 275 VODEODOLNE ~ VODEODOLNE ~ NOVEK20N
MATERIAL APLIKACE PLATENE LISTY  PAPIROVE LISTY LISTY LISTY PLATENE LISTY
I NS N I S
Kov Mokré brouseni [ ] ©
Suché brouseni [ ] ©
Tvrdé drevo Hrubé brouseni [ ] ©
Lehké brougeni/ PY
dokoncovani
Barvy/laky/ Mokré brouseni [ ] ©
tmel
mey Suché brouseni [ ]

Vice produktd mUzete najit v Norton Autoopravarenském katalogu
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LISTY & PADY PRO RUCN{ BROUSEN| NN

R222 pLATENE LisTY M+ +4

e Korundové brusivo e Vysoce kvalitni univerzalni produkt

¢ Vysoce flexibilni "J” platéna podlozka pro e Snadno a Cisté se odtrhuje
pouziti na zakrivenych plochach

DIM WxL (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLo

n 230 x 280 40 25 63642531776
AN 50 25 63642531777
;gé% 60 25 63642531778
Gt 80 50 63642531779
a3 100 50 63642531780
120 50 63642531781

150 50 63642531782

180 50 63642531783

220 50 63642531785

240 50 63642531786

280 50 63642531788

320 50 63642531789

400 50 63642531790

600 50 63642534613

NORTON PRO A275 papirove Listy

e Prémiové korundové brusivo pro rychly rez a e Rychlejsi rezna rychlost a delSi Zivotnost
zvyseny vykon e Unikatni, vldkny zpevnény latexovy papir pro
¢ No-Fil® protizandseci vrstva na vodni bazi zvysSenou flexibilitu a odolnost proti roztrzeni

BARVY/LAKY, PLASTY

& FILERY, TVRDE DREVO 4 & M
& MEKKE DREVO Al g

DIM WxL (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLo

230 x 280 80 50 63642558015
100 50 63642585256
120 100 63642558016
150 100 63642586145
180 100 63642558017
220 100 63642586139
240 100 63642558018
280 100 63642585742
320 100 63642586132
360 100 63642586133
400 100 63642586134
500 100 63642586136
600 100 63642586137
800 100 63642586138

Vysvétlivky: DIM = Rozmér, W = Sitka, L = Délka
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®
I SAINT-GOBAIN

T489 vopEoDoINE LisTY Aakatat s

e Extrémné ostré SiC zrno pro tvrdé a odolné e Pouziti pro laky, barvy, kov, sklo, kdmen, mramor
povrchy a plasty
e Flexibilni podlozka pro lepsi prizplsobivost e Vodéodolnd papirova podlozka pro mokré i suché
obrobku brousenf
chE ELZ KovY Eﬁ&\y Y -

DIM WxL (mm) ZRNITOST BALEN( OBJEDNACI CisLO

230 x 280 60 50 63642532956
80 50 63642532988 )§
100 50 63642532989 gg
120 50 63642532990 g 8
150 50 63642532991 e
180 50 63642532957
220 50 63642532992
240 50 63642532993
280 50 63642532994
320 50 63642532995
360 50 63642532996
400 50 63642532997
500 50 63642532998
600 50 63642532999
800 50 63642533000
1000 50 63642533001
1200 50 63642533002
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LISTY & PADY PRO RUCN{ BROUSEN! NN
T100 vopeoboLNE LisTY

e Korundové brusivo e Univerzalni produkt
. Zzgﬁgdborl:jézi?lrova podlozka pro mokré i ¢ Vyhodny pomér cena/vykon gCNEEZ e & & EQE\\(/Y/ p=
DIM WxL (mm) ZRNITOST BALEN( OBJEDNACI CisLO
230 x 280 60 50 77696081101
80 50 77696069788
100 50 77696081102
S 120 50 77696081103
<>E 2 150 50 77696081104
g 8 180 50 77696081105
% %f 220 50 77696069787
240 50 77696081106
280 50 77696081107
320 50 77696069784
360 50 77696081108
400 50 77696081109
500 50 77696081110
600 50 77696081111
800 50 77696081112
1000 50 77696081113
1200 50 77696081114
1500 50 63642531009
s
NOVE K20N pLATENE LIsTY
e Korundové brusivo pro agresivni fez pro e Vhodné pro drevo i kov (od odstranovani rzi
vSecny aplikace za sucha aZ po lehké dokoncovani)
o Tézké nebo lehké rucni brouseniv ¢ Vyhodny pomér cena/vykon

zavislosti na zrnitosti

5 oy W SR o m ) @

DIM WxL (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLo
230 x 280 40 50 69957307652

60 50 69957307653

80 50 69957307655

100 50 69957307659

120 50 69957307661

150 50 69957307663

180 50 69957307668

220 50 69957307669

240 50 69957307671

Vysvétlivky: DIM = Rozmér, W = SiFka, L = Délka
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BEARTEX LISTY & RUCNI PADY

Rucni pady jsou idealni pro Sirokou $kalu aplikaci od odjehlovani a Cisténi, az
po dokoncovaci a lehké lestici operace. Flexibilita Beartex produktl zarucuje
konstantni kontakt s povrchem a pritom zamezuje hrubému zdrsnéni brousené
plochy. Mohou byt sloZeny do tvaru vyhovujicimu ruce i obrobku.K dispozici
jsou predperforované pady pro Cisté a snadné odtrzeni dilkd. Jednotlivé
predperforované dilky maji rozmér 115x150 mm.

BEARTEX RUCNI PADY

e Otevrena struktura zamezujici zanaseni o Neékolikanasobné delsi Zivotnost oproti
e Flexibilni podloZka pro lepsi prizplsobivost brusnym papirim
obrobku i tésnym prostorim

e Vodéodolny a pratelny produkt

DIM . .
WxL(mm]  HRUBOST CAPKOD BALENI  OBJEDNACI CiSLO

RUCNI PADY

150x230 Extra Cut A 63642557491
Heavy Duty F2316 20 63642577268
Medium A F2300 20 63642557493
Fine A F2401 20 66261018286
Very Fine A Dlouha Zivotnost F2504 20 66261018287
Gen. Purpose Clean (vieobecné ¢idténi) [sVALL:] 20 63642574103
Medium S F4300 20 66261039806
Ultra Fine S F4807 20 77696046252

F2801 20 63642557277
White Cleaning (bez abraziva)

F0001 20 66261018283
230x280 Very Fine A Dlouha Zivotnost

F2504 20 66261018291
Ultra Fine S F4807 20 66261018292

PREDPERFOROVANE RUCNi PADY
150x230 Very Fine A Dlouha Zivotnost 66261018293
Ultra Fine S F4807 20 66261018294
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LISTY & PADY PRO RUCNI BROUSEN| NN

THIN FLEX RUCNI PADY

e Pokrocila konstrukce zajistuje dokonalou
fixaci brusiva v padu a prodluzuje tim Zivotnost
vyrobku

e Specialni Beartex v tenkém provedeni
poskytuje agresivnéjsi brouseni a rychlejsi
vykon v krat$im Case

e |dealni pro praci se drevem, kovy, Udrzbarské
operace a také v autoopravarenském

e \lysoce flexibilni, takze se dokonale
prizplsobuje konturdm a zanechava

konstantni brusny obraz pramyslu
o |dedlni pro tésné prostory, lze zmackat/
srolovat do pozadovaného tvaru
W DIM , , .
N WxL (mm) HRUBOST CAP KOD BALENI ~ OBJEDNACI CISLO
o
<>E 5‘ 115x230 Very fine A Dlouha Zivotnost F2543 4x25 63642506166
g 8 Ultra fine S F4614 4x25 63642506167
53 | Microfine A F2s0s 1010 66261113519

Vysvétlivky: DIM = Rozmér, W = Sitka, L = Délka

VYBER PRODUKTU

ciLovy

CAP

cope | HRUBOST BRUSNO  GrepiAL POUZITI VYHODY
RUCNI PADY pro niz&i agresivitu
F2316 HS4{ERlE Korund Nerezova ocel | e Odstranovanirzi e Agresivni & odolny
e Sjednocovani e Dlouha Zivotnost
¢ Odjehlovani e |dedlni ndhrada za draténou vinu
e Odstranéni zamodralého povlaku svard nebo ocelové kartace
F2300 EYIGIIey Korund Kovy & o Cisténi, odjehlovani e Silna & otevrena struktura
ceramika e Odstranéni rzi e Odolny proti zanaseni
e QOdstranéni natérd, lakl e Dlouha Zivotnost
e |dedlni pro dosazeni matného,
satinovaného povrchu
F2401 Korund Devo & plasty | ¢ Cisténi & Castecné dokoncovani Hrubsi & odolnéjsi nez Very Fine pady

Zeleznych i neZeleznych kov
Opracovani dreva, obrusovani
mezivrstev barev, plastl

Idealni pro dosazeni matného,
satinovaného povrchu

F2560/ NEWAILE Korund VSeobecné Odstranéni rzi Perfektné se prizplsobi konturam
F2529 pouziti Brouseni automobilovych tmeld povrchu
Opracovani dreva, obrusovani Vynikajici dokoncovani na Siroké
mezivrstev barev, plastl Skale povrchl
F2504 RYEIAILE Korund VSeobecné o QOdstranénirzi e Pramérna flexibilita
(long life) pouziti e Brouseni plni¢a e Rychlé pocatecni brousenf
e Obrudovani mezivrstev barev, plastd | ¢ Dlouha Zivotnost
e Lehké brouSeni starych natért a e Nespini povrch pri pouziti s
Cerstvych tmeld rozpoustédly
F2568 NEELNIyoe-B Kremicitan Kovy & plasty e Vceobecné Cisténi, priprava plochy Levny produkt
clean hlinity pro dalsi povrchovou Gpravu Dobry pomér vykon/cena
(véeobecné e Odstranovani lehkych oxidaci na
&isténi) kovovych plochach
F4300 BYELITy SiC Karbid Nerezova ocel | e Satinovani hliniku, Cisténi Pruzny a odolny

F4807/
F4605

kremiku pouziti

povrchu kovd a hliniku, odjehlovani
plastd
Sjednocovani lakovanych povrchi

F2801/
F2829

F0001

na dvernich a okennich rémech,
sjednocovani akrylovych lakd

(SiC) kifemiku sklenénych forem Dobfe se pfizplsobuje konturam
e Zuslechtovani a odstranéni brousenych ploch
zamodrani svarl u nerezovych
materiald
F4660/ [ Ultra fine | SiC Karbid | VSeobecné e Matovani krycich lakl, dokoncovani | ¢ Mize se pouzivat pfi mokrém i

suchém brouseni spolu s pastami

Zihany

Uslechtilé kovy, | e Matovani krycich lakl
lakované drevo, | e Lesténi
karosarské prace

Vytvari extrémné kvalitni vysledny povrch
Idedlni pro &idténi vzacnych kovd a
dokoncovani lakovanych ploch dreva

Korund
White Bez
Cleaning | abraziva

pouziti

VSeobecné

. I:ehké cisténi, lesténi
o Cisténi plnicd & zvyraziuje
strukturu dreva

Vysoce prizpUsobivy

Odolny proti roztrzeni

Idedlni pro pouziti s tekutymi Cisticimi
prostredky
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BRUSNE HOUBY
PRO RUCNI BROUSENI

Brusné houby jsou navzeny pro pouziti na Siroké skale

materiald véetné dreva, kovd, barev. Diky jejich pruznosti
mohou byt pouZity na rovné i zakfivené plochy.

PREHLED PRODUKTU

MATERIAL APLIKACE ZRNITOST
S 2
VSechny materialy Hrubé brouseni 60
Stredné jemné brouseni 100
Jemné brouseni 180 +

BRUSNE HOUBY - APLIKACE

HRUBOST,
HRUBOST ZRNITOST VYSLEDNEHO APLIKACE
POVRCHU
Medium 60 180/120 Odstranovani, brougeni, tvarovani tmeld
Fine 100 400/320 Brouseni tmell a plnicd, priprava dild pred natérem
Super fine 180 600/500 Priprava plnice pro zakladni lak
Ultra fine 220 1000/800 Sjednocovani zékladniho plnice/natéru, odstrafovani defektd na laku
Micro fine 280 1500/1200 Matovani kryciho laku, odstrariovani mikro defektd
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BRUSNE HOUBY PRO RUCNI BROUSEN| I

HOUBY

e Univerzalni, mohou byt pouZité pfi mokrémi e Komfortni brouseni tvard a kontur, vytvari
suchém brousenf sjednoceny povrch
e Snadné brouseni tézko pristupnych mist ¢ Pratelné, mohou byt vyuzity nékolikrat,
dlouha Zivotnost

BARVY/LAKY, PLASTY

ya OCEL. L ) 0
Y & FILERY, TVRDE DREVO C A
JEDNOSTRANNE HOUBY ez oy @ TR TSR0 ) @
" ROZMER WxLxH (mm) ZRNITOST BALEN( OBJEDNACI CisLo
o 140x115x6 60 20 63642550599
(@)
<A 100 20 63642550601
% g 180 20 63642550602
o<t
n= 220 20 63642550603
280 20 63642550604

DVOUSTRANNE HOUBY

ROZMER WxLxH (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLo
123x98x12,5 60 60 7660717578

100 60 7660705187

180 60 7660705188
123x98x12,5 60 250 7660719341

100 250 7660719342

180 250 7660719343

CTYRSTRANNE HOUBY

ROZMER WxLxH (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLo
100x66x26 60 60 7660717579

100 60 7660705189

180 60 7660705190
100x66x26 100 250 7660719345

180 250 7660719346

Vysvétlivky: DIM = Rozméry, W = Si¥ka, L = Délka,H = Vyska

_//170/’0/?05&'”/'

Brusné houby vytvareji jemnéjsi povrch
nez bézna brusiva na podlozce. Houby jsou
pratelné, opakované pouzitelné, ¢imz se
prodluzuje jejich Zivotnost.

DUVODY POUZITi HOUBY VS KONVENCN{ BRUSIVO

ELIMINUJE ZANASENi KONTROLA TLAKU PRIZPUSOBIVOST A FLEXIBILITA

e Kombinace mékkého podkladu s e Optimalni rozloZenf tlaku zabrarnuje ¢ Flexibilita houby umoznuje praciiv
brusivem umoznuje kontinualné nezadoucimu probrouseni, zvlasté obtizné pristupnych mistech
odstranit odbrouseny material z na hranach o 74dné vzpficeni, ani hrana nezpGisobi
houby a zamezit tak jejimu zaneseni  Dosahuje rovnomérného brusného nezadouci pogkrabani povrchu

e Zanesenou houbu lze vypranim obrazu
Znovu oZivit
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PASY

Pilnfkové pasy

Pasy do prenosnych brusek
Uzké pasy

Rapid Prep pasy
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PASY
PRO PILNIKOVE BRUSKY

Norton nabizi Sirokou $kalu pilnikovych pasd uréenych k préci na sloZitych tvarech
a konturach. Pasové pilnikové brusky nahradily nudné rucni pilovani a brouseni.
Nejprve byly zavedeny s pneumatickym pohonem, nasledné i v elektrickém
provedeni. Pilnikové pasy jsou diky svym malym rozmérdim snadno skladovatelné.
Na zakazku lze vyrobit pasy s jinymi rozméry, na riznych podkladech a v Siroké
$kale rlznych typl brusiva a zrnitosti.

VYBER PRODUKTU

Hlavni doporucenf [
Doporuceno ©
Vhodné (e}
VIKING SG NORZON NORZON
R996 R929 R822 R817 R445 R293 R230

[ J [ J O

Nerezova ocel )
Inconel, titan & slitiny o o © (@]
Konstrukeni ocel & mékké kovy [ J O )
Litina (D) [ )
Nezelezné kovy ([mosaz/hlinik) [ J @] © @]
Tvrdé & mékké drevo [ ] ©
Kompozity ([ @)
Kamen, beton [ ] (@]
Sklo, plasty [ J o
Guma [ (D) )
Kaze [ J © o
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M

SAINT-GOBAIN

VIKING res6

e Nejlepsi volba pro pouziti na inconel, chrom-kobalt, titan, e Tézké aplikace s nejvétSim brusnym vykonem, zamezeni

nerez a extrémné tvrdé oceli nadmérného ohrivani a zalesténi materialu
e Maximalni vykon/optimalni cena na obtizné brousitelnych e Pokrocily “supersize-pretér” umoznuje kozistentni
ocelich rychlost a brouseni mensim tlakem
OCEL/ ?
NEREZ gl/{
WxL (mm) ZRNITOST BALEN/ OBJEDNACI CiSLO L
O
9x533 40 10 66261128510 ’8
<=
60 10 66261128511 >0
HO
80 10 66261128512 ai
13x457 40 10 66261128495 o=
60 10 66261128498
80 10 66261128499
15x475 40 10 66261128521
60 10 66261128522
80 10 66261128523
19x457 40 10 66254480433
60 10 66254408250
80 10 66254471640

SG rozy MFFF+4

¢ Vyrobeno z prémiového SG zrna, idealni pro tepelné citlivé e Excelentni vykon i s malym, nebo stfednim tlakem

kovy e Polyesterova “X” tkanina, extrémné odolna i u agresivnich
e \lysoky obsah aktivniho pretéru pro chladny brus bez operaci
popalt

nere, 4

WxL (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLo
6x457 40 10 66261123531

60 10 66261123532

80 10 66261123533

120 10 66261123535
6x520 40 10 66261123543

60 10 66261123545

80 10 66261123546

120 10 66261123547
9x533 40 10 66261123552

60 10 66261123553

80 10 66261123554

120 10 66261123555
10x330 40 10 66623303110

60 10 66261144369

80 10 66623303270

120 10 66623303271 >

Vysvétlivky: W = Sitka, L = Délka
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PASY PRO PILNIKOVE BRUSKY I

WxL (mm) ZRNITOST BALEN( OBJEDNACI CisLo
13x305 40 10 66261194353
60 10 66261023616
80 10 66261023617
120 10 66261023618
13x457 40 10 66261123522
60 10 66261123523
80 10 66261123524
L 120 10 66261123525
>§§ 13x610 40 10 66261123636
g%gé 60 10 66261123638
%% 80 10 66261123639
120 10 66261123640
15%475 40 10 66261123646
60 10 66261123647
80 10 66261123648
120 10 66261123649
19x457 40 10 66254487679
60 10 66254480427
80 10 66254481839
120 10 66254481840
20x520 40 10 66623303272
60 10 66261029755
80 10 66623303275
120 10 66623303276

NORZON Rrs17

e Norzon zrno neustale vytvari nové, ostré hrany a e \lykonna a odolna pryskyrice zarucuje silnou adhezi zrna
umoznuje tak dlouhou Zivotnost pasu pri vysokém tlaku a prodluzuje zivotnost pasl
e Tézka polyesterova tkanina odolna proti roztrzeni i pri e Otevrena struktura brusiva je také vhodna pro brouseni
tézkych aplikacich hliniku, plastl, gumy a klze
WxL (mm) ZRNITOST BALEN( OBJEDNACI CisLO
30x533 24 50 69957383624
36 50 63642571575
40 50 63642556322
34x435 24 50 63642545273
36 50 63642568989
40 50 63642549470
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NORZON Rrs22

e Norzon zrno neustale vytvari nové, ostré hrany a e Bavlnéna “X" podlozka pro aplikace s lehkym az stfednim
umoznuje tak dlouhou Zivotnost pasu pri vysokém tlaku pritlakem

e Extrémné odolnd i v narocnych aplikacich

gc&z Kovy 'I,/I
WxL (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLo
10x330 40 10 66261144347 g
60 10 66261144348 >§§
80 10 66261144349 <a
n S
120 10 66261144350 EEE;
13x305 40 10 66261194351 o =
60 10 63642552143
80 10 63642524376
120 10 69957308462
13x457 40 10 66261141253
60 10 66261141254
80 10 66261141255
120 10 66261141256
13x610 40 10 66261141257
60 10 63642539830
80 10 66261141260
120 10 66261141261
15x475 40 10 66261141262
60 10 66261141263
80 10 66261141264
120 10 66261141265
19x457 40 10 66623330766
60 10 63642539828
80 10 63642539836
120 10 63642539843
20x520 40 10 66261141266
60 10 66261141267
80 10 66261141269
120 10 66261141270
30x533 40 10 63642538962
60 10 63642538963
80 10 63642538964
35x440 40 10 77696087694
60 10 66261032676
80 10 63642510293
120 10 77696087695
Vysvétlivky: W = Si¥ka, L = Délka
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R445

e Tvrdé a ostré SiC zrno pro stredné tézké aplikace e Vhodné pro brougeni neZeleznych materiald, skla, titanu,
o Diky polyesterové podloZce lze pouZit pfi mokrém i kompozitd, plastu, gumy a zdiva

suchém brouseni
NEZELEZNE M. -t |
KAMEN, SKLO <

WxL (mm) ZRNITOST BALEN] OBJEDNACI CisLO
o 15x475 60 50 63642547214
_ 80 50 63642539677
<>f % 120 50 63642539678
T 20x520 60 50 66254425393
% % 80 50 63642567304
120 50 63642547790
30x533 60 50 63642519009
80 50 69957379493
120 50 69957371884
R293
e Korundové brusivo pro véeobecné pouziti, dobry pomér e Vhodné pro brouseni nezeleznych materiald, skla, titanu,
vykon/cena kompozitdQ, plastd, gumy a zdiva
e Pryskyri¢né pojivo zajistuje dobré drzeni zrna i na e S aktivnim plnidlem pro zvySeni Zivotnosti pri praci s kovy

okrajich past

gCNEEZ KOVY ﬁ «l

WxL (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLO
9x533 40 10 66254470284
60 10 63642508840
80 10 66254470277
120 10 66254470279
15475 40 10 63642548466
60 10 63642548527
13x610 40 10 66623394060
60 10 66254469666
80 10 66623399824
20x520 40 10 69957380369
60 10 69957377467
80 10 66623385919
120 10 63642513153

Vysvétlivky: W = Sitka, L = Délka

162 / Brusiva na podloZce




ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

.| SAINT-GOBAN
R230
e Korundové brusivo s dobrou Zivotnosti e |dealni pro brouseni kovu a dreva
e Otevrenad struktura pro redukci zanaseni pfi brouseni e Dobry vykon pfi lehkém pFitlaku na dokoncovacich
mékkych materiall jako jsou hlinik, dFevo operacich s dosazenim velmi dobrého povrchu
aEIE)%ZEI\\I/% NEZELEZNEQ “ .
WxL (mm) ZRNITOST BALEN( OBJEDNACI CisLO
10x330 40 10 69957385707 )
60 10 66261114049 i~
80 10 63642515415 ;Eg
120 10 69957380686 9
20x520 40 10 69957396131 % <Z(
60 10 66261034453
80 10 66261106250
120 10 66623327675
30x533 40 10 63642546483
60 10 63642546477
80 10 63642546478
120 10 63642546482
34x435 40 10 77696076121
60 10 63642550019
80 10 63642549933
VYROBA NA ZAKAZKU
CAP KOD ZRNO / PODLOZKA 24 36 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Viking R996 Novy SG supersize pretér, YY/Y-polyester e e e e
SG R929 SG, X-polyester e o e e o o
Norzon R822 Norzon, X-bavlna . . . . . . . .
Norzon R817 Norzon, Y-polyester e o e e e o
R445 SiC Silicon carbide, X/Y-polyester e o o o e e o o
R293 Smés korundd, X/Y-polyester e e e e e e e e o o o o o o
R230 Korund, X-bavlna . . . . . . . .

MINIMALN{ MNOZSTVi PRO OBJEDNANI

PRO VYROBU NA ZAKAZKU

ROZMER (mm) MINIMALNi OBJEDNACI MNOZSTVi
VSechny pilnikové pasy 200 ks

Vysvétlivky: DIM = Rozméry, W = Siika, L = Délka

Brusiva na podlozce / 163




BRUSIVA

Ll
©
N
(@]
—
a
o
(o
<
Z

ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

PASY -
PRO PRENOSNE RUCNI BRUSKY

Norton nabizi pasy pro ruéni prenosné brusky v rdznych rozmérech v zavislosti na typu
strojl. Pasy jsou navrzeny pro véechny aplikace s kovy a difevem. Zrnitosti 36 - 50 jsou pro
hrubé/tézké aplikace, zrnitosti 60 - 100 pro béZzné brouseni a 100 - 220 pro dokoncovaci/
lestici aplikace. Zakladni rozméry a zrnitosti jsou jako skladové polozky a dalsi druhy
mohou byt vyrobeny na zakazku

VYBER PRODUKTU

Hlavni doporuceni @

Doporuceno ©
Vhodné (e}
SG NORZON
R929 R817 R230
Kov [ ©
Tvrdé drevo [ ] ©
Mékké drevo © [ ]
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SG ro2y MFFF+E

¢ Vyrobeno z prémiového SG zrna, idealni pro tepelné citlivé

kovy

e \lysoky obsah aktivniho pretéru pro chladny brus bez
popald

©
SAINT-GOBAIN

Excelentni vykon i s malym, nebo stfednim tlakem

Polyesterova “X” tkanina, extrémné odolna i u agresivnich
operaci

nerer ‘W&

WxL (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLO
50x800 60 10 66261023832

80 10 66261023833

120 10 66261023834

NORZON rs17

e Norzon zrno neustale vytvari nové, ostré hrany a
umoznuje tak dlouhou Zivotnost pasu pri vysokém tlaku

o Tézka polyesterova tkanina odolna proti roztrzeni i pri
tézkych aplikacich

Vykonna a odolna pryskyrice zarucuje silnou adhezi zrna
a prodluzuje Zivotnost pasl

Otevrena struktura brusiva je také vhodna pro brouseni
hliniku, plastl, gumy a kdze

ZELEZNE. NEZELEZNE
M. DREVO 5& .

WxL (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLO
200x750 36 10 63642515116

40 10 69957355996

60 10 69957371516

80 10 69957371517

100 10 66261182174

120 10 69957371513

R230

e Korundové brusivo s dobrou Zivotnosti

e Otevrena struktura pro redukci zanaseni pri brouseni
mékkych materiald jako jsou hlinik, dfevo

Idedlni pro brouseni kovu a dreva

Dobry vykon pri lehkém pritlaku na dokoncovacich
operacich s dosazenim velmi dobrého povrchu

NEZELEZNE M.
WO00D

WxL (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLO
75x457 40 10 63642538877

60 10 63642539426

80 10 63642539422

120 10 63642539415
75x533 40 10 63642546289

60 10 63642546257

80 10 63642534248

100 10 63642546273

120 10 63642530701 >

Vysvétlivky: W = Siika, L = Délka
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PASY PRO PRENOSNE RUCNI BRUSKY I

WxL (mm) ZRNITOST BALEN( OBJEDNACI CisLO
75x610 40 10 63642546472
60 10 63642546473
80 10 63642567329
100 10 63642545869
120 10 63642546476
100x610 40 10 63642546295
60 10 63642560145
80 10 63642529798
100 10 63642546242
120 10 63642529797
100x620 40 10 63642546457
60 10 63642534465
80 10 63642529799
100 10 63642534770
120 10 63642546452
100x690 40 10 63642537627
60 10 63642537544
80 10 63642537546
100 10 63642537548
120 10 63642537632
200x750 24 10 63642521182
36 10 69957349006
40 10 69957349007
60 10 69957349010
80 10 69957349014
100 10 69957349394

Vysvétlivky: W = Siika, L = Délka

VYROBA NA ZAKAZKU

CAP KOD ZRNO / PODLOZKA

24 36 40 60 80

100 120 150 180 220 240 280 320 400

SG R929

Norzon R817

SG, X-polyester e o o o

Norzon, Y-polyester . ° ° . .

Korund, X-bavlna ° ° . °

MINIMALNI MNOZSTVi PRO OBJEDNANI

PRO VYROBU NA ZAKAZKU

ROZMER (mm) MINIMALN{ OBJEDNACI MNOZSTVI

VSechny pasy pro
prenosné rucni brusky 100 ks
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UZKE PASY
PRO STOJANOVE BRUSKY

Siroky vybér kvalit, rozmérd a zrnitosti v zavislosti na broudeném
materialu a typu brouseni. Nejpouzivanéjsi typy jsou skladem a
dalsi rozméry, zrnitosti a podlozky mohou byt vyrobeny na zakazku.

VYBER PRODUKTU

*

N

[

, v . @
Hlavni doporuceni @ o
N L
Doporuceno O S]
Vhodné o) ®
-

[

=)

_|

VIKING R996
R976P
SG R929
NORAX **
H231**
NORZON R822
W445

R445

R293

MATERIAL Fttt+ | FFt+tt | FFFFF | FtttF | FFFF | FF +4++ +4++ --

Nerezova ocel & duplex

Inconel, titanium & slitiny [ ] © o [ J

Uhlikaté ocel & mékké oceli [ ] © O o o
Litina [ ] O © ) )
NeZelezné materialy (mosaz/hlinik) [ ] © O o o
Tvrdé & mékké drevo [ ]

Kéamen, beton [ ] (@]
Sklo, plasty [ @)
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UZKE PASY PRO STOJANOVE BRUSKY I
VIKING rsse

e Nejlepsi volba pro pouziti na inconel, chrom-kobalt, titan, e Tézké aplikace s nejvétSim brusnym vykonem, zamezeni

nerez a extrémné tvrdé oceli nadmérného ohrivani a zalesténi materialu
¢ Maximalni vykon/optimalni cena na obtizné brousitelnych e Pokrocily “supersize-pretér” umozfuje konzistentni
ocelich rychlost a brouseni mensim tlakem

nerez W &

WxL (mm) ZRNITOST BALEN/ OBJEDNAC/ CiSLO
Ej 50x2000 36 10 66254403822
<;E§ 40 10 66254403847
%% 60 10 66254411262
é?<i 80 10 66254449025

m=

50x2500 36 10 66261099222
40 10 66254408229
60 10 66254416129
80 10 66254448015
50x3500 36 10 66254404039
40 10 66254404041
60 10 66254436885
80 10 66254456931
50x4000 36 10 66254404064
40 10 66254404065
60 10 66254405015
80 10 66254444896
75x2000 36 10 66254410065
40 10 66254407955
60 10 66254407954
80 10 66254456158
75x2500 36 10 66254403849
40 10 66254403887
60 10 66254403891
80 10 66254469059

Vysvétlivky: W = Sitka, L = Délka

RO76P MF+++4£

e Patentované keramické SG zrno pro zvySeny vykon pfi e VySSiUbér brouseného materiadlu u jemnéjsich zrnitosti
brouseni uhlikovych a nerezovych oceli pri slabém a stfednim pritlaku
e Nova, vykonnéjsi supersize pretérova vrstva pro e Redukce zahrivani brouseného materialu snizuje riziko
excelentni vysledek na nerezovych materialech, inconel i popald
titanu ﬂ%Eléé i/{
WxL (mm) ZRNITOST BALEN/ OBJEDNAC/ CisLO
50x2000 40 10 66261141661
50 10 66261141662
60 10 66261141663
80 10 66261141664
100 10 66261141665
120 10 66261141667
150 10 66261141668
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WxL (mm) ZRNITOST BALEN( OBJEDNACI CisLo
50x2500 40 10 66261141672
50 10 66261141673
60 10 66261141674
80 10 66261141675
100 10 66261141676
120 10 66261141677
150 10 66261141678
50x3500 40 10 66261141682 L
50 10 66261141683 ’§§
60 10 66261141684 <a
80 10 66261141685 5352
o<t
100 10 66261141686 Qo=
120 10 66261141687
150 10 66261141688
50x4000 40 10 66261141691
50 10 66261141692
60 10 66261141693
80 10 66261141694
100 10 66261141695
120 10 66261141696
150 10 66261141697
75x2000 40 10 66261141700
50 10 66261141701
60 10 66261141702
80 10 66261141703
100 10 66261141704
120 10 66261141705
150 10 66261141706
75x2500 40 10 66261141709
50 10 66261141710
60 10 66261141711
80 10 66261141712
100 10 66261141713
120 10 66261141714
150 10 66261141715
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UZKE PASY PRO STOJANOVE BRUSKY I

SG rozy MFFF+E

e Vyrobeno z prémiového SG zrna, idealni pro tepelné citlivé e Excelentnivykon i s malym, nebo strednim tlakem

kovy ¢ Polyesterova “X” tkanina, extrémné odolna i u agresivnich
e \lysoky obsah aktivniho pretéru pro chladny brus bez operaci
popald

gCNEEZ KOVY 5 «(

WxL (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLo
) 50x1600 40 10 66261023879
>§§ 50 10 66261023880
<3 60 10 66261023881
n o
5252 80 10 66261023882
oz 50x2000 36 10 69957350787
40 10 69957350790
50 10 69957350792
60 10 69957350793
80 10 69957350794
120 10 69957350795
75x2000 36 10 69957350796
40 10 69957350797
50 10 69957350798
60 10 69957350799
80 10 69957350800
100 10 66261024222
120 10 69957350801
75x2500 36 10 69957350882
40 10 69957350883
50 10 69957350884
60 10 69957350888
80 10 69957350898
120 10 66261023977
100x1000 40 10 69957350903
50 10 69957350905
60 10 69957350906
100x2000 36 10 69957350802
40 10 69957350804
60 10 69957350805
80 10 69957350806
120 10 69957350807
150%2000 36 10 69957350809
40 10 69957350812
60 10 69957350813
80 10 69957350815
150x2500 40 10 66261023984
60 10 66261023992
80 10 66261023993
170 / Brusiva na podloZce
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NORZON Rrs22

e Norzon zrno neustale vytvari nové, ostré hrany a e Bavlnéna “X" podloZka pro aplikace s lehkym aZ strednim

umoznuje tak dlouhou Zivotnost pasu pri vysokém tlaku pritlakem
OCEL
& NEZ. KOVY 'll/l

e Extrémné odolnd i v narocnych aplikacich

WxL (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLo
50x2000 36 10 63642546222
40 10 63642547270 i
60 10 63642546210 <;§§
80 10 63642546212 =5
120 10 63642516010 EEE;
mZ
75x2000 24 10 63642539088
36 10 63642539386
40 10 63642539388
50 10 63642538998
60 10 63642539389
80 10 63642538999
120 10 63642539002
75x2500 36 10 63642546092
40 10 63642546094
60 10 63642546097
80 10 63642546099
100x920 36 10 63642546226
40 10 63642539330
50 10 63642539328
60 10 63642546216
80 10 63642546214
100 10 63642539383
100x1000 40 10 63642547284
50 10 63642538971
60 10 63642538973
80 10 63642538975
100 10 63642538977
120 10 63642536388
120x1500 36 10 63642539008
40 10 63642539010
60 10 63642539014
80 10 63642539016
Vysvétlivky: W = Sitka, L = Délka
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UZKE PASY PRO STOJANOVE BRUSKY I

W445

e Specialni korkovy vyrobek pro lestici a dokoncovaci e MdZe byt pouZito pfi mokré i suché aplikaci
aplikace na skle o Dlouha Zivotnost a stejnomérny lestici efekt
SKLO b
WxL (mm) ZRNITOST BALENI  OBJEDNACI CiSLO
100x2000 Bez abraziva 10 63642580818
100x3350 Bez abraziva 10 63642545206
i 140x3300 Bez abraziva 10 66254415118

BRUSIVA
NA PODLOZCE

R293

e Korundové brusivo pro vSeobecné pouziti, dobry pomér e Vhodné pro broudeni nezeleznych materiald, skla, titanu,
vykon/cena kompozitl, plastd, gumy a zdiva
e Pryskyri¢né pojivo zajistuje dobré drzeni zrna i na e S aktivnim plnidlem pro zvyseni Zivotnosti pfi praci s kovy

okrajich pasd

ZELEZNE. NEZELEZNE A A&
M. DREVO v & .

WxL (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACI CisLO
50x2000 36 10 63642546943
40 10 63642551489
60 10 63642546878
50x4000 36 10 63642539981
40 10 63642539982
60 10 63642539985
80 10 63642539986
75x2000 36 10 63642547942
40 10 63642564728
60 10 63642548528
80 10 63642548275
75x2500 36 10 63642546130
40 10 63642546874
60 10 63642551507
100x920 40 10 63642548306
60 10 63642548307
80 10 63642551544
100 10 63642551546
120 10 63642551547
180 10 63642551549
100x3000 40 10 63642551511
60 10 63642548447

Vysvétlivky: W = Siika, L = Délka
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RA445

e Tvrdé a ostré SiC zrno pro stredné tézké aplikace e Vhodné pro broueni neZeleznych materiald, skla, titanu,
e Diky polyesterové podloZce lze pouZit pfi mokrém i kompozitt, plastd, gumy a zdiva

suchém brousenf
e |dedlni pro stredné tézké aplikace

NEZELEZNE M. -t | &
KAMEN, SKLO & 4

WxL (mm) ZRNITOST BALEN| OBJEDNACI CisLo
100x2000 60 10 69957355675 §
80 10 69957355677 > 9
>0
120 10 69957355681 n o
S (a8
o <t
100x3350 60 10 63642546593 e
80 10 63642546594
100 10 63642530703
120 10 63642546597
150 10 63642546599
180 10 63642546600
220 10 63642546602
240 10 63642546603
400 10 63642546616

VYROBA NA ZAKAZKU

CAP KOD ZRNO / PODLOZKA 24 36 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Viking R996 Novy SG supersize pretér, YY/Y-poly-
ester

R976P SG supersize pretér, X-polyester
SG R929 SG, X-polyester e o o o o o

Norax * Specialni multivrstvené abrazivo

H231* Korund, F-papir e e o o e o o o o o o o

Norzon R822 Norzon, X-bavlna e o o o o o o o

Blue Force R872 * Novy NORZON, Y/X-polyester e o o o o o o o .
W445 SiC/korek, X-bavlna

R445 SiC Silicon carbide, X/Y-polyester

R293 Smés korund(, X/Y-polyester . o o . . . . ) o o ° ° °

MINIMALN{ MNOZSTVi PRO OBJEDNANI pro vrosU Na zakAZKU

ROZMER (mm)  MINIMALNI OBJEDNACI MNOZSTVi
do 50mm 100 ks
51 az 100mm 40 ks
nad 10Tmm 20 ks
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RAPID PREP PASY

Norton non-woven pasy jsou kombinaci silného syntetického podladu s
kvalitnim brusivem a pryskyfici odolné proti rozmazavani a Spinéni. Oteviend
struktura netkaného materidlu umoziuje agresivni brouseni bez zanaseni a
zvysuje kvalitu povrchu brouseného materialu. Idealni produkt, ktery poskytuje
vynikajici povrch, nebo jej lze vyuzit pFi odjehlovani bez hrubého poskozeni
obrobku.

VYBER PRODUKTU

EXTRA COARSE COARSE MEDIUM VERY FINE

Odstranovani okuji [

Ubér materialu [ J
Tézké odjehlovani [ J
Lehké odjehlovani [

Lehké dokoncovani [ J

Sjednocovani [ J

Dokoncovani [ J

PREHLED PRODUKTU

APLIKACE POUZITY STROJ BRUSIVO
e Odstranéni defektl na plose ¢ Pilnikova bruska e Vortex agregovany korund
e |ehké zaobleni hran e Rucni prenosna bruska e Korund
e Vytvareni linii, zvyraznovani e Stojanova bruska
’ y : HRUBOST

e Qdstranénirzi a oxidace Ext
e e e e Extra coarse
e QOdstranéni nateru

) o , L e Coarse
e Sjednocovani stop po valcovani Medi
. e Medium
e QOdstranovani ryh od nastroju Fi
e Zarovnani hran ne .
e Very fine

e Dekoracni povrch
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RAPID PREP PASY VE DVOU HLAVNICCH
SPECIFIKACICH:

XF RF

Nabizi dobrou flexibilitu pro Gzké pasky do Zesilend podlozka pro uzké, dlouhé pasy pro
pilnikovych brusek narocné aplikace

BRUSIVA
NA PODLOZCE

...A DVA DRUHY BRUSIVA

VORTEX RAPID PREP A/0 T F 7+ RAPIDPREPA/0 T FF

Lepsi vysledek pFi dokon&ovacich a sjednocovacich Dobra volba pro dokoncovaci a sjednocujici operace
aplikacich

Vortex agregované brusivo kombinuje vysokou e VSeobecné pouziti pro sjednocovani, dokoncovani,
feznou rychlost s hrubou strukturou, obsahujici ¢isténi a lehké odjehlovani

j - konc f aplik - .
jemna zrna pro dokoncovaci aplikace e Dosazeni pozadovaného povrchu, aniz by doslo k

Odolny produkt pro sjednocovani, dokoncovani, poskozeni zakladniho materialu
Cisténi a lehké odjehlovani

NejlepSi produkt na trhu pro sjednocovaci a
dokoncovaci aplikace

Clean-Bond technologie se nezandsi a nespini
povrch ani na hliniku a dalsich mékkych
materialech

Dosazeni pozadovaného povrchu, aniz by doslo k
poskozeni zakladniho materialu

Struktura zrna zachovava konstantni vykon a
redukuje poskrabani/opravy zédkladniho materialu
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RAPID PREP PASY I ——

RAPID PREP A/O XF uzke pasky PrRo PILNIKOVE BRUSKY

WxL (mm) HRUBOST CAP KOD BALENI OBJEDNACI CisLo
6x457 Coarse 52238 20 63642535959
52338 20 63642535963
$2438 20 63642536140
52538 20 66623333511
13x457 Coarse 52238 20 63642535980
52338 20 63642536113
$2438 20 63642536141
52538 20 66261055311
19457 Coarse 52238 20 63642536114
52338 20 63642536116
S2438 20 63642536142
52538 20 66261003622
6x610 Coarse 52238 20 63642536118
52338 20 63642536121
52438 20 63642536144
52538 20 66623333512
13x610 Coarse 52238 20 63642536122
52338 20 63642536129
S2438 20 63642536145
52538 20 66261019876
13x305 Coarse 52238 20 63642536134
52338 20 63642536137
52438 20 63642536164
52538 20 66254499884
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BRUSIVA

!

Vysvétlivky: W = Sitka, L = Délka

NOVEVORTEX RAPID PREP XF #### |, J1ZBRZY

K DISPOZICI
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RAPID PREP A/O RF uzxe pas

WxL (mm) HRUBOST CAP KOD BALENI  OBJEDNACI CiSLO
50x2000 Coarse 52228 5 63642531724
_ 52328 5 63642531726
Fine $2428 5 63642531732
Weryfines ] 2528 5 63642531733
75x2000 Coarse 52228 5 63642531735
_ 52328 5 63642531741 "
Fine $2428 5 63642531743 e
_ 52528 5 63642531751 < g
100x3500 Coarse 52228 5 63642531760 o) g
_ 52328 5 63642531761 53
Fine $2428 5 63642531764
_ 52528 5 63642531784
150x2000 Coarse 52228 5 63642531787
WMieditm Y 2308 5 63642531813
Fine S2428 5 63642531816
_ 52528 5 63642531819
Vysvétlivky: W = Sitka, L = Délka Jiné rozméry k dispozici pfi objednani na zakézku
VORTEX RAPID PREP RF vz«epasy Aakakats
VYROBA NA ZAKAZKU
WxL (mm) HRUBOST CAP KOD INFORMACE
RGzné rozméry _ $2123
Coarse S2223
_ 52323 Vice informaci na dotaz

Fine S2423

_ 52523
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PASY PODLE ROZMERU I

ZRNITOST CAP KOD BALEN[ OBJEDNACI CisLO ZRNITOST CAP KOD BALEN[ OBJEDNACI CisLO

6X457mm 13x610mm

40 R929 10 66261123531 ++4++ 40 R929 10 66261123636 FA Attt
60 R929 10 66261123532 bt R822 10 66261141257 FFtt
80 R929 10 66261123533 FtFtF R293 10 66623394060 FFt
120 R929 10 66261123535 +#trt 60 R929 10 66261123638 FtFtF

6x520mm R822 10 63642539830 FtFt

40 R929 10 66261123543 FA Attt R293 10 66254469666 +++
60 R929 10 66261123545 FAttt 80 R929 10 66261123639 FAttt
w 80 R929 10 66261123546 FA Attt R822 10 66261141260 44+
>g 120 R929 10 66261123547 FF A+t R293 10 66623399824 At
<9 120 R929 10 66261123640 FAAAt
%8 40 R996 10 66261128510 FA Attt R822 10 66261141261 FF++
oz R293 10 66254470284 +++ 40 R996 10 66261128521 Attt
60 R996 10 66261128511 FF++F R929 10 66261123646 Attt
R929 10 66261123553 Attt R822 10 66261141262 F+++
R293 10 63642508840 ++F R293 10 63642548466 +++
80 R996 10 66261128512 FA Attt 60 R996 10 66261128522 Attt
R929 10 66261123554 FF++F R929 10 66261123647 FF++F
R293 10 66254470277 +++ R822 10 66261141263 ++++
120 R929 10 66261123555 FF Attt R445 50 63642547214 +++
R293 10 66254470279 +++ R293 10 63642548527 +++
40 R929 10 66623303110 Attt R929 10 66261123648 Attt
R822 10 66261144347 FF++ R822 10 66261141264 FF++
R230 10 69957385707 +++ R445 50 63642539677 +++
60 R929 10 66261144369 FA Attt 120 R929 10 66261123649 FAttt
R822 10 66261144348 FFFt R822 10 66261141265 44+
R230 10 66261114049 +++ R445 50 63642539678 +++
R822 10 66261144349 FFFF 40 R996 10 66254480433 Attt
R230 10 63642515415 +FF R929 10 66254487679 Attt
120 R929 10 66623303271 FF+++ R822 10 66623330766 F+++
R822 10 66261144350 F+++ 60 R996 10 66254408250 Attt
R230 10 69957380686 FFt R929 10 66254480427 FF ottt
40 R929 10 66261194353 FA Attt 80 R996 10 66254471640 FF Attt
R822 10 66261194351 FFFt R929 10 66254481839 FFFFt
60 R929 10 66261023616 FFF+F R822 10 63642539836 FF++
R822 10 63642552143 FFFF 120 R929 10 66254481840 Attt
80 R929 10 66261023617 FF Attt R822 10 63642539843 At
120 R929 10 66261023618 F++++ 40 R929 10 66623303272 Attt
R822 10 63642539840 FFFt R822 10 66261141266 FFtt
R293 10 69957380369 s
40 R996 10 66261128495 Ffftt R230 10 69957396131 +4+
R929 10 66261123522 Ft Attt 60 R929 10 66261029755 FF Attt
R822 10 66261141253 Attt R822 10 66261141267 F+++
60 R996 10 66261128498 FAttt R445 50 66254425393 +++
R929 10 66261123523 A+t R293 10 69957377467 +++
R822 10 66261141254 F+++ R230 10 66261034453 ++F
80 R996 10 66261128499 FFFtt 80 R929 10 66623303275 Attt
R929 10 66261123524 Attt R822 10 66261141269 FF++
R822 10 66261141255 ++++ R445 50 63642567304 4+
120 R929 10 66261123525 Attt R293 10 66623385919 +4
R822 10 66261141256 ++++ R230 10 66261106250 +++
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ZRNITOST CAP KOD BALEN[ OBJEDNACI CisLO

©
SAINT-GOBAIN

ZRNITOST CAP KOD BALEN[ OBJEDNACI CisLO

120 R929 10 66623303276 R 40 R230 10 63642546295 FFt
R822 10 66261141270 FAFt 60 R230 10 63642560145 +4+
R445 50 63642547790 +F+ 80 R230 10 63642529798 +++
R293 10 63642513153 +++ 100 R230 10 63642546242 +++
R230 10 66623327675 FFF 120 R230 10 63642529797 +++
24 R817 50 69957383624 FFFF 40 R230 10 63642546457 +++
36 R817 50 63642571575 +F+F 60 R230 10 63642534465 +4+
40 R822 10 63642538962 FFtt 80 R230 10 63642529799 FFF
R817 50 63642556322 FF+F 100 R230 10 63642534770 +++
R230 10 63642546483 +4+ 120 R230 10 63642546452 +++
R445 50 63642519009 FFF 40 R230 10 63642537627 FFF
R230 10 63642546477 +++ 60 R230 10 63642537544 +++
80 R822 10 63642538964 F4+F 80 R230 10 63642537546 +++
R445 50 69957379493 +4+ 100 R230 10 63642537548 +4+
R230 10 63642546478 +4+ 120 R230 10 63642537632 +++
R230 10 63642546482 FFF 24 R230 10 63642521182 +4+
3 R817 10 63642515116 aas
24 R817 50 63642545273 +F+t R230 10 69957349006 FFt
36 R817 50 63642568989 +FFt 40 R817 10 69957355996 FFtt
40 R817 50 63642549470 FFtt R230 10 69957349007 FFF
R230 10 77696076121 +++ 60 R817 10 69957371516 FF+
60 R230 10 63642550019 P R230 10 69957349010 e
80 R230 10 63642549933 +4+ 80 R817 10 69957371517 FF ot
40 R822 10 77696087694 FF+t 100 R817 10 66261182174 +F+F
60 R822 10 66261032676 Fttt R230 10 69957349394 P
80 R822 10 63642510293 D 120 R817 10 69957371513 +F+F
120 R822 10 77696087695 stis
60 R929 10 66261023832 +++++ 90 R929 10 66261023880 FFFtt
80 R929 10 66261023833 +++++ 60 R929 10 66261023881 +tttt
120 R929 10 66261023834 +++++ 80 R929 10 66261023882 +F 4+t
40 R230 10 63642538877 R 36 R996 10 66254403822 P
60 R230 10 63642539426 P R929 10 69957350787 R
80 R230 10 63642539422 FFt R822 10 63642546222 B
120 R230 10 63642539415 FFt R293 10 63642546943 +4+
40 R230 10 63642546289 P R976P 10 66261141661 R
60 R230 10 63642546257 P R929 10 69957350790 R
80 R230 10 63642534248 FFt R822 10 63642547270 e
100 R230 10 63642546273 +4+ R293 10 63642551489 F++
120 R230 10 63642530701 P 50 R976P 10 66261141662 B
40 R230 10 63642546472 +4+ 60 R996 10 66254411262 FFFtt
60 R230 10 63642546473 R R976P 10 66261141663 D
80 R230 10 63642567329 FFt R929 10 69957350793 St FF
100 R230 10 63642545869 FFF R822 10 63642546210 Sttt
120 R230 10 63642546476 B R293 10 63642546878 P
80 R996 10 66254449025 FFtFt
R976P 10 66261141664 FFtFt
R929 10 69957350794 FAF ottt
R822 10 63642546212 v S
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PASY PODLE ROZMERU I

ZRNITOST CAP KOD BALENi OBJEDNACI CiSLO ZRNITOST CAP KOD BALEN{ OBJEDNACI CisLO
100 R976P 10 66261141665 44ttt 50 R976P 10 66261141701 P,
120 R976P 10 66261141667 e R929 10 69957350798 P,
R929 10 69957350795 . R822 10 63642538998 e
R822 10 63642516010 £t 60 R996 10 66254407954 W,
150 R976P 10 66261141668 P, R976P 10 66261141702 e,
36 R996 10 66261099222 e R822 10 63642539389 .
" 40 R996 10 66254408229 e R293 10 63642548528 #Et
<3 50 R976P 10 66261141673 #4isrt 80 R996 10 66254456158 P,
%8 60 R996 10 66254416129 . R976P 10 66261141703 P,
@i R976P 10 66261141674 bttt R929 10 69957350800 P,
oz 80 R996 10 66254448015 e R822 10 63642538999 .
R976P 10 66261141675 P, R293 10 63642548275 #44
100 R976P 10 66261141676 ##+++ 100 R976P 10 66261141704 .
120 R976P 10 66261141677 . R929 10 66261024222 P,
150 R976P 10 66261141678 stptt 120 R976P 10 66261141705 .
36 R996 10 66254404039 . R822 10 63642539002 FEit
40 R996 10 66254404041 +##++ 150 R976P 10 66261141706 P,
50 R976P 10 66261141683 #4444+ 36 R996 10 66254403849 P
60 R996 10 66254436885 Sttt R929 10 69957350882 Sttt
R976P 10 66261141684 . R822 10 63642546092 FAit
80 R996 10 66254456931 . R293 10 63642546130 e
R976P 10 66261141685 A R996 10 66254403887 P,
100 R976P 10 66261141686 e R976P 10 66261141709 .
120 R976P 10 66261141687 P, R929 10 69957350883 P,
150 R976P 10 66261141688 e R822 10 63642546094 Fht
36 R996 10 66254404064 #4444+ 50 R976P 10 66261141710 W,
R293 10 63642539981 Fht R929 10 69957350884 .
40 R996 10 66254404065 ##++#+ 60 R996 10 66254403891 P,
R976P 10 66261141691 e R976P 10 66261141711 e
R293 10 63642539982 it R929 10 69957350888 P,
50 R976P 10 66261141692 . R822 10 63642546097 i
60 R996 10 66254405015 FErtt R293 10 63642551507 #44
R976P 10 66261141693 +#+++ 80 R996 10 66254469059 e,
R293 10 63642539985 4t R976P 10 66261141712 e
80 R996 10 66254444896 Attt R929 10 69957350898 P,
R976P 10 66261141694 e R822 10 63642546099 e
R293 10 63642539986 #Et 100 R976P 10 66261141713 FAitt
100 R976P 10 66261141695 ##trr 120 R976P 10 66261141714 e
120 R976P 10 66261141696 s R929 10 66261023977 .
150 R976P 10 66261141697 #4444+ 150 R976P 10 66261141715 e
24 R822 10 63642539088 FEPt 36 R822 10 63642546226 FAA
36 R996 10 66254410065 #4444+ 40 R822 10 63642539330 FEit
R929 10 69957350796 . R293 10 63642548306 FEt
R822 10 63642539386 Fhtt 50 R822 10 63642539328 FAAt
R293 10 63642547942 Fht 60 R822 10 63642546216 FhAt
40 R996 10 66254407955 P, R293 10 63642548307 £h4
R976P 10 66261141700 +#+++ 80 R822 10 63642546214 e
R929 10 69957350797 bttt R293 10 63642551544 FEF
R822 10 63642539388 Fttt 100 R822 10 63642539383 FAit
R293 10 63642564728 FEt R293 10 63642551546 #44
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ZRNITOST CAP KOD BALENI OBJEDNACI CiSLO

100x920mm pokracovani

120 R293 10 63642551547 FFt
180 R293 10 63642551549 FFt
40 R929 10 69957350903 FF ottt
R822 10 63642547284 FFtt
50 R929 10 69957350905 FF ottt
R822 10 63642538971 FFtt
60 R929 10 69957350906 FFFFt
R822 10 63642538973 Fttt
80 R822 10 63642538975 Fttt
100 R822 10 63642538977 Fttt
120 R822 10 63642536388 Fttt
36 R929 10 69957350802 FF Attt
40 R929 10 69957350804 FF Attt
60 R929 10 69957350805 Sttt
R445 10 69957355675 F+t
80 R929 10 69957350806 FF Attt
R445 10 69957355677 FFt
120 R929 10 69957350807 FF ottt
R445 10 69957355681 FF++
* W4LS 10 63642580818 FFtF
40 R293 10 63642551511 FFt
60 R293 10 63642548447 FF+
60 R445 10 63642546593 FFt
80 R445 10 63642546594 FFt
100 R445 10 63642530703 et
120 R445 10 63642546597 FFt
150 R445 10 63642546599 FF+
180 R445 10 63642546600 FFt
220 R445 10 63642546602 FFt
240 R445 10 63642546603 FFt
400 R445 10 63642546616 FFt
* W445 10 63642545206 FFtt
36 R822 10 63642539008 FFtt
40 R822 10 63642539010 FFtt
60 R822 10 63642539014 Fttt
80 R822 10 63642539016 Fttt
* W445 10 66254415118 Attt
36 R929 10 69957350809 Ft Attt
40 R929 10 69957350812 FAt Attt
60 R929 10 69957350813 FF Attt
80 R929 10 69957350815 Ft Attt
40 R929 10 66261023984 Ft ottt
60 R929 10 66261023992 FF Attt
80 R929 10 66261023993 FF ottt

*Bez abraziva

©
SAINT-GOBAIN

RAPID PREP PASY

ZRNITOST CAP KOD BALEN[ OBJEDNACI CisLO

6x457mm

Coarse 52238 20 63642535959 4+
52338 20 63642535963 +++
S2438 20 63642536140 +++

52538 20 66623333511 FFF

Coarse 52238 20 63642536118 FFF
52338 20 63642536121 +++
S52438 20 63642536144 +++

66623333512

Coarse 52238 20 63642536134 FFF
52338 20 63642536137 FFF
52438 20 63642536164 FFF

66254499884

Coarse 52238 20 63642535980 FtF
52338 20 63642536113 FtF
52438 20 63642536141 *FF

66261055311

Coarse 52238 20 63642536122 *t+
52338 20 63642536129 *t+
S2438 20 63642536145 *t+

66261019876

Coarse 52238 20 63642536114 +++
52338 20 63642536116 +F+
S2438 20 63642536142 FFt

66261003622

50x2000mm
Coarse 52228 5 63642531724 +F+
S2328 5 63642531726 +4+
52428 5 63642531732 FFt
5 63642531733

Coarse S52228 5 63642531735 4+
52328 5 63642531741 +++
S2428 5 63642531743 +++

5 63642531751

100x3500mm
Coarse 52228 5 63642531760 £+t
52328 5 63642531761 +++
S2428 5 63642531764 +++
5 63642531784

150x2000mm

Coarse 52228 5 63642531787 +++
52328 5 63642531813 +++
S2428 5 63642531816 +++
52528 5 63642531819 +++
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SPIRALOVE PASY & KUZELE
PRO PRIME BRUSKY :

Spiralové pasy a kuZzele jsou urcené pro aplikace v téZzko pristupnych oblastech obrobku
véetné vnitfniho brougeni, brouseni hran, rohl a kontur. Jsou idealni pro odjehlovaci a opravné
aplikace na kovovych dilech, kde diky pouZitym prémiovym brusivim dosahuji vysoky vykon
spole¢né s dlouhou Zivotnosti. Snadné nasazeni/sejmuti na kovovy trn, nebo gumovy unased.

Spiralové pasy a kuZele dosahuji nejlepsi vykon pri obv. rychlosti 20-30 m/s. PFi této rychlosti se
optimalizuje vykon produktu a minimalizuje jeho opotfebeni.

VYBER PRODUKTU

Hlavni doporuceni @
Doporuceni @

. BLAZE X-TREME BDX

MATERIAL R920/ R926 R822 R265
O O S T S NS

Nerezova ocel & duplex [ J (D)
Inconel, titanium & slitiny [ ) ©
Uhlikata ocel & mékké oceli [ J [ J ©
Litina © [ J ([ J
NeZelezné materialy (mosaz/hlinik) () (]
Tvrdé & mékké drevo [ ] ©
Kompozity ©
Kamen, beton o
Sklo, plasty ([ J
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BLAZE ro20/ro26 MFEFF++4+

¢ Nejlepsivolba pro pouziti nainconel, chrom- e Zarucuje delSi Zivotnost na nerezovych a
kobalt, titan, nerez a extrémné tvrdé oceli titanovych materialech a slitinach nez bézna

e Maximalni vykon/optimalni cena na obtizné brusiva

brousitelnych ocelich e Vyborny vykon s maximalnim Ubérem u
narocnych aplikaci, redukuje popaly, zanaseni

a zalestovani
OCEL P
% NEREé ﬁ/f

DIM ) DOPORUCENA KOD .
DIAXW (mm)  ZRNITOST BALENI OBJEDNACICISLO  RYCHLOST (RPM) UNASECE

BRUSNE SPIRALOVE PASY

15x30 36 100 66261137086 25000 - 31500 7660705182
60 100 66623331569
80 100 66623331571

22x20 36 100 66254402665 17500 - 21000 63642562578
60 100 66261192992
80 100 66623330997

25x25 36 100 66261137090 15300 - 19000 7660705183
60 100 66623331005
80 100 66623331007

30x30 36 100 66261137092 12700 - 15800 7660707918
60 100 66254493572
80 100 63642504970

45x30 36 100 66254402667 9250 - 10500 7660705196
60 100 66261031600
80 100 66623331020

60x30 36 100 66261137185 6500 - 7900 7660717631
60 100 66261137186
80 100 66261137187

Vysvétlivky: DIM = Rozméry, DIA = Primér, W = Vyska

DIM ) DOPORUCENA KOD_
DBxDTxH (mm) ZRNITOST BALENi OBJEDNACI CiSLO  RYCHLOST (RPM) UNASECE

BRUSNE KUZELE

20x14x63 40 100 66261137657 25000 - 31500 7660740439
60 100 66261137658
80 100 66261137659

29x22x30 40 100 66261137662 17500 - 21000 77696089374
60 100 66261137671
80 100 77696086973

36x22x60 40 100 66261137664 15300 - 19000 7660740441
60 100 66261137667
80 100 66261137669

Vysvétlivky: DIM = Rozméry, DB = Vétsi prdmér, DT = Mensi primér, H = Vyska
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SPIRALOVE PASY & KUZELE PRO PRIME BRUSKY NG

X-TREME rs22

e Vyborna volba pro brouseni uhlikatych ocelia e Ideélni pro pouZziti na nepravidelnych
svarl plochach, v zahybech a pro vnitFni brouseni

e Omezuje zanaseni pri brouseni hliniku
e Zirkonové brusivo zarucuje agresivni vykon

5i i pfi enf uhlikaty OCEL / »  TVRDE
s dlquhou’szotnostl pri brouseni uhlikatych ‘f NEREY & /{ e
oceli a svaru

DIM ) . DOPORUCENA  KOD_ |
DIAXW (mm) ZRNITOST BALENI OBJEDNACICISLO RYCHLOST (RPM) UNASECE
EEEQ 13x15 36 100 66261176616 29400 - 36500 7660705185
0g 50 100 63642528507
e 60 100 66261032722
80 100 63642528508
15x30 36 100 66261034127 25000 - 31500 7660705182
50 100 63642528509
60 100 66623386740
80 100 63642528496
22x20 36 100 63642539865 17500 - 21000 63642562578
50 100 63642528497
60 100 63642539866
80 100 63642539867
25x25 36 100 63642528510 15300 - 19000 7660705183
50 100 63642528511
60 100 66623316384
80 100 63642528512
30x30 36 100 63642566870 12700 - 15800 7660707918
50 100 63642535053
60 100 63642545925
80 100 63642545926
38x25 36 100 66261180965 10000 - 12500 7660717568
50 100 66261180966
60 100 66261137836
80 100 66261180967
45x30 36 100 63642528498 9250 - 10500 7660705196
50 100 63642528514
60 100 63642545928
80 100 63642528515
51x25 36 100 63642528516 7500 - 9300 7660705184
50 100 66261180974
60 100 66261137837
80 100 63642528518
60x30 36 100 63642536541 6500 - 7900 7660717631
50 100 63642539765
60 100 63642539874
80 100 63642539766 >
Vysvétlivky: DIM = Rozméry, DIA = Praimér, W = Vyska
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DIM . DOPORUCENA KOD_
DBxDTxH (mm) ZRNITOST BALENi OBJEDNACI CiSLO RYCHLOST (RPM) UNASECE

BRUSNE KUZELE

20x14x63 36 100 66261176761 25000 - 31500 7660740439
50 100 66261176657
80 100 66261176656
120 100 66261176540
29%x22x30 36 100 66261137713 17500 - 21000 77696089374
50 100 63642513692
80 100 77696086972 §
120 100 77696081341 < 2
36x22x60 36 100 63642520987 15300 - 19000 7660740441 QL
50 100 63642536572 =
80 100 63642545922
120 100 66261176703

Vysvétlivky: DIM = Rozméry, DB = Vétsi prdmér, DT = Mensi primér, H = Vyska

BDX r2¢s

e Dobra volba pro lehké aplikace na vsech e Korundové brusivo zarucuje dobry vykon a
materialech dobrou Zivotnost
e Ekonomické reseni s dobrym vykonem e |dealni pro pouziti na nepravidelnych

plochach, v zahybech a pro vnitfni brouseni
OCEL,
& NEZ. KOVY & *]
DIM . DOPORUCENA KOD_
DIAXW (mm)  ZRNITOST BALEN/ OBJEDNACICISLO  RYCHLOST (RPM) UNASECE
BRUSNE SPIRALOVE PASY

10x20 60 100 66261136693 38200 - 47500 7660717573
80 100 66261136728
120 100 66261136749

13x25 60 100 66261136694 29400 - 36500 7660705185
80 100 66261136729
120 100 66261136750

15x30 40 100 66261136518 25000 - 31500 7660705182
60 100 66261136695
80 100 66261136730
120 100 66261136752

22x20 40 100 66261136521 17500 - 21000 63642562578
60 100 66261136697
80 100 66261136731
120 100 66261136753

25x25 40 100 66261136668 15300 - 19000 7660705183
60 100 66261136699
80 100 66261136732
120 100 66261136757

30x30 40 100 66261136669 12700 - 15800 7660707918
60 100 66261136702
80 100 66261136733
120 100 66261136758 >
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SPIRALOVE PASY & KUZELE PRO PRIME BRUSKY NG

DIM ’ DOPORUCENA KOD_ .
DIAXW (mm)  ZRNITOST BALENi OBJEDNACI CISLO  RYCHLOST (RPM) UNASECE

BRUSNE SPIRALOVE PASY

38x25 40 100 66261136670 10000 - 12500 7660717568
60 100 66261136703
80 100 66261136745
120 100 66261136760
45x30 40 100 66261136672 9250 - 10500 7660705196
60 100 77696087388
é 80 100 77696087387
<>(§ 120 100 66261136761
g < 51x25 40 100 66261136673 7500 - 9300 7660705184
% % 60 100 66261136704
80 100 66261136746
120 100 66261136762
60x30 40 100 66261136674 6500 - 7900 7660717631
60 100 66261136705
80 100 66261136747
120 100 66261136763
75x30 40 100 66261136675 5100 - 6300 7660739762*
60 100 66261136707
80 100 66261136748
120 100 66261136764
*Unasec se stopkou 8 mm Vysvétlivky: DIM = Rozméry, DIA = Pramér, W = Vyska
DIM DOPORUCENA  KOD

DBxDTxH (mm) ZRNITOST BALEN[ OBJEDNACI CiSLO  RYCHLOST (RPM) UNASECE

BRUSNE KUZELE

20x14x63 40 100 66261137724 25000 - 31500 7660740439
60 100 66261137688
80 100 66261137689
120 100 66261137691

29x22x30 40 100 66261137717 17500 - 21000 77696089374
60 100 66261137719
80 100 66261137720
120 100 66261137721

36x22x60 40 100 66261137693 15300 - 19000 7660740441
60 100 66261137696
80 100 66261137697
120 100 66261137698

Vysvétlivky: DIM = Rozméry, DB = Vétsi prdmeér, DT = Mensi primér, H = Vyska
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BRUSNE ROLKY
PRO PRIME BRUSKY

Brusné rolky jsou vhodné pro pouZiti v obtizné pristupnych prostorech, zahybech, rozich a pro
vnitini brouseni, kde nelze aplikovat bézné brusné prostfedky. Brusné rolky jsou vyrobeny ze
srolovaného, slepeného brusného platna, coZ zarucuje staly tvar a vyuziti brusiva. Rolky pfi
pouZziti stale odhaluji dalsi vrstvy pouzitelného brusiva. Obvykle se rolky pouzivaji nasazené na
trnu ve vysokorychlostnich pneumatickych bruskach. VyuzZivaji se pro odjehlovani, odstranovani
oxidace a strusky po svarovani, castec¢né brouseni i dokoncovani povrchu.

Vysocerychlostni pneumatické brusky jsou kompaktni, lehké a vyuzivaji se pravé pri pouziti
montovanych druhd brusiva. Umoziuji lepsi kontrolu brouseni nez bézné primé brusky. Jsou
vhodné pro praci na malych detailech. Pro rolky doporucujeme rychlost mezi 6-9 m/s pro
optimalni vykon a Zivotnost bez zvydeného rizika zanddeni rolky a popald brouseného materialu.

VYBER PRODUKTU

Hlavni doporuceni @
Doporuceni ©

3 BLAZE X-TREME S BDX

MATERIAL R920 R422 R265
I T S N S N S

Nerezova ocel & duplex [
Inconel, titanium & slitiny [ J
Uhlikata ocel & mékké oceli [ ] ©
Litina © [ ]
NeZelezné materialy (mosaz/hlinik) © [ J
Tvrdé & mékké drevo [ (D)
Kompozity [ (D)
Kamen, beton [ ]
Sklo, plasty [
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BRUSNE ROLKY PRO PRIME BRUSKY NG

DOPORUCENI TVARU
ROVNY ZPE

Rovny tvar pro vytvoreni pozadované rovné plochy. Vhodné pro:

o Odstranéni popald
o VycCisténi nebo odstranéni znacdek na materialu (

o Odjehlovani
e Brouseni v rozich, kde nemohou pracovat jiné nastroje
Material rolicky je cely pojeny pryskyFici

KUZEL ZSPI

KuZelovy tvar pro pouziti na zakfivenych castech dili. Vhodné pro:

« Brouseni/dokoncovani kanalkd, radiusd a zaoblenych tvard

o ZUZeny konec je mozné pouzit v misté, kde nelze pouzit plny pramér roli¢ky
o Idedlni pro malé plochy

o Brouseni nepravidelnych kontur, konkav a kanalkd

Material rolicky je cely pojeny pryskyFici
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BLAZE ron #F#F++4

e Keramizované zrno pro vysoky vykon a dlouhou ¢ Vylepseny pojivovy systém zajistuje idealné
Zivotnost celé rolky ukotveni zrna a dokonalé preneseni vykonu na
 Poskytuje rychly a chladny fez bez popald, obrobek
omezuje zanaseni a zaledtovani materiall jako e Silna podloZka zajistuje vysokou odolnost a
jsou nerezova ocel, kobalt, inconel a titan Zivotnost produktu

7 L

DIM ’ o DOPORUCENA KOD_
BSxLxB (mm)  ZRNITOST BALENi OBJEDNACI CISLO  RYCHLOST (RPM) UNASECE

ROVNY ZPE

6x25x3 60 50 66261128959 19000 - 28600 63642556790
80 50 66261128985
120 50 66261128994

6x38x3 60 50 66261128965 19000 - 28600 63642556791
80 50 66261128986
120 50 66261128995

10x25x3 60 50 66261128971 11500 - 17200 63642556790
80 50 66261128987
120 50 66261128996

10x38x3 60 50 66261128973 11500 - 17200 63642556791
80 50 66261128988
120 50 66261128997

13x25x3 60 50 66261128974 8800 - 13200 63642556790
80 50 66261128989
120 50 66261128998

13x38x3 60 50 66261128975 8800 - 13200 63642556791
80 50 66261128990
120 50 66261128999 4

Vysvétlivky: BS = Velky prdmeér, L = Delka, B = Otvor
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DIM . DOPORUCENA KOD_
BSxLxB (mm)  ZRNITOST BALENi OBJEDNACI CiSLO  RYCHLOST (RPM) UNASECE

KUZEL ZSPI

19x25x3 60 50 66261128983 6000 - 9000 63642556790
80 50 66261128991
120 50 66261129000

19x38x3 60 50 66261128984 6000 - 9000 63642556791
80 50 66261128992
120 50 66261129001

10x25x3 60 50 66261129485 11500 - 17200 63642556790
80 50 66261129492
120 50 66261129500

10x38x3 60 50 66261129486 11500 - 17200 63642556791
80 50 66261129493
120 50 66261129501

10x50x3 60 50 66261129487 11500 - 17200 66261138811
80 50 66261129494
120 50 66261129503

13x25x3 60 50 66261129488 8800 - 13200 63642556790
80 50 66261129495
120 50 66261129505

13x38x3 60 50 66261129489 8800 - 13200 63642556791
80 50 66261129496
120 50 66261129514

19x38x3 60 50 66261129490 6000 - 9000 63642556791
80 50 66261129497
120 50 66261129516

19x50x3 60 50 66261129491 6000 - 9000 66261138811
80 50 66261129498
120 50 66261129517

X-TREME re22

e Ostré SiC zrno pro rychlé brouseni neZeleznych ¢ Vynikajici pro brouseni Titanu a neZeleznych

a mékkych materiald jako jsou Titan, materiald pro ¢asti motorl v leteckém
kompozity, plasty a guma pramyslu
e Pryskyricné pojivo zajistuje dobré ukotveni zrna e Idedlni feSeni pro brouseni a dokoncovani
a vyborné preneseni vykonu na obrobek kanalkd, radiusQ, malych zaoblenych ploch a
slepych otvort
NEZELEZNE i TVRDE & )
f MAT. & JCUENRSEE [0 4 @) [skion e

DIM ) DOPORUCENA KOD_
BSxLxB (mm)  ZRNITOST BALENi OBJEDNACI CiSLO  RYCHLOST (RPM) UNASECE

ROVNY ZPE

6x25x3 60 50 66261129002 19000 - 28600 63642556790
80 50 66261129012
120 50 66261129069

6x38x3 60 50 66261129003 19000 - 28600 63642556791
80 50 66261129014
120 50 66261129070

Vysvétlivky: BS = Velky primeér, L = Delka, B = Otvor
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BRUSNE ROLKY PRO PRIME BRUSKY NN

DIM . DOPORUCENA KOD_ .
BSxLxB (mm)  ZRNITOST BALENi OBJEDNACI CISLO  RYCHLOST (RPM) UNASECE

ROVNY ZPE

10x25x3 60 50 66261129005 11500 - 17200 63642556790
80 50 66261129015
120 50 66261129071
10x38x3 60 50 66261129006 11500 - 17200 63642556791
80 50 66261129016
120 50 66261129072
3 13x25x3 60 50 66261129007 8800 - 13200 63642556790
<>§ 80 50 66261129017
5@ 120 50 66261129073
%; 13x38x3 60 50 66261129008 8800 - 13200 63642556791
80 50 66261129018
120 50 66261129074
19x25x3 60 50 66261129009 6000 - 9000 63642556790
80 50 66261129019
120 50 66261129075
19x38x3 60 50 66261129011 6000 - 9000 63642556791
80 50 66261129020
120 50 66261129076
DIM DOPORUCENA KOD

BSxLxB (mm]  ZRNITOST BALENi OBJEDNACI CiSLO  RYCHLOST (RPM] UNASECE

KUZEL ZSPI

10x25x3 60 50 66261129522 11500 - 17200 63642556790
80 50 66261129531
120 50 66261129543

10x38x3 60 50 66261129523 11500 - 17200 63642556791
80 50 66261129532
120 50 66261129544

10x50x3 60 50 66261129524 11500 - 17200 66261138811
80 50 66261129533
120 50 66261129545

13x25x3 60 50 66261129525 8800 - 13200 63642556790
80 50 66261129534
120 50 66261129546

13x38x3 60 50 66261129526 8800 - 13200 63642556791
80 50 66261129535
120 50 66261129547

19x38x3 60 50 66261129527 6000 - 9000 63642556791
80 50 66261129536
120 50 66261129548

19x50x3 60 50 66261129529 6000 - 9000 66261138811
80 50 66261129541
120 50 66261129550

Vysvétlivky: BS = Velky primeér, L = Delka, B = Otvor
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BDX r2¢s

e Ekonomické Feseni pro vSeobecné pouziti e Korundové brusivo zajiStujici dobry vykon a

e Pryskyficné pojivo zivotnost produktu

e Vhodné pro brouseni exotickych slitin

"

DIM ) . DOPORUCENA KOD_
BSxLxB (mm)  ZRNITOST BALENIi OBJEDNACI CiSLO  RYCHLOST (RPM) UNASECE

6x25x3 60 50 66261128874 19000 - 28600 63642556790 < g
80 50 66261128894 @ o
120 50 66261128908 Eg
6x38x3 60 50 66261128877 19000 - 28600 63642556791
80 50 66261128899
120 50 66261128909
10x25x3 60 50 66261128881 11500 - 17200 63642556790
80 50 66261128900
120 50 66261128911
10x38x3 60 50 66261128886 11500 - 17200 63642556791
80 50 66261128901
120 50 66261128912
13x25x3 60 50 66261128890 8800 - 13200 63642556790
80 50 66261128903
120 50 66261128913
13x38x3 60 50 66261128891 8800 - 13200 63642556791
80 50 66261128904
120 50 66261128914
19x25x3 60 50 66261128892 6000 - 9000 63642556790
80 50 66261128905
120 50 66261128915
19x38x3 60 50 66261128893 6000 - 9000 63642556791
80 50 66261128906
120 50 66261128916
DIM DOPORUCENA KOD

BSxLxB (mm) ZRNITOST BALEN{ OBJEDNACi CiSLO  RYCHLOST (RPM) UNASECE

KUZEL ZSPI

10x25x3 60 50 66261129105 11500 - 17200 63642556790
80 50 66261129112
120 50 66261129120

10x38x3 60 50 66261129106 11500 - 17200 63642556791
80 50 66261129113
120 50 66261129121

10x50x3 60 50 66261129107 11500 - 17200 66261138811
80 50 66261129115
120 50 66261129122

13x25x3 60 50 66261129108 8800 - 13200 63642556790
80 50 66261129116
120 50 66261129123 [
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DIM ’ DOPORUCENA KOD_
BSxLxB (mm)  ZRNITOST BALENi OBJEDNACICISLO  RYCHLOST (RPM) UNASECE

KUZEL ZSPI

13x38x3 60 50 66261129109 8800 - 13200 63642556791
80 50 66261129117
120 50 66261129124
19x38x3 60 50 66261129110 6000 - 9000 63642556791
80 50 66261129118
120 50 66261129125
8 19x50x3 60 50 66261129111 6000 - 9000 66261138811
N
{2 80 50 66261129119
%O 120 50 66261129126
S50
% %f Vysvétlivky: BS = Velky primeér, L = Delka, B = Otvor

OCELOVE UNASECE pro BRUSNE ROLKY

DIM STQPKA , ..
POPIS DIAXL (mm) PRUMER (mm) BALENI OBJEDNACI CISLO
Ocelovy unasec pro brusné rolky 3x13 6mm 1 63642587120
se stopkou pr. 6 mm
Trn Délka 3x19 6mm 1 63642556790
\ \
F % 3x25 6mm 1 63642556791
Trn Stopka
Primér Primér 3x38 6mm 1 66261138811

Vysvétlivky: DIM = Rozméry, DIA = Trn Prdmér, L = Trn Délka
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BRUSNE HVEZDICE

Idealni pro odjehlovaci a dokoncovaci aplikace na narocnych tvarovych plochéach,

v otvorech, rédiusech, drédzkovani a pro zaobleni ostrych hran. Perfektni nastroj pro
aplikace na dokoncovéani nerovnych a zaoblenych ploch a hlavné tam, kde je vhodné pouzit
nastroj v rozsahu 360°. Idealné flexibilni, komfortni a multifunkéni ndstroj se stopkou

o priméru 6 mm.

Doporuéena rychlost pro brusné hvézdice je mezi 15-25m/s pro optimalni vykon a
vyslednou kvalitu povrchu.

VYBER PRODUKTU BRUSNE HVEZDICE

Hlavni doporuceni @
Doporuceni @

. BLAZE X-TREME S BDX

MATERIAL R946 R426 R309
O S T S N S

Nerezova ocel & duplex [ J
Inconel, titanium & slitiny [ )
Uhlikata ocel & mékké oceli [ J ©
Litina © [ J
NeZelezné materialy (mosaz/hlinik) (D) [
Tvrdé & mékké drevo [ ] ©
Kompozity [ J ©
Kamen, beton [ )
Sklo, plasty [ J

Brusiva na podlozce / 195

L
©
N
(@]
]
a
o
(o
<<
Pz

BRUSIVA




ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

BRUSNE HVEZDICE e

BLAZE ros MFF+++

e Vysoka Zivotnost diky chladnému Fezu pri ¢ Redukuje zahrivani a zalestovani povrchu
pouziti na nerezovych ocelich, Inconelu, Titanu nerezovych materiald, Titanu a slitin
a podobnych materialech e Snadno se pFisplsobuje tvarim a konturdm
e |dedlni pomér vykon/cena pFi brouseni téZko obrobku
obrobitelnych material(i <JZ)\ OCEL / :
Y %} % NEREZ 5@
DIM POCET ) . DOPORUCENA
DIAXS [(mm]  ZRNITOST LAMEL BALENI  OBJEDNACI CISLO RYCHLOST (RPM])
8 40x6 60 12 10 66261131904 7200 - 12000
N
<§ 120 12 10 66261132447
% 8 60x6 60 12 10 66261132442 4800 - 8000
)
o< 120 12 10 66261132449
m=z
80x6 60 12 10 66261132444 3600 - 6000
120 12 10 66261132451
100x6 60 12 10 66261132445 2900 - 4800
120 12 10 66261132452

X-TREME S ruzs Aakatsks

e PouZiti pro mosaz, nezelezné materialy, e Ostré SiC zrno pro rychlé brouseni
kamen, sklo a plasty nerezovych materiall, mosazi, neZeleznych

- . . materiald a dreva
e Snadno se pFisplsobuje tvarim a konturdm

obrobku e Vhodné pro stredné tézké aplikace
G‘ﬂ % Ma T ENE y NRAMENRSSEON (0TS 4 @

DIM 3 ) . DOPORUCENA
DIAXS (mm)  ZRNITOST POCET LAMEL BALEN|I  OBJEDNACI CISLO RYCHLOST (RPM)
40x6 80 12 10 66261132490 7200 - 12000

120 12 10 66261132497
60x6 80 12 10 66261132492 4800 - 8000

120 12 10 66261132499
80x6 80 12 10 66261132494 3600 - 6000

120 12 10 66261132564
100x6 80 12 10 66261132495 2900 - 4800

120 12 10 66261132565

Vysvétlivky: DIM = Rozméry, DIA = Primér, S = Stopka
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BDX rao9

e Dobra volba pro lehké aplikace na vSech e Korundové brusivo pro dobry vysledek pri
materialech standardnich aplikacich

e Snadno se prisplsobuje tvarim a konturam e Vhodné pro lehké a stredné tézké aplikace
obrobku

DIM y ) . DOPORUCENA
DIAXS (mm)  ZRNITOST POCET LAMEL BALEN[  OBJEDNACI CiSLO  RYCHLOST (RPM)
40x6 60 12 10 66261132593 7200 - 12000 §
120 12 10 66261132649 gg
60x6 60 12 10 66261132603 4800 - 8000 Q o
120 12 10 66261132651 o<
80x6 60 12 10 66261132605 3600 - 6000
120 12 10 66261133148
100x6 60 12 10 66261132606 2900 - 4800
120 12 10 66261133150

VYROBA NA ZAKAZKU

PRODUKT /
ZRNITOST 36 40 60 80 120 150 180 240 320

BLAZE R946 . o . . . . o
X-TREME S R427
BDX R309

MINIMALNI OBJEDNACI MNOZSTVi

PRUMER (mm) MINIMALN{ OBJEDNACI MNOZSTVI
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BEZPECNOSTNi POKYNY I

BEZPECNOSTNIi POKYNY
VSEOBECNE BEZPECNOSTNI OPATRENI

Musi byt dodrZovany bezpecnostni instrukce poskytnuté
vyrobci stroji. BEhem brouSeni musi byt nasazeny a
spravné nastaveny vSechny bezpecnostni prvky a nesmi

byt v Zadném pripadé upravovany. Brusiva by se neméla
pouzivat blizko hoflavych pfedmétd, nebo v prostredi s
nebezpecim vybuchu. Jiskry by mély létat mimo oblicej

a télo a pokud mozno smérem k podlaze. Musi byt

vzdy pouzivano odsavani, pokud je k dispozici. Musi byt
dodrzovany instrukce dané vyrobci brusek, napr,”Nesmi byt

DOPRAVA A SKLADOVANI

Se véemi vyrobky na podloZzkach ba se mélo zachazet
opatrné. Poskozeni mdze byt zplsobeno nespravnym
zachazenim, kterému byste se méli vyvarovat. Brusivo na
podlozkach by mélo byt skladovano v suchu a bezmrazych
prostorach. Mélo by byt skladovano mimo tepelné zdroje,
chladu a vlhkych stén, dveri nebo oken a nemélo by pFijit do
primého kontaktu s podlahou. Teplota by se méla pohybovat
mezi 18° a 22°C a za relativni vlhkosti 45-65%. Brusivo na
podlozkach by nemélo byt vystaveno primému slunecnimu
zareni. Vyrobky by mély byt skladovany v originalnich
obalech aZ do okamziku jejich pouZiti. Jednou jiZ vybalené,
by se mély skladovat takovym zplsobem, aby nedoslo k
jejich deformaci.

ovliviujici kvalitu a vykon brusiv na podlozkach. Podlozky a
pojiva jsou ciltiva na klimatické zmény a méni podle podle
plsobeni vlhkosti své slozeni.

QH @5e

pouzivano bez podpéry” nebo “NepouZivat pro brouseni za
mokra”. Pred zacatkem brouSeni musi byt obrobek pevné
upevnén. Pred pouzitim zkontrolujte vizualné vsechny
brusné prostredky a ujistéte se, zZe vyrobek je vhodny pro
uvazovanou aplikaci. Nesmi se provadét zadné dodatecné
Upravy brusnych prostredkd.

Pokud pouzivate prenosné brusky, tak je vzdy vypnéte a
nechte dotoCit nez budete sundavat brusny nastroj.

Nadmérna vlhkost miZe zplsobit zmékceni nékterych

typd pojiv a tim se mdZe vyrobek pfi pouZivani nadmérné
zanaset, nebo nadmérné rychle uvolnovat brusivo.
Nadmérna suchost mGze zpUsobit ki'ehkost, snizit flexibilitu
a zpUsobit deformaci vyrobku.

Vzhledem k zvySovani, nebo snizovani vlhkosti, mdze
dochazet na produktu, ktery je tvoren vrstvami, k jeho
deformacim. Kdyz podlozka zméni vice svij tvar neZ pojivo,
zpUsobi to zakulaceni vyrobku.

Vysokéa nebo nizka vlhkost mohou zpdsobit konkavni, nebo
konvexni deformace. NovéjsSi druhy syntetickych podlozek
a pojiv nejsou ovlivnény ve vétsi mite vlhkosti. Siroké
teplotni vykyvy nebudou ovliviiovat kvalitu téchto produktd,
ale skladovani ve vymrzlém prostifedi mdze ovlivnit kvalitu
brouseni. Doporucujeme vyrobky pred pouZitim presunout
do mistnosti s béZnou teplotou a ponechat néjaky cas, aby
se vyrobek adaptoval.

-----
F-----q
SKLADUJTE PRODUKT V ROLE SKLADUJTE ~ SPRAVNE SKLADOVANI NESKLADUJTE V PRED POUZITIM
ORIGINALNIM BALENI, NA ROVNE PLOSE PASU HORKU/CHLADU  ADAPTOVAT VYROBEK

¢ Skladujte vyrobky v originalnim baleni. Baleni je
navrzeno co nejpraktic¢téji a usnadnuje manipulaci.

¢ Role ve vétSich mnozstvich neskladujte na nerovnych
mistech. Skladujte na paletach, nebo v regalech.

o Uzké pasy, které byly vyjmuty z papirového balenf
skladujte srolované na polici. Pasy mohou byt
skladovany i na vétsich oblych zavésech typu zavésu
pro zahradni hadice. Dejte pozor, aby pri sundavani
nedoslo k jejich poSkozeni, roztrzeni.

o Siroké pasy by mély byt zavédené pres trubku o
primeéru nejméné 100 mm. Spoj pasu umistnéte na

NA BEZNE PODMINKY

trubku a spodni ¢asti pasu po celé Sirce lehce zatizte.
Idealné tim pas vyrovnate.

¢ Ponechte adaptovat pas na béznou vlhkost a teplotu
nejméné 24 h pred pouzitim.

¢ Pro maximalni vykon vyrobkl na podlozce ponechte
pred pouzitim produkty v mistnosti s regulovatelnou
teplotou a vlhkosti.
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BEZPECNOSTNI POKYNY

Pro vasi bezpecnost se neidrive uiistéte. Ze iste plné informovani o tom. iak bezpecné pouzivat brusiva.

UDELEJTE

NEDELEJTE

Ctéte bezpednostni pokyny pro pouzivani brusiv a strojniho
vybaveni

Umoznit neproskolenym osobam pouzivat brusivo

Skladujte brusivo v suchych, nemrznoucich prostorach,
nejlépe v prostorach s moznosti regulace teploty

Pouzivat poskozeny vyrobek

Zajistéte, aby byl vyrobek pouzivan za icelem ke kterému byl
vyroben

Pouzit vyrobek, ktery nedokazete spravné identifikovat

Ukladejte a prepravujte vyrobky s opatrnosti

Pouzit stroj, ktery neni v provoznim stavu, nebo ma
poskozené soucasti

Pred montazi vyrobku, odpojte stroj od napajeni

Upravovat montazni otvory

Pred montazi a i béhem pouZzivani provérte a kontrolujte
vyrobek i stroj. Pfedchazejte moznym defekttm,
poskozenim, deformacim...

Prekrocit maximalni provozni rychlost vyznacenou na vyrobku

Kontrolujte stav montaznich zarizeni, zda jsou Cista,
neposkozend, bez otfepd

Pouzit na vyrobek nadmeérnou silu, nebo ho nechat prehrivat

Ujistéte se, Ze jsou pracovni opérky spravné nastaveny a
zajistény

Pouzivat upevnovaci priruby, které jsou znecisténé, nebo
poskozené

Vzdy pouzivejte spravné navrzené a nastavené kryty pasi

Pouzivat uvolnéné montazni dotahovaci Srouby

Ujistéte se Ze obrobek neni nebezpecény

Spustit stroj bez ochranného krytu, nebo s krytem
nedostate¢né upevnénym

Pouzivejte vhodné ochranné pomicky

Pokracovat v pouzivani vyrobku, pokud dochazi k vibracim

Zamezte nerovhomérnému opotrebovavani

Pri brouseni zaroven poskozovat ¢ast vyrobku, ktera neni
urcena k brousenf

Zajistéte spravny smér otaéeni/rotace podle Sipek

Rozbéhnout stroj, pokud je obrobek v kontaktu s brusivem

Zajistéte, aby vSechny pouzivané stroje spliovaly poZadavky
soucasnych evropskych smérnic o strojnich zarizenich

Brousit material pro ktery neni vyrobek vyroben

Be aware of the hazards likely during the use of abrasives
and observe the recommended precautions to be taken:

¢ Bodily contact with the abrasive product at operating speed
¢ Injury resulting from product breakage during use
e Grinding debris, sparks, fumes and dust generated
by the grinding process
¢ Noise
e Vibration

Zastavovat brusny vyrobek plsobenim tlaku plochy obrobku

Pouzivat volné obleceni, kravaty, Sperky...

PouZivat brusné vyrobky v blizkosti hoflavych materiald
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OCHRANNE PROSTREDKY

OCHRANNE PROSTREDKY

Pouzivejte pracovni rukavice, ochranné bryle, masky a chranice sluchu.
PouZivejte pracovni obuv a zastéry.

© 0 © ® © 6 ®

Ochrana Pracovni Ochrana Ochrana Ctéte Za mokta Za sucha
Ust Rukavice Zraku Sluchu Instrukce
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POJENE BROUSIC
NASTROJE

Uvod 202 OROVNAVACI 249-258

A BROUSICi KAMENY
Orovnavaci kameny 250

Presné brouseni 207-237
Ploché kotouce 212
Hrncové, miskové kotouce 231
Talitové kotouce 234

Kotouce prstencoveé 235 , . i
Brousici segmenty 234 ORGANICKE KOTOUCE PLOCHE A 259-260

HRNCOVITE

Montovana téliska a kotouce 237-244 Kotouce s organickym pojivem 260
Keramické montované t&liska 239 Kotouce hrncovité s organickym pojivem 260

Rucni a kombinované brousici olejové kameny 252
Brousici a presné pilniky 254
Brousici pilniky a speciality 257

Organické montované téliska 247 ROVNE REZACi KOTOUCE 261-266
Nearmované rezaci kotouce 262
Armované rezaci kotouce 262
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CO JE BROUSICI KOTOUC

Brousici kotou¢ je presny nastroj s tisici feznych boda. Sklada
se z brusnych zrn, které jsou drzeny v pojivové matrici a
oddéleny pory. Brusna zrna jsou fezné body, zatimco funkce
pojiva slouzi k spoleénému drzeni jednotlivych zrn. Pory (volny
prostor mezi brusnymi zrny a pojivem) slouzi k poskytnuti
priniku chladici kapaliny pri Cisténi a odstranéni kovovych
trisek vznikajicich pri brousent.

Brousici kotouce se za rotace dostavaji do styku s obrobkem,
brusna zrna odebiraji z obrobku malé Sponky.

Pri plsobeni brusnych sil jsou abrazivni zrna opotrebovana,
coz vede k tomu, Ze se stavaji tupymi. To zpUsobuje zvySeni
tfeni a zvySeni tepla.

202 / Pojené Brousici Nastroje

Zvy$eni brusnych sil zplsobuje bud vylomeni brusnych zrn
a odkryti novych, nebo naruseni spojovacich mistkl pojiva
drzicich brusna zrna. V tomto pripadé jsou nova brusna zrna
pripravena k dalSimu rezani obrobku.

Pri normalnich keramickych aplikacich musi byt brousici
kotou¢ orovnavan.

Zménou vlastnosti brusiva, typem pojiva, Upravou brousiciho
kotouce je mozné vyrabét brousici kotouce s Sirokou Skalou
rdznych brusnych charakteristik.
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TYPY BRUSIV

KERAMIZOVANY OXID HLINITY

Norton SG, Norton Quantum jsou patentované formy oxidu
hlinitého, které jsou tvrdci a ostrejSi nez konvencni brusna
zrna.

Keramizovana zrna maji jedinecnou mikrokrystalickou
strukturu, kterd se pri pouziti v brousicich operacich projevuje
samoostricim efektem.

Tento efekt prinasi redukci orovnavani a soucasné chladnéjsi
fezivost.

OXID HLINITY

Obecné doporucovany pro brouseni materiall s vysokou
pevnosti v tahu, jako je nerezova ocel a nastrojova ocel, ale lze
ho pouzit i na vysoce legované hlinikové a bronzové slitiny. Je
vyrabén v nékolika rdznych kvalitach.

©
SAINT-GOBAIN

KARBID KREMIKU

Trvdci nez oxid hlinity s velmi ostrymi brusnymi zrny. Je
doporuéovan pro brouseni relativné mékkych materiald, jako
je hlinik, litina, ale s nim brousit i extrémné tvrdé materialy,
jako jsou slinuté karbidy.

ZIRKONOVY KORUND

Pouziva se pro hrubovaci aplikace, kde je vyZadovan vysoky
Ubér materialu. Je pojen vysoce technickym organickymi
pojivy.

SPECIFIKACE BRUSNYCH ZRN

A Hnédy korund je houZevnata forma korundu. Jeho
houZevnatost je dana pritomnosti 3% of oxidu
titani¢itého. Brusivo vypalené pri nizkych teplotach ma
prirodni hnédou barvu. Brusivo vypalované za vysokych
teplot vlivem dalsi oxidace oxidu titanicitého prechazi
v barvu Sedo-modrou. Vzhledem k své houzevnatosti,
hnédy korund je vhodny pro brouseni vysoko
pevnostnich materiald, zvlasté pro ruéni brouseni
(stolni a stojanové brusky) & ostficich kamenech.

19A Smés hnédého a bilého korundu (A & 38A). Tato smés
ma srovnatelnou Fezivost s pdvodnimi komponenty.
Je dodavana ve standardnich specifikacich kotou¢d
do néstrojaren, pouziva se pro brouseni na plocho,
nakulato, v bezhrotém brouseni & pro brouseni na
méné tepelné citlivych ocelich.

38A  Bily korund (&istota 99,8% ).Nejkieh&i korundové
brusivo s chladivym vybrusem. Brusivo se dodava ve
standardnich kotoucich, idealni pro pouziti na tvrdych
& tepelné citlivych ocelich & slitinach. Je tradicné
pouZivano pro ostreni rychlofeznych oceli & odlévanych
nastrojd & feznych nastroji. 38A je pouzivano pro
brouseni nakulato,na plocho, vnitini brouseni, pro
brouseni nastrojd, trnd & kalibrd.

57A Polokiehky korund (Cistota 98% ).

Vysoka Cistota 57A vytvari podminky pro jeho dobré
vSeobecné pouziti. Jeho univerzalnost umoznuje
brouseni ocelovych obrobkl jak v mékkém, tak tvrdém
stavu, zvlasté na velkych operacich brouseni nakulato

a v bezhrotém brouseni. Uprava “ U” (U57A) znamena
naneseni keramického povlaku na brusna zrna vedouci k
zvySeni trvanlivosti organicky pojenych fezacich kotouéd.
Je uzito v pokrodilych technickych radach organicky
pojenych fezacich kotou€d.

86A RuUZovy korund je vysoce istou formou korundu
obsahujicic malé mnozstvi oxidu chromitého. Tento
pridavek vede k tomu, Ze 86A ma o néco vyssi
houZevnatost nez Cisty bily korund. Toto brusivo je
vhodné pro vyrobu montovanych kotouéd.

SGB Smési prémiovych brusiv, zahrnujici nizkou, vysokou a

3SG velmi vysokou koncentraci prémiového brusiva SG. SG

5SG brusivo ma jedine¢nou mikrokrystalickou strukturu se
samo ostricim efektem.

2NQ Smési zahrnujici stiedni, vysokou, velmi vysokou
3NQ koncentraci prémiového brusiva Norton Quantum.
4NQ NQ ma zlepSené samoostrici vlastnosti umoznujici
5NQ chladivéjsi vybrus oproti zrnim SG. Smési NQ jsou
vhodné pro nizké a stredni pritlaky.
37C Crystolon brusivo karbidu kiemiku. Dodavané hlavné s
organickym pojivem v kotoucich vhodnych pro brouseni
$edé litiny, neZeleznych kovi & v keramickém pojivu pro
brouseni nekovovych materiald, jako je guma & kamen.

39C

Je idealni pro brouseni cementovanych karbidovych
feznych nastrojl, palené keramiky & skla, kde umozriuje
zlepsSenou vykonnost.
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VYBER VYROBKU POJENEHO KOTOUCE Iy

ZRNITOST TVRDOST KOTOUCE

Pocet brusnych zrn v délce linearniho palce, reprezentuje Tvrdost kotouce je definovana relativni silou, kterou jsou
oznaceni zrnitosti brousiciho kotouce. brusna zrna drzena pojivem v brousicim kotouci. Tvrdost je
Nasleduji pravidla: oznacovana pismenem v abecednim poradi od nejmékdéi po

. .. nejtvrdci. Nasledujici pravidla se pouzivaji z hlediska tvrdosti
UZIJ HRUBSI ZRNITOST kotouce:
e Pro mékké, tvarné, vlaknité materialy, jako jsou mékké oceli . ., .

nebo hlinik POUZIJ MEKCI KOTOUC

e Pro velky Ubér materialu e Pro tvrdé materialy jako jsou tvrdé nastrojové oceli a karbidy
e Kde drsnost povrchu neni ddlezita e Pro velké kontaktni plochy
e Pro velké kontakni plochy. e Pro vysoké ubéry materiald.
UZ1J JEMNOU ZRNITOST POUZiJ TVRDCI KOTOUC
e Pro tvrdé, kfehké materialy, jako je tvrda nastrojova ocel, e Pro mékké materialy

cementovane karbidy & sklo e Pro malé nebo Gzké kontaktni plochy
* Projemné povrchy e Pro delSi Zivotnost kotouce.

e Pro malé kontaktni plochy
e Pro dodrZeni malych radiusd.

SPOLECNE OBLASTI TVRDOSTI

BROUSENI NA KULATO/
BEZHROTE BROUSEN|

BROUSENI NA PLOCHO

VNITRNi BROUSEN|

BROUSENI NASTROJU

BROUSEN( ZAVITU

NEVYZTUZENE ORGANICKE REZAC{ KOTOUCE

VYZTUZENE ORGANICKE REZACI KOTOUCE

TYPY KERAMICKEHO POJIVA

Keramicka pojiva jsou vyuzivana pro aplikace presného brougeni.Poréznost a pevnost brousicich kotoucl s timto

pojivem umoZznuje odebirat velké mnoZstvi materialu a ziskavat vysokou presnost pri brouseni.Pojiva nejsou ovliviiovana
plsobenim vody, kyselin, oleji nebo zménou obvyklych teplot.

SPOLECNE VLASTNOSTI KERAMICKYCH POJIV:

VS3/VS3P VITRIUM?® REVOLUGNIi POJIVOVA TECHNOLOGIE

Pojivo Vitrium? charakterizuje vyjimeény chemismus, ktery umoznuje adhezi nového typu brusného zrna.
To umoziuje zlepSeni broudeni Siroké kaly materiall a aplikace presného brouseni. Umoziuje chladivy
vybrus, presné drzeni profilu kotouce, pouziti vySSich pracovnich rychlosti kotouce v ramci vSech aplikaci
presného brouseni.

VS VS pojivo je pruzné, nizko tavitelné pojivo pouzivané ve vétsiné presnych aplikacich.
VX /VXP Ekvivalent k VS pojivu, pouze pro keramizované korundy.
VAN / VQNP Tyto pojiva jsou spojena s technologii Norton Quantum a jsou pouzivana pro aplikace s nizkym,

strednim a vysokym pritlakem.
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ORGANICKE TYPY POJIV

Tato pojiva jsou pouZivana ve dvou typech kotoucd.Za prvé, v kotoucich pouzivanych v pfenosnych nebo pevnych bruskach pro
vysoké Ubéry materiald. Za druhé, jako fezaci kotouce bud vyztuZené nebo nevyztuzené, pro pouziti v pfenosnych nebo pevnych
rezackach. Spolecné vlastnosti organickych pojiv jsou:

HRUBOVACIi KOTOUCE, HRNCOVE KOTOUCE

B & B3 Kotouce pro slévarny: universalni pojivo, které poskytuje uspokojivé vysledky na vétsiné aplikaci

B28 Kotouce pro slévarny: vysoka Uroven pojiva pro vétsinu technickych aplikaci vyZadujici vysoko prikonové
brusky.

REZACIi KOTOUCE

BFX Technologie X pojiva pro slévarny byla vyvinuta pro zvySenou rezivost a Zivotnost kotouce pro vsechny
rezaci aplikace na houzevnatych materialech.

BF1 Specifické pojivo zajistuje nejlepsi kvalitu fezu za sucha i za chlazeni.

BF3 Nové generace pojiva poskytuje nejlepsi Zivotnost kotouce za podminek bez chlazeni, pruznou a
dlouhou Zivotnost. Idealni pro operace s velkymi pritlaky.

B24 Nova generace pojiva pouzivana v karbidovych rezacich kotoucich dava nejlepsi pomér mezi vykonem &
kvalitou Fezu na nezeleznych kovech v podminkach chlazeni.

B25 Standardni pojivo nabizi trvanlivy & chladivy fez na $iroké skale materiali & aplikaci. Mze byt pouzito v
mékcich tvrdostech pro aplikace za chlazenfi

B26 Nova generace pojiva pouzivaného pro korundové kotouce poskytuje nejlepsi vykon & kvalitu na
Zeleznych kovech za mokra

B65 Tradicni pojivo nabizi dobrou vykonnost & dlouhou Zivotnost v podminkach bez chlazeni.

VYBER SPRAVNEHO VYROBKU

EXISTUJE DEVET HLAVNICH ROZHODUJICICH FAKTORU PRO VYBER BROUSICiHO KOTOUCE PRO
KAZDOU APLIKACI:

e Materidl, ktery ma byt brousen - typ & tvrdost e Kontaktni brousena plocha

o Ubér materialu e Chladici kapalina - zda je aplikace za sucha nebo za

e Geometrie obrobku & pozadovana drsnost povrchu chlazeni

e Bruska, typ brusky, jeji pfikon & jeji podminky * Presnost brousici operace

e Rychlost brousiciho kotouce & pFisuny * Zpisob orovnavani

MATERIAL, KTERY MA BYT BROUSEN UBER MATERIALU

Typ materialu ovliviiuje vybér brusiva, zrnitost a tvrdost. Tento parametr urcuje vybér zrnitosti a typu pojiva brusiva.
Korundova brusiva jsou vhodna pro brouseni vysoce

pevnostnich materiald, jako jsou oceli a feritické slitiny. Vice Velké Gbéry materialu, jako ¢igténi odlitkd, vyZaduji hrubou

tristive korundy preferujeme pro tvrdsi oceli a aplikace majici  zrnitost brousicich kotoucd, zpravidla 12-24.
vétsi kontaktni plochy.

Jemné povrchy, pfisné geometrické poZadavky obrobkl

Nizko pevnostni materialy a nekovové materialy jsou mne pf ! Tie »
vyzaduji jemnou zrnitost brousiciho kotouce.

nejsnadnéji brouseny nebo rezany brusivem z karbidu kremiku.

Tvrdost materialu ovlinuje velikost pr&nilfuobrusviya'. Ztohoto  Kone&na drsnost povrchu je Casto vytvaiena “vyjiskienim”, co?
duvodu jsou pro brouseni tvrdych materialt vyuzivany kotouce je proces broueni bez zadného prisuvu, dokud jsou patrné
jemnéjsich zrnitosti, mékké materialy se nejlépe brousi odletujici jiskry.

strednimi a hrubSimi zrnitostmi.

Pro nejucingjsi zplsob brouseni, musi byt znama tvrdost
materialu. Plati obecné pravidlo, ¢im tvrd¢i material, tim mékci
brousici kotou¢ ma byt pouzit.
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VYBER VYROBKU POJENEHO KOTOUCE Iy

DRSNOST POVRCHU Doporucena Y

ZRNITOSL
-mmm----
1,10
32 0,80 (]
26 0,70 (]
21 0,50 ([ J
16 0,40 (]
14 0,35 ([ J [ ]
11 0,25 ([ J [ ]
8 0,20 [ ] [ ]
7 0,17 [ ) [ ] [ ]
b 0,14 [ ] [ ] [ ]
5 0,12 [ ] [ ] [ ]
4 0,10 o o [ J
3 0,08 [ J [ J
2 0,05 [ ]

MIN TVAR METRICKY (mm) 0,75 0,50 0,20

0,18 0,13
YU veis o E_----

Dosaziteld drsnost povrchu pri jakémkoliv brouseni je velmi DOSAZENI LEPSICH DRSNOSTi POVRCHU

zavisla na velikosti zrnitosti brousiciho kotouce. Nasledujici Zménou orovnavani brousiciho kotouce lze dosdhnout lepsi
graf zobrazuje rozsah drsnosti povrchu, ktery lze dosahnout drsnosti povrchu neZ je ukazano. Stejné tak sniZenim pFisuvu
brousicimi kotouéi s rdiznou zrnitosti konvenénimi aplikaceni diamantové rolny, snizenim pfisunu-odbéru materialu

presného brouseni. Soucasné ukazuje dosazeni min. radiusus  kotouc¢em nebo snizenim rychlosti pFisunu kotouce.

rdznymi zrnitostmi kotouce. o , , L
Obvykle tyto zmény limituji aplikace ve vyrobnim brouseni,
avSak jsou velmi uzitec¢né pri brouseni v nastrojarnach.

Dalsi faktory mohou ovlivnit drsnost povrchu, zejména:

e Vyrobni brousici aplikace s vy$Sim Ubérem materialu
poskytnou horsi drsnost povrchu nez aplikace s mensim
Ubérem materialu.

e Brousici aplikace “zapichem” vyZaduji vybér zrnitosti o
stupen jemnéjsi nez je ukazano.

e Orovnavaci parametry & zplsob orovnavani maze mit vliv na
ocekavanou drsnost povrchu

POCHOPENI
VYROBKU

0 Bezpecnostni piktogramy snrconi
o Silna znacka Norton
o Rozméry vyrobku (mm)
o Specifikace vyrobku

o 01_180X13Xa2
3NQ46JVAN

e Maximalni pracovni rychlost 66253262031
A , vy . ;s MAX: 2.230 rpm

o Cislo vyrobku; pro pouZiti objednani 3sm/s

o o0Sa certifikovano spolecnosti The Organisation @©.®©@
for Safety of Abrasives eniin

o Evropska bezpecnosti norma EN 12413
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Rovné kotouce

[T~

Hrncovité & miskovité kotouce
Talitovité kotouce

Brousici prstence

Segmenty

212
231
234
235
236

NORTON
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POJENE NASTROJE PRO PRESNE BROUSEN| iy

APLIKACE PRESNEHO BROUSENI

Diky technickym zkuSenostem firmy Norton jsou typy pojiv a
brusiv optimalizovany tak, aby nejlépe odpovidaly pozadavkdm
vSech presnych operaci. Nase keramicky pojené kotouce

jsou k dispozici v rdznych tvarech, vnéjSich prdmérech a

polozky na zakazku. Jejich Gicelem je maximalizovat Vasi
produktivitu pfi brouseni vnéjsich ploch, vnitFnich otvord
nebo pri ostreni, tim Ze zlepsite efektivitu brouseni a kvalitu
drsnosti obrobk{, sniZite opotfebovanost ostatnich nastroja.

primérech upinacich otvord jako skladové polozky nebo

--F’

BROUSENI NASTROJU

Brouseni nastrojd se tyka udrzby a
oprav feznych nastrojd pouzivanych

ve vyrobnich operacich. Kotouce

véech velikosti a tvard se pouZivaji v
aplikacich ostfeni nastrojl a feznych
nastrojl. Vétsina pouzitych kotoucd je s

OSTRENI PIL

Ostreni pil se tyka Gdrzby a opravy
pilovych listl. Ploché kotouce a
miskovité kotouce se pouzivaji v
zrnitostech 54 az 60. Nastriky pryskyrici
zesiluji kotou¢ a pomahaji lépe drzet
tvar kotouce pri pouziti.

BROUSENI NA PLOCHO

Pojem povrchové brouseni se pouziva

k popisu brouseni rovnych ploch, na
kterych se kotou¢ pohybuje v roviné
obrobku v oboustranném sméru. Rozsah
aplikaci brougeni na plocho mdZze byt
rdzny, od velkych Gbérd materialu, az

keramickym pojivem v zrnitostech 36 az
220 av tvrdostech H az N.

po brouseni velmi presnych tvarovych
povrchd.

VNEJSi BROUSENI [ NA KULATO)
Predni technologie spolecnosti Norton
vam poskytuje nejvySsi presnost a
maximalni produktivitu s keramickymi
kotouci, umoznuje zvysit efektivitu
brouseni a zlepsit kvalitu dill ve véech
vasich operacich brouseni na kulato.

mikrometrech.

REDUKCNI KROUZKY

VNITRNI BROUSENI
Vnitfni brouseni se tyka brouseni otvord
nebo dér a je pravdépodobné jednim

vnitfniho brouseni se pohybuji od

velmi rychlého Gbéru materialu az po
kontrolované procesy schopné generovat
presné rozméry a kruhovitosti mérené v

STOLNI A STOJANOVE BROUSENI
Aplikace pro stolni a stojanové brusky
se tykd odstrafovani otiepl a ostreni
souCasti a nastrojd. Kotouce se montuji
na brusky a zahrnuji tfi typy brusiva,
které odpovidaji véem potfebam
odstrafiovani otfepl, tvarovani a ostreni:
oxid hliniku (bily korund) pro rychlofezné
oceli, (hnédy korund) pro ostatni kovy a
karbid kfemiku pro barevné kovy.

Plastové redukéni krouzky lze pouZit k pFizplisobeni upinaciho otvoru brousicich kotoucd tak, aby odpovidaly rdznym velikostem vietena.
Tyto krouzky snizuji velikost upinaciho otvoru, coz umoZznuje, aby kotou byl bezpecné namontovan na vieteno s mensim primérem.

e Redukéni krouzky by se nikdy nemély dostat do styku s
prirubou.

e Redukéni krouzky by nemély byt pouzivany na kotoucich o
tloustkdch mensich nez 6 mm, ani vétsich nez 50 mm.

e Vzdy pouzivejte jeden redukéni krouzek na kazdé strané
kola, kdyZ je kolo dostatecné tlusté, aby kotou¢ mohl
spravné nasazen na vieteno

¢ Nikdy nepouzivejte redukéni krouzky pro snizeni otvoru pod
minimem stanovenym v bezpecnostnim kédu FEPA
Zmenseny otvor (mm)

15
“—

>
20

Otvor kotoucée (mm)

OTVOR KOTOUCE (mm)| SNIiZEN NA (mm) CiSLO VYROBKU

50,8 35 7660704766
32 25 7660717540
32 20 7660717538
31,75 15,88 7660704757
31,75 12,7 7660704755
20 16 7660717530
20 15 7660717529
20 13 7660717527
20 12 7660717525
20 10 7660717524
16 6 510008919
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NORTON

OUANT i

e ak ~ INOVACE

NQ VS3

Rizené mikrokrystalické keramizované zrno kombinované s nagim
nejnovejsSim inovacnim pojivem
» Perfektni smés ostrych zrn pro dokonalé chladivou reznou akci

o Zlepsena prilnavost pojiva a chemismus pro chlazeni a vysokorychlostni
Ubér materialu

» Jedinecna mikrokrystalicka struktura s samostricim ucinkem pro dlouhou
Zivotnost vyrobku

» Vysoka presnost profilu a snizena frekvence oblékani

NQ SG VS3 35G /556G

Rizené mikrokrystalické keramizované zrno  Excelentni keramizované zrno s posledni Tradicni keramizované mikrokrystalické zrno
L , verzi inovovaného pojiva . ,
o Perfektni smési s ostrymi zrny pro po) o Velmivysoka koncentrace SG
maximalni chladivy vybrus ¢ \Vlysoka koncentrace SG keramizovanych keramizovanych korundovych zrn pro
L o, brusnych zrn kombinovana s pojivem vysoky Ubér materialu & prodlouzenou
* Jedinecna, T”,(mIf[YStaL'Cka struktura Vitrium3 poskytuje vysokou prilnavost a Zivotnost kotouce
se samoostricim ucinkem pro dlouhou fay :
o ) o zvlastni chemismus S S
Zivotnost vyrobku ¢ Jedinecna, mikrokrystalicka struktura
e Jedinecna, mikrokrystalicka struktura se samoostricim ucinkem pro dlouhou

e MuzZe byt pouzit pro aplikace s nizkym,

o S se samoostricim Gcinkem pro dlouhou Zivotnost vyrobka
stfednim a vysokym pritlakem < , o
Zivotnost vyrobkU . e . .

e Velmi dobra rezna kapacita pro velmi

e SniZuje potreby orovnavani

¢ Maximalni rezna kapacita tvrdé oceli

e Vysoky Ubér materialu se soucasnou e Perfektni pro technické aplikace,
vysokou presnosti drzeni tvaru kotouce kde brousici parametry mohou byt
se snizenou potrebou orovnavani nastaveny k optimalizaci brousent
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POJENE NASTROJE PRO PRESNE BROUSEN| iy

SGA / SGB

Smeési s nizkou koncentraci
keramizovaného zrna pro dobrou
vykonnost v radé aplikaci

Tvrdci & ostrejsi nez konvencni brusna
zrna pro dobrou feznou kapacitu

Velmi univerzalni pro pouziti na celé
Skale oceli

Vhodné pro aplikace na nizkych a
strednich pritlacich

38A

Vysoka Cistota korundového zrna

Tristivé zrno obnovujici ostré rezné
hrany pro dobrou Zivotnost

Dobry pomér rezivosti a redukce vyvoje
tepla na kalenych nebo vysoko reznych
ocelich

Idealni pro tepelné citlivé aplikace,
idealni pro nizké a stredni pritlaky

Idealni pro pouziti pro vSechny tvrdosti
oceli

38A VS3
£XZZ7

Konvencni korundové zrno s posledni
generaci inovovaného pojiva

Vysoka Cistota korundového brusiva pro
chladivy vybrus bez popald

Vysoce krehké brusivo, vhodné pro
tvrdé kovy (HRc >50)

Idedlni pro tepelné citlivé aplikace s
lehce Fizenymi pritlaky

Zvysené drzeni tvaru kotouce a vySena
Zivotnost kotouce

19A
£2TT

Smés hnédého a bilého korundu s dobrym
pomérem cena vs. vykon

Kombinuje feznou presnost a Zivotnost
kotouce

Velmi viestranny, mGZe byt pouZit na
Siroké skale oceli
Dobra vytéZznost, dobry Ubér materialu

Dobra vyvaZzenost mezi rezivosti &
schopnosti drzeni tvaru

GF

Nizka koncentrace keramizovaného zrna s
houZevnatymi korundovymi zrny

e Dobra vykonnost na mékkych a
strednich ocelich

32A

Polokrehky hnédy korund

¢ HouZevnaté brusné zrno zajistujici ostré
hrany a dobrou Zivotnost

e Dobré drZeni tvaru sniZuje potrebu
orovnavani

e Pro pouziti na vétsiné mékkych/
strednich oceli
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A

Hnédy korund

Pro brouseni, ostreni a odhrotovani
mékkych oceli

Velmi houZevnaty, vhodny pro brouseni
vétsiny typt mékkych oceli

Dobra Zivotnost a velky Ubér materialu
pro vSeobecné pouziti rucnich aplikaci
na stolnich a stojanovych bruskach

Dobry pomér cena vs. vykon

39C
£ZTT

Nejvyssi Cistota brusiva ze zeleného
karbidu kremiku

e Nejkrehci konvencni brusivo. Tvrdéi &
vice krehci nez korundové brusivo

e Pro vSechny aplikace na stolnich a
stojanovych bruskach na nezeleznych
materialech a karbidovych nastrojich.

e |dealni pro aplikace s vysokou presnosti

brouseni & ostreni

e Dobry rezny pomér na kovovych
karbidech & neZeleznych tvrdych a
tepelné citlivych materialech

SAINT-GOBAIN

37C

Vlysoka Cistota brusiva z cerného karbidu

kremiku
o TvrdCi & vice krehci nez korundové

brusivo

e Vhodné pro hrubovaci operace v
hrubsich zrnitostech & s kotouci s
organickym pojivem

e |dealni pro brouseni & ostreni na
nezeleznych kovech

M

Pojené Brousici Nastroje / 211

[
n
=
(@)
o
(a8

S
Z
L
R
o~
(o

L
)
(@)
o
—
)
<
P




ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

ROVNE KOTOUCE
PRO PRESNE BROUSEN|
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c c £ 9 &gz £ 2w 9

T P £ L g2 P 8 < o 2

£ £ £ o B 5 EC 3 32 o 9 =

S 2 S zZo0o0X s s>sa ===z 22 3

10x10x3,18 01 - - - [ J ® O . SGB 60 J VS3 63 66253355175 10 +*Ftt
13x13x4 01 - - - [ ] ® O O 5NQ 80 KVS3 35 66253348357 10 F*FFFt
13x13x4,76 01 - - - [ ] ® O . SGB 60 J VS3 63 66253355176 10 +*++F
05 6 6 - [ J ® O . SGB 60 J VS3 63 66253355177 10 +*F+F
16x16x6 01 - - - [ J ® O O 5NQ 80 J VAN 45 66253244881 10 FFFFt
01 - - [ ® O O 3NQ 60 KVS3 35 66253348360 10 FFFFt
01 - - [ J ® O O 3NQ 60 L VAN 45 66253261880 10 FFFFt
05 0 8 - [ J ® O O 5NQ 60 K 8 VS3 35 66253348333 10 FFFFt
20x20x6 05 13 10 - [ J ® O © 5NQ 80 J VAN 45 66253244883 10 FFFFt
05 13 10 - [ ] ® O © 5NQ 60 KVS3 35 66253348335 10 FFFFt
05 13 10 - [ ] ® O . SGB 60 K VX 45 69936681793 10 FF+F
20x20x6 01 - - - [ ] © e 38A 60 KVS3 45 66253348355 10 FF+F
01 - - - [ ] ® O O 3NQ 60 L VAN 45 66253261903 10 L 2
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20x20x6,35 01 - - - [ ] ® O . SGB 60 J 8VS3 63 66253355179 10 ++++
05 10 10 - o ® O . SGB 60 J VS3 63 66253355181 10 ++++
05 10 10 - [ ] ® O O 5NQ 60 K VAN 45 66253244884 10 FFFFr
05 10 10 - [ ] (AN ) 38A 60 L VS 35 69936621542 10 *+F
25x25x6,35 05 13 12 - o ® O . SGB 60 J VS3 63 66253355182 10 Eat ot okl
05 13 12 - [ ] ® O O 5NQ 80 I VAN 45 66253244885 10 L
05 13 12 - [ ] (AN ) 38A 60 KVS3 45 66253348349 10 Ft+F
25x25x8 05 13 10 - o ® O . SGB 60 K VX 45 69936681795 10 +*+++
05 13 12 - [ ] ® O O 5NQ 60 KVS3 35 66253348317 10 Eat et ot ot o ')
05 13 12 - ° e 0 W ssceoLvs 35 69936639647 10 FAAAA @
05 13 10 - [ ] ® O O 5NQ 80 J VAN 45 66253244887 10 Eat et ot ot o % 0]
—
32x25x8 05 13 10 - [ ] ® O O 5NQ 60 J VAN 45 66253244888 10 *F+++ % g
32x32x8 05 16 16 - ° ® 0 W ssccokvs 35 69936639439 10 FAAAA W
32x32x9,53 05 16 16 - [ ] ® O . SGB 60 J 8 VS3 63 66253355183 10 *+++ 8%:
05 16 16 - o ® O O 5NQ 80 I VAN 45 66253244898 10 +++++
32x32x10 05 16 16 - o ® O . SGB 60 J VX 45 69936676291 10 ++++
05 16 16 - o ® O . 55G 60 KVS 35 69936639605 10 +++++
05 16 16 - o AN J 38A60LVS 45 69936675118 10 +++
40x25x9,53 05 20 12 - o ® O . SGB 60 J VS3 63 66253355184 10 ++++
05 20 12 - o ® O O 5NQ 60 KVQAN 45 66253244889 10 +++++
40x25x10 05 16 12 - o ® O . 55G 60 KVS 35 69936639834 15 FFFFt
05 16 12 - [ ] ® O O 5NQ 80 KVQAN 45 66253244890 10 FFFFt
40x32x10 05 20 16 - [ ] ® O O 5NQ 60 L VAN 45 66253244891 10 FFFtF
40x40x10 05 16 20 - [ ] ® O O 5NQ 60 K VAN 45 66253244897 10 L
05 16 20 - [ ] ® O O 5NQ 60 J VS3 35 66253348334 10 ++++t
40x40x12,7 05 20 20 - o ® O . SGB 60 J VS3 63 66253355185 10 *F+t
50x40x12,7 05 25 20 - [ ] ® O O 5NQ 60 K VAN 45 66253244892 10 Eat et ot ot o
05 25 20 - [ J ® O . SGB 60 J VS3 63 66253355186 10 Eat et ot
50x40x16 05 25 20 - [ ] ® O O 5NQ 60 KVQAN 45 66253244894 10 +*Ft++
05 25 20 - o ® O O 5NQ 60 J VS3 35 66253348348 10 *F+++
63x10x20 01 - - - o [ OAN ) 38A 60 N VS 45 66253050376 10 *++
63x40x12,7 05 32 20 - o ® O O 5NQ 80 I VAN 45 66253244895 10 +*F++++
05 32 20 - [ J ® O . SGB 60 JVS3 63 66253355187 10 ++++
05 32 20 - o [ OAN ) 38A60LVS 45 69936621565 10 +++
70x7,1x17 01 - - - o ® O O 3NQ 60 L VS3 35 66253348329 10 +F++++
76x25x12,7 01 - - - o [ 2K J . 39C801V 45 66253052726 10 +++
76x32x20 05 42 16 [ ] ® O O 5NQ 60 J VAN 45 66253244896 10 +++++
80x25x12,7 01 - - - o [ X J . 39C60MV 45 66253051624 10 +++
80x25x13 01 - - - o o . 37C 60NV 35 69936668764 10 +++
01 - - - [ ] [ BN ) . 39C60MV 45 66253051623 10 *+F
100x10x20 01 - - - @ (AN ) 38A 60 M VS 35 69936640015 5 *+F | 2
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100x10x32 01 - - - @ [ BN ) . 39C80LVS 45 66253050380 2 *++
100x13x32 01 - - - @ (AN ) 38A 60 L VS 45 66253050409 1 +++
100x20x32 01 - - - @ [ OAN ) 38A 60 L VS 45 66253050413 1 +++
125x6x32 01 - - - o [ OAN ) 38A60L VS 45 66253050440 2 +++
125x10x32 01 - - - @ [ OAN ) 38A60L VS 45 69936675731 1 +++
125x13x32 01 - - - @ ® O . 356G 60 J VX 45 66253050290 2 +++++
125x16x32 01 - - - @ [N J 38A 60 M VS 45 66253050237 2 +++
01 - - - @ [ A J . 39C80LVS 45 66253050393 2 +++
) 125x20x32 01 - - - [ J [ BN ) . 39C 60K VS 45 66253338039 2 *++
('g 01 - - - @ [ BN ) . 39C80LVS 45 69936667443 2 +++
% £ 01 - - - [ ] (AN ) © 38A 46 N VS 45 66253289920 2 +++
LZLI 8 01 - - - [ ] o . A46NVS 45 69936675558 2 +++
§\§ o - - - ° ° Wasonvs 45 69936666900 2 FF#
oz 01 - - - [ ] ® 0o . 39C 80K VS 45 66253338040 2 +++
125x20x32 01 - - - [ ] [ J . A60NVS 45 66253289860 2 +++
01 - - - [ ] [ J . A46NVS 45 66253289859 2 +++
01 - - - e (AN ) 38A 60K VS 45 66253050620 2 *+F
01 - - - [ ] (AN ) © 38A 60 N VS 45 66253338189 2 +*FF
01 - - - e (AN ) 38A60LVS 45 69936675736 2 *+F
150x3x30 01 - - - [ J (AN 38A 80 L VS3 50 66243541074 5 FFFF
150x3x32 01 - - - [ J [OAN ) 38A 80 LVS3 50 66243541080 5 FFFF
150x3,2x32 01 - - - o [ J . 19A 60 M VS 63 69936675941 2 +*++
150x4x20 01 - - - @ [OAN ) 38A 100 M VS 45 69936640219 2 *++
01 - - ([ 0 0o 38A 80 LVS3 63 66243541077 5 +*++F
01 - - - e [OAN ) 38A 80 N VS 45 69936676720 2 *++
01 - - - e (AN ) 38A60L VS 45 69936675591 1 *++
150x4x30 01 - - - @ (AN ) 38A 80N VS 45 69936639730 1 +++
150x4x32 01 - - - o [ ] . 19A 60 M VS 63 69936674920 2 +++
01 - - - @ [ 2K ) . 39C 120 KVS 45 66253050248 2 +++
01 - - - ([ [ OAN ) 38A80LVS3 63 66243541079 5 ++++
01 - - - [ J ® O . SGB 80 KVS3 63 66243541066 5 ++++
01 - - - [ J [ J . 19A 60 0 VS 63 69936675946 2 +++
150x6x31,75 01 - - - [ ] © e © 38A80LVS 35 69936621582 2 +++
150x6x32 01 - - - [ J [ J . 19A 60 M VS 63 69936675964 2 +++
01 - - - [ J ® O . 3SG 80 L VX 45 66253054873 2 FFFFt
01 - - - [ J ® O . SGB 80 KVS3 63 66243541083 5 FFFF
01 - - - ([ ® O . 3SG 60 L VX 45 66253055040 2 FFFFt
01 - - - ([ ® O . SGB 60 KVS3 63 66243541070 5 FFFF
150x6x32 01 - - - [ J (AN ) 38A60LVS 35 69936675741 2 +++
01 - - - [ J [ ] . 39C 120 KVS 45 69936675617 2 +*++
150x6x38 01 - - - [ J ® O . SGB 60 KVS3 63 66243541082 5 +++t P
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150x8x32 01 - - - @ ® O . 356G 60 J VX 45 66253055041 2 Eat et ot ot o
01 - - - @ [ OAN ) 38A 120 JVS 45 69936675748 2 +*++
01 - - - @ (AN ) 38A 60 LVS3 63 66243541068 5 +*+++
01 - - - @ [ OAN ) 38A60L VS 45 69936675743 2 +++

150x10x32 01 - - - @ [ OAN ) 38A 46 M VS 45 66253050261 1 +++
01 - - - @ ® O . SGB 60 KVS3 63 66243541072 5 ++++
01 - - - @ 0 e 38A 120 JVS 45 69936675749 1 +++
01 - - - @ 0 e 38A 60 KVS 45 66253051070 1 +++
01 - - - @ ® O . 3SG 60 L VX 45 66253050280 2 +++++ 'a)
01 - - - @ (AN J 38A 60 LVS3 63 66243541071 5 ++++ g
01 - - - @ [ BN ) . 39C 80 K VS 45 66253050357 2 ++F % 0
01 - - - @ o e 38A 60 L VS 45 69936675744 1 Lt % é
01 - - - @ O 38A 100 M VS 45 66253050371 1 ++F £ ;
01 - - - @ [ BN ) . 39C 120 K VS 45 69936675629 2 +++ 8%:
01 - - - @ (AN ) 38A80MVS 45 66253050373 2 +++
01 - - - | @ (AN ) 38A 60 M VS 45 69936641112 1 *++

150x13x31,75 01 - - - @ (AN ) 38A 60 KVS3 63 66253353664 2 Eatat ot
o - - - ° oo |Msceokys 35 69936621564 2 #F+
0o - - - ° ® 0O B 356 60K Vs 50 69936622862 2 FbAF

150x13x32 01 - - - @ [ OAN ) 38A60L VS 35 69936675757 1 *++
01 - - - | @ (AN ) 38A 46 LVS 45 69936675754 2 *++
01 - - - @ ® O . 3SG 46 HVX 45 66253054863 2 +*F+++
01 - - - @ (AN ) 38A 60 N VS 45 69936675758 2 +++
01 - - - |@ AN ) 38A80LVS 45 69936675759 1 +++
01 - - - @ 0 e 38A60LVS 35 69936639340 4 +++
01 - - - @ ® O . 3SG 60 L VX 45 66253050142 2 +++++
01 - - - @ 0 e 38A 120 JVS 45 69936675760 2 +++

150x16x32 01 - - - @ ® O . 3SG 60 H 12 VXP 45 69936677177 2 +F++++
01 - - - @ o e 38A80LVS 45 69936675767 1 *+F
01 - - - @ (AN ) 38A 60 L VS 45 69936675764 2 Lt
01 - - - @ (AN ) 38A 46 LVS 45 69936675763 1 *+F
01 - - - @ [ BN ) . 39C80LVS 45 69936675657 2 +++
01 - - - [ ] [ ] . A4L6ENVS 45 69936675560 2 +++
01 - - - @ [ J . 35G 60 L VX 45 66253050367 2 +*F+++F
01 - - - @ [ BN ) . 39C 120 KVS 45 69936675659 2 *++

150x20x31,75 01 - - - [ ] [ BN ) . 39C 100 KVS 35 69936623221 2 *++
01 - - - [ ] [ ] . A 60N VS 35 69936623470 2 *++
01 - - - [ ] [ . A60NVS 35 69936623302 5 *++
01 - - - | @ (AN ) 38A 60 KVS3 63 66253353966 1 +*+++
01 - - - [ ] o . A 46N VS 35 69936623469 2 *++
01 - - - [ ] [ BN ) . 39C 60 KVS 35 69936623474 2 +++ | 2
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150x20x32 01 - - - [ ] [ ] . A36PVS 45 69936641366 2 *++
01 - - - [ ] . A60NVS 45 66253290208 2 +++
01 - - - @ ® O . SGB 100 J VX 45 66253049895 2 ++++
01 - - - [ ] [ 2K ) . 39C 80K VS 45 66253338042 2 +++
01 - - - [ ] [ J . A360VS 45 66253338141 2 +++
01 - - - @ (AN ) 38A60L VS 45 69936641391 2 +++
01 - - - [ ] [ J . A46NVS 45 69936641367 2 +++
01 - - - @ © e 38A 100 J VS 45 66243570493 2 +++
O 01 - - - @ [N J 38A80K6VS 45 66253051067 2 +++
g 01 - - - [ ] [ J . A46NVS 45 66253289863 2 +++
% £ 01 - - - @ ® O . 3SG 60 KVX 45 66253050155 2 FFFFt
LZIJ 8 01 - - - [ ] [ OAN ) © 38A 46N VS 45 66253338090 2 *+F
EE - - -|e oo [HacsoLvs 45 69936641413 2 44+
8 P 01 - - - e (AN ) 38A60K5VS 45 66253051065 2 +++
01 - - - e (AN ) 38A 46 MVS 45 66253050372 1 *++
01 - - - e © 38A 60 N VS 45 69936641392 1 +*++
01 - - - e [ BN ) . 39C 120 KVS 45 69936641414 2 *++
01 - - - e (AN 38A80LVS 45 69936639416 1 +*++
01 - - [ J 0 0o © 38A 46 N VS 45 66253289922 2 *++
01 - - - e [ 2K ) . 39C 60 KVS 45 69936641411 2 +++
01 - - [ J [ BN ) . 39C 60 KVS 45 66253338041 2 +++
01 - - [ J [ BN ) . 39C 120 KVS 45 66253338191 2 +++
01 - - - [ ] [ J . A60NVS 45 69936641368 2 +++
150x25x20 01 - - - [ ] [ BN ) . 39C 80K VS 35 69936641429 4 +++
150x25x32 01 - - - [ ] [ J . A36QVS 45 66253050265 2 +++
01 - - - [ ] [ J . A36PVS 45 69936666914 2 +++
01 - - - @ © e 38A 60 M VS 45 66253050381 2 +++
01 - - - @ o0 . 39C 80K VS 45 66253050278 2 +++
01 - - - [ ] [ J . A46NVS 45 69936641370 2 *+F
01 - - - [ ] [ J . A60NVS 45 66253290209 2 +*FF
01 - - - e (AN ) 38A 60 KVS 45 66253050452 2 *+F
01 - - - e [ BN ) . 39C 120 KVS 45 69936675664 2 +++
150x25x32 01 - - - [ ] [ OAN ) © 38A 60 N VS 45 66253338092 2 +++
01 - - - @ [ BN ) . 39C 60K VS 45 69936675661 2 +*++
o - - - o oo [Maceokvs 45 66253338044 2 AFF
175x3x51 01 - - - o © e 38A 60 L VS3 50 66243541075 5 +*+++
175x4x51 01 - - - @ [ J . 19A 60 M VS 63 66253052709 6 *++
175x6x51 01 - - - o © e 38A 60 LVS3 63 66243541069 5 Eat ekt
180x6x31,75 01 - - - o 0 e 38A 60 KVS3 63 66253353968 2 ++++
01 - - ([ [N ) 38A 46 KVS3 63 66253353969 2 ++++
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180x6x32 01 - - - ® O . 3SG 120 KVS 35 69936676015 2 Eat et ot ot o
01 - - - [ J [ OAN ) 38A60L VS 45 69936675784 2 +++

180x10x32 01 - - - @ [ OAN ) 38A80JVS 45 69936675781 1 *++

180x13x31,75 01 - - - [ ] ® O . SGA 60 KVS 50 66253121997 2 ++++
01 - - - [ ] ® O . SGB 70 H 12 VXP 50 69936623463 2 ++++
01 - - - [ ] [ BN ) . 39C100JVS 35 69936623248 2 +++
01 - - - [ ] ® O . SGB 46 KVX 50 69936623240 2 ++++
01 - - - [ ] ® O © . 3SG 60K VS 50 69936623231 2 +F++++
01 - - - [ ] (AN J © 38A80LVS 35 69936623239 2 +++ 'a)
01 - - - [ ] (AN J © 38A60JVS 35 69936623266 2 +++ g
01 - - - [ ] ® O O . 35G 46 KVS 50 69936623227 2 FFtFFr % 0
o - - - ° e 0 B scB ok vx 50 69936623255 2 A4t %é
01 - - - [ J (AN ) © 38A 100 L VS 35 69936623220 2 +FF £ ;
01 - - - e (AN ) 38A 46 KVS3 63 66253353972 2 Ft+F 8%:
01 - - - [ ] ® O . 35G 100 J Vs 50 69936623276 2 ottt
01 - - - ® O . SGA 46 KVX 50 66253121996 2 +*+++
01 - - - | @ (AN ) 38A 60 KVS3 63 66253353974 2 Eat et ot
01 - - [ (AN ) © 38A 46 JVS 35 69936623274 2 +*++

180x13x32 01 - - - @ (AN ) 38A80LVS 45 69936675801 1 *++
01 - - - | @ (AN ) 38A60LVS 45 69936675797 2 *++
01 - - - @ ® O . 35G 80 J VX 45 66253054892 2 +*F+++
01 - - - [ J ® O 3NQ 60 1VS3 35 66253348361 2 +*F+++
01 - - - @ ® O . SGB 60 J VX 45 69936639148 2 ++++
01 - - - @ (AN ) 38A 120 JVS 45 69936675802 1 +++
01 - - - @ ® O © 2NQ 46 1VS3 45 66253348363 2 +++++
01 - - - @ ® O . 3SG 120 J VX 45 66253054874 2 +++++

180x16x32 01 - - - [ ] ® O O . 3SG 60 H 12 VXP 35 69936677179 2 +++++
01 - - - [ ] (AN J © 38A 46 JVS 35 69936675806 2 +++
01 - - - @ [ OAN 38A 60K VS 45 66253050453 1 ++F
01 - - - @ ® O . SGB 70 G 12 VXP 45 69936639169 2 FF+F

180x20x31,75 01 - - - [ ] [ BN ) . 39C 60 KVS 35 69936623477 2 +FF
01 - - - [ J (AN ) © 38A 46 LVS 35 69936623312 2 +++
05 100 6 - [ ] ® O O . 35G 60 J VS 35 69936639808 2 ottt
05 100 6 - [ ] [ OAN ) © 38A 60 JVS 35 69936640226 2 *++

180x20x31,75 01 - - - [ ] ® O O . 35G 46 KVS 50 69936623242 2 Eat et ot ot o
01 - - - [ ] ® O . SGB 60 K VX 50 69936623480 2 *+++
01 - - - [ ] (AN ) © 38A60L VS 35 69936623472 2 *++

180x20x32 01 - - - [ ] [ ] . A60NVS 45 66253338022 2 *++
01 - - - @ [ BN ) . 39C 60 K'VS 45 69936641415 2 *++
01 - - - [ ] o . A 46N VS 45 66253338021 2 *++
01 - - - @ [ BN ) . 39C 120 KVS 45 69936675666 2 +++ »
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180x20x32 01 - - - [ ] [ OAN ) © 38A 46N VS 45 66253338093 2 +*FF
01 - - - (AN ) © 38A 60 N VS 45 66253338094 2 +*FF
01 - - - |@ [ OAN ) 38A 60 JVS 45 69936675810 1 F+F
01 - - - @ ® O . SGB 60 H 10 VXP 45 69936639170 2 FF+F
o - - - o oo [Maceokvs 45 66253338045 2 A4F
01 - - - [ ] [ BN ) . 39C 80K VS 45 66253338050 2 +++
0 - - - ° oo |Wscizokvs 45 66253338184 2 #F+
01 - - - @ [ BN ) . 39C80LVS 45 69936676582 2 +*++
O 01 - - - [ J ® O O . 35G 60 H 12 VXP 35 66243593654 2 Rt ek ot ot o
g 01 - - - [ ] [ J . ALENVS 45 69936641372 2 +++
% £ 01 - - - @ ® O . SGB 46 H 10 VXP 45 69936638723 2 ++++
LZIJ 8 01 - - - e ® O . SGB 60 K VX 45 66253049878 2 ++++
£§ 180x25x31,75 05 105 12 - [ ] (AN ) © 38A 60 JVS 35 69936621557 2 +++
8 =z 05 105 12 - [ ] 0 e © 38A 46 JVS 35 69936621529 2 +++
05 105 12 - |@ 0 e 38A 60 K 6 VS3 63 66253354035 2 ++++
05 105 12 - [ ] 0 e © 38A60L VS 35 69936621526 2 +++
05 10512 - |@ 0 e 38A 46 K6 VS3 63 66253354036 2 ++++
05 105 13 - [ ] ® O . SGB 46 KVX 50 69936621605 2 ++++
05 105 13 - [ ] ® O O . 3SG 46 KVS 50 69936621519 2 FFtFFt
05 105 13 - [ ] ® O O . 3SG 60K VS 50 69936621570 2 +F++F
180x25x32 01 - - - [ ] [ ] . A4L6NVS 45 69936675564 2 F+F
01 - - - @ [ BN ) . 39C 60 K VS 45 69936675667 2 +++
01 - - - @ [ BN ) . 39C80LVS 45 69936667101 2 +*++
01 - - - @ [ OAN ) 38A60LVS 45 69936675812 2 +*++
200x1,5x32 01 - - - o ® O . SGB 80 K 6 VS3 50 66253354585 5 Eat ekt
200x2x32 01 - - - o ® O . SGB 80 K 6 VS3 50 66253354586 5 +*F++
01 - - ([ 0 0o 38A80LVS3 50 66243541085 5 +*+++
200x2,5x32 01 - - - o ® O . SGB 80 K 6 VS3 50 66253354587 5 ++++
200x3x32 01 - - - o 0 e 38A80LVS3 50 66243541084 5 ++++
01 - - - [ J ® O . SGB 80 K 6 VS3 50 66253354588 5 ++++
200x4x32 01 - - - o ® O . SGB 80 KVS3 63 66243541087 5 ++++
01 - - - [ J [ J . 19A 600 VS 63 69936675986 6 +++
200x6x20 01 - - - [ J 0 e 38A 60 LVS3 63 66243541081 5 ++++
200x6x31,75 01 - - - [ ] [N J © 38A1201VS 35 69936640156 2 +++
200x6x32 01 - - - [ J © e 38A 80N VS 45 69936639662 2 +++
01 - - - [ J [ ] . 19A 60 M VS 63 69936675988 6 +++
01 - - - [ J (AN 38A 60 M VS 45 66253050455 2 *+F
01 - - - ([ J ® O . SGB 60 KVS3 63 66243541086 5 +*F+++
200x6x32 01 - - - [ J (] . 39C 120 KVS 45 69936675636 2 +*FF
01 - - - [ J ® O . SGB 120 J VX 45 69936677029 2 FF+F
01 - ([ (AN 38A 60 KVS3 63 66243541076 5 ++++ P
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200x8x20 01 - - - [ J (AN ] 38A 60 L VS3 63 66243541090 5 FF+F
200x8x32 01 - - - [ J ® O . SGB 60 KVS3 63 66243541088 5 FF+F
01 - - - [ J [ ] . 19A 60 M VS 63 69936675990 6 +FF
01 - - - @ (AN ) 38A60M VS 63 69936658078 1 +*++
gic - - - [ J [ OAN ) 38A 60 L 6VS3 35 69210431430 5 +*+++
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:Z:I E 06 0 13|@ 0|0 © 38A60LVS 45 69936639450 2 L
82 100x50x32 06 0 10| @ ©|e O . 3SG 60 K VX 45 66253050073 2 Lt e
= 06 0 10| @ 0|0 @ 38A 60 KVS 45 69936674859 2 *++
125x40x31,75 06 13 13| @ 0|0 @ 38A 60 J8VS3 45 66253358795 2 FF++
06 13 13|@ 0|0 @ 38A 46 J8VS3 45 66253358794 2 Ft++
06 8 10|@ 0|0 @ 38A 60 KVS 32 69936623645 2 *++
1" 8 10|@ © e 38A 60 J6VS3 35 66253358219 2 FF++
" 8 10|@ © e 38A 46 J6VS3 35 66253358218 2 FF++
1" 0 10| @ © e 38A 54 KVS 35 69936625578 2 +*+F
125x40x32 " 8 10|@ © e 38A 46 KVS 45 69936686175 2 +*++
" 8 10|@ © e 38A 60 KVS 45 69936686176 2 +*++
" 8 10|@ ® O . SGB 46 J VX 45 69936682429 2 FFFt
125x45x20 " 6 13|@ ® O . 3SG 46 KVX 45 66253055954 2 FFFrF
" 6 13|@ ® O . SGB 60 K VX 45 69936686736 2 FFFt
125x50x32 06 13 13|@ OO @ 38A 46 KVS 45 69936674867 2 +F+F
06 0 13|@ 0|0 @ 38A 60 L VS 45 69936639992 2 *+F
06 13 13|@ ©le O . SGB 60 J VX 45 66253050075 2 FF+F
125x63x32 06 0 13|@ (AN BN D) . SGB 60 K VX 45 69936640579 2 ++++
06 25 16| @ ()] [ BN ] . 39C60JV 45 69936668305 2 L
150x40x32 06 16 13| @ ©|0 @ 38A 46 HVS 45 69936674872 2 +++
06 16 13| @ 0|0 @ 38A 60 K'VS 45 69936674875 2 *+F
150x50x31,75 06 13 13|@ 0|0 @ 38A 46 J8VS3 45 66253358789 2 FF++
150x50x32 06 16 16| @ ©le O . SGB 60 K VX 45 66253050076 2 FtFt
" 0 13|@ ® O . SGB 60 K VX 45 66253050134 2 F+++
06 16 16| @ ©|le O . 356G 46 KVX 45 66253050068 2 FFFtF
" 10 13|@ ® O . SGB 46 J VX 45 66253050133 2 Lot
" 0 13|@ © e 38A 46 KVS 45 69936686177 2 +*++
06 16 16| @ 0|0 @ 38A 60 KVS 45 69936674879 2 +*+F
" 0 13|@ © e 38A 60K VS 45 69936682576 2 +*+F
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SAINT-GOBAIN
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i 5 b} DOPORUCENI VYROBKU
(. >o ’ v .
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- 3 o 3 =
5 @ sogs 5 %
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0 s S S 2 E M Ly < 5 @ @
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150x50x65 06 20 16 | @ ()} [ X} . 39C80JVS 32 69936639798 2 *++
06 20 16| @ 0|0 @ 38A 60 L VS 45 69936639480 2 *++
150x60x32 06 10 16| @ O|®e O . SGB 54 KVX 45 66253050099 2 FF++
150x63x32 06 16 16 | @ 0|0 @ 38A 36 1VS 45 69936640369 2 *++
06 16 16| @ 0|0 @ 38A 46 JVS 45 69936674881 2 +++
06 13 13|@ O0|® O . SGB 46 J VX 45 66253054727 2 FFFt
150x63x50,8 06 16 16| @ (AN 2N )) . SGB 60 J VX 45 66253050082 2 FFFt
06 16 16 | @ O|e O . SGB 36 HVX 45 66253050080 2 FFFt
150x80x32 06 20 20| @ 0|0 @ 38A 46 HVS 45 69936674905 2 +++
06 20 20| @ 0|0 @ 38A 46 1VS 45 69936658606 2 +++
06 20 20|@ o|l® © [ 568 46 H VX 45 66253050096 2 g
06 20 20| @ (DAN BN )) . SGB 46 G 10 VXP 45 69936676357 2 Ft+F 8
165x63x32 06 10 13|@ 0|0 @ 38A 46 F 12 VXP 45 66253051529 2 Eat el % E
175x75x76,2 06 20 20 | @ ole © W scB 4G 11vxP 45 66253050097 2 A = '(03_:
06 20 20| @ 0|0 @ 38A361VS 45 69936681747 2 +++ g;’g
180x40x76,2 06 32 13|@ 0|0 @ 38A 46 M VS 45 69936674884 2 *++ =
180x63x50,8 06 16 16 | @ 0|0 @ 38A36 HVS 45 69936674887 2 *++
06 16 16| @ O|@®e O . SGB 46 J VX 45 66253050084 2 FF+t
180x76x32 06 16 16 | @ 0|0 @ 38A 36 1VS 45 69936639449 2 *++
180x76x78 06 16 16| @ 0|0 @ 38A3618VS3 45 66253348321 2 F*F++
06 16 16| @ 0|0 @ 38A 46 HVS 45 69936639616 2 *++
06 16 16| @ Ol® O . 35G 36 1 VX 45 66253049962 2 FFF+F
06 16 16 | @ 0|0 @ 38A 36 JVS 45 69936639817 2 +++
180x80x32 06 16 16 | @ 0|0 @ 38A 46 HVS 45 69936674889 2 +++
200x40x32 06 45 15| @ 0|0 @ 38A 60 L VS 45 66243570537 2 +++
06 45 15| @ 0|0 @ 38A 46 L VS 45 66243570536 2 +++
200x40x76,2 06 40 13| @ O|® O . SGB 60 L VX 45 66253050087 2 FFFt
06 40 13| @ ()} [ 3 J . 39C80JV 45 69936668348 2 +++
06 40 13| @ O o0 . 39C60JV 45 69936668347 2 +++
06 40 13| @ 0|0 @ 38A L6 KVS 45 69936674880 2 +++
06 40 13| @ O [ BN ) . 39C120JV 45 69936668353 2 Eat ot
06 40 13| @ 0|0 0 38A 46 MVS 45 69936674890 2 Lt
200x63x50,8 06 20 20| @ 0|0 @ 38A 46 HVS 45 69936674898 2 +++
200x82x78 06 16 20 | @ O|l® O . 356 36 1 VX 45 66253049964 2 +*F++F
06 16 20 | @ 0|0 @ 38A 46 HVS3 45 66253348325 2 F*F++
06 16 20 | @ 0|0 @ 38A 36 HVS3 45 66253348319 2 F*FFt
06 16 20 | @ O|® O . SGB 36 H 10 VXP 45 69936679013 2 F*F++
300x63x127 06 40 20 | @ O [ X ) . 39C60JV 45 69936668365 1 *++
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TALIROVITE KOTOUCE
PRO PRESNE BROUSEN
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g 2 e £ % 228 25 > ° o o
% % om f g S5 3EGBE Yy oo W37 M 35c
w2 £ 0 s 2 2 50 2 8 5 5N S
FRESS52825582822273
80x10x13 4L 6 35 35 25|@ o0 38A 60 KVS3 45 66253348375 10 FFFF
100x13x12,7 5 7 45 50 25|@ o0 38A 60K VS 45 69936624605 2 £AF
100x13x20 5 7 41 41 32|@ oe 38A 60 JVS3 45 66253348382 2 FEFF
5 7 41 41 32|@ ® 0 B 36 60 K VX 45 66253050236 2 e
125x13x20 6 7 61 41 32|@ ® 00 2NQ 60 JVS3 45 66253348378 2 FEtrt
6 7 61 61 32|@ ® 0 B 35660 VX 45 69936686768 2 £EtFt
6 7 61 61 32|@ o0 38A 60 JVS3 45 66253348488 2 Fh
150x13x20 8 9 56 56 32|@ ® 0 [ sGB 46 KVS3 45 66253348384 2 Fh A
8 9 56 56 32|@ ® 0 B 35660 L VX 45 66253050231 2 FAttt
8 9 56 56 32|@ ® 0 B scB 60 KVS3 45 66253348379 2 FEf
7 9 8 8 32|@ oe 38A 60 K VS 45 69936686199 2 FEF
150x13x31,75 9,5 8 76 76 32|@ ® O B 3s6 60K Vs 35 69936624608 2 FAttt
150x13x32 7 9 86 86 32|@ ® O B 356 60 K VX 45 66253050239 2 FA Attt
7 9 8 8 32|@ oe 38A 60 JVS3 45 66253348380 2 e
7 9 8 8 32|@ oe 38A 46 KVS 45 69936686194 2 FAF
7 9 8 8 32|@ ® 0 B 356 46 K VX 45 66253050238 2 FAttt
150x20x32 8 9 87 87 32|@ ® 0 B scB 60K VX 45 66253050245 2 £ttt
180x20x32 9 11 70 70 32|@ ® 0 B scB 54 K VX 45 66253050260 2 s
200x20x32 10 12 90 90 32|@ 00 38A 60K VS 45 69936686215 2 FFF
200x32x32 10 12 92 92 32|@ ® 0 B scB 461X 45 66253050253 2 FEFF
234 /[ Pojené Brousici Nastroje




ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

BROUSICi PRSTENCE
PRO PRESNE BROUSENI
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Litina

DOPORUCENi VYROBKU
Hlavni doporuceni [ J
Doporuceni ©

200x100x160 L YOI 38A 46 G VS3 45 66253348386 1 At
el® 0 [ s6B 46 H VX 45 69936686693 1 Arrs
254x100x204 LD 38A 46 G VS3 45 66253348387 1 At
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BROUSICi SEGMENTY
PRO PRESNE BROUSEN!I

KLiC TVARU
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TVAR SA TVAR SO TVAR SB TVAR SE TVAR SD

O
%g BARVA BRUSNEHO ZRNA E Tg ;
A e oanv o priiioniii soroRuten viRoaKy
W s 3 E 2 :é o g 8% x ¢ § £ Hlavni dvopqrucenl [
Z o X 5 5 a=6= z z 3 Doporuceni ©
16x50x90 SE e 0O © 38A 36 HVS3 66253348785 4 Eakat okl
SE e 0 © 38A 46 G VS3 66253348493 4 FFFt
SE ® e O O 2NQ 36 HVS3 66253348492 4 FfFtF
SE ®e|® O O 3NQ 46 H VAN 69083141440 4 Ftttt
16x53,5x110 SE e 0O © 38A 46 HVS 69936688614 4 +FFF
SE e 0 o 38A361VS 69936688485 4 FFF
20x42x90 S0 e 0O © 38A 60 G VS 69936686264 4 *++
21x59,5x121 SO e 0O © 38A30HVS 69936624796 4 *+F
S0 e 0 © 38A 36 HVS3 66253348638 4 FFFt
22x60x110 S0 /e O © 2NQ 36 G VS3 66253348778 4 FFFtF
S0 e 0 © 38A 36 GVS3 66253348665 4 +*F++
25x50x110 S0 o [ ] . 19A 54 1VS 69936686249 4 +*++
S0 e 0O © 38A 46 G VS3 66253348779 4 FFFt
S0 e 0O © 38A 60 G VS3 66253348786 4 FFFt
S0 o e O ISSG 60 G VX 66253050282 4 FFFrF
25x65x100 SB [ ] [ ) .37C 30H8V 69936688426 4 +*+F
25x70x110 S0 [ BROAN J 38A361VS 69936682640 4 +*+F
SO e 0O O 38A301VS 69936682296 4 +F+F
SO e 0O © 38A 36 HVS3 66253348783 4 FFFt
SO o e O ISSG 36 E12VXP 69936688295 4 FFFrF
25x80x150 SA o e O .3SG 36 E12VXP 69936688321 0 Eat ek ot ot
SA e 0 O 38A301VS 69936686253 4 FFF
38x103x180 Rl e 0 o 38A30HVS3 66253348780 4 Eakat okl
SO e O O 3NQ 36 H VAN 69083141453 4 Ft Attt
so e e © 356 36 H X 66253050287 4 —
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POJENE MONTOVANE KOTOUCE
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KERAMICKE MONTOVANE KOTOUCE

Nortonovy keramické montované kotouce zajistuji kvalitu a presnost v
brousicich operacich. Vysoka kvalita brusnych zrn zajistuje prfektni drsnost
povrchu s metalografickym sjednocenim. Pouzivaji se pro malé operace nebo
pro velké Ubéry materidlu ve slévarnach nebo s nastrojarnach, v aplikacich v
leteckém primyslu. Nortonovy keramické montované kotouc¢e maji chladivy
vybrus a 0 30 % vySSi Ubér materialu.

NOVE,NQ KERAMICKY 86A/40A KERAMICKY 38A KERAMICKY 39C KERAMICKY
Rz

[
n
=
(@)
o
(a8

L
Z
L
=)
o
(o

L
3
(@)
o~
—
(9))]
<
P

Jedinecné, fizené keramizované  Vysoce rafinovany rizovy Cisty bily korund Nejvyssi Cistota brusiva

zrno s tvarem a chemismem se korund « Nejvice kfehké brusné zeleného karbidu kfremiku

i\;ljiitlgld%(gg?\\:;ﬁrfghnOlOQ” P4 Krehké brusné zrno s korundové zrno pro snadny  ° thdny pro brouseni
dobrou fezivosti a chladivy vybrus odlitku s vysokymi pritlaky

e Ostré brusné zrno pro
maximalné chladny vybrus

Velmi tvrdy a houZevnaty s
vyjimecnym drzenim hrany

¢ Dlouhodobé drzici profil Dobra volba pro véeobecné

a samoostFici schopnost k kotouce pouziti, pro malé aplikace « Nizky pomér (bytku
eliminaci zanasenf kotouce e Univerzalni pro Sirokou  Vhodny pro vétsinu slitin kotouce pro dlouhou
skalu oceli oceli Zivotnost

e Univerzalni, optimalizovany pro
nizkeé, stiedni a vysoké pritlaky e Snizuje frekvenci Chladivy vybrus, méné
orovnavani popall

¢ Vyjimecna produktivita
brouseni a Zivotnost

Excelentni pomér cena vs.

¢ Nejrychlejsi operace na tepelné vykon

citlivych slitinach (zalozenych
na Fe a Ni) a kalenych kovech

¢ Nejlepsi Feseni pro brouseni
komponent v letectvi jako jsou
lopatky a lamel
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POJENE MONTOVANE KOTOUCE I

BARVA BRUSNEHO ZRNA
NQ [T 86A/40A 38A M 39c
ROZMER STOPKA MAXIMALN{ OPERACNI  BALENI ~KVALITATILNI
TVAR DxL (mm) ~ DxL (mm) SPECIFIKACE ART. NO. RYCHLOST (RPM] ~ MNOZSTVi RADA
AT 22x45 6x40 3NQ800VS 61463620969 18000 10 #trrt
A1 20x65 6x40 3NQ800VS 61463688951 15000 10 #trts
A5 20x28 6x40 3NQ80OVS 61463688954 30000 10 #EFEt
A21 25x25 6x40 3NQ 800 VS 61463688956 25000 10 #EFtt
A26 216 3x40 3NQ 800 VS 61463688957 54000 10 #Ertt
A36 40x10 6x40 3NQ 800 VS 61463688960 25000 10 APt
A23 20x25 6x40 3NQ 800 VS 61463689937 25000 10 Ftrtt
A39 20x20 6x40 3NQ 800 VS 61463689938 25000 10 Ftrtt
A26 216 6x40 38A90R 9 VM 63642561043 54000 10 FF
A38 25x25 6x40 B s¢ac00vs 66253054946 25000 10 FfrEt
A7 3050 6x40 B s¢ass0vs 66253054960 13000 10 FfrEt
A19 30x50 6x40 [ ssac00vs 66253054961 13000 10 Ftrtt
A3 22x70 6x40 B ssa3s0vs 66253055021 14000 10 #Ertt
© A7 30x50 6x40 B ssa360vs 66253055022 13000 10 #Ertt
g A5 20x28 6x40 B ssns00vs 66253055094 30000 10 FErtt
= w AT 22x45 6x40 B s¢a3s0vs 66253055095 18000 10 #rse
e A12 18x30 6x40 W ssnsopvs 66253055096 30000 10 tse
§\§ A15 6x25 6x40 B ssa%00vs 66253055126 30000 10 #rre
= A2 6x20 6x40 B s¢ac00vs 66253055127 41000 10 #rsst
A25 @25 6x40 B s¢ac00vs 66253055128 25000 10 444
A36 40x10 6x40 B ssns00vs 66253055129 25000 10 ottt
A26 216 6x40 B s¢ass0vs 66253055204 54000 10 #rsst
A3 22x70 6x40 B s¢ac00vs 66253055212 14000 10 tse
AT 21x45 6x40 B ssns00vs 66253055214 18000 10 tts
A1 20x65 6x40 B ssac00vs 66253055218 15000 10 #tre
A1 20x65 6x40 B s¢ass0vs 66253055235 15000 10 #rse
A10 22x70 6x40 B ssnzepvs 66253055237 14000 10 tte
AT 22x45 6x40 B s¢ass0vs 66253055307 18000 10 #4re
A8 20x50 6x40 B s¢ass0vs 66253055308 18000 10 #rse
A37 30x6 6x40 B s¢a%00vs 66253055313 30000 10 44
A9 30x50 6x40 B scazspvs 66253055395 13000 10 #rre
A5 20x28 6x40 38A60R 9 VM 69936613862 30000 10 444
A3 22x70 6x40 38A36 T 6 VM 69936623827 14000 10 ##2
AT 22x45 6x40 38A36 T 6 VM 69936623830 18000 10 #r2
A1 20x65 6x40 38A 60 R 9 VM 69936635216 15000 10 444
A3 22x70 6x40 38A60R 9 VM 69936643931 14000 10 #r2
AT 22x45 6x40 38A 60 R 9 VM 69936643935 18000 10 #r2
B52 10%20 3x40 3NQ800VS 61463688963 41000 10 #4re
B97 4x10 3x40 3NQ800VS 61463688964 90000 10 #tse
B122 210 3x40 3NQ 800 VS 61463688965 58000 10 tte
B131 13x13 3x40 3NQ800VS 61463689939 58000 10 #rre
B54 6x13 3x40 B s¢a%00vs 66253055139 54000 10 #rse
B81 20x4 3x40 B scas0pvs 66253055140 47000 10 tse
B97 3x10 3x40 B ssa%00vs 66253055141 90000 10 #rre
B121 213 3x40 B s¢a%00vs 66253055143 58000 10 rsst
B44 6x10 3x40 B s¢a%00vs 66253055183 61000 10 444
B91 13x16 3x40 B ssa90pvs 66253055199 58000 10 ftrst
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SAINT-GOBAIN :
ROZMER STOPKA MAXIMALN OPERACNI  BALENI KVALITATILN{
TVAR DxL (mm) DxL (mm) SPECIFIKACE ART. NO. RYCHLOST (RPM)  MNOZSTVi RADA
B123 5x5 3x40 B s¢av00vs 66253055207 73000 10 £444
B52 10x20 3x40 B s¢as0pvs 66253055232 41000 10 #444
B53 6x16 3x40 B s¢as0pvs 66253055305 54000 10 444
B97 4x10 3x40 38A90Q9 VM 69936623856 90000 10 #£4+
B121 013 3x40 38A90S 9 VM 69936623857 58000 10 444
B122 010 3x40 38A90Q 9 VM 69936623858 58000 10 £+
B4k 6x10 3x40 38A90S 9 VM 69936626239 61000 10 #r#
B46 3x8 3x40 38A90S 9 VM 69936626240 90000 10 444
B123 05 3x40 38A 90 R VM 69936630653 73000 10 #44
B52 10x20 3x40 38A90S 9 VM 69936643938 41000 10 44
B53 8x16 6x40 38A90S 9 VM 69936690891 54000 10 £+
262 16x32 3x40 38A90S VM 69936634345 25000 10 £+
W154 5x13 3x40 3NQ800VS 61463688966 70000 10 444
W164 6x20 6x40 3NQ800VS 61463688967 41000 10 444
w185 13x13 3x40 3NQ800 VS 61463688969 58000 10 #444
w215 25x3 6x40 3NQ800VS 61463688973 38000 10 444
w188 13x40 6x40 38A46S 8VM 66243451690 20000 10 #£444 -
W205 20x25 6x40 B s¢asspP M 66243538896 32000 i e g
W205 20x25 6x40 B s¢asspvs 66253054948 32000 10 #444 = N
W196 16x25 6x40 B ssag0pPvs 66253054973 35000 10 444 \E 3
W206 20x32 6x40 B scacopvs 66253055013 30000 10 #444 & g
w221 25x40 6x40 B s¢ass0vs 66253055016 19000 10 #444 §‘<ZE
w238 40x40 6x40 B ssazepvs 66253055019 12000 10 444
w238 40x40 6x40 B s¢ac00vs 66253055065 12000 10 #444
W195 16x20 6x40 W scacopvs 66253055091 47000 10 #4444
w177 10x20 6x40 [ ssrc0QVBEM 66253055092 41000 10 444
wiss 13x40 6x40 B s¢as0pvs 66253055131 20000 10 444
W204 20x20 6x40 B scacopvs 66253055134 42000 10 #444
W205 20x25 6x40 B scacopvs 66253055135 32000 10 444
w220 25x25 6x40 B ssns00vs 66253055136 25000 10 444
w230 32x32 3x40 B s¢ac00vs 66253055138 17000 10 #444
W1b4 3x6 3x40 B s¢av00vs 66253055147 90000 10 #444
W149 hxb 3x40 W ssnag0pPvs 66253055150 80000 10 #444
W153 5x10 3x40 B s¢as0pvs 66253055160 73000 10 #444
W154 5x13 3x40 B s¢av00vs 66253055162 70000 10 #444
W162 6x10 3x40 B ssnsopvs 66253055166 61000 10 444
W163 6x13 3x40 B s¢as0pvs 66253055167 54000 10 £444
w171 8x20 3x40 B scacopvs 66253055171 41000 10 #444
W175 10x10 3x40 B s¢as00vs 66253055173 61000 10 Attt
W162 6x10 6x40 B s¢as0pvs 66253055206 61000 10 444
W163 6x13 6x40 M scacopvs 66253055210 54000 10 #444
w230 32x32 6x40 B s¢ass0vs 66253055221 17000 10 444
w179 10x32 6x40 B ssns00vs 66253055223 25000 10 444
w220 25x25 6x40 B s¢a3s0vs 66253055231 25000 10 #444
w170 8x13 6x40 B scacopvs 66253055248 54000 10 #444
w232 32x50 6x40 B ssnsopvs 66253055300 11000 10 444
w236 40x13 6x40 B s¢ac00vs 66253055304 25000 10 #4t
W176 10x13 6x40 B scacopvs 66253055315 54000 10 #444
W169 8x10 6x40 B ssnsopvs 66253055398 61000 10 444
W196 16x25 6x40 I s¢A46 MVBEM 69210449262 35000 20 r#
W195 16x20 6x40 38A90S VM 69936623840 47000 10 #44 >
Pojené Brousici Nastroje / 241




ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

POJENE MONTOVANE KOTOUCE I

BARVA BRUSNEHO ZRNA
NQ [T 86A/40A 38A M 39c
ROZMER STOPKA MAXIMALN{ OPERACNI  BALENI = KVALITATILNI

TVAR DxL (mm) DxL (mm) SPECIFIKACE ART. NO. RYCHLOST (RPM)  MNOZSTVi RADA
W204 20x20 6x40 38A 60 R VM 69936623841 42000 10 44t
W220 25x25 6x40 38A60R9VM 69936623845 25000 10 24t
W230 30x30 3x40 38A 60 R 9 VM 69936623849 17000 10 #rr
w238 40x40 3x40 38A60R 9 VM 69936623850 12000 10 #rr
W144 3x6 3x40 38A 9059 VM 69936623859 90000 10 44t
W146 3x13 3x40 38A90R 9 VM 69936623861 80000 10 ###
W149 hxé 3x40 38A 9059 VM 69936623862 80000 10 ##s
W153 5x10 3x40 38A90Q9 VM 69936623863 73000 10 44t
W154 5x13 3x40 38A90Q9 VM 69936623864 70000 10 ###
W162 6x10 3x40 38A60R 9 VM 69936623866 61000 10 ##s
W164 6x20 3x40 38A 9059 VM 69936623869 41000 10 44t
W176 10x13 6x40 38A60R9 VM 69936623872 54000 10 444
W176 10x13 3x40 38A90R 9 VM 69936623873 54000 10 #rs

o W204 20x20 6x40 38A36T6VM 69936626238 42000 10 #rt

% w177 10x20 6x40 38A90S9VM 69936626743 41000 10 44t

3 W171 8x20 6x40 38A90S 9 VM 69936630875 41000 10 #rr

G = W175 10x10 6x40 38A 9059 VM 69936631248 61000 10 44t

% ?_i w197 16x50 6x40 38A4658VM 69936631541 18000 10 44t

o w230 30x30 6x40 38A36T6VM 69936635225 17000 10 444

== w177 10x20 6x40 38A 60 R VM 69936637149 41000 10 ##s
W176 10x13 6x40 38A90S VM 69936637874 54000 10 44t
w179 10x30 3x40 38A60R 9 VM 69936637875 25000 10 44
W236 40x12 3x40 38A46S8VM 69936637876 25000 10 ##s
W162 6x10 6x40 38A 9059 VM 69936637877 61000 10 44t
W171 8x20 3x40 38A90S9VM 69936637878 41000 10 44t
w220 25x25 M4M 38A36T6V 69936643936 25000 10 #rs
W144 3x6 3x40 5NQ 60 R VS3 66253478595 105000 10 ppttst
W144 3x6 3x40 5NQ 80 RVS3 66253478592 105000 10 #rrtr
W144 3x6 3x40 5NQ 100 R VS3 66253478593 105000 10 44ttt
W144 3x6 3x40 5NQ 120 R VS3 66253478594 105000 10 pprsst
W144 3x6 6x40 5NQ 100 R VS3 66253480442 105000 10 #rrrsr
W144 3x6 6x40 5NQ 120 R VS3 66253480444 105000 10 #rrrs
-* 3x8 6x40 5NQ 100 R VS3 66253480445 105000 10 pprtst
W145 3x10 3x40 5NQ 100 R VS3 66253478596 105000 10 #rrtsr
W146 3x13 3x40 5NQ 100 R VS3 66253478597 105000 10 #rrrsr
W149 4xb 3x40 5NQ 60 R VS3 66253478599 105000 10 44ttt
W149 4xb 3x40 5NQ 100 R VS3 66253478598 105000 10 #prrsr
- 4x8 3x40 5NQ 60 RVS3 66253478600 105000 10 #rrrsr
W155 4x8 3x40 Bl 39csosvm 66253478601 105000 10 #4rts
- 4x8 3x40 5NQ 100 R VS3 66253478602 105000 10 pprrst
- 4x8 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478997 65000 10 #rrrsr
-* 4x8 6x40 5NQ 80 R VS3 66253478998 65000 10 #4rrs
- 4x8 6x40 5NQ 100 R VS3 66253478999 65000 10 pprtst
- 5x6 3x40 5NQ 100 R VS3 66253477241 105000 10 #rrrsr
-* 58 6x40 5NQ 80 RVS3 66253479000 65000 10 #rrrs
W153 5x10 3x40 5NQ 60 R VS3 66253477243 80000 10 pprrst
W153 5x10 3x40 Il 39csosvm 66253478603 80000 10 44t

*Tvar neni pouZzitelny pro kéd dle US ANSI
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SAINT-GOBAIN :
ROZMER STOPKA MAXIMALNi OPERACNI ~ BALENI ~KVALITATILNI

TVAR DxL (mm) DxL (mm) SPECIFIKACE ART. NO. RYCHLOST (RPM) ~ MNOZSTVi RADA
w153 5x10 3x40 5NQ 100 R VS3 66253477246 80000 10 #r4t+
W153 5x10 6x40 5NQ 60 R VS3 66253479001 62000 10 #ttts
w153 5x10 6x40 5NQ 80 RVS3 66253479002 62000 10 #ttt
w153 5x10 6x40 5NQ 100 R VS3 66253479003 62000 10 frrt
W154 5x13 3x40 5NQ 60 RVS3 66253477248 70500 10 A4ttt
W154 5x13 3x40 5NQ 100 RVS3 66253477249 70500 10 #ttts
-* 5x15 3x40 5NQ 60 R VS3 66253477251 70500 10 #r4t+
W158 6x3 3x40 5NQ 100 RVS3 66253480308 85000 10 #tttt
W162 6x10 3x40 5NQ 80 RVS3 66253478605 68400 10 #ttits
W162 6x10 3x40 39C80S VM 66253478604 68400 10 4+
W162 6x10 3x40 5NQ 100 RVS3 66253477259 68400 10 #t44+
W162 6x10 6x40 5NQ 60 R VS3 66253479004 62000 10 #ttts
W162 6x10 6x40 5NQ 80 R VS3 66253479005 62000 10 #tt+
w163 6x13 3x40 5NQ 60 R VS3 66253477264 60000 10 #t4t+
W163 6x13 3x40 5NQ 80 R VS3 66253477265 60000 10 A4ttt
W163 6x13 3x40 5NQ 100 RVS3 66253477266 60000 10 #tts
w163 6x13 6x40 5NQ 100 R VS3 66253479006 62000 10 #r4t+
W164 6x20 3x40 5NQ 60 RVS3 66253477267 45900 10 #4ttt
W164 6x20 3x40 5NQ 100 RVS3 66253477268 45900 10 #ttts
-* 6x25 3x40 5NQ 60 R VS3 66253479396 45900 10 #r44+
- 7x10 6x40 5NQ 80 RVS3 66253479007 62000 10 ftttt
W165 8x2 3x40 5NQ 100 RVS3 66253480309 61500 10 Attt
W169 8x10 3x40 5NQ 46 R VS3 66253477269 61500 10 #rrs
W169 8x10 3x40 5NQ 80 RVS3 66253478607 61500 10 #t44+
W169 8x10 3x40 39C80RVM 66253478606 61500 10 444
W169 8x10 3x40 5NQ 100 R VS3 66253477271 61500 10 #4444
W169 8x10 6x40 5NQ 60 R VS3 66253479008 57500 10 #rt+
W169 8x10 6x40 5NQ 80 R VS3 66253479009 57500 10 A4ttt
-* 8x12 6x40 5NQ 80 RVS3 66253479010 57500 10 #44t+
w170 8x13 3x40 5NQ 46 R VS3 66253477392 52500 10 #r4t+
w170 8x13 3x40 5NQ 80 RVS3 66253477272 52500 10 #4444
- 8x16 3x40 5NQ 46 RVS3 66253477393 52500 10 #t4ts
-* 8x16 3x40 5NQ 60 R VS3 66253477394 52500 10 #rtt
-* 8x16 3x40 5NQ 80 RVS3 66253477395 52500 10 #tttt
- 8x16 6x40 5NQ 46 R VS3 66253477396 57500 10 Attt
-* 8x16 6x40 5NQ 60 R VS3 66253477397 57500 10 #rts
- 8x16 6x40 5NQ 80 RVS3 66253477398 57500 10 #4444
- 8x20 6x40 5NQ 60 R VS3 66253477399 57500 10 #4444
-* 9x12 6x40 5NQ 80 R VS3 66253477400 54000 10 #t4t+
w172 10x2 3x40 5NQ 60 R VS3 66253480311 35000 10 #t4t+
w172 10x2 3x40 5NQ 100 RVS3 66253480314 35000 10 #ttts
w173 10x3 3x40 5NQ 60 RVS3 66253480318 33000 10 #tt+
w173 10x3 3x40 5NQ 100 R VS3 66253480315 33000 10 #4444+
W175 10x10 3x40 5NQ 46 RVS3 66253477401 54000 10 #t4t+
W175 10x10 3x40 5NQ 60 RVS3 66253477402 54000 10 #ttts
W175 10x10 3x40 5NQ 80 R VS3 66253478609 54000 10 #rt+
W175 10x10 3x40 39C80S VM 66253478608 54000 10 444
W175 10x10 6x40 5NQ 60 R VS3 66253477404 54000 10 A4ttt
W175 10x10 6x40 5NQ 80 R VS3 66253477405 54000 10 #rts
- 10x12 6x40 5NQ 80 RVS3 66253477406 54000 10 #4444

*Tvar neni pouzitelny pro kod dle US ANSI
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ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

POJENE MONTOVANE KOTOUCE I

BARVA BRUSNEHO ZRNA
NQ [T 86A/40A 38A M 39c
ROZMER STOPKA MAXIMALN{ OPERACNI  BALENI = KVALITATILNI
TVAR DxL (mm) DxL (mm) SPECIFIKACE ART. NO. RYCHLOST (RPM)  MNOZSTVi RADA
W176 10x13 3x40 5NQ 46 R VS3 66253477408 45370 10 #prtst
W176 10x13 3x40 5NQ 80 RVS3 66253477407 45370 10 #rrrsr
W176 10x13 3x40 5NQ 80 R VS3 66253480919 45370 10 #trrs
W176 10x13 3x40 B 39csosvm 66253480899 45370 10 #rr
W176 10x13 3x40 5NQ 100 R VS3 66253477410 45370 10 #rrrsr
W176 10x13 6x40 5NQ 46 R VS3 66253477412 45370 10 #rrrs
W176 10x13 6x40 5NQ 80 R VS3 66253477413 45370 10 pprrst
W176 10x13 6x40 Il 39csosvm 66253478610 45370 10 44t
w177 10x20 6x40 5NQ 46 RVS3 66253477415 46500 10 #rrrsr
w177 10x20 6x40 5NQ 80 R VS3 66253478612 46500 10 fprrst
w177 10x20 6x40 Il 39csosvm 66253478611 46500 10 44t
w178 10x25 6x40 5NQ 46 RVS3 66253477417 40500 10 #rrrsr
w178 10x25 6x40 5NQ 80 R VS3 66253477418 40500 10 #4rts
- W179 10x32 6x40 5NQ 46 R VS3 66253477419 33750 10 pptrst
% w179 10x32 6x40 5NQ 80 R VS3 66253477420 33750 10 #rrrsr
3 -* 10x40 6x40 5NQ 46 R VS3 66253477421 33750 10 44ttt
o = -* 10x40 6x40 5NQ 60 R VS3 66253477422 33750 10 fbsts
% ?_i -* 12x15 6x40 5NQ 80 RVS3 66253477423 33750 10 #rrrsr
ot -* 13x3 3x40 5NQ 60 RVS3 66253480327 28000 10 #rrrs
== -* 13x3 3x40 5NQ 100 R VS3 66253480329 28000 10 pprtst
W185 13x13 3x40 5NQ 46 R VS3 66253478224 34500 10 #rrrs
W185 13x13 3x40 5NQ 60 RVS3 66253478225 34500 10 #rrrsr
W185 13x13 3x40 5NQ 80 R VS3 66253478226 34500 10 fprrst
W185 13x13 6x40 5NQ 46 R VS3 66253478237 42000 10 #rrts
W185 13x13 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478238 42000 10 #rrrsr
W186 13x20 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478240 36000 10 #4rrs
W186 13x20 6x40 5NQ 80 R VS3 66253478613 36000 10 ppttst
W186 13x20 6x40 M 39csosvm 66253478614 36000 10 44t
w187 13x25 6x40 5NQ 46 R VS3 66253478244 30000 10 44ttt
w187 13x25 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478246 30000 10 pprsst
w187 13x25 6x40 5NQ 80 R VS3 66253478248 30000 10 #rrrsr
w188 13x32 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478255 30000 10 #rrrs
w188 13x32 6x40 5NQ 46 R VS3 66253478256 30000 10 pprtst
w188 13x32 6x40 5NQ 80 R VS3 66253480917 30000 10 #rrtsr
w188 13x32 6x40 W 39cs8osvm 66253480918 30000 10 44t
-* 13x40 6x40 5NQ 46 R VS3 66253478257 30000 10 44ttt
- 16x3 3x40 5NQ 60 R VS3 66253480331 25000 10 #prrsr
- 16x3 3x40 5NQ 100 R VS3 66253480338 25000 10 #rrrsr
-* 16x5 3x40 5NQ 46 R VS3 66253479397 34500 10 #4rts
- 16x5 3x40 5NQ 80 R VS3 66253479399 34500 10 pprrst
- 16x6 6x40 5NQ 46 RVS3 66253479401 30000 10 #rrrsr
W194 16x16 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478259 35000 10 #4rrs
W194 16x16 6x40 5NQ 46 R VS3 66253478260 35000 10 pprtst
W194 16x16 6x40 5NQ 80 R VS3 66253480915 35000 10 #rrrsr
W194 16x16 6x40 W 39cs8osvMm 66253480916 35000 10 444
W195 16x20 6x40 5NQ 36 R VS3 66253479402 32000 10 pprrst
W195 16x20 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478261 32000 10 #rrtst >
*Tvar neni pouZzitelny pro kéd dle US ANSI
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SAINT-GOBAIN :
ROZMER STOPKA MAXIMALNi OPERACNI ~ BALENI ~KVALITATILNI
TVAR DxL (mm) DxL (mm) SPECIFIKACE ART. NO. RYCHLOST (RPM) ~ MNOZSTVi RADA
W195 16x20 6x40 5NQ 80 RVS3 66253480913 32000 10 #r4t+
W195 16x20 6x40 M 35csosvm 66253480914 32000 10 444
-* 16x32 6x40 5NQ 36 RVS3 66253479403 23000 10 #ttt
W196 16x32 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478616 23000 10 frrt
W196 16x32 6x40 W 39c36sVM 66253478615 23000 10 444
W196 16x32 6x40 5NQ 46 RVS3 66253478264 23000 10 #ttts
W196 16x32 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478265 23000 10 #r4t+
W196 16x32 6x40 5NQ 80 RVS3 66253478618 23000 10 #tttt
W196 16x32 6x40 M 35csosvm 66253478617 23000 10 44+
-* 16x40 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478267 23000 10 #rts
-* 16x40 6x40 5NQ 46 RVS3 66253478268 23000 10 #t44+
- 16x40 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478266 23000 10 #ttts
w197 16x50 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478269 20000 10 #tt+
w197 16x50 6x40 5NQ 60 RVS3 66253478270 20000 10 #t4t+
- 19x3 3x40 5NQ 60 R VS3 66253480339 38250 10 A4ttt
W201 20x6 3x40 5NQ 46 RVS3 66253478271 38250 10 #tts
w201 20x6 3x40 5NQ 80 R VS3 66253478272 38250 10 #r4t+ -
W201 20x6 6x40 5NQ 46 RVS3 66253478273 50000 10 #4ttt o
W201 20x6 6x40 5NQ 80 RVS3 66253478274 50000 10 #ttts = N
W202 20x10 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478275 44000 10 #r44+ E 3
W202 20x10 6x40 5NQ 60 RVS3 66253478276 44000 10 ftttt & g
w203 20x13 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478277 35000 10 Attt §‘<ZE
W204 20x20 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478278 30000 10 #rrs
W204 20x20 6x40 5NQ 80 RVS3 66253480909 30000 10 #t44+
W204 20x20 6x40 M 35csosvm 66253480910 30000 10 444
W205 20x25 6x40 5NQ 46 R VS3 66253478279 25000 10 #4444
W205 20x25 6x40 5NQ 60 RVS3 66253478280 25000 10 #rt+
W205 20x25 6x40 5NQ 80 R VS3 66253480911 25000 10 A4ttt
W205 20x25 6x40 M 35csosvm 66253480912 25000 10 44+
W206 20x32 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478402 21000 10 #r4t+
W206 20x32 6x40 5NQ 80 RVS3 66253478620 21000 10 #4444
W206 20x32 6x40 M 35csosvm 66253478619 21000 10 44+
w207 20x40 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478404 20000 10 #rtt
w207 20x40 6x40 W 39c36sVM 66253478621 20000 10 444
w207 20x40 6x40 5NQ 46 RVS3 66253478406 20000 10 Attt
w207 20x40 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478407 20000 10 #rts
w207 20x40 6x40 5NQ 80 RVS3 66253480907 20000 10 #4444
w207 20x40 6x40 M 35csosvm 66253478405 20000 10 £+
w208 20x50 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478623 35000 10 #t4t+
w208 20x50 6x40 M 39c36sWM 66253478622 35000 10 44
w215 25x3 3x40 5NQ 100 RVS3 66253480343 35000 10 #ttts
w216 25x6 6x40 5NQ 46 RVS3 66253479404 35000 10 #tt+
w216 25x6 6x40 5NQ 80 R VS3 66253479405 35000 10 #4444+
w217 25x10 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478409 35000 10 #t4t+
w217 25x10 6x40 5NQ 60 RVS3 66253478410 35000 10 #ttts
w218 25x13 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478412 30000 10 #rt+
- 25x16 6x40 5NQ 60 RVS3 66253478415 30000 10 #t4t+
w220 25x25 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478419 30000 10 A4ttt
w221 25x32 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478423 30000 10 #rts
w221 25x32 6x40 W 39c365VMm 66253478624 30000 10 44 >
*Tvar neni pouzitelny pro kéd dle US ANSI
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POJENE MONTOVANE KOTOUCE I

BARVA BRUSNEHO ZRNA
NQ [T 86A/40A 38A M 39c
ROZMER STOPKA MAXIMALN{ OPERACNI  BALENI = KVALITATILNI
TVAR DxL (mm) DxL (mm) SPECIFIKACE ART. NO. RYCHLOST (RPM)  MNOZSTVi RADA
- 25x32 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478431 30000 10 #prtst
W225 32x6 6x40 5NQ 46 RVS3 66253479395 25000 10 #rrrsr
W226 32x8 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478433 25000 10 #trrs
W226 32x8 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478435 25000 10 pprrst
- 32x16 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478437 25000 10 #rrrsr
-* 32x16 6x40 5NQ 46 RVS3 66253478438 25000 10 #rrrs
w228 32x20 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478440 20000 10 pprrst
w228 32x20 6x40 5NQ 46 R VS3 66253478441 20000 10 #rrrs
w230 32x32 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478626 15000 10 #rrrsr
w230 32x32 6x40 B 39c3ssVM 66253478625 15000 10 ##s
w230 32x32 6x40 5NQ 46 R VS3 66253478443 15000 10 #rrsr
w230 32x32 6x40 5NQ 80 RVS3 66253480906 15000 10 #rrrsr
w230 32x32 6x40 B 39csosvm 66253478442 15000 10 #rs
- w231 32x40 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478444 13000 10 pptrst
% W231 32x40 6x40 5NQ 46 RVS3 66253478447 13000 10 #rrrsr
3 w231 32x40 8x40 5NQ 36 R VS3 66253479391 13000 10 44ttt
G = W231 32x40 8x40 B 39c3ssVM 66253479390 13001 10 44t
% ?_i W235 40x6 6x40 5NQ 46 RVS3 66253479392 25000 10 #rrrsr
o w236 40x10 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478449 25000 10 tpsts
== W236 40x10 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478450 25000 10 pprtst
- 40x15 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478451 25000 10 #rrrs
-* 40x15 6x40 5NQ 60 RVS3 66253478454 25000 10 #rrrsr
w237 40x20 6x40 B 39c3ssVM 66253478627 17000 10 ##s
w237 40x20 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478457 17000 10 #rrts
w237 40x20 6x40 5NQ 46 RVS3 66253478458 17000 10 #rrrsr
w237 40x20 6x40 5NQ 80 R VS3 66253480904 17000 10 #4rrs
W237 40x20 6x40 Bl 39csosvm 66253481164 17000 10 #rt
w237 40x20 6x40 W 39c485VMm 66253481165 12000 10 44t
w237 40x20 8x40 5NQ 36 R VS3 66253479394 18000 10 44ttt
w238 40x40 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478464 12000 10 pprsst
w238 40x40 6x40 5NQ 46 RVS3 66253478465 12000 10 #rrrsr
w238 40x40 8x40 W 39c3s5VM 66253479384 12000 10 444
-* 50x8 6x40 5NQ 36 R VS3 66253480903 15000 10 pprtst
-* 50x8 6x40 B 39c3s5VM 66253478466 15000 10 44t
-* 50x13 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478467 15000 10 #rrrsr
-* 50x13 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478468 15000 10 44ttt
- 50x13 8x40 5NQ 36 R VS3 66253479382 18000 10 #prrsr
W242 50x20 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478469 15000 10 #rrrsr
W242 50%20 8x40 5NQ 36 R VS3 66253479381 15000 10 #4rts
W242 50%25 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478470 15000 10 pprrst
W242 50x25 6x40 5NQ 46 RVS3 66253478471 15000 10 #rrrsr
W242 50%25 8x40 5NQ 36 RVS3 66253479380 15000 10 #4rrs
W243 50x40 8x40 5NQ 36 R VS3 66253479379 15000 10 pprtst
KIT 6MM METRIC NQ KIT 3NQ8ORVS 61463692247 - - s
KIT 3MM METRIC NQ KIT 3NQ 80 R VS 61463692248 - - et
*Tvar neni pouZzitelny pro kéd dle US ANSI
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MONTOVANE KOTOUCE S
ORGANICKYM POJIVEM

Nortonovy montované kotouce s organickym pojivem jsou vyrabény specificky
pro narocné aplikace. Kotouce maji dvojndsobny Ubér materialu a 4 ndsobnou
Zivotnost oproti konven¢nim korundovym vyrobkdm zvySuji produktivitu
brouseni a zacistuji rychleji obrobky, redukuji vase vyrobni naklady.

NZ ORGANICKY POJENE ZIRKONOVE LINERY
MONTOVANE KOTOURE A ORGANICKY POJENY HNEDY KORUND

LIS

Zirkonovy korund se samoostrici schopnosti a tvrdym Hnédy korund, houZevnatéjsi nez Cisty bily korund
organickym pojivem e Dobra reznost na stfednich a mékkych ocelich
e A 74 nasobny Ubér materialu oproti korundovym vyrobkdm

pro aplikace s vysokym pritlakem e Vhodny pro uhlikaté oceli, rychlorezné a legované oceli
e Stabilni za vysokych pfitlakl
e Navrzeny pro rozsahlou skalu abérd

¢ Dlouhd rezna akce/ dlouhd trvanlivost

V)

SPEC PouZijte “A” tvary pro stredni a velké vykony
CHECK Pouzijte “W" tvary pro ruéni a pfesné brouseni stiednich a velkych abérd.
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POJENE MONTOVANE KOTOUCE I

BARVA BRUSNEHO ZRNA
| W [ Iy
ROZMER STOPKA MAXIMALNi OPERACNI ~ BALENI  KVALITATILN{
TVAR DxL (mm) DxL (mm) SPECIFIKACE ART. NO. RYCHLOST (RPM)  MNOZSTVi RADA
A1 20x65 6x40 B 3N10224UBXRT 61463689077 15000 10
A3 22x70 6x40 B 3n10224UBXR1 61463689079 14000 10 et
A5 20x28 6x40 B 3N10224UBXRT 61463689081 30000 10 et
w177 10x20 6x40 B 3N10224UBXRT 61463689084 66000 10 et
w178 10x25 6x40 B 3V10z24UBXRT 61463689085 55200 10 e
w189 13x50 6x40 B 3V10224UBXRT 61463689089 30370 10 Lt
w188 13x40 6x40 B 3N10224UBXRT 61463689090 30370 10 et
W204 20x20 6x40 B 3N10224UBXRT 61463689091 42750 10 Lt
W205 20x25 6x40 B 3N10224UBXRT 61463689093 34500 10 et
w207 20x40 6x40 B 3N10224UBXRT 61463689095 24000 10 et
W220 25x25 6x40 B 3N10224UBXRT 61463689097 25500 10 et
w230 30x30 6x40 B 3V10z24UBXRT 61463689099 24000 10 i
w236 40x12 6x40 B 3V10z24UBXRT 61463689100 25130 10 444
g w188 13x40 6x40 B A3sas4B 66253053225 30370 20 +4+
= W205 20x25 6x40 B s3cas 66253053230 34500 20 +4+
i3 = W205 20x25 6x40 B rsa4B 66253053231 34500 20 FE+
% E W220 25x25 6x40 B rsa4B 66253053237 25500 20 FE+
o w221 25x40 6x40 B rsa4B 66253053243 19120 20 +E+
= W230 32x32 6x40 B r3as4B 66253053250 24000 20 +4+
W236 40x13 6x40 B ru048 66253053251 25130 20 +4+
awonovikoroo NV : e
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ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

OROVNAVACI KAMENY

Nortonovy orovnavaci kameny jsou navrzeny k zajisténi maximalni vykonnosti vasich
keramickych kotoucd.Pouzivaji se pro ozivovani, ¢isténi a orovnavani diamantovych,

CBN a konvenénich brousicich kotougd.

NORBIDE ##+++

¢ Vyroben ze sintrovaného karbidu boru

e Extrémné tvrdy & s vysokou hustotou

e Excelentni chemickd & mechanicka odolnost

e Dlouha Zivotnost, snizeni naklad( na zasobovani & kratsi
operacni cas

e Vhodny také pro orovnavani nastroji & reznych kotoucd
praméru 200mm & mensich, zvlasté hrncovitych &
talifovitych tvarQ

ROZMER o
TVAR WxHxL (mm) SPECIFIKACE BALEN{ MNOZSTVi  ART. NO.
OBDELNIKOVY 5x12,7x76,2 NORBIDE 1 61463610148

39C

o \lysoka Cistota brusiva zeleného karbidu kfremiku

e Tvrdci & vice krehci nez korundové brusivo

e |dedlni pro orovnavani konvencénich keramickych brousicich
kotoucd

e Zvydena vykonnost 37C z ddvodu lepsi fezivosti & delsi

zivotnosti
ROZMER L
TVAR WxHxL (mm) SPECIFIKACE BALENI MNOZSTVi  ART. NO.
OBDELNIKOVY 25x50x200 39C 60 KV 1 69936685066

250 / Pojené Brousici Nastroje



ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

| SAINT-GOBAIN
37C
e \lysoka Cistota brusiva cerného karbidu kremiku e |dealni pro orovnavani konvencnich keramickych brousicich
e Tvrd¢i & vice kieh¢i nez korundové brusivo kotoucd
ROZMERY L
TVAR WxHxL/DIAXL (mm) SPECIFIKACE BALENI MNOZSTVi  ART. NO.
CTVERCOVE 13x13x150 37C 80 MV 10 69936685063
37C 320 HV 10 66243453547
OBDELNIKOVY ~ 25x50x200 37C 24TV 10 69936685072
CTVERCOVE 25x25x150 37C 30 UV 10 69936624620
KRUHOVY 25,4x203,2 37C 30TV 10 61463625024
38A
¢ Vysoka Cistota bilého korundu e Idedlni pro orovnavani CBN Super Abrasivnich kotoucd O
o TFisStivé brusivo Ué
&,
ROZMER L e
TVAR WxHxL (mm) SPECIFIKACE BALENI MNOZSTVI ART. NO. E P_C
25
OBDELNIKOVY  13x25x150 38A 150 HVBE 10 61463605565 ==
38A 220 HVBE 10 61463605066
38A 320 HVBE 10 69936684889
CTVERCOVE 13x13x150 38A 220 HVS 10 69936682631
38A 150 IVBE 10 69936682314
20x20x150 38A 150 HVBE 10 69936685064
38A 220 IVBE 10 61463603606
OBDELNIKOVY ~ 13x25x150 38A 220 KV 10 66243460886
HO'J, Pouzij 38A orovnavaci kameny k orovnani CBN kotoucd

PORUCEN/ Pouzij 37C orovnavaci kameny pro orovnani diamantovych kotoucd.
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ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

RUCNI & KOMBINOVANE
OLEJOVE KAMENY

Od roku 1823, je Norton vedoucim dodavatelem rucnich kamend, pilnikd a kamenl
s gumovym pojivem. Nase ucelend fada ostficich a finiSovacich kamend poskytuje
maximalni vykonnostni Feseni.

VYBER VYROBKU

APLIKACE HRUBE /STREDN{ OSTREN{ JEMNE KAMENY

Karbidové nastroje Stredni & hrubé, Crystolon ruc¢ni kameny Jemné Crystolon rucni kameny

Hrubé/jemné Crystolon kombinované kameny Hrubé/jemné Crystolon kombinované kameny
Ocelové nastroje Stredni & hrubé India ru¢ni kameny Jemné India ru¢ni kameny

Hrubé/jemné India kombinované kameny Hrubé/jemné India kombinované kameny

CRYSTOLON

Prémiové brusivo z karbidu kifremiku e Rychly Ubér materialu pro vytvoreni ostrych hran s
minimalnim zanasenim kamend

Pred pouzitim napustit olejem )
e Uspora Casu eliminaci potreb pro napousténi pred pouzitim

Rychla Fezivost kamen(; idealni pro vSeobecné ostreni
feznych néstrojd

DIM BALENI

LxWxH (mm) TYP SPECIFIKACE MNOZSTVI ART. NO.

102x25x13 MJB24 Stredni Crystolon kameny 5 61463685480

152x51x25 MJBé Stredni Crystolon kameny 5 61463685505
FJB6 Jemny Crystolon kameny 5 61463685500

KOMBINOVANE OLEJOVE KAMENY

102x44x16 JB134 Hruby/jemny Crystolon kameny 5 61463685440
127x51x19 JB45 Hruby/jemny Crystolon kameny 5 61463685445
152x51x25 JBé6 Hruby/jemny Crystolon kameny 5 61463685450
203x51x25 JB8 Hruby/jemny Crystolon kameny 5 61463685455
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SAINT-GOBAIN :
INDIA
¢ Hladka rezivost korundovym brusivem ¢ Dlouha stalost rezné hrany
e Obchodni znacka Norton pro jemny povrch e |dedlni pro zacistovani, odhrotovani & kvalitni povrchy
e Pred pouzitim napustit olejem o Uspora ¢asu eliminaci potfeb pro napouéténim pired
pouzitim
DIM ’ L
LxWxH (mm) TYP SPECIFIKACE BALENI MNOZSTVI ART. NO.
102x25x6 MB14 Stredni India kameny 5 61463685575
FB14 Jemné India kameny 5 61463685570
102x25x13 CB24 Hrubé India kameny 5 61463685595
MB24 Stredni India kameny 5 61463685590
FB24 Jemné India kameny 5 61463685585
102x44x13 MB124 Stredni India kameny 5 61463626048
152x38x13 MB26 Stredni India kameny 5 61463626034
152x51x19 UPBé Stredni India kameny 5 61463690694
152x51x25 CBé6 Hrubé India kameny 5 61463685620 e
MB6 Strednfi India kameny 5 61463685615 g
FBé Jemné India kameny 5 61463685610 8 m
203x51x25 CB8 Hrubé India kameny 5 61463685635 g 8
uPB8 Stredni India kameny 5 61463685755 gg
MB8 Stredni India kameny 5 61463685630 oz
FB8 Jemné India kameny 5 61463685625
102x25x13 1B24 Hrubé/Jemné India kameny 5 61463626001
102x44x16 1B134 Hrubé/Jemné India kameny 5 61463685550
127x51x19 1B45 Hrubé/Jemné India kameny 5 61463685555
152x51x25 1B6 Hrubé/Jemné India kameny 5 61463685560
152x64x25 1B20 Hrubé/Jemné India kameny 5 61463626103
178x51x25 IB7 Hrubé/Jemné India kameny 5 61463690647
203x51x25 B8 Hrubé/Jemné India kameny 5 61463625078

ARKANSAS

e Prirodni prémiové brusivo téZené v Arkansasu & k dispozici ¢ Dosazeni témér zrcadlového lesku na povrchu obrobku

vmekkém & tvrdém stavu e Poziti pro jemné honovani po India kamenech

* Vysoka hustota kamend e Absorbuje olej v malych davkach, nevyZaduje olejové

e Dosazeni maximalné ostrych hran napousténi
DIM . . )
LxWxH (mm) TYP SPECIFIKACE BALENI MNOZSTVI ART. NO.
102x25x10 HB14 Tvrdé Arkansas kameny 5 61463687555
SB14 Mékké Arkansas kameny 5 61463687565
152x51x19 HBé Tvrdé Arkansas kameny 5 61463685660
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ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

BROUSICi & PRESNE PILNIKY

Nortonovy brousici pilniky drzi svj tvar zatimco vytvareji nejjemnéjsi, vétsinou
jednotny povrch na presnych strojnich obrobcich, na nastrojich a lisovacich

komponentech.

VYBER VYROBKU

APLIKACE

HRUBE /STREDN{ OSTREN(

JEMNE BROUSEN|

FINALN{ HONOVAN{

Karbidovy nastroj

Stredni Crystolon kameny ¢tvercové

Stredici trny

Stredni India kameny trojuhelnikové

Jemné India kameny trojihelnikové

Z&hlubniky

Hrubé/stredni India kameny trojihelnikové

Jemné India kameny trojihelnikové

Tvrdé Arkansas kameny trojlhel-
nikové

Tvarové frézy

Hrubé/stredni India kameny noZovy tvar

Jemné India kameny noZovy tvar

Tvrdé Arkansas kameny noZovy tvar

Sklicidla

Hrubé/stredni India kameny ¢tvercové

Jemné India kameny Ctvercové

Tvrdé Arkansas kameny ¢tvercové

Soustruznické nastavce

Jemné India kameny Ctvercové

Tvrdé Arkansas kameny ¢tvercové

Strojni noze

Hrubé Crystolon kameny na strojni noze

Magneticka sklicidla

India kameny kruhové

Spicaté

Stredni India kameny Spicaté

Tvrdé Arkansas kameny Spicaté

Presné strojni noze

Stredni India kameny polokruhové

Jemné India kameny polokruhové

Oblé nastroje

Stredni India kameny kruhové

Jemné India kameny kruhové

Tvrdé Arkansas kameny kruhové

Smérové nastavce

Jemné India kameny ctvercové

Silversmith

Stredni India kameny Silversmith

Jemné India kameny Silversmith

Zavity kohoutd

Jemné India kameny trojuhelnikové

CRYSTOLON

e Prémiové brusivo karbidu kiremiku e |dealni pro vSeobecné ostreni

e Rychly rez

DIM BALEN[
TVAR LxH (mm) TYP SPECIFIKACE MNOZSTVi  ART. NO.
CTVERCOVY 152x25 MJF76 Stredni Crystolon kameny 5 61463625039
TROJUHELNIKOVY — 152x13 MJF146  Stiedni Crystolon kameny 5 61463625043
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©
SAINT-GOBAIN

INDIA

o Hladka rezivost koundovym brusivem e |dealni,kdyz dadvame prednost Uzkym
tolerancim pred rychlosti rezu

DIM
LxDIA (mm) SPECIFIKACE BALENI MNOZSTVi  ART. NO.

BROUSICI PILNIKY
GUL0)%%

102x3 FF212 Jemné India pilniky 61463626076
102x6 MF214 Stredni India pilniky 5 61463686475
FF214 Jemné India pilniky 5 61463686470
102x10 MF234 Stredni India pilniky 5 61463686490
FF234 Jemné India pilniky 5 61463686485
102x13 MF244 Stredni India pilniky 5 61463686505
FF244 Jemné India pilniky 5 61463686500
152x10 FF236 Jemné India pilniky 5 61463626106
152x13 MF246 Stredni India pilniky 5 61463686520
152x16 MF256 Stredni India pilniky 5 61463686535 S
FF256 Jemné India pilniky 5 61463686530 g
152x19 MF266 Stredni India pilniky 61463686550 8 o
=
~Zx
102x10 MF334 Stredni India pilniky 61463686385 £ 5
102x13 MF344 Stredni India pilniky 5 61463686400 8<ZE
FF344 Jemné India pilniky 61463686395
102x6 FF14 Jemné India pilniky 61463686065
MF14 Stredni India pilniky 5 61463686070
102x10 FF34 Jemné India pilniky 5 61463686080
MF34 Stredni India pilniky 5 61463686085
CF34 Hrubé India pilniky 5 61463686090
102x13 CF44 Hrubé India pilniky 5 61463686105
FF44 Jemné India pilniky 5 61463686095
MF44 Stredni India pilniky 5 61463686100
152x10 FF36 Jemné India pilniky 5 61463626037
MF36 Stredni India pilniky 5 61463626038
152x13 FF46 Jemné India pilniky 5 61463686110
MF46 Stredni India pilniky 5 61463686115
152x16 FF56 Jemné India pilniky 5 61463686125
MF56 Stredni India pilniky 5 61463686130
152x19 CFé6 Hrubé India pilniky 5 61463686150
FF66 Jemné India pilniky 5 61463686140
MF66 Stredni India pilniky 5 61463686145
152x25 FF76 Jemné India pilniky 5 61463686155 >
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POJENE OROVNAVACI & OSTRICi KAMENY Iy

DIM
LxH (mm) TYP SPECIFIKACE BALEN{ MNOZSTVi ART. NO.

TROJUHELNIKOVY

102x6 MF114 Stredni India pilniky 5 61463686235

FF114 Jemné India pilniky 5 61463686230

102x8 MF124 Stredni India pilniky 5 61463626027

FF124 Jemné India pilniky 5 61463626028

102x10 MF134 Stredni India pilniky 5 61463686250

FF134 Jemné India pilniky 5 61463686245

102x13 CF144 Hrubé India pilniky 5 61463686270

MF144 Stredni India pilniky 5 61463686265

FF144 Jemné India pilniky 5 61463686260

152x10 MF136 Stredni India pilniky 5 61463626090

FF136 Jemné India pilniky 5 61463626054

152x13 MF146 Stredni India pilniky 5 61463686280

FF146 Jemné India pilniky 5 61463686275

152x16 MF156 Stredni India pilniky 5 61463686295

— FF156 Jemné India pilniky 5 61463686290
% 152x19 MF166 Stredni India pilniky 5 61463686310
ém FF166 Jemné India pilniky 5 61463686305
E S 152x25 MF176 Stredni India pilniky 5 61463686325
5% 203x19 MF180 Stredni India pilniky 5 61463626130
§§ FF180 Jemné India pilniky 5 61463626082

PRESNE PILNIKY

PILNIKY NOZOVY TVAR
102x25x3 MF724 Stredni India pilniky
FF724 Jemné India pilniky 5 61463686770

ol

61463686775

PILNIKY SILVERSMITH

102x13x2 FF444 Jemné India pilniky 5 61463686955

MF444 Stredni India pilniky 5 61463686960

ARKANSAS piniky L

e Tvrdé prirodni brusivo tézené v Arkansasu e Vytvari vysoce lestény povrch obrobku
e Vytvari nejjemnéjsi hranu s dosazenim toleranci, které
nezajisti Zadna jina brusiva
DIM BALEN[
LxDIA/LxH (mm) TYP SPECIFIKACE MNOZSTVI  ART. NO.
POLO KRUHOVE

76x6 HB14 Tvrdé Arkansas pilniky 5 61463686800
76x6 HF13 Tvrdé Arkansas pilniky 5 61463686590
76x10 HF33 Tvrdé Arkansas pilniky 5 61463686595
76x13 HF43 Tvrdé Arkansas pilniky 5 61463686600

TROJUHELNIKOVE

76x6 HF113 Tvrdé Arkansas pilniky 5 61463686620
76x10 HF133 Tvrdé Arkansas pilniky 5 61463686625
76x13 HF143 Tvrdé Arkansas pilniky 5 61463686630
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BROUSICI PILNiKY & SPECIALITY

Nortonovy brousici pilniky a speciality vytvareji nejjemnéjsi, vétSinou sjednoceny
povrch na Siroké $kale nastrojd. Tyto vyrobky drzi dlouho své tvary a jsou trvanlivé po
dlouhou dobu.

VYBER VYROBKU

APLIKACE HRUBE /STREDN{ OSTREN{ JEMNE KAMENOVAN(| FINALNI HONOVAN({

Karbidové nastroje

Stredni & Crystolon pilniky se zaoblenou hranou Jemny Crystolon pilnik se zaoblenou

hranou
Hruby nebo stredni Jemny Crystolon pilnik na karbidovy
Crystolon pilnik pro karbidovy nastroj nastroj
Dlata (drevo) Jemny India pilnik na dlata

Ostrici kamen

Kaze Stredni Crystolon pilnik obchodnicky - -
Frézy Stfedni India pilnik se zaoblenou hranou Jemny India pilnik se zaoblenou Tvrdy Arkansas pilnik se zaoblenou
hranou hranou
Noze - - Arkansas pilniky Spicaté
Vystruzniky Stredni India pilnik na vystruzniky Jemny India pilnik na vystruzniky -
Brousky na kosu Brousky na kosu - -
Ocelovy nastroj - - Kameny s gumovym pojivem
DIM ) L
TVAR LxWxH (mm)  TYP SPECIFIKACE BALENI MNOZSTVI ART. NO.
SPECIALITY /
BROUSKY NA 240x35x13 BROUSKY NA KOSU 69936693133
KOsU
2564x32x19 JT930  BROUSKY NA KOSU 5 61463687675 g
KAMENY S 200x10x20 - A240FR96 5 69936625667
GUMOVYM
POJIVEM
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POJENE OROVNAVACI & OSTRICi KAMENY e
CRYSTOLON

e Premiové brusivo karbidu kfremiku e Rychly Ubér materialu pro rychlé ostfeni hrany s
e Rychla rezivost; ideadlni pro vSeobecné ostreni reznych minimalnim zanasenim

nastroju
ROZMER BALEN/
TVAR LxWxH/DIAXH (mm) TYP SPECIFIKACE MNOZSTVI  ART. NO.
PILN{KY
KARBIDOVY 89x19x13 FJT63 Jemny Crystolon pilnik 5 61463687285
NASTROJ
ZAOBLENA 114xbbx6 FJS24 Jemny Crystolon pilnik 5 61463687075
HRANA
SPECIALITY
KAMEN S GU- 203x51x51 BF28 Tvrdy Crystolon pilnik 5 61463687845
MOVYM POJIVEM
203x89x38 235 Drazkovaci Crystolon pilnik 5 61463687795
KAMEN NA STRO- 102x38 JB74 Hruby Crystolon pilnik 5 61463687570
JNINOZE
~ INDIA
%
8 ¢ Hladka rezivost korundovym brusivem o |dealni, kdyz davame prednost Uzkym tolerancim pred
T oy
mn e Nortonova obchodni zndmka pro finalni povrch rychlosti Fezu
W o
@
G ,
22 DIM BALENI
&) = TVAR LxWxH (mm) TYP SPECIFIKACE MNOZSTVI  ART. NO.
PILNIKY
ZAOBLENA 102x25x11 MS14 Stredni India pilniky 5 61463687140
HRANA
FS14 Jemné India pilniky 5 61463687135
114xb44x6 MS24 Stredni India pilniky 5 61463687150
FS24 Jemné India pilniky 5 61463687145
114x44x10 MS34 Strednf India pilniky 5 61463687165
FS34 Jemné India pilniky 5 61463687160
114x44x13 MS44 Stredni India pilniky 5 61463687180
FS44 Jemné India pilniky 5 61463687175

SPECIALITY

KAMENY NA 127x25x5 MT125  Stfedni India pilniky 5 61463687430
VYSTRUZNIKY

ARKANSAS

Prirodni prémiové brusivo tézené v e Povrchy blizské zrcadlovému lesku
Arkansasu & k dispozici v mékkém &
tvrdém stavu

e Pouziti pro finalni honovani po India

kamenech

¢ DosaZeni nejostrejSich moznych hran

DIM BALENI |
TVAR LxWxH (mm)  TYP SPECIFIKACE MNOZSTVi  ART. NO. PRICE
PILNIKY
ZAOBLENA 102x32x6 HS14 Tvrdy Arkansas pilnik 5 61463687050 £00.00
HRANA
REZBARSKY 57x22x5 AS22 Tvrdy Arkansas pilnik 5 61463687255 £00.00
NASTROJ extra jemny
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ROVNE KOTOUCE & HRNCOVITE KOTOUCE S ORGANICKYM POJIVEM PRO HRUBOVANi

HRUBOVACI KOTOUCE & HRNCOVITE KOTOUCE
S ORGANICKYM POJIVEM

Norton nabizi vyrobkovou radu pro prenosné brusky pro hrubovaci aplikace ve slévarnach. Typy 01 rovné kotouce jsou pouzivany
na prenosnych bruskach a typy 06 ad 11 hrncovité kotouce na bruskach se svislym vietenem. Tolerance drsnosti povrchu nejsou
kritické, proto jsou uzivany hrubé, tvrdé kotouce se zrnitostmi od 16 to 24.

ZF7A / 25ZF A 37C
Attt

Specialné navrzené smési HouZevnatéjsi nez Cisty bily Nizka Cistota brusiva cerného

BROUSICi KOTOUCE

IS brusiva korund karbidu kremiku zeleného karbidu kremiku
g e Velmi tvrdé pro vysoké e VSeobecné pouziti, idealni e Tvrdci & vice kiehci nez e Vysoky pomér rezivosti/
S Ubéry materialu pro vétSinu operaci korundové brusiva vykonu na specialnich
o= o Excelentni Zivotnost & Gb&r e Dobrd Zivotnost, limitovany e Vhodné pro hrubovaci slitinach a titanu
e , y pro hrubovaci s e e _
Z kovového materialu Ubér materialu operace v hrubych o Extrémné tristivé brusivo
Ll . v vriv . .
32 e |dealni proviechnyocelia ¢ Dobra fezivost pro stifedni a zrnltos:(ich, & kotouce s pro lepsi Fezivost & kvalitu
a=z nezelezné kovy mékké oceli pryskyricnym pojivem rezu
e Dobry pomér cena/vykon ° Ideélm’,pro br,ouéem'&f i
e Prvnivolb L ostreni kovovych karbidu &
rvnivotba pro mene nezeleznych kovd
technické aplikace . ) oL
e |dealni pro aplikace s méné
technickymi pozadavky
e = g DOPORUCENI VYROBKU
2 0z . 2 o Hlavni doporuceni ()
3 3 3 % = Doporuéeni ©
[= (= o Zz 4

50x13x10 © © | A24TB 50 10 66253057649 *++
100x20x20 - © © | A24RB 50 10 66253057660 +*++
125x50x14 14 © © | A20MB5 50 10 66243570663 *++
400x50x127 - © © | A24Q5B3 50 1 69210431446 +++
508x50x50 - © © | ZF7A 16 R5B3 50 1 66253057670 FFFFt
508x60x127 - © © | ZF7A 16 Q5B3 50 1 66243453103 FFFFt
- © © | ZF7A 16 R5B3 50 1 66253057671 FFFFt
- © © | ZF7A20QB3 50 1 66253057673 FFFFt
760x80x304,8 ()] © | ZF7A143RB28 50 1 66253057675 FFFFt

HRNCOVITE KOTOUCE

100x20x20 14 20 ()] © | A24PB 50 20 66253057663 +++
125x50xM 14 25 20 ()} 37C16N5B5 50 1 69210432282 F+F
40 20 ()} 37C16N5B5 50 1 69210432287 F+F
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Rovné vyztuzené a nevyztuzené kotouce

ROVNE VWWZTUZ

NEVYZTUZEN
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ROVNE NEVYZTUZENE & VYZTUZENE REZACi KOTOUCE

ROVNE NEVYZTUZENE )
& VYZTUZENE REZACI KOTOUCE

Vyztuzené rezaci kotouce obsahuji sklotextilni vyseky k Nevyztuzené rezaci kotouce jsou navrzeny na pouziti v
zajisténi mechanické pevnosti pfi pouziti. Sklovyseky zvysuji pevnych Fezackach, kde obrobek je bezpecné upevnén, kotouc
pevnostni kapacitu, zarucujici vy35i odolnost vici prasknuti. adekvatné zakrytovan a proces rezani je rizen. Rezaci kotouce

XGP
[FFF++

Specialni kombinace brusnych smési

¢ Vysoka trvanlivost s dobrou reznou
kapacitou

e Velmi dlouha Zivotnost & vysoky Ubér
materialu

o Perfektni pro laboratorni aplikace
e Vhodné pouZiti na vsch typech oceli

jsou vhodné pro suché i mokré aplikace, zavislé na typu
pouzitého pojiva.

4N/ 39C
[FFF+E FFFFE

Vysoka koncentrace zirkonového Vysoka Cistota brusiva zeleného karbidu

korundu kremiku

e Extrémné houZevnaté korundové e TvrdCi & vice kreh¢i nez korundové
brusivo brusivo

¢ Velmi dlouha Zivotnost e Excelentni k rezani vSech

« Velmi vysoka fezna kapacita & vysoky nezeleznychkovl (titan,hlinik, bronz)
Ubér materidlu, je-li pouzit vysoky o Extrémné tristivé brusivo pro lepsi
pritlak rezivost & kvalitu rezu

Perfektni pro technické aplikace
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NZ
£2ZZ7

Posledni generace Norzon brusnych zrn
s jemnou strukturou a ostrejsim tvarem
kombinovanym s Foundry X pojivovou
technologif

¢ Excelentni mikrostrukturni Stépenf
o Vétsi tepelnd odolnost

e DelSi Zivotnost. Nizsi celkové naklady
na brusivo

e ZlepSena rezivost
e Snizeni cyklového ¢asu

23A
V74

Brusna smés polokrehkého korundu 57A
& bilého monokrystalického korundu 32A

e Chladivy Fez bez popald
e Vhodny pro vSechny oceli

e ZlepSeny pomér Ubéru materidlu je
srovnatelny k Cistému polokrehkému
korundu 57A

U57A
£xzZ7

Specialné upraveny hnédy korund
e HouzZevnaté & tvrdé korundové brusivo

e Nenivhodny pro pouziti na extrémné
tvrdych materialech

¢ Dlouha Zivotnost

¢ |dealni pro aplikace s vysokym
pritlakem

A
£ZTT

Cisty hnédy korund

¢ Nejhouzevnatéjsi korundové brusivo

¢ Dlouha Zivotnost, limitovany tbér
materialu

e Dobry pro rezani strednich a mékkych
oceli

e Vhodny pomér cena/vykon
¢ Prvnivolba pro méné technické aplikace

M

SAINT-GOBAIN

57A
V744

Polokrehky korund

e Méné houZevnaty nez hnédy korund, ale
nabizi lepsi Feznou kvalitu

e Chladivy fez bez popall

¢ |dealni pro tepelné citlivé aplikace s
moznosti ¢astecné zmény prisuvl

e Dobry kompromis mezi kvalitou Fezu &
Zivotnosti

e Velmi univerzalni: vhodny pro véechny
oceli
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POJENE ROVNE NEVYZTUZENE & VYZTUZENE REZACi KOTOUCE

KLi€ TVARU

!
:

NEVYZTUZENE

TVAR 41

Vysoce legované oceli & rychlorezné

oceli

Mékké oceli

Nerez oceli

NeZelezné materialy

TVAR 42

DOPORUCENi VYROBKU
Hlavni doporuceni

Doporuceni

[ ]
©

100x1x13 41 0O & O 57A60PB25 80 25 66253056355 FFF
100x1x20 41 O o o 23A80PB25 80 25 66253056356  FF+
100x1,6x12,7 41 0O o O 57A60PB25 80 25 69936625723  +++
125x1,6x20 41 0O o O 57A60PB25 80 25 69936625774 +++
125x1x16 41 O o o 23A80PB25 80 25 66253056358  FF+
125x1x20 41 0 & O 57A60PB25 80 25 66253056359  FFF
150x1x13 41 0O o o 23A80PB25 80 25 66253056361 Eatat ol
150x1x16 41 0O o o 23A80PB25 80 25 66253056363  FF+
150x1x20 41 0O © o 23A80NB25 80 25 66253056367  FF+
150x1x32 41 0O & O 57A60PB25 80 25 66253056373  FF+
150x1,6x16 41 O O o 23A60NB25 80 25 66253056362  FFF
150x1,6x20 41 ® O O 23A60LB25 63 25 66253056365  FFF

41 0O & O 57A60PB25 80 25 66253056364  FF+

41 0O O o 23A60NB25 80 25 66253056366 FF+
150x1,6x25,4 41 0O & O 57A60PB25 80 25 69936626781 Ekatd
150x1,6x30 41 0O 0 o 23A60NB25 80 25 66243452943 FF+
150x1,6x32 41 0O & O 57A60PB25 80 25 66253056372  F++

41 0O e O 57A60NB25 80 25 66253056360  FF+
150x2x20 41 0O o O 23A60NB25 80 25 66253056370  F++
150x2x32 41 0O o O 57A60PB25 80 25 66253056369  F++
150x2,5x30 41 O O o 23A60NB25 80 25 66243452949  +++
150x3x32 41 0O o O 57A60PB25 80 20 66253056374 F++
180x1,6x31,75 41 0O o O 57A60PB25 80 25 66253056375  F++

41 0O e O 57A60RB25 80 25 66253056376  F++
180x1x31,75 41 0O & O 57A60RB25 80 25 69936625781 Eatat el
180x1,6x32 41 0O & O 57A60PB25 80 25 69936691397  +++
200x1,6x20 41 0O & O 57A60PB25 80 25 66253056377  FF+
200x1,6x32 41 0O & O 57A60NB25 80 25 66253056382  F++

41 0 & O 57A60PB25 80 25 66253056380  FFF
200x2x20 41 ® O O 23A60LB25 63 25 66253056378  F++
200x2x25,4 41 0O & O 57A60PB25 80 25 66253056379  F++
200x2x32 41 0O & O 57A60PB25 80 25 69936631641 +++
250x1,6x25,4 41 0O & O A60NBTOROS 80 10 66253056383  FF+
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Vysoce legované oceli & rychlorezné

oceli

Mékké oceli

Nerez oceli

NeZelezné materialy

©
SAINT-GOBAIN

DOPORUCENi VYROBKU

Hlavni doporucenf [ J
Doporuceni ©

250x1,6x32 41 ® O O XGP70FB26 (TOROS) 63 10 66253060410  #++++
41 ® O O XGP70HB26 (TOROS) 63 0 66253060411 F++++
41 ® O O O© | XGP70EB26(TOROS] 63 10 66253060409  FFF++
41 ® O O XGP70JB26 (TOROS) 63 10 66253060412 #++++
300x2x32 41 ® O O O | XGP70EB26(TOROS) 63 10 66253060418  #++++
41 ® O O XGP70FB26 [TOROS) 63 10 66253060417  +++++
350x2,5x32 41 0 O o XGP70HBB26 [TOROS) 63 0 66253060421  FFF+F
41 ® O O XGP70FB26 [TOROS) 63 10 66253060420  FFFFF
400x3x32 41 ® O O XGP60FBB26 (TOROS) 63 10 66253060424 FFF++
450x3,5x32 41 ® O O XGP60OEB26 (TOROS) 63 10 66253060428  FFF++

VYSTUZOVE

150x1,6x20 4 © 0 o U57A60QB25 80 25 66253056384  FAFF
200x2x32 4 © O o U57A600B25 80 25 66253056386  FFFF
300x3,5%25,4 i © @ © NZ30TBFX (Foundry X) 80 10 66253385710  FFFAF
350x3,5%25,4 i © @& © NZ30TBFX (Foundry X) 80 10 66253385709  FFFAF
4 ©O 0 o 4NZ30TB65 (TOROS) 80 10 66253059172 #FFAF
400x4x40 4 © @ © NZ24TBFX (Foundry X) 80 10 66253372431  FFAAF
4 RN ) A24TBFX [Foundry X) 80 10 66253372430  FFFF
400x4,5x40 4 e © 57A24PB25 80 10 66253059176  #++
400x5x76,2 42 RN ) A24TBFX (Foundry X) 80 10 66253372436 FA+F
42 © @& © NZ24TBFX (Foundry X) 80 10 66253372437 FFFAF
400x5x80 42 RN ) AZ24SBF (TOROS) 80 10 6625336264l FFAAF
500x5%25,4 4 ® © 57A24TB25-RC26 80 5 66253056529  ###
500x5,5x25,4 4 RN ) 4NZ30XB25 80 10 66253056535  FFFAF
4 ® © 57A24PB25 80 5 66253056533 ###
i RN ) A24TBFX (Foundry X) 80 5 66253386805  FFFF
i © @& © NZ24TBFX (Foundry X) 80 10 66253386806  FFFFF
4 ® © 57A24RB25 80 5 66253056536  ###
500x5,5x40 4 ® © © A24TBF (TOROS) 100 10 66253056534  FFFF
4 © @& © NZ24TBFX (Foundry X) 80 10 66253372433 FFFAF
4 RN ) A24TBFX (Foundry X) 80 5 66253372432 FFFF
500x6x76,2 42 RN ) A24TBFX (Foundry X) 80 10 66253372438 F#FFF
42 © @& © NZ24TBFX (Foundry X) 80 10 66253372439 FFFAF
42 RN ) U57A20RB25 80 10 66253056538 F###
42 RN ) 4NZ247B25 80 10 66253056539  FFLAF
600x6,5%60 4 RN ) A24TBFX (Foundry X) 100 5 66253372434 FFFF
i ® © 57A24PB25-RC12 100 5 66253057645  #FF
600x6,8x60 i © @& © NZ24TBFX (Foundry X) 100 5 66253372435  AAAFAF
600x7x60 A e © A24VBF (TOROS) 100 5 66253057646  FFF

HSS = Rychlorezna ocel

Kalend ocel = tvrdost pres 50Rc

Mékka ocel = tvrdost do 50Rc
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SUPER ABRASIVN
KOTOUCE

Uvod 268 Diamantové lapovaci komponenty
Diamantové pilniky
Diamantové orovnavace

DIAMANTOVE & CBN BROUSICi KOTOUCE  269-302
pro strojni kruhové néstroje 272
pro kruhové nastroje univerzalni brousenf 275
pro ostfeni pil 278
pro ostieni HSS pil (rychlofeznych) 282
pro vSeobecné strojirenstvi 283




>

b=
=
)
<
o
(8]
<o
x>
wo
o=
D0
wn X<

ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

VYBER SUPER ABRASIVNIHO VYROBKU NN

UvoD

Diamant je nejtvrd¢i znamy material, dale nasleduje kubicky nitrid boru (CBN). V disledku tvrdosti, jsou tyto
materialy pouZivany na Sirokém spektru operaci presného brouseni fezani. Super Abrasivni kotouce vyuZivaji
diamantovou nebo CBN technologii k Fezani naroénych materiald, jako jsou karbidy, rychlofezné oceli,

keramika a sklo.

Norton poskytuje kone¢né Feeni, vysokou vykonnost ve vyrobé néstrojd, nabizi vyrobky specialné navrZené pro

nejtvrdci a specialni materialy.

VYSVETLENI SPECIFIKACE

ASD

191

R 75

TYP BRUSIVA ZRNITOST TVRDOST KONCENTRACE POJIVO

TYP BRUSIVA

Oba materialy diamantond & CBN maji rozliSovaci charak-
teristiky pro vétsinu narocnych aplikaci.

ASD: Synteticky diamant, armovany, vysoka kvalita, univerzalni.

CB: Kubicky nitrid boru, armovany, trvanlivy.

ZRNITOST

Velikost castecek Super Abrasiva podle FEPA norem. Mensi
¢islo, jemnéjsi zrnitost.

TVRDOST

Definuje stupen trvanlivosti, procesné se oznacuje
pismeny abecedy od A (nejmékéi) k Z (nejtvrdéi,nejvice
trvanlivy).

KONCENTRACE
Indikuje mnoZstvi Super Abrasivnich zrn v kotoudi.

Pro CBN kotouce je koncentrace zahrnuta v tvrdosti (Q=50,
T=75, W=100, Z=125) koncentrace 100~4,4 ct/cm3, & podle
50~2,2 ct/cm3. Optimalni koncentrace je zavisla na aplikaci

POJIVO

Latka, ktera spojuje diamantova nebo CBN zrna

Z R N |TO ST Vybér zrnitosti zavisi na pozadovaném Ubéru materialu a pozadované drsnosti povrchu.

EVROPSKA = NORT?SE;ﬁ]ZRN'TOST PRIBLIZNA EVROPSKA NOMINALN[ | NORTONOVA
(FEPA) CEn e MIKRONOVA | ZRNITOST
STUPNICE CBN VELIKOST [MESH]

1182 16/20 16 - M63 40/60 -
852 20/30 2 2 M40 30/40 500
602 30/40 36 36 M25 20/30 -
501 35/40 - - M16 10/20 600
427 40/50 46 46 M10 6/12 800
301 50/60 60 60 M6,3 4/8 -
251 60/70 - - M40 2/4 -

- 50/80 80 80C M1,0 0/2 -
252 60/80 100 80

213 70/80 - -

181 80/100 105 100 KONCENTRACE

- 80/120 1005 120C Koncentrace ma vliv na Ubér materialu a geometrii
151 100/120 110 120 obrobku.

126 120/140 120 150

107 140/170 150 180 DIAMANT 50/75/100/125 CBN Q/T/W/Z

91 170/200 180 220

76 200/230 220 230

64 230/270 240 240

54 270/325 320 320

46 325/400 400 400

268 / Super Abrasivni Kotouce
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®
I SAINT-GOBAIN

DIAMANTOVE & CBN KOTOUCE

Nortonovy diamantové a CBN kotouce jsou navrzeny k brouseni a rezani nejtvrdcich znamych materiald, pomahaji
resit “obtizné brousitelné” materialy ve véech rutinnich operacich. Tvrdost, mechanicka odolnost, tepelna vodivost,
pevnost v tahu jsou charakteristiky k dosazeni vysoké Urovné presnosti a kvality. Urcuji logicky vybér vyrobku pro
siroky okruh aplikaci.

y 'S

DIAMANTOVE KOTOUCE

z
=
) %)
VYHODY APLIKACE 3
o Vysoka kvalita syntetického diamantu umoznuje « Cementované karbidy 2)8
excelentni Ubér materialu a delsi Zivotnost oproti o Sklo e =
- vo . . . wo
konvencnim kotoucum z karbidu kremiku. o Keramika % 5
o Rizené pryskyfi¢né pojivo B-99 umozfiuje chladivou o Skelna vlakna nx
reznou kapacitu & velké drzeni tvaru kotouce pfri e Plastické materialy
broudeni nastrojd za sucha a ve tvaru 1ATR fezaci o Kamen
operace skla & keramickych materiall e Brusiva
¢ Mohou byt pouZity za sucha nebo pri chlazeni, pri o Elektronické komponenty
finiSovani karbidovych nastroji umozriuje rychly a materidly

Ubér materialu

CBN KOTOUCE

VYHODY APLIKACE
o Vlyrobeny z trvanlivého brusiva CBN, které o Nastroje z rychlorezné
snadno reze a brousi tvrdé ocele, tvrdosti HRC50 oceli

Lisovaci ocel

Kalend uhlikatd ocel
Legované oceli

Slitiny v leteckém
pramyslu

e Tvrdé nerez oceli

e Abrasion-odolné Zelezité
materialy

a tvrdci, odolné vici opotrebeni

o Rizené pryskyfi¢né pojivo B-99 umoziuje
chladivou kapacitu a velké drzeni tvaru kotouce

e Pojivo Aztec IV pro velké rfezné Ubéry

o Pouziti pro suché ostreni nastrojd, kdyz se
vyzaduje velky Ubér materialu

Super Abrasivni Kotouce / 269
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VYBER SUPER ABRASIVNIHO VYROBKU NN

TVARY KOTOUCE

I . 5 - | g —
1A1 1ATR TATW
STRANA 268, 271, 280, 281 STRANA 283 STRANA 277, 282

= mm N N B -—
4A2 4A9

STRANA 268, 269 STRANA 275, 285 STRANA 277

4BT9 6A2 6VV5

STRANA 285 STRANA 271, 284 STRANA 276

| | |
9A3 11A2-70° 11V2

STRANA 272 STRANA 272 STRANA 272

>

=
=
)
<
o
o
<o
o>
wo
O =
50
hx

i
1 | |
11Vv9 12A2-20° 12A2-45°

STRANA 270, 273 STRANA 286 STRANA 286

1 1 ;
12V2 12V9 13A2

STRANA 275 STRANA 269, 273, 275 STRANA 286

@l - e H

STRANA 278, 284 STRANA 276
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KRUHOVE NASTROJE

DIAMANTOVE A CBN BROUSICi KOTOUCE PRO STROJNi KRUHOVE NASTROJE

Norton nabizi ucelenou vyrobkovou Fadu pro praci kruhovych nastrojd, véetné vrtakd, fréz, vystruznikd. Diamantové a
CBN brousici kotouce jsou idealni pro vyrobu a preostrovani nastrojd z karbidu wolframu a rychlofeznych oceli.

Nasledujici sekce popisuje aplikace pro snadnou identifikaci spravného brousiciho kotouce pro drazkovani, celni
podbrus, brouseni svislych Ghld a preostrovani. Brousici kotouce bez sub kodd se objednavaji podle FEPA kodu.

>

L
O
)
(@)
'_
(@]
X

DRAZKOVAN| BROUSENI CELNi DRAZKY BROUSEN{ UHLU HRBETU

PREHLED POJIV DIAMANTOVYCH KOTOUCU

ODOLNOST . o
{08]\0] OPOTREBENI DOPORUCENI PRO UZITI

z
=
)
<<
o
m
<
o
L
o
>
wn

R100 B99 Pro CNC brousici operace (chlazeni)
R75 B99 Pro universalni brouseni (chlazeni,za sucha)
R50 B99 Pro universalni brougeni (chlazeni,za sucha)
R75 B49 Pro universalni brougeni (za sucha)
R50 B49 Pro universalni brouseni (za sucha)

PREHLED POJIV CBN KOTOUCU

ODOLNOST P S
POJIVO OPOTREBENI DOPORUCENI PRO UZITI

W B99 Pro CNC brousici operace (chlazeni)

T B99 Pro universalni brougeni (chlazeni,za sucha)
Aztec IV Velmi chladivé brouseni pojivo pro suché brouseni
R75 B49 Pro universalni brouseni (za sucha)
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DIAMANTOVE & CBN KOTOUCE
PRO STROJNI KRUHOVE NASTROJE

Nortonovo pryskyri¢né pojivo B99 je idealni pro brouseni dréazek na CNC
bruskach a je ¢astecné vhodné pro aplikace na standardnich nastrojich.
D64R100B99 a B107 W B99 jsou vétsinou spole¢né pouzivané pro brouseni
drazek, avsak dalsi specifikace mohou byt vyrobeny na zakazku.

1A brAZKOVANI

DxTxX H i . .
(mm) (mm) SPECIFIKACE BALENI MNOZSTVI ART NO.
D 100x6x3 32 ASD91 R100 B99 1 7958732719
= 100x10x5 20 ASD64 R100 B99 1 7958732706
é 100x12x5 20 ASD64 R100 B99 1 7958732713
%Lu 125x5x3 20 ASD126 R100 B99 1 7958732469
§>8 125x10x10 20 ASD64 R100 B99 1 7958732470
%g 125x12x10 20 ASD64 R100 B99 1 7958732471
D= 150x12x10 20 ASD64 R100 B99 1 7958732727
CBN
100x11x5 20 CB107 W B99 1 7958732712
100x15x5 20 CB107 W B99 1 7958732716
125x10x10 20 CB107 W B99 1 7958728828
1Vl pbrAZKoVANI
DxTxX Vv H i . .
(mm) (°) (mm) SPECIFIKACE BALENI MNOZSTVI ART NO.
—
VWT 100x10x5 10© 20 ASDé4 R100B99 1 7958732976
X H 100x15x5 200 20 ASD64 R100 B99 1 7958732974
125x10x5 30° 20 ASDé4 R100B99 1 7958732984
CBN
100x15x5 200 20 CB107 W B99 1 7958732994
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DIAMANTOVE & CBN KOTOUCE
PRO STROJNI KRUHOVE NASTROJE

Nortonovy polozky s pryskyficnym pojivem B99 maji chladivy vybrus a maji
dobrou stabilitu rohu, pozadovanou pfi CNC podbruSovani vrtaka.

Jsou nabizeny dvé standardni specifikace:

e Pro nastroje z karbidu wolframu: ASDé64 R100 B99
e Pro nastroje z rychlofezné oceli: CB107 W B99.

Obé jsou k dispozici v tvaru 12V9 stejné jako v 1V1. Dalsi kombinace
rozmérd,zrnitosti a koncentracii jsou k dispozici na pozadavek.

TV1 CELNi DRAZKA

DxTxX

v H L =
(mm) (°)  (mm) SPECIFIKACE BALENI MNOZSTVI  ART NO. =
)
- 2
V‘ . | 100x15x5 450 20 ASD64 R100 B99 1 7958732996 <)8
@
WT 125x15%x5 450 45 ASD64 R100 B99 1 7958733015 L 8
X H 55
CBN =<
100x15x5 450 20 CB107 W B99 1 7958733013
125x15%x5 45° 20 CB107 W B99 1 7958733017

DxXxU H T K E J BALENI
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)] SPECIFIKACE MNOZSTVI  ART NO.

DIAMANT
‘ 100x2x10 20 20 52 " 60 ASD64 R100B99 1 7958732837

X0

u i e 100x3x10 20 20 52 11 60 ASD64R100 B99 1 7958732832
% 45° 125x2x10 20 25 60 12 74 ASD64R100 B99 1 7958733019
] 150x3x10 20 25 81 15 99  ASD64R100 B99 1 7958732919

CBN
100x3x10 20 20 52 11 60 CB107 W B99 1 7958732826
PRIDANE INFORMACE 125x3x10 20 25 71 14 74 CB107WB99 1 7958732814
Tuhé jadro 150x3x10 20 25 81 15 99 CB107WB99 1 7958732920
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DIAMANTOVE & CBN KOTOUCE
PRO STROJNI KRUHOVE NASTROJE

Nortonovo pryskyFi¢né pojivo B99 je idealni volba pro brouseni svislych uhld a reliefu
Uhlu na CNC bruskach.S excelentni fezivosti pojivo vytvari dobrou drsnost povrchu.
Uvedené brousici kotouce jsou vhodné pro vyrobu a pfeostiovani nastrojd z karbidu
wolframu a nastrojl z rychlofezné oceli.

D64 R100 B99 a B107 W B99 jsou vhodné specifikace pro brouseni svislych Ghld
vrtakd, dalsi mozné specifikace jsou k dispozici na poZadavek.

11V9 BROUSENI UHLU HRBETU

DxXxU H T K E J BALEN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) SPECIFIKACE MNOZSTVI  ART NO.

DIAMANT
75x2x10 20 30 40 10 53 ASDé4R100B99 1 7958732849

100x2x10 20 35 59 15 74 ASD64R100B99 1 7958732876
100x3x10 20 35 53 15 74 ASD64R100B99 1 7958732877
125x3x10 20 40 70 18 95 ASD64R100 B99 1 7958732856
CBN
75x2x10 20 30 40 10 53 CB107WB99 1 7958732851
100x2x10 20 35 59 15 74 CB107WB99 1 7958732874
PRIDANE INFORMACE 100x3x10 20 35 53 15 74 CB107 W B99 1 7958732844
Tuhé jadro 125x3x10 20 40 70 18 95 CB107 WB99 1 7958732854
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DIAMANTOVE & CBN KOTOUCE
PRO UNIVERZALNI BROUSENI

Norton nabizi uceleny vybér rdiznych pojiv a koncentraci pro preostfovani na
univerzalnich bruskach.Brousici kotouce s pojivem B99 mohou byt pouzity za
sucha nebo pri chlazeni.

Nizka koncentrace diamantovych nebo CBN zrn je vice vhodna pro vyrobky, které
budou brousit s velkou kontaktni plochou. Aztec IV je specialni pojivo navrzené pro
brouseni za sucha, vyzadujici velky Ubér materialu.

TAT1 pReOSTROVANI

DxTxX H ) . ’
(mm) (mm) SPECIFIKACE BALENI MNOZSTVI  ART NO.
D 100x4x3 20 ASD91 R75 B99 1 7958732717
100x10x5 20 ASD91 R75 B99 1 7958732711
125x10x5 20 ASD126 R100 B99 1 7958732466
150x10x3 20 ASD126 R50 B99 1 7958732724 =
150x10x3 32 ASD126 R75 B99 1 7958732726 %
CBN é
100x10x5 20 CB126 T B99 1 7958732704 §>8
150x10x3 20 CB126 T B99 1 7958732725 E §
=
6A2 preosTROVANI o
DxWxX H M E BALENI MNOZST-
(mm) (mm) (mm) (mm) SPECIFIKACE Vi ART NO.
:
X w 100x6x4 20 23 10  ASD151 R75B99 1 7958732881
EM 100x12x2 20 18 10 ASD54 R50 B99 1 7958732886
A 100x12x2 20 18 10 ASD107 R50 B99 1 7958732879
125x6x5 20 25 10 ASDé64 R75B99 1 7958732922
125x10x2 70 23 10  ASD107 R50 B99 1 7958732882
150x10x2 20 23 10 ASD91 R50 B99 1 7958732932
150x15x2 32 23 10  ASD107 R50 B99 1 7958732933
150x20x2 20 20 10  ASD126 R75 B99 1 7958732934
CBN
125x6x4 20 23 10 CB151TB9%9 1 7958732925
150x6x4 20 23 10 CB151TB99 1 7958732936
150x6x4 32 23 10 CB151TB99 1 7958732935
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DIAMANTOVE & CNC KOTOUCE PRO KRUHOVE NASTROJE UNIVERSALNI BROUSENI 1l

9A3 PREOSTROVANI

DxWxX H M E BALEN(
(mm) (mm) (mm) (mm) SPECIFIKACE MNOZSTVi  ART NO.
;
W 175x5x2 20 30 14  ASD126 R50 B99 1 7958733002
IEM 175x5%2 20 30 14  ASD46 R50 B49 1 66260120338
175x5x2 20 30 14 ASD64 R50 B49 1 66260120339
175x5x2 20 30 14  ASD126 R50 B49 1 66260120340

11A2-70° prREOSTROVANI

DXWxX H M K E BALENI
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm] SPECIFIKACE MNOZSTVI ART NO.
100x5x4 20 20 75 10 88  ASD151 R75 B99 1 60157682163
CBN
100x5x4 20 20 75 10 88 CB126 T B99 1 60157682165
11V2 PREOSTROVANI
DXWxX H M K E J BALEN[
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) SPECIFIKACE MNOZSTVI ART NO.
D DIAMANT
W|
X . 100x5x3 20 22 72 8 82 ASD91R75B99 1 7958733007
J 100x5x3 20 22 72 8 82 ASD126 R75 B99 1 7958733011
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SAINT-GOBAIN _
11V9 preosTROVANI
DxXxU H T K E J
(mm) (mm] (mm) (mm) (mm) (mm) SPECIFIKACE ART NO.
75%x2x10 20 30 40 10 53  ASD107 R75 B99 7958732857
75x2x10 20 30 40 10 53 ASD126 R75 B99 7958732859
75x2x10 20 30 40 10 53  SDé4 R75 B49 66260120321
75x2x10 20 30 40 10 53 SD126 R75 B49 66260120322
100x2x10 20 35 55 10 74 ASD126 R75 B99 7958732867
100x3x10 20 35 60 10 74 ASD126 R75 B99 7958732862
100x3x10 32 35 60 10 74 ASD126 R75 B99 7958732865
100x2x10 20 35 55 10 75  SDé4 R75 B49 66260120323
100x2x10 20 35 55 10 75  SD126 R75 B49 7958795053
125x3x10 20 40 81 10 96  ASD126 R75 B99 7958732847
125x3x10 32 40 81 10 96  ASD126 R75 B99 7958732848
CBN
75x1,5x10 20 30 40 10 53  BN181 Aztec IV 69014152323
75x2x10 20 30 40 10 53 CB126 T B99 7958732853
75x2x10 20 30 40 10 53 CB126 R75 B49 66260121233
100x1,5x10 20 35 55 10 75  BN126 Aztec IV 69014152115
100x1,5x10 20 35 55 10 75  BN181 Aztec IV 69014152118
100x1,5x10 32 35 55 10 75  BN181 Aztec IV 69014152120
100x2x10 20 35 55 10 74  CB126 T B99 7958732869
100x2x10 32 35 55 10 74 CB126 TB99 7958732871
100x2x10 20 35 55 10 75 CB126 R75 B49 66260121234
12V 9 preosTROVANI

DxXxU H T K E J
(mm) (mm] (mm) (mm) (mm) (mm) SPECIFIKACE ART NO.

DIAMANT

X | 752x10 20 25 34 10 39  ASD64 R75B99 7958732816
UE@T 75x3x6 20 20 45 10 42 ASD76R75B99 7958732890
i 4 75x2x10 20 20 45 10 35 SD15RS50 B4Y 66260120324
75x2x10 20 20 45 10 35 SD64R75 B4Y 66260120326
75x2x10 20 20 45 10 35 SD126 R75 B49 66260120327
100x2x6 20 20 64 10 59 ASD126 R75B99 7958732821
1003x10 20 20 65 10 59  ASD&6R75B99 7958732885
100x2x10 20 20 65 10 60 SD15R50B49 66260120328
100x2x10 20 20 65 10 60 SDé4R75B49 66260120329
100x2x10 20 20 65 10 60 SD126 R75B49 66260120330
CBN
75x2x6 20 20 45 10 42 CB107TB99 7958732813
752x10 20 20 45 10 35 CB126R75B4Y 66260121235
100x2x6 20 20 65 10 59 CB126TB99 7958732818
100x3x10 20 20 65 10 59 CB126TB99 7958732880
100x2x10 20 20 65 10 60 CB126R75B49 66260121236
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BROUSENI PIL
DIAMANTOVE A CBN BROUSICi KOTOUCE PRO BROUSENI PIL

DUraz na excelentni pomér cena vs. vykon si bere program vyrobkd na brouseni pil. Program poskytuje nejlepsi
reseni na brouseni pil s navarenymi zuby z karbidu wolframu a pil z rychloreznych oceli.

Kotouce na brouseni zubd z karbidu ki'emiku jsou specialné navrzeny na brouseni ¢ela a boku pil.Norton nabizi
brousici kotouce pro vétdinu typl brusek vyzadujici tyto aplikace.

Boc¢ni
brouseni

V'
|—-—-—-l——-—-—|
-~

Celni brouseni Vrchni brouseni

>

L
= DRAZKOVAN( PODBRUS BROUSEN{ UHLU HRBETU
=
o
X

TATW broudeni télisky dutych zubl je také mozné.

z
=
%)
<
o
m
<
o
L
(o
)
wn

PREHLED POJIV DIAMANTOVYCH KOTOUCU

ODOLNOST T -
POJIVO OPOTREBENI DOPORUCENI PRO UZITI

ECO ¢Eo A Celni broueni navarenych zub( pil z karbidu wolframu

ECO 80K Bo¢ni brougeni zubl pil z karbidu wolframu

ECO To-AW \xégrgﬁéglﬁlini zub{ pil z karbidu wolframu na bruskach AKEMAT a
ECO ™» Universalni vrchni brouseni zub{ pil z karbidu wolframu

ECO TR Vrchni brougeni zubd pil z karbidu wolframu, zvlasté preostrovani
ECOQ Tor-P Vrchni brouseni zubd pil z karbidu wolframu, zvl&$té vyroba

B99 Universalni pryskyricné pojivo pro suché a mokré brouseni

PREHLED POJIV CBN KOTOUCU

ODOLNOST T = o
POJIVO OPOTREBENI DOPORUCENI PRO POUZITI

‘ ECO KRk ‘ ‘ Profilovani a preostrovani pil z rychloreznych oceli ‘
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DIAMANTOVE & CBN KOTOUCE
PRO OSTREN{ ZUBU PIL Z KARBIDU

WOLFRAMU

Celo zubu okruZni pily je broudeno s ostrym miskovitym kotoucem.V zavislosti
na rozteci zubd, je vyZadovan rdzny Ghel a tloustka kotouce.Na specifikaci
kotouce jsou kladeny poZzadavky odvislé od po¢tu zubl kolem obvodu, Gzkého
prostoru mezi nimi. Dokonce nejuzsi mezery mezi zuby lze strojné brousit

tvarem 12V9 ECO Face.

Z dlvodu stability, konvenéni mezery mezi zuby jsou broudeny tvary kotoucd

4A2 or 12V2.

LA? CELNI BROUSENI

W
115° M

12V 2 ¢ELNi BROUSENI

DxWxX
(mm)

100x5x2

H
(mm)

25%

M

(mm)

7

J

(mm)

51,5

SPECIFIKACE

ASD91 R75 B99

ART NO.

7958725784

DxWxX H
(mm) (mm)

M

(mm]

V
(©)

E

(mm)

PRIDANE INFORMACE pro konvenéni mezeru mezi zuby

SPECIFIKACE

*4A2K (s ndvodem)

ART NO.

125x4x2 32 1 30° 9 ASD46 R125 B99 60157682189
125x4x2 32 1 30° 9 ASD76 R125 B99 60157682188
200x4x2 32 13 30° 1" ASD46 R125 B99 7958725781
200x4x2 32 13 30° 1" ASD76 R125 B99 7958725780
PRIDANE INFORMACE pro konvenéni mezeru mezi zuby
12V 9 &eLNi BROUSENI
DxWxU H T K E J
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) SPECIFIKACE ART NO.

PRIDANE INFORMACE

pro konvenéni mezeru mezi

zuby

100x2,3x4 25* 10 77 7 51 D46 ECO Fece 7958717431
125x2,3x4 25* 10 101 7 76 D46 ECO Face 7958714565
125x2,3x4 32 13 101 10 70 D46 ECO " 69014148184
150x2,3x4 32 13 126 10 95 D46 ECO "= 7958719191
200x2,3x4 32 13 173 10 145 D46 ECO Feee 69014148205
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DIAMANTOVE & CBN KOTOUCE
PRO OSTRENI ZUBU PIL Z KARBIDU
WOLFRAMU u

K zajisténi kruhovitosti pily a k definovani klinu a thlu musi byt vrch pily
brousen.

\

Brusky Vollmer a Widma normalné vyZaduji tvary hrncovitych kotoucd 6VV5,
brusky Akemat and Woodtronic 14M1

6VV5H VRCHNI BROUSENI

- DxWxX v H T E PRIDANA BALENI
Z (mm) ©) (mm)(mm)(mm)  SPECIFIKACE INFORMACE MNOZSTVi  ART NO.
)
&=
Iy 100510 80 25+ 24 7 ASDIZEMORIO0 yniyeresing poutiti 1 7958725658
o>
wo
58 125510 80 32 22 11 ASDIZOMERION by yyropy, olej 1 7958725661
)

125x5x10 80 32 22 11 AoDIZMORIZY prg preositeni 1 7958725663

*6VV5K (s ndvodem)

14M 1 vRCHNI BROUSENI

DXxWxX v H T BALEN(
(mm) () (mm) (mm) (mm) SPECIFIKACE MNOZSTV ART NO.

ASD107/46 R100/

150x5x8 8 32 10 119 Roe peog foraw 1 7958725785
ASD126/46 R100/
200x5%8 8 32 10 156 moe P tora 1 7958725786

PRIDANE INFORMACE D126/D46: U=2,5/2,5
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DIAMANTOVE & CBN KOTOUCE
PRO OSTRENI ZUBU PIL Z KARBIDU
WOLFRAMU

Béhem bocniho brouseni je definovana rfezna Sitka na okruzni pile. Typicky
jsou pouzivany soucasné dva kotouce tvaru 4A9 z obou stran.

Privyrobé pil existuje Siroka $kala geometrii zubl a ndvrhy kotoudd vychéazeji
z nich. V zavislosti na zamysleném pouziti pil, zuby mohou byt rovné, nebo
trapézové nebo kombinaci obou. Duté zuby maji spolecny pozadavek na jemny
ez bez popall. Zaoblené tvary dutych zub( jsou vyrabény tvarem télisek
TATW.

LA EELNI BROUSEN

DxXxW H T J BALENI MNOZST- —
(mm) (mm) (mm) (mm) SPECIFIKACE Vi ART NO. g
%)
=
80x4x5 32 10 53  ASD64 ECO®* 1 7958725778 @y
>O
86x4%5 32 10 59  ASD64 ECO® 1 7958725779 &2
100x4x4,5 20 14 35  ASD&4 ECO®Bo* 1 7958725739 5 'é
)
100x4x4,5 20 14 35  ASD126 ECO®* 1 7958725744
PRIDANE INFORMACE 100x4x5 32 10 55  ASD64 ECO®* 1 7958725737
Universalni pouZti 100x4x5 32 10 55 ASD126 ECO®* 1 7958725738

*4A9K (s ndvodem)

TATW BrougeNi buTYCH ZUBD

DXTxX Y oL oY, L o
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) SPECIFIKACE BALENI MNOZSTVI ART NO.

jy 6,5x3x1,75 6 42 4,1 10 ASD76 R125 B99 1 7958725782
7x3x2 6 42 5.1 10 ASD76 R125 B99 1 7958725783

PRIDANE INFORMACE pro véechny brusky

BAREVNE KODY PRO VYROBCE BRUSEK

Vollmer-Biberach Vollmer-Dornhan Woodtronic Akemat Widma
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DIAMANTOVE & CBN KOTOUCE PRO
OSTRENI PIL Z RYCHLOREZNYCH OCELI

HSS pily jsou vyrobeny z jednoho materialu. Pro proces brouseni téchto pil jsou
vyrabény specialni brusky.

Kotouce tvarul4F1 brousi pozadovany profil pod fizenim CNC brusky. Kotouce jsou
idealni pro oba plvodni profily a pro preostirovani diky pokrocilému pryskyFicnému
pojivovému systému, ktery ekonomické brougeni a extrémni odolnost vaci opotfebeni

14F 1 pOVODNI PROFILOVANI A PREOSTROVANI

— DxUxX R H T J BALENI

= (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) SPECIFIKACE MNOZSTVi  ART NO.

% CBN

Dy 200x1,3x6,5 0,65 32 8 169 CB107 ECOCure 1 7958706686

x2 200x1,6x7 08 32 8 164 CB107 ECOCre 1 7958714307

%'é 200x2x8 1 32 8 164 CBI107ECO 1 7958706684

200x2,5x8 1,25 32 8 159 CB107 ECOCure 1 7958716444

PRIDANE INFORMACE 200x3x10 15 32 8 160 CB107 ECOCure 1 7958718179
Pro brusky Loroch 200x4x12,5 2 32 8 157 CB107 ECOCure 1 7958716216
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VSEOBECNE STROJIRENSTVI

DIAMANTOVE A CBN BROUSICi KOTOUCE PRO VSEOBECNE STROJIRENSTVI

Nortonovy diamantové a CBN kotouce pro vSeobecné strojirenstvi jsou vhodné pro mnoho brousicich aplikaci jako
brouseni na kulato, na plocho, strojni brouseni nozd, fréz a lesténi.

Vétsina uvedenych pojiv v této sekci je vyrobena s zrny ASD (armovany synteticky diamant), které jsou vhodné pro
suché i mokré brouseni. Nékolik kotou¢l uziva zrna AMD (diamant armovany kovovou vazbou), ktera jsou vice odolna
vici opotiebeni, ale vyzaduji chlazeni.

Vice informaci o aplikacich lze nalézt v prislusnych pod kapitolach.

PREHLED POJIV DIAMANTOVYCH KOTOUCU

S
POJIVO o%%?lﬁgggi DOPORUCENI PRO POUZIT( ﬁ
Ay,
R100 B99 Pro universalni brou$eni (za sucha nebo chlazeni) §>8
R75 B99 Pro universalni brou$eni (za sucha nebo chlazeni) gg
R50 B99 Pro universalni brouseni (za sucha nebo chlazeni) o=
R75 B49 Pro universalni brouseni (za sucha)
R50 B49 Pro universalni brouseni (za sucha)
PREHLED POJIV CBN KOTOUCU
POJIVO 0%%?'&2221” DOPORUCENI PRO POUZITI
W B99 Pro universalni brouseni (za sucha nebo chlazeni)
TB99 Pro universalni brouseni (za sucha nebo chlazeni)
Q B99 Pro universalni brouseni (za sucha nebo chlazeni)
R75 B49 Pro universalni brouseni (za sucha)
R50 B49 Pro universalni brou&eni (za suchal)
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DIAMANTOVE & CBN KOTOUCE
PRO VSEOBECNE STROJIRENSTVI

Norton nabizi uceleny skladovy program pro pryskyricné standardni kotouce
1A1 navrzené pro brouSeni nakulato a na plocho pro broudeni obrobkd z
karbidu wolframu a oceli.

VSechny specifikované brousici kotou¢e mohou byt pouzity na brouSeni na
kulato nebo na plocho. Avdak kotouce s niz&i koncentraci (R50) jsou specificky
navrzeny pro brouseni na plocho.

Ostatni specifikace jsou k dispozici na zakazku.

1A BROUSENI NA KULATO A NA PLOCHO

DxTxX H ) . )
(mm) (mm]) SPECIFIKACE BALENI MNOZSTVI  ART NO.
D
X ‘ T 175%x15x3 32 ASD126 R50 B9¢ 1 7958732730
H 200x10x3 32 ASD126 R75 B99 1 7958732731
200x10x3 51 ASD126 R75 B99 1 7958732732
200x15x3 32 ASD126 R75 B99 1 7958732840
g 250x15x3 76,2 ASD126 R75 B99 1 7958732804
2 300x10x3 127 ASD126 R75 B99 1 7958732824
§>8 300x15x3 127 ASD126 R75 B99 1 7958732810
e 8 300x20x3 127 AMD126 R50 B99 1 7958732812
% ) 350x15x3 127 ASD126 R50 B99 1 7958788919*
o= 350x20x3 127 ASD126 R50 B99 1 7958788920*
350x30x3 127 ASD126 R50 B99 1 7958788921*
400x15x3 127 ASD126 R50 B99 1 7958788923*
400x20x3 127 ASD126 R50 B99 1 7958788924*
400x30x3 127 ASD126 R50 B99 1 7958788925*
CBN
200x10x3 51 CB126 T B99 1 7958732803
200x15x3 32 CB126 Q B99 1 7958732838
250%x20x3 76,2 CB126 Q B99 1 7958732802
300x15x3 127 CB126 T B99 1 7958732808
300x20x3 127 CB126 Q B99 1 7958732815
350x15x3 127 CB126 Q B99 1 7958788927*
350x20x3 127 CB126 Q B99 1 7958788928*
350x30x3 127 CB126 Q B99 1 7958788929*
400x15x3 127 CB126 Q B99 1 7958788930*
400x20x3 127 CB126 Q B99 1 7958788932*
400x30x3 127 CB126 Q B99 1 7958788933*
* vyroba na zakazku
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DIAMANTOVE & CBN KOTOUCE
PRO VSEOBECNE STROJIRENSTVI

Pryskyricné pojené brousici téliska a brousici kotouc¢e mohou byt pouzity
za sucha nebo pfi chlazeni, na rucnich nebo automatickych bruskach.

K predejiti popall a zajisténi stabilnich brusnych podminek musi byt
peclivé zvolen primeér kotouce. Doporucuje se, aby primér kotouce
nebyl vétsi neZ 70 % priméru otvoru. PFi pouZiti brousicich télisek
je dlleZité sledovat rychlostni instrukce, které jsou gravirovany na
brousicim nastroji.

Jestlize povolena rychlost je mensi neZ rychlost brousiciho viretena,
je vyZzadovano jiné technické Feseni.

TAT vNITRNI BROUSENI

DxTxX H ) 5 ’
(mm) (mm) SPECIFIKACE  BALENI MNOZSTVI ART NO.
D
X : T 15x12x2 6 ASD126 R100 B99 1 7958732728
H 20x10x2 6 ASD126 R100 B99 1 7958732950

30x10x3 10 ASD126 R75 B99 1 7958732956
40x15x3 10 ASD126 R75 B99 1 7958732971
CBN g
12x10x2 6 CB126 W B99 1 7958732722 2
15x12x2 6 CB126 W B99 1 7958732729 é)g
20x10x2 6 CB126 W B99 1 7958732948 % 8
20x15x2 6 CB126 W B99 1 7958732957 % '5
25x10x2 10 CB126 W B99 1 7958732945 o=
25x12x2 10 CB126 W B99 1 7958732939
30x15x3 10 CB126 W B99 1 7958732937
40x15x3 10 CB126 W B99 1 7958732961
50x15x3 20 CB126 W B99 1 7958732981
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DIAMANTOVE & CBN KOTOUCE PRO VSEOBECNE STROJIRENSTVI NN

TATW vNITENI BROUZSENI

DXTxX Y L Y, L BALENI
(mm) (mm]) (mm) (mm) (mm)] SPECIFIKACE MNOZSTVi ~ ART NO.
3x6x0,65 3 60 17 8 ASDb4R100B99 1 7958732951
3x6x0,65 3 60 1,7 8 ASD126R100B99 1 7958732949
s L 5x6x1,5 3 60 21 8 ASD&4R100B99 1 7958732944
5x6x1,5 3 60 21 8 ASD126R100B99 1 7958732943
6x6x1,5 6 60 31 8 ASD64RI100B99 1 7958732940
6x6x1,5 6 60 31 8 ASD126R100B99 1 7958732941
8x10x2 6 60 41 12 ASD64R100B99 1 7958732954
8x10x2 6 60 41 12  ASD126 R100B99 1 7958732953
10x10x2 6 60 - - ASD64R100B99 1 7958732959
10x10x2 6 60 - - ASD126R100B99 1 7958732960
12x12x2 6 60 - - ASD64R100B99 1 7958732963
CBN
3x6x0,65 3 60 17 8 CBI26WB99 1 7958732947
5x6x1,5 3 60 21 8 CBI26WB99 1 7958732946
6x6x1,5 6 60 31 8 CBI26WB99 1 7958732938
8x10x2 6 60 41 12 CBI126WB99 1 7958732955
10x10x2 6 60 - - CBI26WB99 1 7958732958
12x12x2 6 60 - - CB126WB99 1 7958732962

>

=
=
)
<
o
o
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o>
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O =
50
hx
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DIAMANTOVE & CBN KOTOUCE
PRO VSEOBECNE STROJIRENSTVI

Norton nabizi maly sortiment standardnich pryskyricné pojenych Fezacich
kotoucl. Specifikované diamantové rezaci kotouce FeZou tvrdé materialy,
jako je sklo, keramika a karbidy, vykazuji kratké Sponky a maji odolnost vaci
opotrebeni. Pokracuji CBN kotouce pro strojni Fezani rychloreznych oceli,
kalenych oceli, 55 HRC a magnetickych materiald.

Daléi specifikace kotou€l s pryskyfi¢nym pojivem, kovovym pojivem,
elektrolyticky nanesenych jsou k dispozici na zakazku.

TATR Rezaci koTouce

DxTxX BALEN/
(mm) (mm) (mm)  SPECIFIKACE MNOZSTVI ART NO.
;
%}k 100x0,9x5 0,7 20 ASD126 R75 B99 1 60157681683
H 125x1x5 0,7 20 ASD126 R75 B99 1 60157681686
150x1x5 0.8 20 ASD126 R75 B99 1 60157681688
CBN
100x0,9x5 0,7 20 CB151 T B99 1 60157681767
125x1x5 0,7 20 CB151 T B99 1 60157682094
150x1x5 0.8 20 CB151 T B99 1 60157682103
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DIAMANTOVE & CBN KOTOUCE
PRO VSEOBECNE STROJIRENSTVI
BROUSENI NOZU

Norton nabizi Fadu pryskyFi¢né pojenych brousicich kotou¢l pro strojni ploché,
okruzni a tvarové noZe.

Tvar 6A2 brousicich kotoucU je specidlné navrzen pro mokré brouseni okruznich
nozl z kombinaci materiald ocel- karbid wolframu na bruskach Gockel a Reform.

Tvar 14F1 brousicich kotou€l je jsou navrZen pro pouZiti na bruskach Weinig pro
brousenf tvarovych nozl pro dfevarsky pramysl.

=
=
)
<
(a'sg
Qi
= 6 A2 BOUSENI NA PLOCHO
= DXWxX H M E BALEN[
29 (mm) (mm] (mm) (mm) SPECIFIKACE MNOZSTVi  MACGINES  ART NO.
D
W
X 200x8x4 50 31 23 AMD126 R100B99 1 Frobrusky 7958732926
M dckel
; E
L] Pro brusky
200x8x4 75 31 23 AMD126 R100 B99 1 pro bru 7958732850
14F1 TvarROVE BROUSENI
DxUxX R H T J BALENI
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm] SPECIFIKACE MNOZSTVI ART NO.
200x2x7 1 60 10 129 ASD64 R100 B99 1 7958732992
200x4x7 2 60 10 134 ASD151R100 B99 1 7958732986
CBN
PRIDANE INFORMACE 200x2x7 1 60 10 129 CBI26TB99 1 7958732990
Pro brusky Weinig 200x4x7 2 60 10 134 CBI151WB99 1 7958732988
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DIAMANTOVE & CBN
KOTOUCE PRO VSEOBECNE
STROJIRENSTVI, FREZY

Brouseni ¢ela a Uhld jsou hlavni aplikace na frézach.

Norton nabizi riznorodé fady brousicich kotouc k zajisténi
excelentnivykonnosti v obou aplikacich.Ucelend Fada zrnitosti a
koncentraci umoznuje idedlni reseni pro kazdou aplikaci. Pomér

cena vs. vykonnost téchto nastrojl je zdkladni vyhodou této
vyrobkové rady.

LA? EELNI BROUSENI

DxWxX H M J BALEN/
(mm) (mm) (mm) (mm) SPECIFIKACE MNOZSTV ART NO.
100x5x2 20 6 66  ASDb4 R75B99 1 7958732965
125x5x2 20 7 84  ASDé4 R75B99 1 7958732868
125x5x2 20 7 84  ASD126 R75B99 1 7958732870
125x5x2 32 7 84  ASD91R75B99 1 7958732866 =
125x10x2 20 7 84  ASD107 R75 B99 1 7958732873 =
150x5x2 32 9 94 ASD64 R75 B99 1 7958732863 &
150x5x2 20 9 94  ASD126 R75 B99 1 7958732864 gg
150x5x2 32 9 94 ASD54 R50 B9 1 7958732858 =
150x5x2 32 9 94 ASD91R75B99 1 7958732855 »<
150x3x3,3 20 9 94 ASDé4 R75 B49 1 66260120336
175x5x4 32 11 104 ASD126 R75B99 1 7958732929
CBN
100x5x2 20 6 66 CB126 T B99 1 7958732884
150x5x4 20 9 94  CB107 T B99 1 7958732852
150x3x3,3 20 9 94  CB107 R75 B49 1 66260120370
175x5x4 200 11 104 CB126TB99 1 7958733000
ABT9 ¢eLniBrROUSENI
DxWxX H ) . ’
(mm) (mm)  SPECIFIKACE BALENI MNOZSTVi  ART NO.
ﬂ 100x10x1 20 ASD64 R75 B99 1 66260171068
' 100x10x1 20 ASD126 R75B99 1 66260171069
CBN
100x10x1 20 CB64TB99 1 66260171070
100x10x1 20 CB126TB99 1 66260171067
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DIAMANTOVE & CBN KOTOUCE PRO VSEOBECNE STROJIRENSTVI NN

12A2-20° eLNi BROUSENI

DXWxX H M K E J BALENI
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) SPECIFIKACE MNOZSTVI ART NO.

DIAMANT

O

)\?/ K 125x5x2 20 14 54 8 54 ASD126 R75 B99 1 69014151721
00 M 125x6x4 20 14 54 8 54 ASD126 R100 B99 1 60157682171
D B 125x6x4 32 14 54 8 54 ASD91 R75B99 1 60157682172
150x5x2 20 16 68 9 68 ASDé64 R50 B99 1 69014151397
150x5x2 20 16 68 9 68 ASD126 R75 B99 1 69014151961
150x5x2 32 16 68 9 68 ASD126 R75 B99 1 69014151963
150x5x3 32 16 68 9 68 ASD64 R100 B99 1 60157682177
150x5x3 32 16 68 9 68 ASD91 R100 B99 1 60157682176
175x5x2 20 18 82 10 82 ASD126 R75B99 1 69014151422
175x5x2 32 18 82 10 82 ASD126 R75B99 1 69014151424
CBN
150x5x4 20 16 68 9 68 CB126 Q B99 1 69014151412
150x6x4 32 16 68 9 68 CB126 T B99 1 60157682182
175x5x4 20 18 82 10 82 CB126 T B99 1 69014151427
13A2 ¢euni BrOUSENI ,
DxWxX H M K E J BALENI
(mm) (mm] (mm) (mm] (mm) (mm) SPECIFIKACE MNOZSTVI  ART NO.
—
XW K 125x5x4 20 19 50 9 73  ASD126 R75 B99 1 7958732991
M 125x5x4 20 18 50 9 73  ASD64 R50 B49 1 66260120331
J 125x5x4 20 18 50 9 73 ASD181 R50 B49 1 66260120332
g 150x5x4 20 20 75 11 95  ASDé4 R50 B49 1 66260120333
‘é CBN
£>8 125x5x4 20 19 50 9 73 CB64Q B99 1 7958732973
5 8 125x5x4 20 18 50 9 73 CBé4 R50 B49 1 66260120367
%é 150x5x4 20 20 75 11 95 CB126 R50 B49 1 66260120368
175x5x4 20 22 75 11 95 CB126 R50 B49 1 66260120369

12A2-45° vrRHNi BROUSENI

DXWxX H M K E J BALEN[
(mm) (mm] (mm) (mm) (mm) (mm) SPECIFIKACE MNOZSTVI  ART NO.
—
)(W — 100x5x2 20 23 54 10 56 ASD107 R50 B99 1 7958732999
45 M 100x6x3 20 20 b4 10 62 ASD76 R75B99 1 7958732968
J 100x6x3 20 20 b4 10 62 ASD126 R75B99 1 7958732966
125x6x3 32 23 83 10 81 ASD126 R75B99 1 7958732969
CBN
100x5x2 20 23 54 10 56 CB126QB99 1 7958732997
125x6x2 20 23 83 10 81 CB126 TB99 1 7958732970
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DIAMANTOVE LAPOVACI KOMPONENTY
PRO VSEOBECNE STROJIRENSTVI

Norton dodava lapovaci komponenty v standardni koncentraciv 5 g
davkovacich strikackach. Presné mnoZstvi syntetického diamantového prasku
je michano na pastu. Pro pouZiti, lze rozfedit vodou nebo alkoholem.

APLIKACE & OBCHODNI TRHY

e Pouziva se pro rucni lapovani Siroké skaly e FiniSovani pro rutinni operace
obrobkd

e SuperfiniSovani elektronickych
komponentd, polovodi¢t, magnetickych
hlav, pevnych a optickych diskd.

e Pripravné lapovani

e Rychly Ubér materialu, hrubovani

=
=
, ()]
<
DIAMANTOVA PASTA S
<)Q
. . . v P, , , v . [0
e Optimalizované rozdéleni diamantovych e Snadna a bezpecna aplikace He
zrn o) B
nx
TVRDOST ) o
(MIKRONY] ~ BARVA OBSAHUJE BALENIi MNOZSTVi  ART. NO.
1/4 SEDA 59 1 69014154990
1/2 SVETLE SEDA 59 1 69014154991
1 SLONOVA KOST 59 1 69014154992
3 ZLUTA 5g 1 69014154993
6 ORANZOVA 5g 1 69014154994
9 ZELENA 5g 1 69014154995
12 SVETLE MODRA 59 1 69014154996
15 MODRA 5g 1 69014154997
20 HNEDA 5g 1 69014154998
30 CERVENA 5g 1 69014154999
45 KASTANOVA 59 1 69014155000
60 FIALOVA 5g 1 69014155001
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DIAMANTOVE PILNIiKY ,
PRO VSEOBECNE STROJIRENSTVI

Norton nabizi $kalu diamantovych pilnikd v rGznych tvarech pro odjehlovani,
tvarovani nastrojl z kalenych oceli & kovovych karbidd, skla, keramiky &

tvrdych plastickych hmot.

>

z
=
)
<
o
&)
<o
53
a2
50
hx

PILNIKY

e Chladivy vybrus a velmi velka odolnost viéi opotfebeni, poZadavek pouze na
nizky pritlak

T H L BALENI
TVAR (mm)  (mm)  (mm) MNOZSTVi  ART.NO.
1] 14 48 140 6 60157636812
N 1.9 53 140 6 60157636813
/\ 3,6 36 140 6 60157636814*
[ ] 25 25 140 6 60157636815*
1] 14 48 140 6 60157636817*
Sada - vie nahore - - - 6 60157636811*

* vyroba na zakazku
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DIAMANTOVE OROVNAVACE PRO
KONVENCNI BROUSICI KOTOUCE

Nortonovy stacionarni diamantové orovnavace maji celosvétovou povést pro
svou kvalitu a technologii. Idealni pro tvarovani a rovné orovnavanivsech
konvenc¢nich brousicich kotou¢d.

>

=
=
(g}
<
[a s
m
D
o>
wo
o —
o0
n X

VYBER VYROBKU

ROVNE | ZAPICHOVE / |  BEZHROTE/ VNITENI TVARQVE OR- |  SINTROVANA
APLIKACE ZAPICHOVE , PRUBEHOVE RN OVE O
JOVE PROFILOVE HOVE BROUSENI OVAVANI ZRNA
BROUSENI ROVt BROUSENI

70 (V780
7 1 /R

Desticka s CVD

Desticka s prirodnimi diamanty [ 0 [ J (D)
Tvarovy orovnavac [ J
Vicezrnny orovnavac O ©
Jednokamenny orovnavac [ ]
Vysoce doporucené @ Doporucené @
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VYBER DESTICKOVYCH OROVNAVACU

Orovnavani tvard s
destickovym or-
ovnavacem

Orovnavaci nastroj vyuZivajici “jehlickovou” formu prirodniho nebo syntetického diamantu.

Jehli¢kové diamanty jsou zvlasté vhodné pro orovnavani profill vyuzivajici primy nebo Uhlovy prisun.

Efektivni diamantova vrstva s délkou az 15mm vytvari ekonomické reseni orovnavani.

Prirodni diamanty UZitim presné diamantové sestavy, s prekryvanim radka diamantovych zrn je zajisténo konzistentni
orovnavan.

Konstantni sekce dana syntetickymi diamanty, garantuje konstantni orovnavaci chovani po celou

DiEECCEER] Zivotnost orovnavace.

z
=
wn s v
< VYBER ZRNITOSTI
Qi
O
x> Velikost syntetického diamantu
L = Zrnitost brousiciho kotouce Velikost prirodniho diamantu
29 (mm)
N
0,8x0,8
60 0,8x0,8 D1001
80-120 0,6x0,6 D711

S novym orovnavacem je tfeba uskutecnit 5 orovnavacich cykll, aby orovnal primér

/’Dﬂ. brusného kotouce.
W rd
PURUCE”/ Zivotnost orovnavace se prodluzuje zajiténim dostate¢ného objemu a tlaku chladici

kapaliny, kterd je orientovana na orovnavac.

VYBER VELIKOSTI NASTROJE

Primer x Tloustka Pocet sytetickych jehlicek Rozmeéry
(mm) (mm)
2

g Tloutka <35000 10,5x28

o3

o 35000-60000 3 20,5x28
60000-100000 4 20,5x28
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®
I SAINT-GOBAIN

POCET CVD JEHLICEK V DESTICCE OROVNAVACE

1000
900
800
700
600
500
400
300
200
100

&r brousiciho kotouce (mm)

ni pram

Maximal

100 200 300 400 500 600

Maximalni $ifka brousiciho kotouce (mm)

VYBER JEDNOKAMENNEHO OROVNAVACE

Volba nastroje je zavisla hlavné na rozmérech kotouce, ktery ma byt orovnavan.
K vypoctu je nejlepsi pouzit nasledujici metodu:

VYNASOBTE PRUMER KOTOUCE JEHO S$iRKOU

Prdmér x Tloustka (mm) ‘ Karat o
=z
c =
>g Tloustka < 6000 0,33 Karat g
Che )
= m
o 6000 - 18000 0,50 Karat <X
o>
W o
> 18000 1,0 Karat % ’5
nx

Pro nejlepsi vysledky, vzdy pouzijte chlazeni béhem orovnavani

VYBER VICEKAMENNEHO OROVNAVACE

Volba néstroje zavisi hlavné na rozmeérech kotouce, ktery ma byt orovnavan.
K vypoctu je nejlepsi pouzit nasledujici metodu:

VYNASOBTE PRUMER KOTOUCE JEHO SiRKOU

Primér x Tloudtka (mm) Karat

E Tloustka < 30000 1,3 Karat

o3

e 30000 - 60000 2,5 Karéat
> 60000 5,0 Karat

Pro nejlepsi vysledky, vzdy pouzijte chlazeni béhem orovnavani
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DIAMANTOVE OROVNAVACE e

VYBER ZRNITOSTI DIAMANTU

80-120 D301
60-80 D711
46-60 D1001
36-46 D2240

DIAMANTOVA DESTICKA pe-0ases & 3555 SFFF 44T

e Syntheticky vice-krystalicky diamant e Nejvice konzistentni orovnavac pro
narocné tvarovani a rovné orovnavani

WxLxDL BALEN(

(mm) ZRNITOST SPECIFIKACE MNOZSTVi  ART NO.
10,5x28x4 0.6x0,6  HPB-D3565/2 1 60157682820
10,5x28x4 0,6x0,6  HPB-D3565/3 1 60157682856
10,5x28x4 0,6x0,6  HPB-D 3565/ 4 1 60157682895
10,5x28x4 0,8x0,8  HPB-D3585/2 1 60157682899
10,5x28x4 0,8x0,8  HPB-D3585/3 1 60157682902
10,5x28x4 0.8x0,8  HPB-D3585/4 1 60157682904

DIAMANTOVA DESTICKA Hpe-0 & -¢ 30, 45, 60

o Regeni ekonomického orovnavani pro e Jehli¢kovy diamant doporuceny pro

— korundové a karbidové kotouce. tvarové orovnavani

z

= e Prirodni Diamant

%)

<

o

m

<5 WxLxDL ] .

% 8 (mm) ZRNITOST SPECIFIKACE BALENI MNOZSTVI ART NO.

o

aé 10,5x28x12 D711 HPB-D 30 1 60157682759*
10,5x28x12 D1001 HPB-D 45 1 60157682782
10,5x28x12 D1181 HPB-D 60 1 60157682786
10,5x28x12 JEHLICKA HPB-D 1 60157682790
20,5x28x10 D711 HPB-C 30 1 60157682801
20,5x28x10 D1001 HPB-C 45 1 60157682806
20,5x28x10 D1181 HPB-C 60 1 60157682809
20,5x28x10 JEHLICKA HPB-C 1 60157682814

* vyroba na zakazku

ZAVITOVY DRZAK pro piamantove senLicky MFFF+4T

PRUMER (mm) [mLm] KOD DRZAKU SPECIFIKACE BALENi MNOZSTVi  ART NO.

12,065 40 MT1 HPB-H3 1 60157682832
9,045 25,5 MTO HPB-H4 1 60157682907
11,11 50 711,11 HPB-H2 1 60157682910
10,00 50 710 HPB-HX 1 60157682911
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®
I SAINT-GOBAIN

JEDNOKAMENNY OROVNAVAC scsc AFF#+4#

e Nejvyssi kvalita diamantd ¢ Vysoce vykonny nastroj
e Specificky vyvinut pro keramizované e Orovnavaci naklady lze snizit, zejména
brusivo (SG/TG), které vyZzaduje u produktivniho brouseni

rychlejsi podélnou rychlost orovnavani

DRZAK (mm) KARAT BALENI MNOZSTVi ART NO.

78 0,50 1 66260161757
1,00 1 66260161755

710 0,33 1 66260161769
0,50 1 66260161768
1,00 1 66260161766

Z11,11 0,33 1 66260156906
0,50 1 66260156907
1,00 1 66260157010

212 0,50 1 66260161779
1,00 1 66260161777

JEDNOKAMENNY OROVNAVAC sc waLcovity przik

e Standardni diamant e Economicky vyrobek

e |dealni pro aplikace, kde je obtizné e Vhodny pro konveéni brousici kotouce
mérit vykonnost orovnavaciho nastroje

DRZAK (mm) KARAT BALEN{ MNOZSTVi ART NO. =
Z8 0,33 1 66260161753 %
0,50 1 66260161752 =
(SN
1,00 1 66260161750 <0
o>
Z10 0,33 1 66260161764 =
o0
0,50 1 66260161763 nx
1,00 1 66260161761
Z11,11 0,33 1 66260195003
0,50 1 66260195005
1,00 1 66260195009
212 0,33 1 66260161775
0,50 1 66260161774
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DIAMANTOVE OROVNAVACE I

JEDNOKAMENNY OROVNAVAC iorzik

e Obcodni standardni orovnavac e Standardni orovnavac pro konvencni
brousici kotouce

DRZAK (mm) KARAT BALENI MNOZSTVi  ART NO.

MKO 0,3 1 69014119596
0,5 1 69014119598
1,0 1 69014119599
15 1 69014119600

MK]1 0,3 1 69014119570
0,5 1 69014119591
1,0 1 69014119594
15 1 69014119595

TVAROVY OROVNAVAC #F##+#

e Extremné vysoka vykonny ndastroj e PouZivany pro pozadavky extrémni
presnosti

DRZAK (mm) RADIUS (mm) UHEL  SPECIFIKACE ART NO.

79,52 0,13 400 DC 40/130 60157682850
0,25 400 DC 40/250 60157682889
0,50 400 DC 40/500 60157682901
0,13 60° DC 60/130 60157682903
0,25 60° DC 60/250 60157682905
0,50 60° DC 60/500 60157682909
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®
I SAINT-GOBAIN

VICEZRNNY OROVNAVAC #F##+#

e Ekonomicky a robustni ¢ |dedlni pro rovné orovnavani pri
vysokych rychlostech s nizkou
technickou narocnosti

DRZAK L
TYP (mm) ZRNITOST ~ BALENi MNOZSTVi  ART. NO.
D11x11 z8 D2240 1 60157682849
(5 Karat)
D1001 1 60157682896
D711 1 60157682906
710 D2240 1 60157682892
D1001 1 60157682897
D711 1 60157682908
11,11 D2240 1 60157682893
D1001 1 60157682898
D711 1 60157682912
MT1 D2240 1 60157682894
12,065
D1001 1 60157682900
D711 1 60157682914
D8x11 78 D2240 1 60157682915
(2,5 Karat)
D1001 1 60157682920
D711 1 60157682970
710 D2240 1 60157682916
D1001 1 60157682922
D711 1 60157682968
11,11 D2240 1 60157682917
D1001 1 60157682923
D711 1 60157682977 _
=z
MT1 D2240 1 60157682918 >
12,065 )
D1001 1 60157682925 3
D711 1 60157682981 Qu
oD
D6x8 78 D711 1 60157682986 wo
(1,3 Karat) o
D301 1 60157683153 B
Z10 D711 1 60157682990
D301 1 60157683154
11,11 D711 1 60157682992
D301 1 60157683155
MT1 D711 1 60157682996
12,065
D301 1 60157683156
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DIAMANTOVE OROVNAVACE I

RUCNI OROVNAVAC &F##+#

* Vysokd koncentrace diamantovych zrn e Vysoka odolnost vici opotfebeni a

« Zrnitost 18/25 SPC dlouha zivotnost
e Vhodny pro Celni a stranovi orovnavani

SPECIFIKACE BALENi MNOZSTVi  ART NO.
HD-150 1 60157682852

OROVNAVACI APARAT &% #++#

e Pro rychlé efektivni orovnavani diamantovych a CBN kotouce s minimalni
ztratou brusiva

e |dealni pro orovnavani diamantovych a CBN kotou¢l typd: rovnych kotouét s
diamantovou vrstvou na obvodu, brousicich kotou¢l pro brouseni nastrojd a
fréz, kotou¢l pouzivanych brouseni na plocho a nakulato, Fezacich kotoucd
a kotou€l pro vnitini brouseni a hrncovité kotouce s diamantovou vrstvou,
pouzivanych v bruskach na plocho s svislym vietenem.

SPECIFIKACE BALENI{ MNOZSTVi  ART NO.
BCTD 1 66260274459

ZAVITOVY DRZAK pro pesTickovy orovnivat  EFF 44T

T B
PRUMER (mm) (mm) (mm) SPECIFIKACE BALEN{ MNOZSTV{ ART NO.
80 25 13 Kotou¢ 37C60-NV 10 69936668764

0ZIVOVACI KAMEN

¢ Vysoka Cistota bilého korundu e |dealni pro oZivovani CBN kotouc¢d
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PRUMER (mm)  SPECIFIKACE ~ BALENI MNOZSTVi ART NO. APLIKACE

38A 150 HVBE 10 61463605565  Pro SA kotouce >D54
13x25x150 38A 220 HVBE 10 61463605066 -

38A 320 HVBE 10 69936684889  Pro SA kotouce <D4é

Pro spravné zajisténi celniho orovnavani kotouce, montujte vieteno orovnavaciho zafizeni soubézné k vretenu

Da' brousiciho kotouce.
PURUC‘{E”/ Pro hrncovité kotouce, vieteno orovnavaciho zarizeni bude montovano kolmo k vietenu orovnavaného kotouce.

Pri orovnavani pouzijte vhodné rychlosti posunu.
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M

SAINT-GOBAIN
,
TECHNICKE INFORMACE
O0ZNACENI ZRNITOSTI
1181 16/18
1182 16/20 16
1001 18/20
851 20/25
852 20/30 20 24 24
711 25/30
601 30/35
602 30/40 30 36 36
501 35/40
426 40/45
427 40/50 40 46 46
356 45/50
301 50/60 50 50 50
50/80
251 60/70 60 60
252 60/80 60 60 80c 80c 0,6-0,9
213 70/80 80 80
181 80/100 80 80 100 100 0,4-0,7 1,0-1,1 0,9-1,1
80/120 110c
151 100/120 100 100 110 120 0,9-1,0 0,8-0,9
126 120/140 120 120 120 150 0,4-0,5 0,8-0,9 0,6-0,8
107 140/170 140 150 150 180 0,6-0,8 0,5-0,6 =
91 170/200 170 180 180 220 0,3-0,4 0,5-0,6 0,4-0,5 é
76 200/230 200 220 220 230 % 0
b4 230/270 230 240 240 240 0,2-0,3 0,4-0,5 ;g
54 270/325 270 320 320 320 § g
46 325/400 325 400 400 400 0,1-0,2 nx
400/500 400 500 500
Mé63 40/60
M40 30/40 500 500
M25 20/30 700
15/25 800
M16 *10/20* 1000 600
*8/16* 1500
M10 *6/12* 2000 800
Mé6,3 *4,/8% 2500
*3/6* 4000
M4 *2/4L* 5000
M1 *0/2* 15000
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TECHNICKA SEKCE SUPER ABRASIVNICH KOTOUCU s

KONCENTRACE

Koncentrace je definovana normou a udava hmotnost brusiva (v karatech), ktera je obsazena v 1cm3 brusné vrstvy - 1 karat
=0,2 grama.

pocer HMOTNOST BRUSIVA
SRS e

100 = W 0,88g/cm?

75 - T 0,66g/cm?

50 _ Q 0,44g/cm?®

* Ostatni koncentrace jsou k dispozici na vyzadani

VYBER KONCENTRACE

Volba koncentrace zavisi na strojnich parametrech:

VYSOKA KONCENTRACE STREDN{ NEBO NiZKA KONCENTRACE

Hrubovaci operace Dokoncovaci operace
Bruska s velkym prikonem Bruska s nizkym prikonem
Mala kontaktni plocha Velka kontaktni plocha
Zachovani profilu nebo ostrych hran na kotouci Brouseni bez zvyseni teploty
OPERACE VNITRNI BROUSEN[ | BROUSENI NA KULATO | BROUSENI NA PLOCHO OSTRENI
Diamant 100 75 50 50/75
CBN W T Q Q/T
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DIAMANTOVE NASTROJE

Predstaveni nastroj 304 Brusné misky 318-320

. B . Pro beton a stavebni materialy 318
Diamantové kotouce 305-317

Pro beton a armovany beton 305 Vrtaci korunky 321-326

Pro stavebni materialy jako cihly, Pro beton 321
zamkova dlazba, stesni krytina atd.

Univerzalni
Pro obklady a dlazby
Pro asfalt a abrazivni materialy

DIAMANTOVE
NASTROJE

Pro stavebni materialy jako cihly a zdivo 324

Technické informace 326
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DIAMANTOVE NASTROJE I

PREDSTAVENi NASTROJU

Diamantové kotouce Norton Clipper jsou profesionalnim
reSenim ve vSech odvétvi stavebnictvi.

S Sirokou Fadou produktl vhodnych pro pouZiti na beton,
obklady, cihly nebo asfalt, nabizi spole¢nost Norton Clipper
nejlepsivolbou pro rezani, brouseni a vrtani.

POPISY o
NA KOTOUC! o

Bezpecnostni piktogramy

Znaceni vyrobni znacky e 0 0
Znaceni produktové rady

Rozmeéry nastroje o

Typ stroje - pouZiti

Bezpecnostni certifikace 0SA

Evropské normy

KVALITATIVNI ODSTUPNOVANI PRODUKTOVYCH RAD

(nejlepsi/ lepsi/ dobry), to vam vzdy pomUZe vybrat spravny produkt pro konkrétni aplikaci.

.++' ﬂI'REME Clipper Extreme stoji na NEJVY$3{M STUPNI v nabidce diamantovych
vyrobkl Norton vyrobenych na zakladé NEJNOVEJSICH
TECHNOLOGII. Tato Fada je vysoce INOVATIVN/ a navrZena tak, aby
vyhovéla potfebam profesionalniho stavebniho trhu a z hlediska
parametr@ stoji na NEJVYSSi UROVNI predevéim v rychlosti Fezani,

Zivotnosti, jednoduchosti pouZiti a bezpecnosti. Tyto vlastnosti se
priznivé promitaji do celkovych vyrobnich nakladd.

++++ PRE Clipper Pro predstavuje VYSOCE VYKONNE diamantové vyrobky s

nadprdmeérnymi vlastnostmijako jsou rychlost fezani a Zivotnost.
Vyrobky vynikaji predevsim ve SNADNEM POUZITI a vysoké
BEZPECNOSTI pfi praci. Perfektni pro PROFESIONALY a VYSOKOU
ZATEZ.
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+++ CLASS'C Clipper Classic je ekonomicka Fada nastrojd s vynikajicim pomérem

CENA a VYKON s vyvazenymi vlastnostmi, pfedevéim s velmi dobrym
vykonem a Zivotnosti. Vyroba této skupiny vyrobkd probiha za stejnych
podminek a spliiuje stejné standarty BEZPECNOSTI a KVALITY jako
ostatni Fady diamantovych nastrojd Norton.
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P e » NOVACE

DIAMANTOVE KOTOUCE PRO REZANI
BETONU A ARMOVANEHO BETONU

Zelezobeton, tvrzeny beton, obrubniky, betonové vyrobky, stavebni cihly, obkladové
cihly, zaruvzdorné cihly, dlazebni kostky + dlazby, blokova dlazba, vymyvana dlazba,
prirodni kdmen, kfemen, piskovec, vapenec.

EXTREME BETON SILENCIO

Obytné prostory, centra mést, Skoly a nemocnice jsou obzvlasté nachylné na
pracovni hluk [ fidi se normou o hladiné max moZného hluku). S vysokymi
segmenty aZz 17 mm a specifikaci na miru pro kazdou aplikaci ( typ stroje ) je
oproti béZnym kotou¢dm. Jedné se o dosazeni rychlého a efektivniho fezu pfi
pouziti v betonu, Zelezobetonu, Zule a stavebnich materialech.

¢ Hladina zvuku je snizena diky o Kazdy kotouc je vyladén tak, aby
specialni tlimici vrstvé ktera je zajistil nejlepsi moznou redukci
vloZena mezi dvémi ocelovymi hluku a maximalni rezny vykon v
nosici. konkrétnim stroji.

« Petentované odvodové drazky
zabranuji plynulému proudéni
vzduchu kolem kotouce [ ten
generuje velkou &ast hluku )

@@ sz b’ T B

PROMER UPINANI SEGMENT VYSKA / _ OBJEDNACI
STROJ (mm]  (mm) SIRKA(mm]  BALENi KOD
& 230 22,23 17/2,8 1 70184601168
s 300 20 15/3,2 1 70184629000
s 300 25,4 15/3,2 1 70184642421
S 350 25,4 15/3,2 1 70184628999
+* 350 25,4 15/3,2 1 70184628997
R ) 450 25,4 15/3,2 1 70184631020
B ) 500 25,4 15/3,2 1 70184630416

Diamond Tools / 305
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DIAMANTOVE KOTOUCE PRO
STAVEBNI MATERIALY

Tvrzeny beton, obrubniky, betonové vyrobky, cihly, dlazebni kostky a dlazba,
vymyvana dlazba, prirodni kdmen, piskovec, vdpenec, kfemen

DOPORUCENI PRO VYBER PRODUKTU

Vysoce doporucené @
Doporucené ©

EXTREME EXTREME EXTREME PRO PRO PRO CLASSIC  CLASSIC
i UNIVERSAL UNIVERSAL UNIVERSAL UNIVERSAL UNIVERSAL UNIVERSAL UNIVERSAL UNIVERSAL CLASSIC
MATERIALY SILENCIO  TURBO LASER TURBO TP LASER TURBO LASER  UNIVERSAL
Tt [ [ [ prrr | prer | pees | e | e | e ]

Ocel

Zula [ [ J (D)

Cihly / zdivo [ J [ ] © o ©

Tvrzeny beton [ J [ ] [ J © [ J © [ ] ©

Keramické potrubi [ J [ ] © [ J

Zamkova dlazba 0 (D)

Mramor O [ J (D) ([

ST e e o e SRR

Stresni krytina © [ ] © o © © © ©

Teraso 0 (D)

Licové cihly o [ ] [ J [ J [ J © © ©

Armovany beton [ J © [ J © [ J © [ ] ©
e Betonova dlazba / kostky ([ [ J (D) O [ O [ J (D)
§£ Betonové potrubi / obrubniky [ [ J [ [ [ O [ J (D)
Ze Bridlice ° ° °
z0 Vapenec ° © ° 0 ° ) © )
- R S SR B e ¢ e ¢

Betonové stresni tasky O [ J [ [ [ O [ ] ©

Piskovec [ ] ©

Asfalt na betonu

Ztracené bednéni [ ]

Tarmacové vyrobky

Sparovani malty [ ]

Asfalt
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e a » NOVACE

EXTREME UNIVERSAL SILENCIO

Obytné prostory, centra mést, Skoly a nemocnice jsou obzvldsté nachylné na
pracovni hluk ( Fidi se normou o hlading max mozZného hluku). S vysokymi
segmenty az 17 mm a specifikaci na miru pro kazdou aplikaci [ typ stroje ] je

oproti béZnym kotou¢dm. Jedna se o dosaZeni rychlého a efektivniho fezu pfi
pouziti v betonu, Zelezobetonu, Zule a stavebnich materialech.

¢ Hladina zvuku je sniZena diky e Kazdy kotouc je vyladén tak, aby
specialni tlimici vrstvé ktera je zajistil nejlepsi mozZnou redukci
vlozena mezi dvémi ocelovymi hluku a maximalni fezny vykon v
nosici. konkrétnim stroji.

¢ Petentované odvodové drazky
zabranuji plynulému proudéni
vzduchu kolem kotouée [ ten
generuje velkou ¢ast hluku )

© @ +onsen

PROMER UPINANI SEGMENT VYSKA _ OBJEDNACI
STROJ (mm)  (mm) /SIRKA[mm) BALENI  KOD
pe-} 300 25,4 15/2,8 1 70184640269
P! 350 25,4 15/2,8 1 70184628998
P! 400 25,4 15/3,1 1 70184640270
2 500 25,4 15/3,2 1 70184630309

Diamantové Nastroje / 307

L
>
ol
=D
Ze
=
)
<<
oz




ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

DIAMANTOVE KOTOUCE PRO STAVEBNI MATERIALY

EXTREME UNIVERSAL TURBO /##+++ ™
uigkfix

e 12 mm turbo segment zarucuje dlouhou e Celoobvodovy turbo segment umoznuje hladky
Zivotnost fez a zaroven agresivni Ubér. O’?L‘;’!ﬁ;ﬁi”ﬁgﬂ‘gﬁ
& . iy. . T v oy vips - Vi 2 machines with different
e Sipky na ocelovém nosici znazornuji smer e |dealni pro pouziti na velmi Sirokou skalu arborfshaft diameters
otacenf a zaroven funguji jako ochrana proti stfedné tvrdych stavebnich materiald,
opotrebeni kotouce. betonovych blokd, Zuly, pfirodniho kamene,

e QOcelovy nosis mé zvlnény stred, to napomaha stresnich krytiny a tvrdych dlazdic.

lepSimu chlazeni kotouce a zaroven zvysSuje
jeho pevnost.

®0 v

PROMER UPINANI SEGMENT VYSKA ~ OBJEDNACI
STROJ (mm]  (mm) /SIRKA [mm) BALEN/  KOD
& 115 22,23 12/1,8 1 70184623598
& 125 22,23 12/2,0 1 70184623599
s 230 22,23 12/2,8 1 70184623180

EXTREME UNIVERSAL LASER &##++4#

e Vysoké 15 mm segmenty zajistuji dlouhou e Tvar DOU segmentd snizuje teplo které vznika
zivotnost a rychle rezou vSechny stavebni pri Fezu a ochlazuje nosic.
materialy.

e Laserem svarované segmenty zajistuji
e DOU segmenty zajistuji vysokou reznou rychlost optimalni uchyceni segmentu proti jeho ztrate.
a nizkou hladinu vibraci.

¢ Odvodové drazky tvaru Sipky rychle odvadi
odrezany material a zaroven udavaji smér

otaceni.
N ﬁ EASER
PROMER UPINANI SEGMENT VYSKA _ OBJEDNACI
STROJ (mm]  (mm]) /SIRKA(mm]) BALENI  KOD
P 300* 30/25,4 15/2,8 1 70184612282
A 350* 30/25,4 15/2,8 1 70184612283
P! 400 25,4 10/3,2 1 70184611438

*Specidlni tvar DOU segmentd je dostupny pouze pro prdméry 300 a 350 mm

PRO UNIVERSAL TURBO

e 12 mm turbo segment e Vystuzeny ocelovy nosic¢ [ kolem stfedového

e |dealni pro univerzalni pouziti na obecnych otvoru ] zarucue tuhy a primy reziv

materialech a kamenu.

EEEEd ©0 v

e | ze rezat za sucha i mokra
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PRUMER UPINANI SEGMENT VYSKA ~ OBJEDNACI
STROJ (mm)  (mm) /SIRKA (mm] BALEN/  KOD
o 115 22,23 12/2,1 1 70184610314
s 125 22,23 12/2,1 1 70184610315
Lo 180 22,23 12/2,1 1 70184610317
O 230 22,23 12/2,1 1 70184610267
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M

SAINT-GOBAIN

PRO UNIVERSAL TP

e Kotouce se pouzivaji na odstranéni maltovych e Pro odstranéni maltovych spar mezi cihlami,
spar mezi cihlami / obklady.Kotou¢e maji rizné bloky z pfirodniho kamene nebo obkladovymi
§itky segmentl pro Siroké pouziti. cihlami.

e Tvrdokovova chrana proti podbrouseni zaruCuje e Odstranuje sparovou hmotu 2 x rychleji nez
delsi Zivotnost vyrobku. standartni kotouc.

IRyl ©06 )y

PRUMER UPINANI SEGMENT VYSKA _ OBJEDNACI
STROJ (mm])  (mm] /SIRKA (mm) BALENI  KOD
- 115 22,23 6,5/4,5 1 70184610712
O 115 22,23 6,5/6,5 1 70184610305
& 125 22,23 6,5/4,5 1 70184610713
O 125 22,23 6,5/6,5 1 70184610307
& 125 22,23 6,5/8,0 1 70184610716

PRO UNIVERSAL LASER

e Rychly rez e Pouziti pro stavebni materialy jako je beton,

e Lze fezat za sucha i mokra stresni krytina cihly...

@ cunsen b

PROMER UPINANi SEGMENT VYSKA _ OBJEDNACI
STROJ (mm]  (mm] /SIRKA(mm) BALENI  KOD
o 115 22,23 10/2,2 1 70184624738
& 125 22,23 10/2,2 1 70184624739
& 180 22,23 10/2,5 1 70184625563
& 230* 22,23 10/2,5 1 70184611396

*Dérovani ocelového nosice je jen u pruméru 230 mm

CLASSIC UNIVERSAL TURBO

e Ekonomicka volba kotouce e | ze rezat za sucha i mokra

e Celoobvodovy turbo segment

XX ©6 v

Su

PROMER UPINANi SEGMENT VYSKA ~ OBJEDNACI =3

STROJ (mm]  (mm) /SIRKA (mm) BALENI  KOD Zx

'_

o 115 22,23 10/2,2 1 70184626814 %\2

-— 125 22,23 10/2,2 1 70184626815 o=
o 180 22,23 10/2,4 1 70184626816
& 230 22,23 10/2,6 1 70184626818
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DIAMANTOVE KOTOUCE PRO STAVEBNI MATERIALY I
CLASSIC UNIVERSAL LASER

e Ekonomicky vybér kotouce pro suché a mokré e Dale mUzete Fezat betonové bloky, zdivo, cihly,

fezani pro fezani stavebnych materiald. stresni tasky.

3 v
IR R ] ©@ 1aser b

PROMER UPINANI SEGMENT VYSKA . OBJEDNACI
STROJ (mm]  (mm]) /SIRKA(mm) BALENI  KOD
' aus 115 22,23 7/2,2 1 70184626834
e 125 22,23 7/2,2 1 70184626835
G 180 22,23 7/2,5 1 70184626837
G 230 22,23 10/2,5 1 70184626838

CLASSIC UNIVERSAL

e Ekonomicka volba kotouce e | ze Fezat za sucha i mokra

e Sintrované segmenty

XX 00 v

PROMER UPINANi SEGMENT VYSKA ~ OBJEDNACI
STROJ (mm])  (mm] /SIRKA(mm) BALENI  KOD
o 115 22,23 10/1,8 1 70184626806
o 125 22,23 10/1,8 1 70184626807
e 180 22,23 10/2,2 1 70184626809
& 230 22,23 10/2,4 1 70184626810
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VICEUCELOVE KOTOUCE

Multi funkéni kotouce pro fezani betonu, Zelezobetonu, stieSni krytiny, betonovych
blokd, zuly, pFirodniho kdmene, asfaltu, vdpencovych blokl a piskovce.

TABULKA POUZITI

Vysoce doporucené @
Doporucené @©

MATERIALY 4xb E)F()EI?ORER DIALAST
I S ™ S

Ocel [

Zula [

Cihly / zdivo

Tvrzeny beton

Keramické potrubi

Zamkova dlazba [ J

Mramor ©

Hodné tvrda zamkova dlazba

( s obsahem kameniva )

Stresni krytina

Teraso [

Licové cihly ©

Armovany beton

Betonova dlaZzba / kostky

Betonové potrubi / obrubniky [

Bridlice [

Litinova vrata [

Plast [ J

Kompozitni materialy ( pryskyrice ) [

Tvarna litina [ J

Ocelové vystuze ©

Ocelové vyrobky ©

Seda litina 0
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PRO 4X4 EXPLORER

Specialni vicelcelovy kotouc 4x4 Explorer je jesSté lepSi nez predtim.
Rychlejsi Fezani, delsi Zivotnost, lepSi bezpecnost a vétsi komfort pfi pouziti
na jakémkoli materialu.

o Kotou¢ na vdechny materialy e Segment je opatfen i tzv indikatorem PO UZIT'I
e Maximalni vySka segmentu 12 mm opotrebeni " et
e Segmenty maji lichobéznikovym tvar ~ ° Pa_tven_tov.arja odvodova _dr’azk_a = rmovr:?nyv eton
=> poskytuji pohodlny a hladky Fez s snizuje riziko proti trhlinam i pri * Betonove preklady
niz&i Grovni vibraci. Fezani silného kovu. * Vapenec
e Patentovany indikator, umoZAuje * Betonove stresni tasky
lepsi viditelnost hloubky fezu. * Betonové bloky a dlazba
e Zula a prirodni kdAmen
e Asfalt

e Asfalt na betonu

bf% ﬁ ‘E e Ztracené bednéni

e Ostatni druhy kamene

& & F o ﬁ sLACER e Piskovec

e Ocelové ¢asti do sily max. 5 mm

STROJ m?nwaER Fﬁ'ﬁ'ﬁwi S/E gl“é'ii'\mi*‘f\ BALENI &L%EDNAC[
o 115 22,23 10/2,2 1 70184602018
& 125 22,23 10/2,2 1 70184602019
EN o~ 180 22,23 10/2,5 1 70184602020
%: g & 230 22,23 12/2,5 1 70184602021
éé S 300 20 1230 ! 70184602022 Ukazatel opotrebeni segmentu
a= g 2 ¥ 300 25,4 12/3,0 1 70184602023
. 350 20 12/3,2 1 70184602091
&g 2 ¥ 350 254 12/3,2 1 70184602093
B 2 W L0 25,4 12/3,2 1 70184602095
S 400 20 12/3,2 1 70184602094
2 450 254 12/3,2 1 70184602096

Ukazatel hloubku Fezu
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M

SAINT-GOBAIN

DIALAST &F#++4£

e Diamantovy kotou¢ DiaLast ™ urceny na rezani e Urceno predevSim pro fezani vSech

litiny a kovd. Urceno pro kapovaci pily, prmér slévarenskych vyrobkd, odlitkd a kovovych

350x25,4mm pro pouziti pri otackach 5 400 ot casti. V zavislosti na aplikaci je Zivotnost kotou¢

/ min. mnohonasobné vétsi nez standartni bakelitovy
e Patentovany tvar odvodové drazky a laserem rezaci kotouc.

upraveny ocelovy nosi¢ snizuje hladinu zvuku, e Diky vétsi zivotnosti, kotouce snizuji naklady

idealni pro pouziti uvnitr i venku. jak Casové (vyména ] tak financni.

55 K Jaule

PROMER UPINANI SEGMENT VYSKA OBJEDNACI
STROJ (mm]  (mm] / SIRKA (mm ) BALEN| KOD
| 350 25,4 10/50 1 70184602083
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DIAMANTOVE KOTOUCE PRO
KERAMICKE & PORCELANOVE OBKLADY

Keramické a porceldnové dlazdice, kdmen, sklo, tvarované sklo, glazované
keramické dlazdice, Zula, mramor, bridlice a tvrdy pfirodni kdmen.

TABULKA POUZITI

Vysoce doporucené @

Doporucené 0
B EXTREME PRO CLASSIC
MATERIALY CERAMIC TURBO CERAMIC CERAMIC
I 2 2 2 S
Ocel
Zula [ ©
Cihly / zdivo
Tvrzeny beton
S| o .
> Keramické potrubi (D)
O L
23 Zamkova dlazba ° 0 0
<
=5 Mramor © [ ) L))
<<
az Hodné tvrda zamkova dlazba
( s obsahem kameniva )
Stresni krytina
Terrazo [ J [ J
Licové cihly ©
Armovany beton
Betonova dlaZba / kostky
Betonové potrubi / obrubniky [ ]
Bridlice [ [ ©
314 / Diamantové Nastroje




ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

NORTON

o we = INOVACE

EXTREME CERAMIC TURBO

e 10 mm sintrovany turbo jet segment e Pro pouziti v Uhlovych bruskach,
e Prémiova rada na tvrdé obklady I;i;,ncin'CkYCh a obkladacskych
o Sitka segmentu 1,4 mm umoZnuje -

rychlé a presné fezani e Muze byt pouZzit na porcelan,

keramiku, mramor, teraso, zulu,

* VystuZeny ocelovy nosi¢ ( kolem bridlici, kdAmen, podlahové a
stredového otvoru ) zarucuje tuhy obkladové desky.
a primy rez i v nejnarocnéjsich
podminkach.
06y —™
PROMER UPINANI SEGMENT VYSKA _ OBJEDNACI
STROJ (mm]  (mm) /SIRKA(mm]) BALENI  KOD
O 115 22,23 10/1,4 1 70184644759
o 125 22,23 10/1,4 1 70184644760
= 200 25,4 10/1,4 1 70184625427
e 230 22,23 10/1,4 1 70184621973
M A 250 25,4 10/1,6 1 70184625428
M A 300 25,4 10/1,9 1 70184625429

VySka segmentu 10 mm Sila segmentu 1,4 mm Celoobvodovy turbo jet segment

Diamond Tools / 315

L
>
ol
=D
Ze
=
)
<<
oz




ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

DIAMANTOVE KOTOUCE PRO KERAMICKE & PORCELANQVE OBKLADY NG

PRO CERAMIC

e Celoobvodovy segment e Pouziti : na keramické, zulové, mramorové,

e |ze rezat za sucha i mokra bridlicove obklady.

E 0@y P =™

PROMER UPINANI SEGMENT VYSKA / ~ OBJEDNACI
STROJ (mm]  (mm) SIRKA(mm)  BALENi KOD
& 115 22,23 9/1,6 1 70184625942
& 125 22,23 9/1,6 1 70184625940
o 230 22,23 9/2,2 1 70184625946
~ay 180 25,4/22,23 9/1,6 1 70184625561
vy M 200 25,4 9/1,6 1 70184625093
= = 230 25,4 9/1,6 1 70184625096
= T 250 25,4 9/1,6 1 70184625097
M A 300 25,4 9,5/2,0 1 70184625098
MR 350 25,4 9,5/2,0 1 70184625100

CLASSIC CERAMIC £ZZF

e Ekonomicka volba kotouce e | ze rezat za sucha i mokra

ﬁ [ =
E ® Ly 0 F{ AL o
PRUMER UPINANI SEGMENT VYSKA / ~ OBJEDNACI
STROJ (mm])  (mm] SIRKA (mm) BALENI  KOD
o 115 22,23 7/1,6 1 70184626825
& 125 22,23 7/1,6 1 70184626826
o 4 180 25,4/22,23 71,7 1 70184626828
war M 200 30/25,4 71,7 1 70184626829
war M 230 22,23 7/1,8 1 70184626830
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DIAMANTOVE KOTOUCE NA
ASFALT & ABRAZIVNI MATERIALY.

Asfalt, asfalt na betonu, Cerstvy beton, bitumen, cementové spary,
vapencové bloky, lignacyt

PRO ASPHALT

e 12 mm vyska déleného segmentu e Ochrana proti podbrouseni
e |dedlni pro Fezani asfaltu a abrazivnych e Lze fezat za sucha i mokra
materiall
El ©0 rserce ™ %
PRUMER UPINANI SEGMENT VYSKA _ OBJEDNACI
STROJ (mm])  (mm] /SIRKA (mm) BALENi  KOD
ou- 300 25,4 10/2,8 1 70184623184
o H '* 350 25,4 10/3,2 1 70184623186

QUICK FIX uigkfix

Univerzalni redukéni krouZek umoZnuje nastavit otvory kotoucd tak, aby
odpovidaly strojim s réznymi praméry hrideli. Existuji 2 verze, prvni umoZzriuje
pouziti kotouce s vrtanim o prdméru 25,4 mm na stroji s hiidelem 22,23 mm
Druha umoznuje kotoué s vrtanim o prdmeéru 25,4 mm nebo 22,23 mm, ktery se
montuje na stroj s 20 mm hrideli.

Systém spliuje pozadavky evropské normy EN 13236.
UPINACI OTVOR PRUMER HRIDELE ~ OBJEDNACI

STROJ KOTOUCE (mm) ST (mm) KOD
Mg, 22,23 10/2,2 70184623894
LS 20 10/2,2 70184622589
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NORTON

L e = |NOVACE

DIMANATOVE BRUSNE MISKY
NA BETON & STAVEBNI MATERIALY

Specialni metoda vyroby i-HD™ technology (infiltrace ] zaruc¢uje maximalni
vykon pri brouseni

EXTREME CG

e Segmenty s i-HD technologif o Velké otvory pro lepsi odsavani a
poskytuji nejlepsi povrchovou chlazeni

Upravu, vysoky uber materialu a « Specialni verze 125 FLAT ( nizka ) je

fsxtremnll zwotngst.. o vseodlky urcena predevsim pro vakuové typy
jednotné hustoté diamantu v brusek

kazdém segmentu

e Pro stavebni materialy, beton,

* Jedinecny design segmentu prirodni kdmen ale i asfalt.

umoznuje rychlejsi brouseni velkych

" ploch e VSeobecné pouziti na Gpravu podlah,
O P L . schodl podkladd pro dlazby atd.
E3 e SniZené vibrace, zvySend bezpecnost
Zz a lepsSi komfort
>0
<< 3 L 4
2 ©0
.. VYSKA o ,
PRUMER NASTROJE UPINANI SEGMENT . OBJEDNACI
STROJ (mm) (mm) (mm) H/W (mm) BALENI KOD
s 100 19 22,23 4,5 1 70184694991
& 125 24 22,23 4,5 1 70184694993
O 180 29 22,23 4,5 1 70184694994 .o
Podivejte se ne stranu 9 -
- 125 FLAT 19 22,23 4,5 1 70184694992 marketingova podpora prodeje
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PRO CG

e Vysoky ubér materialu. diamantl v kazdém segmentu
e Snizené vibrace, zvySend bezpecnost a lepsi e Pro povrchovou Upravu a brouseni stredné
komfort tvrdych konstrukci a stavebnich materiald

e Segmenty s i-HD technologii poskytuji nejlepsi (beton, Zelezobeton, pfirodni kamen).

povrchovou Upravu, vysoky Ubér materla ua

OBV

PROMER . VYSKA UPINANi SEGMENT _ OBJEDNACI
STROJ (mm) NASTROJE (mm) (mm) H/W (mm) BALEN|{ KOD
o 100 19 22,23 4,5 1 70184694988
& 125 24 22,23 45 1 70184694989
o 180 29 22,23 45 1 70184694990

M

SAINT-GOBAIN

CLASSIC CG

e Ekonomické reseni e Mensi segmenty maji vynikajici vykon na

e Pro stavebni materialy, beton, prirodni kdmen tvrdych materialech

ale i asfalt. e Vysoka rychlost brouseni
’~ b /= ==
®6 vy = [ =
PROMER  VYSKA UPINAN[ SEGMENT _ OBJEDNACI
STROJ (mm]  NASTROJE [mm) (mm] H/W (mm) BALENi KOD
s 100 19 22,23 4,5 1 70184694995
o 125 24 22,23 4,5 1 70184694996
o 180 29 22,23 45 1 70184601079
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DIMANATOVE BRUSNE MISKY NA BETON & STAVEBNI MATERIALY 1IN

PRO CG-PCD snizeNE viBrace

e Urceno pro rychlé odstranéni lepidla, e Po pouziti kolecek PCD nastroje, pouzijte
epoxidovych néarerd, pryskyfic a barvy. brusny kotouc¢ na beton, abyste dosahli
skvélého vysledku.

e Vestavény antivibracni systém poskytuje
pohodli béhem pouZzivani

®Oy o

- VYSKA Co .
PRUMER  NASTROJE  UPINANI PCD . OBJEDNACI

STROJ (mm]) (mm) (mm) ELEMENTS BALENI KOD
o 125 18 22,23 12pcs 1 70184645886

CLASSIC CG-PCD

e PCD - PolyCrystalicky diamont e Po pouziti kolecek PCD nastroje, pouzijte
brusny kotouc¢ na beton, abyste dosahli

e Urc hlé tranéni lepidl
Urceno pro rychlé odstranéni lepidla, skvélého vysledku.

epoxidovych nareru, pryskyric a barvy.

®0y

- VYSKA C )
PRUMER  NASTROJE UPINANI PCD . OBJEDNACI

STROJ (mm) (mm) (mm) ELEMENTS BALENI KOD
G 125 19 22,23 12pcs 1 70184693445

EXTREME cur ncring MF#F#+4

e VicelUcelovy nastroj pro rezani a brousenf e Lze pouZit pro stejné aplikace jako diamantové
stavebnich materiald kotouce a diamantové misky

e Segmenty s i-HD technologii poskytuji nejlepsi e Dodavano s hlinikovou prirubou, upinani
povrchovou Upravu, vysoky Ubér materialu a M14 pro ofsetové rezani a brouseni.
extremni zivotnost. To vSe diky jednotné hustoté
diamantl v kazdém segmentu

OO m st

PROMER UPINANI  SEGMENT VYSKA / .~ OBJEDNACI
STROJ (mm) (mm]) SIRKA (mm ] BALENI KOD
o 125 M14 25/3,9 1 70184602036
“w
= PRO cur NGrIND Aakatats
=3
<E e Sintrovany turbo segment pro rychlé odstranéni e Lze pouzit pro stejné aplikace jako diamantové
%2 materialu a dobrou kvalitu pfi fezani a brouseni kotouce a diamantové misky
o= e Dodavano s hlinikovou prirubou, upinani M14 ¢ Pro pouziti na beton, Cerstvy beton, bloky,
pro ofsetové rezani a brouseni. tvarné zelezo a prirodni kameny.
: L7 - r—
PROMER UPINANI SEGMENT VYSKA / _ OBJEDNACI
STROJ (mm) (mm) SIRKA [mm ) BALENI KOD
- 100 M14 25/3,9 1 70184641171
- 125 M14 25/3,9 1 70184641172
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DIAMANTOVE VRTACI
KORUNKY PRO BETON

Zelezobeton, tvrzeny beton, obrubniky, betonové vyrobky, stavebni cihly,
obkladové cihly, zarovzdorné cihly, dlazebni kostky / dlazba, vymyvana
dlazba, pfirodni kdmen, kifemen, piskovec, vapenec.

PRO CB BETON korunkovy seGMENT

e Délka ( pracovni) 300 mm e Profesionalni korunky pro malé priméry

e Upinani: 2" e Stribrem pajené

e Pouziti : beton a zdivo

E6, T

PROMER  PRACOVNI SEGMENT VYSKA  OBJEDNACI
STROJ (mm) DELKA (mm) (mm) BALENI KOD
A 14 300 10 1 70184612947 =
A 18 300 10 1 70184612824 §§
A 22 300 10 1 70184612826 %%
A 25 300 10 1 70184612827 52
A 28 300 10 1 70184612828
A 30 300 10 1 70184612829
A 32 300 10 1 70184612830
A 35 300 10 1 70184612831
A 40 300 10 1 70184612834
A 51 300 10 1 70184612835
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DIAMANTOVE VRTACi KORUNKY PRO BETON NN
PRO CB BETON seoMENTED Arakatats

e Délka [ pracovni) 450 mm e Korunky s laserem svarenymi segmenty pro
« Upinani: 1 %" mokré vrténE.VSpleciélnl'is,'evgmevnlty s kluvielovym
tvarem umoznuji snadnéjsi pocatecni rez.
e Pouziti: beton, Zelezobeton a zdiva. Vhodné také
pro asfaltové a abrazivni materialy

E6,

STROJ [P ritqu]ER PRACO[XnNrL]DELKA v%&xm;l BALEN( &tEﬁUDEDNACi
A 52 450 10 1 70184624870
A 62 450 10 1 70184624872
A 72 450 10 1 70184624874
it 82 450 10 1 70184624876
A 102 450 10 1 70184624880
A 107 450 10 1 70184624881
A 112 450 10 1 70184624882
it 122 450 10 1 70184624883
A 127 450 10 1 70184624884
A 132 450 10 1 70184624885
A 152 450 10 1 70184624887
A 162 450 10 1 70184624888
A 182 450 10 1 70184624890
A 202 450 10 1 70184624892
it 252 450 10 1 70184624895
A 300 450 10 1 70184624897

CLASSIC CB BETON

e Délka [ pracovni] 450 mm e Jadrovy vrtadk s pajenymi segmenty
e Upinani: 1 %" e Ekonomické reseni

e Pouziti : beton a zdivo

E6;

PROMER PRACOVN DELKA SEGMENT VYSKA  OBJEDNACI

STROJ (mm) (mm) (mm) BALENI KOD
w i 51 450 10 1 70184613201
§§ A 56 450 10 1 70184613202
g% A 61 450 10 1 70184613203
== A 66 450 10 1 70184613204
A 71 450 10 1 70184613205
A 76 450 10 1 70184613206
A 81 450 10 1 70184613207
A 86 450 10 1 70184613208
i 91 450 10 1 70184613209
A 101 450 10 1 70184613210
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M

SAINT-GOBAIN

STROJ [PrFfwl?nM]ER PRACO[\r/nNniw]DELKA vigﬁ/l\AA[En’\nl;l BALEN/ &%EDNACI
it 106 450 10 1 70184613211
it 11 450 10 1 70184613212
it 121 450 10 1 70184613213
it 126 450 10 1 70184613214
A 131 450 10 1 70184613215
A 141 450 10 1 70184613216
A 151 450 10 1 70184613217
A 161 450 10 1 70184613218
A 171 450 10 1 70184613219
A 181 450 10 1 70184613220
it 191 450 10 1 70184613221*
A 201 450 10 1 70184613222
it 211 450 10 1 70184613223
it 225 450 10 1 70184613252
it 251 450 10 1 70184613224
it 271 450 10 1 70184613253
A 300 450 10 1 70184613225

Popisky: DIA = Pramér
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DIAMANTOVE VRTACI W<
KORUNKY PRO ZDIVA il

PouZiti na zdiva, lehky stavebni materialy. Uréeno predevsim pro instalatéry
a elektrikare.

EXTREME CB unwversaL M#F#F#+++

e Pracovni délka 150 (mm) ¢ Novy tvar ocelového nosice sniZuje treni a lépe
« Upinani : M16 odvadi prach.
e Pro suché vrtani zdiva a porothermovych cihel.

®0r

PRUMER PRACOVNI DEL- SEGMENT . OBJEDNACI

STROJ (mm) KA (mm) VYSKA [mm)  BALENi KOD
7 52 150 7 1 70184601792
% " v d 65 150 7 1 70184601793
%é v 82 150 7 1 70184601794
S 7 91 150 7 1 70184601874
=  d 102 150 7 1 70184601795
7 107 150 7 1 70184601796
 d 17 150 7 1 70184601797
7 127 150 7 1 70184601798
v 152 150 7 1 70184601799
vd 162 150 7 1 70184601800
7 202 150 7 1 70184601875

Popisky: DIA = Pramér
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M

SAINT-GOBAIN

PRO CB universaL

e Pracovni délka 150 (mm) e Rychlejsi vrtani nez klasicka rada CB Universal
o Upinani: %" (dfive Arid 5)

¢ Vysoce vykonny nastroj

®0 T

PRUMER PRACOVNI DELKA SEGMENT VYSKA  OBJEDNACI
STROJ (mm) (mm) (mm) BALENI KOD
v d 38 150 7 1 70184640160
v d 48 150 7 1 70184694047
vd 52 150 7 1 70184640161
vd 65 150 7 1 70184640162
vd 78 150 7 1 70184640163
vd 91 150 7 1 70184694048
vd 107 150 7 1 70184640164
vd 117 150 7 1 70184640165
v d 127 150 7 1 70184640166
v d 152 150 7 1 70184640167

CLASSIC CB universaL

e Pracovni délka 150 (mm) e Snizené vibrace, zvySena bezpecnost a lepsi
(300mm pro primér 28mm). komfort
e Upinani: 2" e Snadna demontaz vyvrtaného materialu
e Konicky tvar uchyceni - pro zlepSeni montaze e NejlepSi pomér cena / vykon
& .n.n‘u
r
PRUMER PRACOVNiDELKA SEGMENT VYSKA _ OBJEDNACI
STROJ (mm) (mm) (mm) BALENI KOD
( 28 150 7 1 70184620351
( 38 150 7 1 70184620352
( 52 150 7 1 70184620353
( 65 150 7 1 70184640268
( 78 150 7 1 70184620354
( 107 150 7 1 70184620355
( 117 150 7 1 70184620356 g
v d 127 150 7 1 70184620357 =
Z O
7 152 150 7 1 70184620358 =
=0
<<
az
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DIAMANTOVE VRTACi KORUNKY PRO ZDIvA I

CLASSIC DS

e Pracovni délka 60 [mm) e Laserova svarované segmenty. Vhodné pro

« Upinéni : %" suché vrtani elektrickych zasuvek a spinaca.

e Pouziti : stredné tvrdé stavebni materialy. * Ekonomicke reseni

®

PRUMER PRACOVN{ DELKA SEGMENT VYSKA _ OBJEDNACI
STROJ (mm) (mm) (mm) BALENI KOD
7 68 60 7 1 70184620422
7 82 60 7 1 70184620423

TECHNICKE INFORMACE
RYCHLOST OTACEK NASTROJE

MAXIMALN{ RYCHLOST OTACEK
PROMER (mm ) MAX M/S MAX RPM

100 80 15300

115 80 13300

125 80 12250

150 80 10200

180 80 8500

200 80 7650

230 80 6650

250 80 6100

300 100 6400 NIKDY NEPﬁEKRAéUJTE MAXIMALN/

250 100 £500 PR(’)VOZNI RYCHLOSTI:

400 100 4800 . Uhlvov’é bru'sky do g 230mm: 80m/s
o Rucni stroje nad g > 230mm: 100m/s

450 63 2700 o Jiné 63m/s

0SOBNIi OCHRANA

Bezpecnostni ochranné bryle, chranice sluchu, ochranné rukavice, masky proti prachu a v pripadé vaznych podminek, dalsi
ochrana obliceje, toto vSechno je nutné pouzivat pri praci s diamantovymi nastroji.

© 00 ® O ©® 6

Ochrana Pracovni Ochrana oci Ochrana Ctéte Nesmi se Suché rezani  Mokré rezani
dychani rukavice sluchu instrukce brousit
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M

I SAINT-GOBAIN

PREHLED MOZNYCH PROBLEMU

DIAMANTOVE KOTOUCE NEREZOU

MozZnost Segmenty jsou priliS tvrdé pro dany material

Regeni Zkontrolujte zda je kotou¢ vhodny pro razany material

MozZnost Segmenty jsou zalesténé

Regeni Ozivte diamantovy ktou¢ v abrazivnim matrialu ( napr. Piskovec )
MozZnost Nedostatecny vykon stroje

Reseni Zkontrolujte napéti, vykon stroje a filtry

NADMERNE OPOTREBEN| SEGMENTU

MozZnost Kotou¢ je pro tento material prilis mékky (napfiklad kdyz se pro rezani abrazivniho materialu
pouZiva kotou¢ pro tvrdy material)
Regeni Zkontrolujte zda je kotou¢ vhodny pro razany material

PRASKLINY V OCELOVEM NOSICI

MozZnost Segmenty jsou prili$ tvrdé pro dany material

Reeni Zkontrolujte zda je kotou¢ vhodny pro razany material

MoZnost PFilis velkym Feznym tlakem, pretizenim kotouce nebo deformaci v fezu, mGze dojit k ohnuti
nebo prasknuti ocelového nosice

Regeni Operator musi nastrojem pronikat do materialu stabilnym, rovnomérnym tlakem a nesmi

kroutit nebo tlacit kotou¢ do rezu

ZTRATA A PRASKLINY V SEGMENTU
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MozZnost Segmenty jsou pro material obtizné. Vysledkem je, Ze diamantovy kotouc skace v Fezu, coz vede
k trhlindm.
‘ Regeni Zkontrolujte zda je kotou¢ vhodny pro razany material
SPALENI SEGMENTU
MozZnost Nadmérny fezny tlak zplsobuje prehFati. To je snadno rozpoznatelné ma modrou barvu v misté,
kde jsou segmenty a ocelové télo svareny dohromady.
Reeni Nechte diamantovy kotou¢ pravidelné vychladnout otacenim kotouce mimo material
MoZnost Segmenty jsou prili$ tvrdé pro dany material
Regeni Zkontrolujte, zda je diamantovy kotouc¢ vhodny pro dany material. Alternativné pouzijte mensi
rezny tlak a nechte kotouc pracovat
PODREZAVANI
MozZnost Tato situace je zpUsobena brousenim kotouce velice abrazivnimi materialy v pribéhu Fezani = >
tedy jev kdy se télo kotouce opotrebovava rychleji nez segment. Za tento druh opotrebeni jsou
vétSinou zodpovédné materialy s vysokym obsahem pisku.
Redeni Pouzijte vhodny diamantovy nastroj s ochranou proti podbrouseni
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TECHNICKE INFORMACE K DIAMANTOVYM NASTROJUM IS

BEZPECNOSTNi DOPORUCENI
ANO NE

Ctéte bezpecnostni intrukce

Neskoleni lidé nesméji pouzivat fezné a brusné nastroje

Brusivo skladujte v suchych, mrazuvzdornych
podminkach, aniz by doslo k vyraznym zménam teplot

NepouZivejte posSkozeny vyrobek

Zajistéte aby byl vyrobek vhodny na dany material

V pripadé Ze si nejste jisti pouzitim nastroje, nepouzivejte
ho'!

Skladujte a prepravujte vyrobky bezpecne aby jste
nezpUsobyli poSkoezeni

Pouzivejte stroj, ktery neni v dobrém funkénim stavu nebo v
pripadé chybnych soucasti

Pri pouzivani nastrojd periodicky kontrolujte jejich stav
pred spusténim a po skonéeni ( rovinnost, inavové
trhlinky, podFezavani, poskozeni otvord...)

NepouZivejte nastroje které nemaji shodny otvor s hrideli
nastroje

Zkontrolujte na stroji, zda jsou pouzivané spravné priruby,
zda jsou Cisté, nenaruSené a bez otfepl.

Nikdy neprekracujte maximalni provozni rychlost

Ujistéte se, Ze pracovni prostredi je bezpecné a nehrozi
rizika

Nikdy nepoZivejte kotou¢ u kterého do$lo k tzv prehfati (
nedostate¢né chlazeni kotouce zplsobi jeho pokfiveni )

VZzdy pouZzivejte spravny kryt kotoude a v pripadé strojl s
remenem i kvalitu a napnuti femena.

Nikdy nepouZivejte poskozené nebo Spinavé priruby

Ujistéte se, Ze rezany material je pevné zafixovany a
nehrozi jeho pohyby.

Nikdy nedotahujte pFiruby stroji napf. utahovacim kli¢em

PouZivejte vhodné osobni pracovni pomdcky

Nikdy nepouzivejte stroje bez krytu kotouce

Pravidelné kontrolujte odvodové drazky kotoucd, aby
nedoslo k jejich ucpavani.

Nikdy nepouzivejte kotou¢ ktery jevi znamky vibraci. Stroj
vypnéte a kotou¢ vymeénte za novy.

VZzdy pouzivejte nastroje dle jejich sméru otaceni [ smérova
gipka )

Nikdy nepouZivejte kotouce, které nejsou vhodné pro dany
typ stroje

Zkontrolujte, aby vSechny stroje ve kterych pouzivate
nastroje, spliovaly pozadavky soucasnych evropskych
smérnic o strojnich zarizenich.

Nikdy nespoustéjte stroj jeli kotou¢ v materialu
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VZzdy pamatujte pfi pouzavani nastrojd na mozna rizika:

e PFipraci mate bezprostredni kontak s nastrojem v
provozni rychlosti !

e Moznost zranéni nastrojem v pripadé jeho poskozeni'!

e PFibrouseni a rezani kovovych castic vznikaji jiskry od
kterych hrozi popaly !

e Vznika hluk

e Vznikaji vibrace

Nikdy nepouzivejte kotouc ktery neni vhodny pro dany
material

Nikdy nezastavujte kotouc o jiny material, nechte ho
prirozené samovolnym zplsobem zastavit

Nikdy neprekracujte povolené otacky - viz hodnota na
nastrojich

NepouZivejte nastroje kterym chybi segment nebo je néjak
poskozeny

Nepouzivejte nastroje urcené na mokré pouzity na rezani za
sucha

NepouZivejte volné pracovni odévy, kravaty a Sperky
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DRATENE KARTACE SORTIMENT

Norton nabizi kompletni Fadu draténych kartacd pro Sirokou $kalu povrchovych aplikaci. Rada zahrnuje, radialni,

copové, hrncové, stopkové, stétcové, miskové, rucni na otvory atd. D dipozici jsou rizné typy a sily dratu.

TYPY DRATU

KVALITN{ OCELOVY DRAT NEREZOVY DRAT MOSAZNY DRAT
ZVLNENY ROVNY ZVLNENY ROVNY ZVLNENY

odstranovani mensich necistot, jemnéjsi Kartacovani a ¢isténi chrom-niklové oceli, véetné Kartacovani a ¢isténi
kartacovani nizcelegovanych oceli nerezové oceli mosazi, médi a bronzu
NOSCW ocelovy | NOSKW ocelovy | NOSSW ocelovy STSCW nerezovy STSKW nerezovy STSSW nerezovy , .
PP ;o S . L S mosazny zvlnény drat
zvlnény drat copovy drat rovny drat zvlnény drat copovy drat rovny drat
TVARY

[ k6D | TYPVYROBKU STROJ APLIKACE

radialni Kartace se % Standardné dodavany s ur¢enym upinacim otvorem, ktery je mozné
Alnénvm dratem uzpusobit redukénim krouzkem. Kartace s kratim dratem jsou vice
y = agresivni. Vétsi Sirka kartace vyzaduje vySsi vykon stroje
WHB
radialni kartéce s
copovym dratem " Tento kartac je vhodny k ¢isténi svard a kartacovani ostrych hran.
kartace se w
zvlnénym dratem
BEB kénické kartace *‘ ﬁfaeﬁ;é;nri;;vrien pro kartacovani tézko dostupnych mist jako jsou
zvlnény " Tento kartac je navrzen pro Cisténi, specialné na vétsich plochach.
copovy w Idealni na odstrafovani rzi, oxidace, barev a primerd.
CPB
radialni kartace s Agresivni kartac, vynikajici pro tézké kartacovani a finiSovani na
copovym dratem é’ vétsich plochach.Velmi vhodny na odstranovani Supin, barev, rzi a
copovy koroze.Citéni delSich i bodovych svaru.

- Vhodny pro primyslové pouZiti, specialné pro tézko dostupna mista.
B | =
WHB/ENB kartace na stopce ' VSechny kartace na stopce jsou dodavany se stopkou 6mm.

S drevénou rukojeti, dostupné v nékolika pracovnich sirkach.Pouziti
HCB/SPB ru¢ni kartace na uzkém profilu vyrobkl.Lehké odhrotovani, ¢isténi profilovanych
povrchl
TUB kartace na otvory GWS'E S rukojeti nebos upinacim zavitem. Pro odhrotovani a Cisténi trubek

DRATENE KARTACE
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DRATENE KARTACE
PRO UHLOVE BRUSKY

Draténé kartace jsou vynikajicimi nastrojem pro odstrafovani
otfepl, odstranéni barvy, koroze a zneciténi z kovovych
povrchl. PFi nizsim pritlaku témér nejiskii a snizuji riziko
spaleni obrobku. Norton nabizi fadu typd a velikosti kartacd pro
velké ploché plochy i na malé, tésné prostory. VSechny poskytuji
jednotnou povrchovou Gpravu a vynikajici pomér cena / vykon.

PRIRUCKA PRO VYBER KARTACE

PRO UHLOVE BRUSKY

PRUMER (mm) 115 125 150 180 230
Obvodové copové kartace 100,115 125 150 178 -
Obvodové zvlnéné kartace 100,115 - - - -
Hrncové copové 65 75 80 100 120
Hrncové zvlnéné 60 75 80,100 100 125,150

PODLE POUZITI

Vysoce doporucené @ PROMER DRATU (mm]
mm

[ ] (]

Zuslechtovani

Cisténi o [ J o
Odjehlovani ([ ] [ ] ([ ]
Srazeni hran [ J [ J [ J
Odstranovani natért o ([ ) o o ()
Cisténi svard [ o o ) ®
PODLE TYPU MATERIALU
Vysoce doporucené @ wo
< S &3
S N Y
— ~§_| L L L
L —Iw [a T} N =
O T o w o L <C 1
DOSTUPNOST PRODUKTU: s} S0 Zo z=> Py
Ocel [ J [ ]
Nerezova ocel [ J [ J [ J
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DRATENE KARTACE PRO UHLOVE BRUSKY Iy
COPOVE DRATENE KARTACE #&#F##+%

e Agresivni a rychle odstranéni rzi, e Tvar kartace umoznuje snadny pfistup 1 @
barvy, okuji po svarovani k obtizné pristupnym mistim T I

e Vysoce vykonny pri velkych otackach e Diky agresivité neni urceny na
dokoncovaci prace a finiSovani A b

POCET

DxBxA L (mm) COPU  DOPORUGENERPM  BALENI NEREZOVA OCEL

115x6x22,2 722 36 6300 -12500 1 63642581151 63642581639
125x6x22,2 723 42 5500 -11000 1 63642581157 63642581640
150x6x22,2 T28 56 4800 - 9500 1 63642581162* 63642581644%
165x6x22,2 T35 56 4400 - 8700 1 63642581167* 63642581645%
165x6x22,2 T35 76 4000 - 8000 1 63642581169 63642581646

*Vyroba na zakazku

COPOVE DRATENE KARTACE

e Vykonny pro odhrotovani, odstranovani e Vysoce vykonny pri velkych otackach
otfepd, barvy a koroze a okuji po o

2pu, b Diky agresivité neni uréeny na
svarovani

dokoncovaci prace a finiSovani
e Tvar kartde umoznuje snadny pristup
k obtizné pristupnym mistim

DxBxA L (mm) DOPORUCENE RPM BALENI OCEL NEREZOVA OCEL
0,35 mm

100x11x22,2 T22 7500-12500 1 66254406185 -

115x11x22,2 T23 4300-12500 1 66254406180* -

115x11xM14 723 4300-12500 1 66254406173 -

125x13x22,2 T28 5500-11000 1 66254406178 -

125x13xM14 T28 5500-11000 1 66254406172 -

178x15x22,2 T35 4500-8500 1 66254406175* -

100x11x22,2 T22 7500-12500 1 66254406170* -

115x11x22,2 T23 4300-12500 1 66254406167 66254406153
115x11xM14 723 6300-12500 1 66254406160 -

125x13x22,2 T28 5500-11000 1 66254406166 -

125x13xM14 T28 5500-11000 1 66254406158 66254410928*
178x15x22,2 T35 4500-8500 1 66254406163 -

. *Vyroba na zakazku
kli¢ rozmért: D = prdmér B=Sifka A= upinaci otvor [ min] L= délka dratu

DRATENE KARTACE

332 / Draténé Kartace A Tvrdokovové Frézy

>
N
LUl
o
L
LI
>
o
>
(@)
X
o
a
(o
>
'_
<




ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

©
SAINT-GOBAIN

HRNCOVE KARTACE S COPOVYM DRATEM &% #+#

e Agresivni karetac pro pouziti pFi e Kryt kartace poskytuje ochranu A
vysokych rychlostech, odstranovani proti odletujicim necistotam
barvy, koroze, okuji po svarovani o Kryt kartace je flexibilni

e Hrncovy tvar je idealni pro pouZziti na a umoZznuje pouZziti na rovnych
velkych plochach, rychle odstranuje, i obtizné pfistupnych mistech |
necistoty rez, atd 4

PRUMER BRUSKY

(mm) BALENI NEREZOVA OCEL

DxA L (mm)

65xM14 720 115 & 125 12 66261103046 66261103171

COPOVE HRNCOVE KARTACE

e Pro hrubé agresivni ¢isténi, e Tuhé pevné copy rychle a Cisté
odstrafovani rzi,barvy, ¢idténi svara. provedou poZzadovanu praci jako

o Tvar hrncového kartace s pevnou je odstrafovani rzi, barvy, okuji po
konstrukci poskytuje extra Cistici svarovani
vykon na velkych plochach e Velmi dlouha Zivotnost

PRUMER BRUSKY

(mm) BALEN( NEREZOVA OCEL

DxA L (mm)

65xM10 T20 115 1 66254406107 -
65xM14 T20 115 1 66254406104 -
80xM14 T25 125 1 66254406102 -
100xM14 T25 150 1 66254406099 -
120xM14 T25 230 1 66254406097* -
65xM14 T20 115 1 66254406095 66254406068
80xM14 T25 125 1 66254406094 66254406067
100xM14 T25 150 1 66254406088 66254406065
120xM14 T25 230 1 66254406084* -
80xM14 T25 125 1 66254406082* -
100xM14 T25 150 1 66254406076* -
120xM14 T25 230 1 66254406070* -

*Vyroba na zakazku
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DRATENE KARTACE PRO UHLOVE BRUSKY

HRNCOVE KARTACE SE ZVLNENYM DRATEM &##+%#

e Viceucelovy kartac pro nejbéznéjsi e Plastovy kryt poskytuje A
kartacovaci prace ochranu pred odletujici
¢ Rychle a kvalitné odstranuje z velkych necistotou
ploch rez, barvu a jiné necistoty e Kryti dratl umozriuje vizualni kg
: T
prace L

PRUMER BRUSKY ’
DxA L (mm) (mm) BALENI

‘ NEREZOVA OCEL

75xM14 722 115 & 125 12 66261103049 66261103176

*Vyroba na zakazku

HRNCOVE KARTACE SE ZVLNENYM OCELOVYM DRATEM

e Vhodny na Cisténfi lehce e Volba slabsiho dratu pro lehci A
zkorodovaného povrchu, barvy a operace, silngjsi drat lze
podobného znecisténi pouzit na velmi znecisténé
e Diky hrncovému tvaru rychle vy¢isti i povrchy -
velké polochy e Velmi dlouhd Zivotnost i
e

PRUMER BRUSKY
DxBxA L (mm) (mm)

BALEN|

60xM14 T16 115 1 66254406062 -

75xM14 T20 125 1 66254406059 -

0,30 mm

60xM14 T16 115 1 66254406058 66254406037
75xM14 720 125 1 66254406055 -

80xM14 T25 125 1 66254406054 66254404868
100xM14 T30 150 1 66254406053 -

125xM14 T35 230 1 66254406050 -

150xM14 T55 230 1 66254406049 -

KONICKE KARTACE S COPOVYM DRATEM &F%##+%

o Sikmy tvar je specialné navrzen pro e Kryt katrace je ohebny, takze kartac
tézko pristupné oblasti véetné okrajd lze pouzivat na plochych, otevienych
arohl plochach i na tézko pristupnych

o Kryt kartace nabizi ochranu proti mistech. <
odletujicim necistotam e Dlouha Zivotnost

PRUMER BRUSKY
(mm)

DxA L (mm) BALENI NEREZOVA OCEL

100xM14 T22 115 12 66261103055 66261103179

kli¢ rozmérd: D = prdmér B= &iFka A= upinaci otvor [ min) L= délka dratu
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®
I SAINT-GOBAIN

KONICKE KARTACE S COPOVYM DRATEM £ZZ2

o Sikmy tvar je specialné navrzen pro e Tuhé pevné copy rychle a Cisté
téZko pristupné oblasti véetné okrajl provedou pozadovanu praci jako
a rohd je odtsranovani rzi, barvy, okuji po
 Pro agresivni odstrafovani koroze, svarovani
barvy a zakladniho natéru e Dlouha Zivotnost

PRUMER BRUSKY

DxBXA L (mm) (mm)

BALEN(

100x13xM14 T20 115 1 66254406149 66254406146

115x15xM14 T27,5 125 1 66254406147 66254406144

KONICKE KARTACE SE ZVLNENYM DRATEM ###+%#

o Sikmy tvar je specialné navrzen pro e Kryt kartace nabizi ochranu proti
téZko pristupné oblasti véetné okrajl odletujicim necistotam
a rohd

e Dlouha Zivotnost
e Pro odstranovani koroze, barvy a
zakladniho natéru

PRUMER BRUSKY

DxA L (mm) (mm)

BALEN(

100xM14 T24 115 12 66261103056 66261103180

KONICKE KARTACE SE ZVLNENYM DRATEM

o Sikmy tvar je specialné navrzen pro e Silny prdmér dratu poskytuje
téZko pristupné oblasti véetné okrajl agresivnéjsi cisténi
arohd

e Dlouha Zivotnost
e Pro odstranovani koroze, barvy a
zakladniho natéru

PRUMER BRUSKY )
(mm) BALENI

DxBxA L (mm)

100x13xM14 T20 115 1 66254406142

115x15xM14 T27,5 125 1 66254406109*

*Vyroba na zakazku
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DRATENE KARTACE
DO VRTACEK

Draténé kartace do vrtacek jsou vynikajicimi nastrojem pro
odstrariovani otfepd, odstranéni barvy, koroze a znecisténi z kovovych
povrchd. Jsou vhodné pro malé a tézko pristupna mista jako vnitini

riziko spaleni obrobku. Norton nabizi Fadu priméru a vsechny poskytuji
jednotnou povrchovou Upravu a vynikajici pomér cena / vykon.

PRIRUCKA PRO VYBER KARTACE

PODLE POUZITI

Vysoce doporucené @ PRUMER DRATU (mm)

[ J [ J

Zuslechtovani

Cisténi o
Odjehlovani [ J

Srazeni hran [ J

Odstranovani natért

Cisténi svar( °

PODLE TYPU MATERIALU

Vysoce doporucené @

@ | TVRDE DREVO

NEZELEZNE

MATERIALY

UHLIKOVA
® | MEKKE DREVO

OCEL
NEREZOVA

OCEL
AL

DOSTUPNOST PRODUKTU:
Ocel

Nerezova ocel

@® | OCEL

Mosazny drat

DRATENE KARTACE
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| SAINT-GOBAN
COPOVE DRATENE KARTACE NA STOP
e Vhodné na tézsi odtranovani rzi, ¢ Vysoky pocet velmi kvalitnich copl
zbytky barev a podobného znecisténi umoznuje pouziti i pri velmi vysokém
e Diky copovému provedeni dratu jsou pritlaku A
tyto kartace velmi agresivni e 6 mm stopka se hodi pro vétsinu = B
znacek vrtacek !»La'
D
DxB L (mm) STOBALENIA BALEN(
70x15T15 6 12 66254405406
70x15T15 6 12 66254405407

DRATENE KARTACE NA STOPCE
SE ZVLNENYM DRATEM

e Vhodné na leh¢i odtranovani rzi,
zbytky barev a podobného znecisténi

e Silny prdmér dratu zajistuje
agresivnéjsi Cisténi, u méné

o Zvlnény drét vhodny pro leh&i agresivnich aplikaci zvolte tenci drat

kartacovani e 6 Mm stopka se hodi pro vétsinu
znacek vrtacek

DxB L (mm)

STO-, ,
BALENIA BALENI

NEREZOVA OCEL

20x4 T3 6 10 66254404872 - -

20x9 T3 6 10 66254404903 - -

30x6 T6,5 6 10 66254404875 - -

30x9 T6,5 6 10 66254404876 66254404909 66254405400*
40x9 T9 6 10 66254404879 66254404910 66254405401*
40x13,5T12,5 6 10 66254404904 66254404912* -

50x10T12,5 6 10 66254404880 66254404915 -

50x15T12,5 6 10 66254404881 66254405238 66254405397
60x1017,5 6 10 66254404884 66254405269 -

60x1517,5 6 10 66254404885 66254405270 66254405402*
70x10 T19 6 10 66254404886 66254405271 -

70x15T19 6 10 66254404887 66254405390* 66254405403*
80x10 T19 6 10 66254404889 - -

80x20 T19 6 10 66254404905 66254405392* 66254405405

50x10 T12,5 6 10 66254404891 - -
50x15T12,5 6 10 66254404893 - -
60x1017,5 6 10 66254404894* 66254405393 -
60x1517,5 6 10 66254404897 66254405394* -
60x20 T17,5 6 10 66254411025* - -
70x10 T19 6 10 66254404899 66254405395 -
70x15T19 6 10 66254404900 66254405396 -
80x20 T19 6 10 66254404907* 66254405398 -

kli¢ rozmérd: D = prdmér B= SiFka A= upinaci otvor ( min)

L= délka dratu

*Vyroba na zakazku
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DRATENE KARTACE DO VRTACEK I
STETCOVE DRATENE KARTACE S COPOVAM DRATEM

1’

e Tvar konce kartace je idealni pro tézké e Pro pouziti na ocel, a agresivnéjsi
Cisténi a odstranovani znecisténych operace zvolte vétsi primér dratu, pro
mist, jako jsou trubky a vnitrni leh¢&i praci zvolte mensi pramér
prumery e 6 Mm stopka se hodi pro vétéinu ?
e Copové provedeni je agresivnéjsi a znacek vrtacek I
rychlejsi pri ¢idténi otrvord E
o
DxB L (mm) STOBALENIA BALENI OCEL NEREZOVA OCEL
0,25 mm
19x68 T28 6 12 - 66254405424*
22x68 T28 6 12 - 66254405425
19x68 T28 6 12 66254405421 -
22x68 T28 6 12 66254405422 -

0,50 mm
28x68 T28 6 12 66254405423 -

*Vyroba na zakazku

STETCOVE DRATENE KARTACE
SE ZVLNENYM DRATEM

e Tvar konce kartace je idealni e Pro pouziti na ocel a agresivnéjsi
pro lehké cisténi a odstranovani operace zvolte vétsi primér dratu, pro 8
znecisténych mist, jako jsou trubky a lehéi praci zvolte mensi primér B
vnitrni prumery e 6 Mm stopka se hodi pro vét$inu L J
e Zvlnény drat je vhodny na lehké znacek vrtacek - =
nenaroc¢né kartacovani D
DxBxL (mm) STOBALENIA BALENI OCEL NEREZOVA OCEL
0,20 mm
12x60 720 6 12 66254405408 -
17x65 T22 6 12 66254405409 -
12x60 T20 6 12 66254405410 66254405414
17x65 T22 6 12 66254405411 66254405415
24x68 T25 6 12 66254405412 66254405418*
30x68 T26 6 12 66254405413 66254405419
kli¢ rozmérd: D = prdmér B= Sifka A= upinaci otvor [ min) L= délka dratu * Vyroba na zakazku

DRATENE KARTACE
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DRATENE KARTACE
PRO STOJANOVE BRUSKY

kartace pro stojanové brusky jsou urceny na odhrotovani,
odstranovani rzi, barev a jiného znecisténi, zajistuji Cisty
sjednoceny povrch a vyborny pomér vykon/cena.

PRIRUCKA PRO VYBER KARTACE

PODLE POUZITI

Vysoce doporucené @

PRUMER DRATU (mm)

Zuslechtovani [ J
Priprava povrchu [ J [
Odjehlovani [ ] [ ]
Srazeni hran [ ] [ ]
Odstranovani natérd [ ] [ J [ J
Cigténi svard [ ) [} [}
PODLE TYPU MATERIALU °
Vysoce doporuéené @ w o %
<t ‘<>( E > >g o
S S s o o
1 X W _y i < g
3] o k) ok B i x
DOSTUPNOST PRODUKTU: o S0 ZOo z> < > P
Ocel [ J [ ] [ ] [ J
Nerezova ocel [ J [ J [ ]
Mosazny drat [

DRATENE KARTACE
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DRATENE KARTACE PRO STOJANOVE BRUSKY Iy
DRATENE KARTACE SE ZVLNENYM DRATEM

e Tyto kartace jsou idealni pro e Pro agresivnéjsi pouziti zvolte

odstranovani koroze, tvrzenych barev silngjsi drat, pro jemnéjsi nin
a tvrdych lepidel operace zvolte slabsi drat i [
e Zvlnény drat odstranuje lehkou rez, e Prikartacovani velkych ploch e
barvu a zakladni natér lze na stroj upnout vice kartacd RIAE e E%
vedlesebe LT

DxBxAXR L (mm) BALENi [Me[ej=I8 NEREZOVA OCEL

0,20 mm

100x20x20x30 T24 1 66254406450 - -
125x24x20x30 T36 1 66254406409 - -
150x18x32x50,8 T27 1 - 66254406211* -
150%29x32x50,8 T27 1 66254406407 - 66254414433*
180x22x32x50,8 T42 1 66254406403* - -
200x26x32x80 T40 1 66254406401 - -
80x15x20x20 T20 1 66254406399 - -
100x11x12x20 722 1 66254406455* - -
100x20x20x30 T24 1 66254406284 - -
100x28x20x30 T24 66254406283* -

125x11x12x20 T34 66254406454 -

125x24x20x30 T36 66254406282 66254406208*

150x13x12x32 737 66254406453* -

150x18x32x50,8 T27 66254406265 66254406206

150x29x32 50,8 T27 66254406264 66254406203

180x13x12x50,8 T33 66254406452* -

180x22x32x50,8 T42 66254406263 66254406199*

180x28x32x50,8 T42 66254406259 66254406196

200x13x12x50,8 T43 66254406451 -

200x26x32x80 T40 66254406255 66254406187

200x36x32x80 T40 66254406243 -

250x32x50,8x100 T50 66254406241 -

300x32x50,8x100 T60 66254406240* -

150x29x32x50,8 T27 66254406239* -

180x28x32x50,8 T42 66254406237* -

200x26x32x80 T40 66254406216 -

250x38x50,8x100 T50 66254406214 -

kli¢ rozmérd: D = primér B= $itka A= upinaci otvor ( min) L= délka dratu

*Vyroba na zakazku

DRATENE KARTACE
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KARTACE
PRO RUCNI POUZITI

Jednoduché operace kartacovani lze provést ru¢né pomoci
rucnich kartacd Norton. Pro rizné aplikace je k dispozici Fada
typd kartacd,uréenych na ¢isténi odstranovani a barvy apod.

PRIRUCKA PRO VYBER KARTACE

PODLE POUZITI

Vysoce doporucené @
TYPY DRATU

APLIKACE MOSAZ ZVLNENY ROVNY NYLON/PVC
®

Odstranovani natérd

¢isténi svarl o
Cisténi, odstranéni prachu [ ] [ ]
Lesténi [ ] [ J

PODLE TYPU MATERIALU

Q o
Vlysoce doporucené N o >
y p [ ] < < zZ> o )E
= > N () a
] Q w= w
> N e “w
1 = _ Wy o < =)
w i ey} N = X x
[} o w o w < | >LU =
DOSTUPNOST PRODUKTU: o S0 Zo z> < = =
ocel [ J [ ] [ ] [ J
nerezova ocel [ ] [ J [ ]
mosazny drat [ [ J
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KARTACE PRO RUCNI POUZITI e

RUCNI KARTACE

e Zakladni rucni kartac pro jednoduché e Pro agresivnéjsi pouziti zvolte silngjsi

prace drat, pro jemnéjsi operace zvolte
e Pohodlna plastova rukojet slabsi drat
L1xL2xL (mm) POCET RAD BALEN( OBJEDNACI CisLo
DREVENA RUKOJET, ROVNY OCELOVY DRAT SiLA 0,3mm
290x140x25 1R 12 66254405431
290x140x25 2R 12 66254405432
290x140x25 3R 12 66254405434
290x140x25 4R 12 66254405435
290x140x25 5R 12 66254405437
290x140x25 6R 12 66254405439
DREVENA RUKOJET, ROVNY NEREZOVY DRAT SiLA 0,3mm
290x140x25 2R 12 66254405443
290x140x25 3R 12 66254405444
290x140x25 4R 12 66254405447
290x140x25 5R 12 66254405449*
DREVENA RUKQJET, ZVLNENY NEREZOVY DRAT SiLA 0,3mm
290x140x25 2R 12 66254405457
290x140x25 3R 12 66254405460*
290x140x25 4R 12 66254405461
290x140x25 5R 12 66254405462*
DREVENA RUKOJET, ZVLNENY MOSAZNY DRAT SiLA 0,3mm
290x140x25 2R 12 66254405463*
290x140x25 3R 12 66254405465*
290x140x25 4R 12 66254405466
290x140x25 5R 12 66254405467
290x140x25 6R 12 66254405468

PLASTOVA RUKOJET ROVNY OCELOVY DRAT SiLA 0,3mm

265x140x25 1R 12 66254405470
PLASTOVA RUKOJET ROVNY NEREZOVY DRAT SiLA 0,3mm

265x140x25 1R 12 66254405471

PLASTOVA RUKOJET ZVLNENY MOSAZNY DRAT SiLA 0,3mm
265x140x25 1R 12 66254405473

kli€ rozméru: D = prdmér B= Sifka A= upinaci otvor [ min) L= délka dratu * Vyroba na zakazku

DRATENE KARTACE
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©
SAINT-GOBAIN

SPECIALNI RUCN| KARTACE

KARTACE NA ZAPALOVACI SVICKY

L1xL2xL (mm) DRAT RADY BALENI  OBJEDNACI CisLO
SPB

200x18x45 0,20 3x6R 24 66254405474
195x26x50 0,20 5x8R 24 66254405478

z

PLATNERSKY KARTAC

L1xL2xL (mm) BALENI  OBJEDNACI CisLO
SPB

235x25x100 24 66254405479
235x40x115 24 66254405480*

*Vyroba na zakazku

KARTAC NA FITINKY VNITRNI

) BALENI .
L1xL2xL (mm) DRAT ary OBJEDNACI CisLo
SPB
13x25x160 0,20 12 66254405481%
16x25x160 0,20 12 66254405483*
23x32x160 0,20 12 66254405484*
*Vyroba na zakazku
KARTAC NA FITINKY VENKOVNI
D (mm) DRAT BA&‘TEY’\II OBJEDNACI CisLO
SPB
12 0,20 12 66254405485*
16 0,20 12 66254405486*
23 0,20 12 66254405487*
*Vyroba na zakazku
OCELOVE KOSTE VELKE
BxDxL (mm) ROW BA(%‘TEYNI OBJEDNACI CisLo
SPB
300x60xT75 6x20 1 66254405744
OCELOVE KOSTE MALE
BxDxL (mm) ROW BA(!\'TEYNI OBJEDNACI CisLo
SPB
210x60xT30 6x17 1 66254405745

DRATENE KARTACE
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KARTACE PRO RUCNI POUZITI e

RUCNI KARTACE NA OTVORY

e Rucni kartace na cisténi vnitrnich e Pro agresivnéjsi pouziti zvolte silngjsi
praméra trubek a otvord drat, pro jemnéj$i operace zvolte
e Flexibilni kovova rukojet vhodna na slabsi drat

¢igténi rohd a zahybd

DxLxL1 (mm) BALENi  OBJEDNACI CisLO
OCELOVY ZVLNENY DRAT SiLA 0,1mm

6x100x300 20 66254405662*
8x100x300 20 66254405696*
10x100x300 20 66254405706
12x100x300 20 66254405704
15x100x300 20 66254405712
18x100x300 20 66254405713
OCELQVY ZVLNENY DRAT SiLA 0,2mm

20x100x300 20 66254405715
25x100x300 20 66254405717
NEREZOVY ZVLNENY DRAT SiLA 0,1mm

12x100x300 20 66254405720*
15x100x300 20 66254405722* ;
MOSAZNY ZVLNENY DRAT SiLA 0,1Tmm

6x100x300 20 66254405723
8x100x300 20 66254405724*
10x100x300 20 66254405725 D
12x100x300 20 66254405726*
15x100x300 20 66254405727*
18x100x300 20 66254405728*
MOSAZNY ZVLNENY DRAT SiLA 0,15mm

20x100x300 20 66254405730*
25x100x300 20 66254405731*
NYLONOVE VLAKNO SiLA 0,1mm

6x100x300 20 66254405732
8x100x300 20 66254405733*
10x100x300 20 66254405734*
12x100x300 20 66254405735*
15x100x300 20 66254405737
NYLONOVE VLAKNO SiLA 0,15mm

18x100x300 20 66254405739*
20x100x300 20 66254405740*
25x100x300 20 66254405742*

*Vyroba na zakazku

DRATENE KARTACE
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©
SAINT-GOBAIN

KARTACE NA OTVORY S UPINANIM NA ZAVIT

DxLxL1 (mm) ZAVIT BALENI  OBJEDNACI CisLO

10x80x115 Mé 10 66254405504*

12x80x115 Mé 10 66254405506*

16x80x115 6 10 66254405500*

16x80x115 Mé 10 66254405507+

18x80x115 6 10 66254405502

20x80x115 Mé 10 66254405628*

20x100x160 1/2"BSW 10 66254405629

25x80x115 6 10 66254405503

25x100x160 1/2"BSW 5 66254405631 e
1
30x100x160 1/2"BSW 5 66254405632* { {—‘L "
32x100x160 1/2"BSW 5 66254405634 LN
38x100x160 1/2"BSW 5 66254405637*

44x100x160 1/2"BSW 5 66254405641* °

*Vyroba na zakazku

KARTACE NA PRODLOUZENE STOPCE NA CISTENiI HLUBOKYCH OTVORU
STOPKA/  PRUMER

D (mm) ZAVIT  DRATU (mm) BALEN/ ~ OBJEDNACI CiSLO
Dou
1000 6x17 - 1 66254405629*
1000 1/2"BSW - 1 66254405692
kli€¢ rozmérd: D = primér B= $ifka A= upinaci otvor ( min) L= délka dratu * Vyroba na zakazku

DRATENE KARTACE
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DRATENE KARTACE I e

PRACOVNI RYCHLOST]

Obvodova rychlost je dilezity faktor pro dosazeni optimalniho vykonu kartace.Nasledujici tabulka Vam pomize
urcit prislusnou obvodovou rychlost.

PRUMER KARTACE (mm)

20 40 50 80 100 125 150 180 200 250 300 350
min”' - - - - - - - - - - - -
800 - - - 3,35 4,19 5,23 6,28 7,53 8,37 10,47 12,56 14,75
900 - - 2,35 3,77 4,71 5,88 7,06 8,48 9,41 11,77 14,12 16,47
1150 - - 3,01 4,81 6,01 7,52 9,02 10,83 12,03 15,04 18,04 21,04
1200 1,26 2,51 3,14 5,02 6,28 7,85 9,41 11,3 12,55 15,69 18,83 21,97
1400 1,46 2,93 3,66 5,86 7,32 9,15 10,98 13,18 14,64 18,31 21,97 25,63
1500 1,57 3,14 3,92 6,28 7,85 9,81 11,77 14,13 15,69 19,61 23,54 27,46
1800 1,88 3,77 4,71 7,54 9,41 11,77 14,12 16,95 18,83 23,54 28,24 32,95
2000 2,09 4,19 5,23 8,37 10,26 13,08 15,69 18,84 20,92 26,15 31,38 36,61
2500 2,62 5,23 6,54 10,47 13,08 16,35 19,61 23,55 26,15 32,67 39,23 45,76
2800 2,93 5,86 7,32 11,72 14,64 18,31 21,97 26,37 29,29 36,61 43,93 51,25
3000 3,14 6,28 7,85 12,56 15,69 19,62 23,54 28,26 31,38 39,23 47,07 54,92
3200 3,35 6,7 8,37 13,4 16,74 20,92 25,1 30,14 33,47 41,84 50,21 58,58
3500 3,66 7,33 9,15 14,65 18,31 22,89 27,66 32,97 36,61 45,76 54,92 64,07
4000 4,19 8,37 10,46 16,75 20,92 26,16 31,38 37,68 41,84 52,33 62,76 73,22
4500 4,7 9,42 11,77 18,84 23,54 29,43 35,3 42,4 47,07 58,84 70,61 82,43
5000 5,23 10,47 13,08 20,93 26,15 32,7 39,23 471 52,33 65,38 78,5 -
5400 5,65 11,3 14,12 22,94 28,24 35,31 42,36 50,67 56,48 70,61 84,78 -
6000 6,28 12,56 15,69 25,12 31,38 39,24 47,07 56,52 62,76 78,5 - -
7000 7,33 14,66 18,31 29,31 36,61 45,78 54,92 65,94 73,22 91,58 - -
8000 8,37 16,75 20,92 33,94 41,48 52,32 62,76 75,36 83,73 - - -
9000 9,42 18,84 23,54 37,68 47,07 58,86 70,61 84,78 94,2 - - -
10000 10,47 20,93 26,17 41,86 52,33 65,4 78,5 94,2 - - - -
12500 13,08 26,17 32,71 52,33 65,42 81,75 98,13 - - - - -
15000 15,7 31,4 39,25 62,8 - - - - - - - -
17500 18,32 36,63 45,79 73,26 - - - - - - - -
20000 20,93 41,87 52,33 83,73 - - - - - - - -
22500 23,55 471 58,88 94,2 - - - - - - - -
25000 26,17 52,33 65,42 104,66 - - - - - - - -

JAK CiST TUTO TABULKU?

Zvolte primér kartace a pak se presurite dold, dokud nenajdete pozadovanou rychlostiv m/s. Na levé strané
tabulky jsou pak uvedené hodnoty pro otacky za minutu. Zkontrolujte na strance 466 maximalni provozni rychlost
podle typu kartace.

DRATENE KARTACE
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®
I SAINT-GOBAIN

MAXIMALNI OBVODOVA RYCHLOST

10000 & 100 11000
) o

100 8000 w 100/115 11000

125 6000 KONICKE KARTACE 115 10000

@) 150 6000 100 11000

= 180 6000 *,. 15 11000

RADIALN{ KARTAC 200 4500 COPOVE RADIALN 125 10000

250 3600 KARTAGE 150/180 8500

250 - 1 fada 3500 200 6500

300 3000 20 20000

60/65/75 11000 30 20000

60/65/75 11000 R 40 18000

é’- 60/65/75 10000 50 15000

, B e 9300 KARTACE NA STOPCE %0 15000
HRNCOVY KARTAC

80/100 8500 70 15000

125/150 6500 80 12000

Maximalni otacky za minutu je bezpecnostni hodnota, kterda neznamena doporucené pracovni otacky.Optimalni
pracovni otacky jsou dany druhem aplikace.Ve vétsiné pripadu se niz&i pracovni rychlost ukaze jako G¢innéjsi a
dosahuje lepsich vysledk(.Véeobecné je doporucovana nasledujici pracovni rychlost dle typu materialu:

APLIKACE ZVLNENY DRAT COPOVY DRAT

Ocel 30m/s 35-40m/s
NeZelezné kovy 18-20m/s -
Plasty 15m/s -

PRITLAK

e Tipy pro praci s draténymi kartaci. PouZivejte pouze maly pritlak aby byly
pouze konce dratl v kontaktu s materialem

o Privelkém pritlaku dochazi k pretizeni dratu majici za nasledek skluz
dratl Pri dlouhodobém pretizeni dochazi k Unavé materialu a tim zkraceni
Zivotnosti kartace

e Pripraci pouzivejte ke kontaktu s materialem co nejvice celo kartace.
Kartacovani obrobku stranou, nebo hranou nastroje ma za nasledek
ldmani dratu a tim nizsi Zivotnost

e Pravidelné otaceni rotace kartace vede ke zvyseni Zivotnosti.

Toto mé za nasledek ostfeni koncl dratd, které pak zajistuje
rychlejSi obrusovani materialu

PRUMER DRATU

e Pouzivejte nejmensi prdmér dratu ktery je vhodny pro danou operaci.
e Slabsi drat bude pracovat lépe a déle nez silngéjsi
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DRATENE KARTACE I e

RESEN{ PROBLEMU

Proces kartacovani ovliviiuje Fada faktord. Nasledujici tabulka mdZe napomoci k odstranéni problému,pokud
vybrany kartac nedosahuje o¢ekavaného vysledku. Pro dalsi informace prosim kontaktujte technické oddéleni.

PROBLEM DOPORUCEN/

Zvyste délku dratu

Kartac je prilis agresivni Snizte prdmér dratu

Snizte pracovni rychlost

Snizte délku dratu

Kartac¢ neni dostatecné agresivni Zvyste pramér dratu

Snizte pracovni rychlost

Snizte délku dratu

Kartacovani dokonale neodstrani rez, povlak 5 P
Zvyste prumeér dratu

Zvyste délku dratu

Snizte prdmér dratu

Prilis hruby vysledny povrch
Zvyste pracovni rychlost

Zvolte nylonovy kartac

Snizte délku dratu

Prilis jemny vysledny povrch
Zvyste délku dratu

Snizte pritlak

Kartacovani neni stejnomérné - T .
Pokud moZno, prejdéte na automatizaci operace

Snizte pritlak

Nadmérné lamani dratu Snizte prdmér dratu

Snizte pracovni rychlost

Snizte prdmér dratu

Prilis nizka Zivotnost kartace Zvolte vétsi primér kartace

Snizte pritlak

BEZPECNOST A SKLADOVANI

Bezpecnostni ochranné bryle nebo celooblicejové ochranné Stity musi nosit vSichni operatofi a ostatni v
bezprostiedni blizkosti provozu kartaca.

e Neodstrafujte zadné kryty ze strojd

e Dodrzujte vSechna rychlostni omezeni uvedena na kartacich

e pouzivejte vhodné ochrané pomucky, pravcovni odév, bryle nebo celoobli¢ejovy &tit

e Po vyjmuti z origindlniho baleni by mély byt kartace peclivé zkontrolovany. Nepouzivejte zrezivélé,nebo poskozené
kartace

e Skladujte kartace v originalnim baleni. Kartace by nemély pFichazet do styku s nadmérnym teplem,vysokou
vlhkosti, kyselinami, vypary, nebo kapalinami které mohou mit za nasledek zhorseni kvality vlaken a tim
predcasného selhani dratu. Rovnéz zkontrolujte pfipadnou deformaci téla kartace ktera by mohla zplsobovat
nevyvazenost a nadmeérné vibrace

e Zkontrolujte maximalni otacky na hrideli. Nepracujte s kartacem, pokud jsou otacky na hrideli vy$Si nezZ maximalni
otacky pro které je kartac konstruovan. Délka hridele musi byt dostatecna aby umoznila plné dotazeni upinaci
matice

e Pred zapnuti stroje roztocte kartac naprazdno bez zatiZzeni pro ujisténi Ze je kartac¢ spravné dotazen na hridel a
volné se otaci

DRATENE KARTACE
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TVRDOKOVOV FREZY

Nejmoderngjsi typy “Inox” & “Ocel” tvrdokovové frézy prindseni dalsi inovaci v nabidce
Norton. Unikatné navrzena geometrie perfektné vyhovuje rostoucim narokdm pro
opracovani nerezu, oceli, litiny a kompozitd a zarucuje rychly Ubér materialu, dlouhou
Zivotnost a efektivitu.

Tato rozéitend rada tvrdokovovych fréz zahrnuje rdzné varianty zub( a tvarQ, které

pri spravném vybéru dosahuji optimalnich vysledkl pri pfipravé a odbrusovani svard,
tvarovani Ukosd, odhrotovani apod. Oblasti pouZiti najdeme v automobilovém primyslu,
slévarnach, leteckém prdmyslu i vyrobé lodi.

Tvrdokovové frézy mohou byt pouZity jak v rucnich nastrojich, tak i ve stacionarnich CNC
strojich. Kazda fréza je samostatné zabalena v plastovém boxu.

POROZUMENI PRODUKTU

D1

ROZMERY & POPIS FREZ

A 16,0 x 25,0 6 X 69

D2

DTECH

PROMER . " oy
TVAR PRACOVNI DELKAFRACOVNI|  FROMER CELKOVA DELKA TYP 0ZUBENI
CASTI
DW LW DZ LZ
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TVRDOKOVOVE FREZY I

TYPY OUZUBENI

NEREZOVA OCEL OCEL DTECH DVOJITE 0ZUBENI EXTRA

nova geometrie ozubeni zarucuje velmi Specialné navrzena geometrie ozubeni, Lep$i Ubér materialu. Pevnéjsi typ zubd

rychly a vysoky Ubér na nerezové oceli, ktera odpovida rostouci poptavce na trhu (sniZzeny klinovy Uhel ozubeni).Del$i
materidlech na bazi feritl, austenitickych  pro aplikace z oceli a lité oceli.
a martenzitickych oceli.

Zivotnost.Snizena ldmavost trisek.

. ; ; ; SPEIALNi OZUBEN{ NA KARBON A
D DVOJITE OZUBENI ALU OZUBENI NA HLINIK SKLOLAMINAT
Universalni ozubeni, rychly ubér Pro odhrotovani hliniku a hlinikovych Ozubeni urcené pro materidly vyztuzené
materialu, hladky povrch, zrnité trisky. slitin a plastd.Velky odstup bFitd. Snadny  karbonovymi nebo sklenénymi vldkny.
odvod trisek. Nejlepsi pro opracovani a tvarovani
kompozitu.
PRIRUCKA PRO VYBER FREZY
Vysoce doporuceno [ J P
¢ SPECIALNI
doporuceno © DTECH, 0ZUBENI
DVOJITE, i ALU 0ZU- NA KARBON
OZUBENI D DVOJITE BENI NA ASK- |
NEREZ OCEL EXTRA OZUBENI HLINIK LOLAMINAT
Nerezova ocel [ ©
Tvrda ocel [ J ©
Litina [ J ©
Titan o
Nikl [ ]
[ ]
[
[

Karbon, sklolaminaty

DRATENE KARTACE
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®
e SAINT-GOBAIN

POUZITI DLE TVARU PRACOVNI CASTI FREZY

B Valec s Eelnim ozubenim C valec s kulovym &elem

G Stromkovity H Plaminek J Kuzel 40° *

*Vyroba na zakazku

L Kénicky tvar s kulovou hlavou M Spicaty kuzel

* Vyroba na zakazku

H Rybina * J Prstenec

*Vyroba na zakazku

DRATENE KARTACE
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TVRDOKOVOVE FREZY I

PRO NEREZOVE OCEL| ###+%#

e Ozubeniinox pro vysoky Ubér na nerezavéjici oceli

e Diky novému typu ozubeni je snizen ohrev materialu

e Agresivni ozubeni, velké trisky velmi rychly Ubér materialu
e Pracujte rychle a efektivné

TVARY PRACOVNI CASTI D,xLxD,xL, (mm] BALEN( OBJEDNACI CiSLO
AVALEC

6x18x6x50 1 66261121900
8x19x6x64 1 66261121901
10x19x6x64 1 66261121902
13x25x6x70 1 66261121911

C VALEC S KULOVYM CELEM

6x18x6x50 1 66261121912
8x19x6x64 1 66261121920
10x19x6x64 1 66261121921
13x25x6x70 1 66261121922
6x5x6x50 1 66261122103
8x6x6x52 1 66261122107
10x8x6x54 1 66261122108
13x11x6x56 1 66261122109

F STROMKOVITY TVAR S KULOVYM CELEM

6x18x6x50 1 66261122110
8x20x6x65 1 66261122111
10x19x6x64 1 66261122114
13x25x6x70 1 66261122115

G STROMKOVITY

6x18x6x50 1 66261122116
8x19x6x64 1 66261122118
10x19x6x64 1 66261122119
13x25x6x70 1 66261122120

L KONICKY TVAR S KULOVOU HLAVOU

8x25x6x70 1 66261122122
10x20x6x65 1 66261122123
13x32x6x77 1 66261122125

INOX - SADA FREZ

A 13x25x6x70 1
C 13x25x6x70 1
F 13x25x6x70 1 66261122126
G 13x25x6x70 1
. L 13x32x6x77 1
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©
SAINT-GOBAIN

PRO OCEL ###++

e Ozubeni ocel pro vysoky Ubér na bézné oceli

e Diky novému typu ozubeni je snizen ohrev materialu
e Agresivni ozubeni, velké trisky velmi rychly Ubér materialu

e Pracujte rychle a efektivné

TVARY PRACOVNI CASTI DxL,xD,xL, (mm) BALEN( OBJEDNACI CiSLO
6x18x6x50 1 66261121688
8x19x6x64 1 66261121691
10x19x6x64 1 66261121692
13x25x6x70 1 66261121694

C VALEC S KULOVYM CELEM

6x18x6x50 1 66261121748
8x19x6x64 1 66261121749
10x19x6x64 1 66261121750
13x25x6x70 1 66261121751
6x5x6x50 1 66261121753
8x6x6x52 1 66261121755
10x8x6x54 1 66261121756
13x11x6x56 1 66261121757

F STROMKOVITY TVAR S KULOVYM CELEM

6x18x6x50 1 66261121759
8x20x6x65 1 66261121760
10x19x6x64 1 66261121747
13x25x6x70 1 66261121762

G STROMKOVITY

6x18x6x50 1 66261121763
8x19x6x64 1 66261121764
10x19x6x64 1 66261121765
13x25x6x70 1 66261121766
10x20x6x65 1 66261121767
10x30x6x76 1 66261121768
13x32x6x77 1 66261121769

INOX - SADA FREZ

A 13x25x6x70 1
C  13x25x6x70 1
F 13x25x6x70 1 66261121783
G 13x25x6x70 1
L 13x32x6x77 1

Draténé Kartace A Tvrdokovové Frézy / 353

DRATENE KARTACE

S=
N
Ll
o
L
L
>
o
>
(@)
X
o
(]
o
=
'_
<




ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

TVRDOKOVOVE FREZY I

PRO LITINU A MEKKOU OCEL

DVOJITE OZUBENI{ EXTRA - POVLAKOVANE
[ F++

¢ Dtech dvojité ozubeni extra s povlakem tilan ( titan aluminium nitrid ) pro lepsi
kluzné vlastnosti

e Snizeni tepla na obrobku
e Bezproblémovy odvod tfisek a sniZeni opotfebni zubl
Diky povlaku lze pouzit nizsi pracovni pritlak

DVOJITE OZUBENI ETRA

Dtech dvojité ozubeni extra
e Bezproblémovy odvod tFisek, silné zuby a sniZzeny Ghel zubl
e Dlouha Zivotnost a sniZeni ldamovosti zubd

e Kdispozici je Fada velikosti pro rizné aplikace

DVOJITE OZUBENI
EXTRA

DVOJITE OZUBENI

TVARY PRACOVN/ CASTI JNESN[M EXTRA - POVLAKOVANE

AVALEC

D,xL,xD,xL, (mm]

3x13x3x38 1 - 66254477143

AR VALEC S RADIUSEM

‘i

6x5x6x150 1 - 66261140272*
6x5,4x6x50 1 - 66261140336*
10x9x6x53 1 - 66261140337

12x10,8x6x55 1 - 66261140338*

B VALEC S CELN{M OZUBENIM

6x5x6x150 1 - 07660739844*
6x5,4x6x50 1 - 60157638174

C VALEC S KULOVYM CELEM

3x13x3x38 1 69957383238* 07660739841
6x13x6x162 1 69957383277* 60157638175

F STROMKOVITY TVAR S KULOVYM CELEM
6x5,4x6x50 1 69957383321* 63642587067

L KONICKY TVAR S KULOVOU HLAVOU
10x9x6x53 1 69957383279 07660707832

*Vyroba na zakazku
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®
e SAINT-GOBAIN

DVOJITE OZUBENI EXTRA saDA PRO SPECIALN{ APLIKACE

sada TVAR D,xLxD,xL, (mm) BALEN( OBJEDNACI CisLO
SADA 10KS FREZ DTECH A 10x19x6x65 1
A 12x25x6x70 1
c 10x19x6x65 1
c 12x25x6x70 1
L 12x30x6x75 1
E 10x16x6x60 1 ree07378To"
G 10x19x6x65 1
G 12x25x6x70 1
D 12x10,8x6x55 1
F 12x25x6x70 1
MEKKA OCEL SADA CTYR FREZ c 12x25x6x70 1
D 10x9x6x53 1
F 12x25x6x70 1 66254428281
L 12x30x6x75 1

*Vyroba na zakazku

NOVE TVARY PRO SPECIALNI APLIKACE

TVARY PRACOVN{ CASTI D,xL,xD,xL, (mm) BALENI OBJEDNACI CisLO
CMN 12x25x6x70 1 66261140427
DN 12x20x6x65 1 66261140430
KMN 12x28x6x73 1 66261140595*
KN 12x18x6x63 1 66261140596
LMN 12x35x6x80 1 66261140686*

*Vyroba na zakazku
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TVRDOKOVOVE FREZY I

PRO TITAN NIKL,MED A MEDENE SLITINY

DVOJITE OZUBENI EXTRA - POVLAKOVANE
FFFFF

e Fréza double cut style 2v1 povlakovana tilan ( titan aluminium nitrid ) del$i Zivotnost
ozubeni, lepsi kluzné vlastnosti a odvod trisek

e Universalni ozubeni pro rychly Ubér materialu, Cisty a hladky povrch
¢ Rychly odvod tfisek, snizené opotfebeni zubl
e Diky povlaku lze pouzit nizsi pracovni pritlak

DVOJITE OZUBENI

e "D” dvojité ozubeni
e Universalni typ pro rychlé a Cisté odstranéni materialu
e Ostré zuby pro vy$si produktivitu a delSi Zivotnost

e Dostupné v Siroké paleté tvarG a rozméra

BDX DVOJITE OZUBENI

e Nové ozubeni BDX s lamacem tFisek, iedlni volba v poméru cena/ vykon.
e Unikatni technologie zlepSuje vedeni nastroje a zmensuje velikost trisek.
e Velmi dlouha Zivotnost velmi rychly Ubér materialu.

DVOJITE - ‘ BDX DVOJITE
. DLDAL, B 0ZUBEN{ EXTRA - BN e SEN 0ZUBENI
TVARY PRACOVNI GASTI  (mim) SIESME  POVLAKOVANE e

AVALEC

3x13x3x38 1 - 63642586518 -
6x19x6x50 1 69957383214 60157638141 66261146394
8x19x6x65 1 - 60157638143 66261146396
10x19x6x65 1 69957383215* 60157638144 66261146496
10x25x6x162 1 - 63642535764 -
12x25x6x70 1 69957383219 7660707808 66261146497
16x25x6x70 1 - 60157638148 -
3x13x3x38 1 - 60157638140 -
6x19x6x50 1 - 63642586641 -
8x19x6x65 1 - 7660707804 -
8x19x6x175 1 - 63642535757 -
10x19x6x65 1 - 60157638145 66261146498
12x25x6x70 1 - 60157638147 66261146499
16x25x6x70 1 - 60157638190 66261146500
3x13x3x38 1 - 63642586710 -
6x13x6x162 1 - 63642535773 -
6x16x6x80 1 - 66261197806 -
6x19x6x50 1 69957383234 60157638150 66261146521
8x19x6x65 1 - 60157638151 66261146524
10x19x6x65 1 69957383236 60157638152 66261146526
12x19x6x65 1 - 60157638153 -

: 12x25x6x70 1 69957383241 60157638154 66261146531
16x25x6x70 1 - 60157638191 66261146532 2
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SAINT-GOBAIN

, DVOJITE : i BDX DVOJITE
TVARY PRACOVN DXL xDL, Bl 0ZUBENIEXTRA - e 0ZUBENI
CASTI fmm) RNl  POVLAKOVANE -

D KOULE

6x5x6x150 1 - 63642535770* -

6x5,4x6x50 1 - 60157638166 66261146533
8x7,2x6x52 1 - 60157638167 66261146534
10x9x6x53 1 69957383279 7660707832 66261146535
12x10,8x6x55 1 69957383281 69957383148 66261146536

6x10x6x50 1 - 63642586892 -
10x16x6x60 1 - 60157638159 -
12x22x6x67 1 - 60157638162 -

F STROMKOVITY TVAR S KULOVYM CELEM

6x16x6x50 1 69957383296* 63642586955 66261146537
6x18x6x150 1 - 66623391628 -
8x20x6x150 1 - 66623382151 -
10x19x6x65 1 69957383299 60157638170 66261146539
12x25x6x70 1 69957383301 60157638171 -
12x25x8x70 1 - 60157638172 66261146540
16x25x6x70 1 - 63642586952 66261146541
3x12x3x38 1 69957351490 60157638163 -
6x16x6x50 1 69957383305* 60157638164 66261146542
10x19x6x65 1 69957383307 60157638165 66261146545
12x25x6x70 1 - 7660707829 66261146547
16x25x6x70 1 - 63642586980 66261146548
8x19x6x65 1 - 60157638160 -
12x32x6x77 1 69957383312 63642587971 -

L KONICKY TVAR S KULOVOU HLAVOU

6x16x6x50 1 69957383313* 60157638156 -

8x19x6x69 1 - 63642587104 66261146549
10x27x6x75 1 - 63642587100 66261146550
12x30x6x75 1 69957383320 63642587102 66261146552

M SPICATY KUZEL

6x19x6x50 1 69957383326* 63642587137 -
6x25x6x50 1 - 63642587138* -
10x16x6x65 1 - 63642587133 -
12x22x6x70 1 69957383328 60157638149 -

*Vyroba na zakazku

Draténé Kartace A Tvrdokovové Frézy / 357

DRATENE KARTACE

S=
N
S
o
L
L
>
o
>
o
X
o
(]
o
=
'_
<




ATILA STYL s.r.0., +420 601 581 817, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

TVRDOKOVOVE FREZY

SADY MINI FREZ NA 3MM A 6MM STOPCE

sada TVAR D,xL,xDxL, (mm) BALEN/ OBJEDNACI CisLO
SADA 10ks MINI FREZ NA 3 mm A 3x13x3x38 1
STOPCE
B 3x13x3x38 1
M 3x11x3x38 1
C 3x13x3x38 1
L 3x8x3x38 1
7660708056
H 3x8x3x38 1
E 3x6x3x38 1
G 3x13x3x38 1
D 3x2,7x3x39 1
F 3x13x3x38 1
SADA 10ks MINI FREZ NA 3 mm A 10x19x6x65 1
STOPCE
c 12x25x6x70 1
F 12x25x6x70 1 63642553618
G 10x19x6x65 1
L 12x30x6x75 1
SADA 5 ks FREZ NA 6mm STOPCE C 12x25x6x70 1
D 10x9x6x53 1
F 12x25x6x70 1 66254428265
L 12x30x6x75 1
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PRO LITINU A MEKKOU OCEL
ALU POVLAK &F#++4

Povlakované ozubeni na hlinik povlak tilan ( titan aluminium nitrid ] zaruéuje
lepSi odvod trisek, zabranuje zalepovani

e Redukce vzniklého tepla
¢ Rychle a Cisté odstranovani trisek, dlouha Zivotnost ozubenf
Diky povlaku lze pouzit nizsi pracovni pritlak

ALU

e Typ ozubeni alu pro odjehlovani hliniku, hlinikovych slitin a plastt
e Dostupné v Siroké paleté tvarG a rozmérd na rdzné aplikace
e Speciadlni ozubeni pro snadny odvod trisek

TVARY PRACOVNI CASTI BALEN({ ALU POVLAK

AVALEC

D, xL,xD,xL, (mm)

10x19x6x65 1 69957383216 60157638195

12x25x6x70 1 69957383220* 63642586517

B VALEC S CELN{M OZUBENIM

10x19x6x65 1 - 07660739845

C VALEC S KULOVYM CELEM

10x19x6x65 1 69957383239* 60157638182
12x25x6x70 1 69957383278* 07660707846

F STROMKOVITY TVAR S KULOVYM CELEM
10x19x6x65 1 69957383300 63642586951
12x25x6x70 1 69957383303 60157638181

L KONICKY TVAR S KULOVOU HLAVOU
6x16x6x50 1 - 63642587095*
12x30x6x75 1 69957383325 63642587101

SADA ALU FREZ

KIT TVAR D,xLxDxL, (mm) BALEN( OBJEDNACI CSLO
HLINIKOVA SADA c 12x25%6x70 1

D 10x9x6x53 1

F 12x25%6x70 1 66254428260

L 12x30%6x75 1

*Vyroba na zakazku
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TVRDOKOVOVE FREZY I

SPEIALN| OZUBENI NA KARBON A SKLOLAMINAT AF##+%#

e Pouziti na kompozitovych materialech, karbonu, sklolaminatu
e Pouziti na ru¢nim ¢i na cnc stroji
e Specialni ozubeni pro velmi presné obrabéni
o . o e wevw e
e RUzna geometrie zub{ - vrtani, zacistovani, srazeni hran

TVARY PRACOVNI CASTI D,xL,xD,xL, (mm) BALEN{ OBJEDNACI CisLO
3x13x3x45 1 66261140775
6x19x6x63 1 66261140784
8x25x8x63 1 66261140788
10x25x10x63 1 66261140689*
12x30x12x75 1 66261140697+
3x13x3x45 1 66261140777
6x19x6x63 1 66261140786
8x25x8x63 1 66261140793
10x25x10x63 1 66261140695*
12x30x12x75 1 66261140700*
3x13x3x45 1 66261140779
6x19x6x63 1 66261140787
8x25x8x63 1 66261140797
10x25x10x63 1 66261140696
12x30x12x75 1 66261140702*
3x13x3x45 1 66261140776
6x19x6x63 1 66261140785
8x25x8x63 1 66261140792
10x25x10x63 1 66261140693
12x30x12x75 1 66261140698*

*Vyroba na zakazku
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M

SAINT-GOBAIN

DOPORUCENE PRACOVNI RYCHLOSTI

PRUMER PRACOVNI CASTI

Ocel 60000-90000 45000-60000 30000-40000 22500-30000 18000-24000
Temperovana ocel 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Nerezova ocel 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Odlitky 45000-90000 22500-60000 15000-40000 11000-30000 9000-24000
Titan 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Nikl 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Méd'/ slitiny médi 45000-90000 22500-60000 15000-40000 11000-30000 9000-24000
Hlinik 30000-90000 15000-70000 10000-50000 7000-38000 6000-30000
Plasty 30000-90000 15000-70000 10000-50000 7000-38000 6000-30000
Karbon, sklolaminaty 64000-117000 32000-59000 19000-35000 16000-30000 12000-22000

Doporucené rychlosti jsou pro standardni délku stopky 45mm, maximalni presah 10mm.
Maximalni doporucena rychlost pro extra dlouhé frézy je 15000 ot / min.

DOPORUCENI K POUZITI

e Pro dosazeni optimalniho vykonu nastavte doporucené pracovni rychlost

e Doporucend pracovni rychlost zarucuje idealni odvod trisek

e TvrdSi materialy nebo lepivé kovy, jako titan, vyzaduji pomalejsi rychlost

o vy3Sinez doporucéené otacky zplsobuji rychlejsi opotfebeni zubl

e Mensi otfepy vyzaduji vyssi rychlosti

o velmi vysoky tlak po dlouhou dobu zpUsobi zahrivani a mdze vést k odpadnuti pracovni ¢asti od stopky
e Pri pouzivani pouzivejte rovnomérny pohyb a lehky pritlak

e Nepozivejte pri praci vétsi ¢ast nez 1/3 pracovni ¢asti
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NORTON NORBEVEL

Nové stroje Norton NorBevel-6 a NorBevel-12 jsou revoluci v
ohranovani a odhrotovani a zaobleni hran na kovu!

Spoleénost Norton nyni nabizi dvé nové rady strojd, kompaktni a
ergonomické. Nabizi dvé varianty elektrické a pneumatické, které
usnadiuji zkoseni, ohrarovani, odhrotovani a zaobleni kovd, rychlejsi,
presnéjsi a hospodarnéjsi. Koncept NorBevel byl navrzen pro narocné
Ukosové prace s Ukosem do hloubky 12 mm.

PRO OHRANOVANI, NORBEVEL POSKYTUJE :

LEPSi PRACOVNi PODMINKY Priblizné 1,2 metru zkoseni lze provést za minutu. Za par
Lehka stroj, témé&F bez vibraci. TFisky jsou dostate¢né sekuvn(_j lze stroj nastavit a Sikmé obrabéci hlavy okamzité
velké, aby okamzité upadly na zem. Neuvoliuji se zadné vymenit.

nebezpecné Castice prachu nebo spaliny.

NENI POTREBA ZADNE KONECNE OPERACE

PRESNE UHLE Dokonaly koneény vysledek ihned, bez nutnosti dalsi

Stroje NorBevel-6 a NorBevel-12 poskytuji diky stale ope['age.,szengljlskrenl, atemer nulovy prenos tepla na
L . S . . L obrabény material.

stejnému a presnému Uhlu idealni podminky pro svarovani.

PRESNE, CISTE OPRACOVANI BEZ KONTAMINACE

protoZze Norbevel nekontaminuje opracovavany material
vznika tak idealni a Cisty zaklad pro budouci svar.

RYCHLOST A FLEXIBILITA

PRO RADIUSY : NORBEVEL POSKYTUJE:

JEDNOTNA A STALE STEJNA KVALITA Zaobleni malych otvord o priméru 18 mm je diky konstrukci
Po pouZiti Norbevel jiz nejsou potieba kabelové kompaktniho a lehkého stroje velmi snadné a rychlé.
prGchodky,povrch je opracovan tak aby kabely nenarusoval.

KVALITNi UPRAVA

Pouze s NorBevel mizete pfi zakulacovani kovu rychle
dosahnout vysoké a konstantni kvality.

RYCHLOST A FLEXIBILITA
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NORTON NORBEVEL-12 RANGE

Model NorBevel 12 byl navrzen pro narocné Ukosové a prace s polomérem do
hloubky 12 mm. Oba modely EBA-12 a ABA-12 maji vykonné motory, nastavitelné
hlavy pro pFizplsobeni hloubky zkoseni. Dodavaji se v praktickém pouzdru s
adaptérem. Elektrickd verze, EBA-12, ma regulaci otacek.

NORBEVEL EBA-12
ELECTRIC

e Radius: R2, R3, R4, R5, Ré, R8

o Uhel: 15°,22,5°, 30°, 37,5°, 45°, 60°
e Electricky motor: 1.53kw

e Voltage: 230V / 120V

e Max otacky: 10.500 rpm

e Vaha: 4,5kg

MAX. HLOUBKA MINIMALN{ PROMER .
ZKOSENI OTVORU OBJEDNACI CisLO

12mm 41mm 66261107700 N n hloubky

Nastaveni rychlosti Praktické pouzdro

NORBEVEL ABA-12
PNEUMATIC

e Radius: R2, R3, R4, R5, R4, R8

o Uhel: 15°,22,5°, 30°, 37,5°, 45°, 60°
e Vykon: 2 PK/1,48kw

e Tlak vzduchu: 6 bar

e Pritok vzduchu: 1100 Llitrd / min

e Otacky: 10.000 rpm

* Vaha: 5,66 kg

MAX. HLOUBKA MINIMALN{ PROMER . :
ZKOSENI OTVORU OBJEDNACI CisLO
12mm 41mm 66261107706

DRATENE KARTACE
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NORBEVEL 12 VYMENNE HLAVY e
VYMENNE HLAVY PRO NORVEBEL 12 (ELEKTRICKE A PNEUMATICKE )

HLINIK, PLASTY MOSAZ,

LASEREM REZANA OCEL,

MAX. HLOUBKA RADIUS /

(mm) UHEL  BALENI INE:EA0/N o ‘ UteL MEKKE MATERIALY
8mm R2 1 66261136479 66261107707 66261113318
R3 1 66261136480 66261107799 66261113319
R4 1 66261146202 66261107801 66261113320
RS 1 66261152485* - 66261152479
R6 1 66261152487 - 66261152482
R8 1 66261152489* - 66261152484
150 1 66261146203 66261107802 66261146151
22,5° 1 66261146204* 66261107804* 66261146162
30° 1 66261146205 66261107805 66261113321
37,5° 1 66261146206* 66261107806 66261146164
45° 1 66261136503 66261107809 66261113323
52,5° 1 66261146207 66261146142 66261146165*
60° 1 66261146209* 66261107811 66261146166
150 1 66261146210 66261107812 66261146167
22,5° 1 66261146211 66261107840 66261146168
30° 1 66261146212 66261107841 66261146169
37,5° 1 66261146215% 66261107843* 66261146170
45° 1 66261146216 66261107844 66261146171
52,5° 1 66261146219 66261146144 66261146172
60° 1 66261146220 66261107845 66261146173

*Vyroba na zakazku

//aa- .
PORUCE”/ Doporucend hloubka Fezu 4mm

DRATENE KARTACE
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NORTON NORBEVEL- 6 RANGE

Pro leh¢i zkoseni a zaobleni do hloubky 6 mm jsou urcené stroje NorBevel-6.
Kompaktni, manévrovatelné a jsou k dispozici ve dvou super lehkych modelech s
elektrickym a pneumatickym motorem. Verze Premium mize byt pouZita pro velmi
presné obrabéni s nastavenim hloubky 0,17 mm. Blokovani vfetena usnadnuje a
urychluje vyménu hlavy a vyzaduje pouze jeden kli¢.

NORBEVEL EBI-6 ##+++
ELECTRIC PREMIUM

e Radius: R2, R3, R4

o Uhel: 15°,22,5°, 30°, 37,5°, 45°, 60°
e Electricky Motor: 500 W

e Napéti: 230V / 120V

e Otacky: 11.000 rpm

e Vaha: 2.0kg

MAX. HLOUBKA MINIMALNi PROMER .
ZKOSENI OTVORU OBJEDNACI CisL0

Plnynulé nastavenf Jednoduché Praktické pouzdro
6mm 22mm 66261126777 rychlosti nastaveni hloubky

NORBEVEL EBI-6
ELECTRIC

¢ Radius: R2, R3, R4

o Uhel: 15°,22,5°, 30°, 37,5°, 45°, 60°
e Electricky motor: 500 W

e Napéti: 230V / 120V

e Otacky: 11.000 rpm

e Vaha: 1.6kg

max. hloubka ~ MINIMALN{ PROMER

— — S y / |
nynulé nastaveni Snadné pouZiti Praktické pouzdro
6mm 22mm 66261107846 rychlosti
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NORBEVEL 06 STROJE & OBRABEC| HLAVY e

NORBEVEL ABIS-6 &##++4#
PNEUMATIC PREMIUM

e Radius: R2, R3, R4

e Angle: 15°,22,5°, 30°, 37,5°, 45°, 60°
e Vykon: 8 PK/0.38 kw

e Tlak vzduchu: 6 bard

e Pritok vzduchu: 310 LitrG / min

e Rychlost: 25.000 rpm

e Vaha: 1,1 kg

MAX. HLOUBKA MINIMALNi PROMER .
ZKOSENI OTVORU OBJEDNACI CisLO

6mm 22mm 66261129888 vypiT ou ha

il Praktické pouzdro

NORBEVEL EBI-6
PNEUMATIC

e Radius: R2, R3, R4

e Angle: 15°,22,5°, 30°, 37,5°, 45°, 60°
e Vykon: 8 PK/0.38 kw

e Tlak vzduchu: 6 bard

e Pritok vzduchu: 310 litrG / min

e Rychlost: 25.000 rpm

e Vaha: 0.8 kg

MAX. HLOUBKA MINIMALN{ PROMER .
ZKOSENI OTVORU OBJEDNACI CisLO

6mm 22mm 66261107847

Snadné pouZiti Praktické pouzdro

VYMENNE HLAVY PRO NORBEVEL - 06 (ELEKTRICKE A PNEUMATICKE ]

MAX. HLOUBKA RADIUS/ M LASEREM REZANA OCEL, HLINIK, PLASTY MOSAZ,
(mm) UHEL  BALENI [INEEA/ YN MEKKE MATERIALY
6mm R2 1 66261136486 66261107851 66261113306
R3 1 66261136502 66261107852 66261113309
R4 1 66261146174 66261107853 66261113310
6mm 15° 1 66261146175 66261107854 66261146145*
22,5° 1 66261146178 66261107855* 66261146146
30° 1 66261146179 66261107856 66261113311
37,5° 1 66261146180 66261107857 66261146147
45° 1 66261136504 66261107858 66261113312
52,5° 1 66261146181 66261146141 66261146149
60° 1 66261146182 66261107859* 66261146150

*Vyroba na zakazku

//aa- .
PORUCE”/ Doporucena hloubka rezu 4mm
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OCELOVA VLNA

Idealni pro Cisténi nejriznéjsich materiald, strukturovani dreva,
omyvatelnd, odolna proti roztrhnuti.

STANDARD

e Vyrobeno z velmi jemnych ocelovych e Mize byt pouzita s chemickym

vlaken Cistidlem
e Pro pouziti na drevo, barvu, kov, e |dealni pro Cisténi a jemné
kamen, mramor a sklo dokoncovani

ﬁ MEKKE DREVO,

NATERY, NECISTOTY

VAHA KVALITA BALEN( OBJEDNACI CisLo
Tkg 0000 12 63642593149
Tkg 000 12 63642593151
Tkg 00 12 63642593153
Tkg 0 12 63642593154

Draténé Kartace A Tvrdokovové Frézy / 367

DRATENE KARTACE

S=
N
L
o
L
Ll
>
o
>
o
X
o
()]
o
=
'_
<






