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Pouziti dérovanych plech

Dérované plechy nachazeji Siroké
uplatnéni témeér ve vSech primyslo-vych
odvétvich, zejména:

Strojirenstvi: komponenty ke strojim a za-
fizenim, vyztuhy a armatury, regaly, apod.

Stavebnictvi: oplasténi budov, fasadni sys-
témy, dekorativni podhledy, balustrady, bal-
konové vyplné, arkady a slunolamy, predo-
kenni Zaluzie a rolety, brany, ploty, zastény,
mrize, bezpecnostni kryty, rosty, akustické
panely, vzduchotechnika, difuzéry a vét-
raci mrizky, kabelové Zlaby, topidla, apod.

Automobilovy, letecky primysl a doprava:
nakladni automobily, autobusy, viaky, me-

tra, lodé, kapsy pro air-bagy, kryty repro-
duktord, auto-tuning, apod.

akusticka fasada

vzdusna fasada z dérovaného plechu, BVV Brno

Zpracovatelsky pramysl: pecné plechy na pe-
civo a pizzu, cukrovary, mlékarny, sladovny,
mlyny, prazirny, vyroba elektrické energie,
filtrace, vyroba potravin, plynové turbiny,
drticky, tézebni prdmysl, ropné vrty, papi-
renstvi, cementarny, farmacie, petrochemic-
ky, chemicky a ocelarsky primysl, recyklace.

Elektrotechnicky pramysl: elektronické des-
ky, plechové boxy pro pocitace, video a sa-
telity, set-top-boxy, rozvodné skring, preno-
sové boxy, apod.

Moderni architektura & design: méstsky
mobilidf, venkovni nabytek, reklamni pa-
nely, nasténky, moderni prvky nabytku,
policové systémy, kryty osvétleni a topeni,
ozdobné mrizky, odpadkové kosSe, zafizeni
pro domacnost, apod.

BB cenfrum Praha

oplasténi z dérovaného plechu

aTtiLa

T

vyplné zabradli
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Komponenty pro bilé zboZi: chladici pulty,
odkapavaci plochy, filtry do mycek, ku-
chynské vybaveni, dvifka k mikrovlnnym
troubam, bubny do pracek, odstfedovaci
nadoby, mrizky k odsavacm par, grilova-
ci mrizky, pridavna struhadla do maso-
vych mlynkd, dérované poklice na pekace
a hrnce, apod.

Aplikace v zemédélstvi: zemédélské stro-
je, susicky obili, rosty pro traktory, rosty
do chlévl a staji, susici a tridid sita, sila,
prepravnikové ohrady pro zvér, zasobniky
na obiloviny a rostlinné produkty, tridicky
brambor, Ghrabky, apod.

tridici sita

tridicky zrna - triérové plechy

pecné plechy



Derovaneé plechy a material

Hlavni prednosti  znacky je vlastni

zakazkova vyroba a nejvétsi prodejni sklad
dérovanych plechd v Ceské republice.
Disponujeme modernimi stroji a Sirokym
sortimentem vyrobnich nastrojd. Proto :

MATERIALY

® Konstrukcni ocel (DCO1, S235 + S355)
Cenové nejvyhodné;jsi, da se variabilné po-
vrchove upravovat - praskova barva, Zarovy
zinek, galvanickeé zinkovani, natéry, apod.

® Nerez (AISI304, AISI430)

ZaruCuje dlouhou Zivotnost,nekoroduje.
Pouziva se predevsim ve farmaceutickych,
pofravinarskych a chemickych provozech
narocnych na prisné hygienické predpisy,
ale i v moderni architekture.

® Pozink (DX51D + 2)

Jedna se o konstrukcni ocel opatienou
zinkovou povrchovou Upravou. Také jej lze
povrchové upravovat - praskovou barvou
a natéry. Bézné se pouziva napr v oblasti
vzduchotechniky, klimatizace, na vyrobu
protfihlukovych kabin a stén.

e Hlinik

Vyznacuje se lehkosti materialu s dlouhou
Zivotnosti, nekoroduje. Pro efekt a staly
glanc jej lze eloxovat nebo barvit prasko-
vou barvou.

e Ostafni kovy a materialy
Jsme schopni dérovat také méd’, mosaz, sli-
tiny hliniku, papir, lepenku a PVC atd.

e Dekorativni plechy potazené PVC folii
Jsou vyrabény v rGznych imitacich dfeva,
mramoru, kamene, nerezi, médi ¢i mosazi.
Takto potazené plechy jsou vhodné pro
interiéry i exteriéry. Jsou vyrabény z kon-

svitek pozinkovaného plechu

. jsme velmi flexibilni, jak v zakazkové, tak !
i sériové vyrobé. Dérujeme do tabuli &
svitkd plechu. Plechy miZeme rovnat a po-
vrchové upravovat (vice na str. 3). Existuje
nékolik typl dérovani, a to kruhové, ttver-

laserové a vysekavaci cenfrum

plech s PVC folii - imitace dub

strukcni oceli, pozinkované oceli a hlini-
ku. Vynikaji svou velkou odolnosti proti
korozi, proti poskozeni chemikaliemi a UV
zafenim. Je mozné je dodat ve svitcich Sife
20 mm az 1500 mm nebo ve formatovych
plechach o maximalni Sifce 1500 mm a ma-
ximalni délce 5000 mm. V tloustkach pak od
0,3 mm do 2 mm. Efektivnim Fesenim je po-
uziti dérovani do dekorativnich plechl.Typ
nastroje si mdzete vybrat z vice nez 1200
druhl nebo Vam nastroj vyrobime dle Va-
Seho prani.
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cové, ovalné, ozdobné, prohloubené a spe-
cialni. Fantazii se meze nekladou a radi
zrealizujeme pravé Vas napad.

strukturovany nerez - obrazec

e Strukturované nerezové plechy
Strukturované nerezové plechy dodavame ve
dvou jakostech materidlu - AISI 430 (1.4016)
nebo AISI 304 (1.4301). Povrch je tvoren nékolika
vrstvami titanu, ktery garanfuje vysokou povr-
chovou tvrdost, odolnost proti poskrabani, ofis-
kim prstd a stopam po odparené vodé. Nana-
Senim vrstev titanu jsou tvoreny rizné odstiny,
reliefy a obrazce. Standardné jsou dodavany ve
formatech 1219 mm x 2438 mm a tloustce 0,8 mm.
Zakazkové jsou vyrabeny i ve formatu 1250 mm x
2500 mm a v tloustkach 0,6 mm az 2 mm.
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Z3akladni Udaje

TYPY DEROVANI

Rv  kruhové presazené

Rg kruhové radové

Rpv kruhové prohloubené presazené
Rpg kruhové prohloubené Fadové

Qg Cctvercové Fadové

Qv ctvercové presazené

Lv ovalné presazené

Lpv ovalné prohloubené presazené
Lpg ovalné prohloubené Fadové

Lg ovalné fadové

Ss  ozdobné

TLOUSTKA PLECHU
Konstrukcni ocel: maxtl. 12 mm
Nerezova ocel: max tl. 8 mm

Barevné kovy napf. hlinik, méd, mosaz,
a ostatni materialy jako plasty, PVC, lepen-
ka, papir, vydérujeme po odzkouseni vzorku.

FORMAT TABULE PLECHU

maly format: 1000 x 2000 mm (S x d)
stredni format: 1250 x 2500 mm (S x d)
velky format: 1500 x 3000 mm (S x d)

Format plechu Vam upravime dle Vaseho

prani nebo zaslaného vykresu.

SVITEK PLECHU
$ife: 1000 mm / 1250 mm / 1500 mm
délka: dovahy 5t

BEZNE SKLADOVE POZICE

V prodejnich skladech v Chrudimi a Prosté-
jové nabizime vice nez 600 typG dérovanych
plechl k okamzitému odbéru.

Priklady béznych skladovych pozic nalez-
nete na strané 8.

ZAKAZKOVA VYROBA

Na zakazku Vam vyrobime Siroké spektrum
vyrobkd. Doporutujeme zaslat vykres ¢i
nacrtek.

Priklady moZnosti vyroby naleznete na
strané 9, 10, 11.

VYROBN{ METODY

vysekavani, laserové vypalovani, stiihani,
ohybani, rovnani.

Ukazky vyrobnich metod jsou uvedeny na
strané 11.

Moznosti derovani

DALSi ZPRACOVANI

V kooperaci pro Vas zajistime i dalSi zpra-
covani nebo povrchové Upravy materialu.

- zarové / galvanické zinkovani

- praskova barva

- natery

- elox, apod.

DOPRAVA A ROZV0Z

Zbozi si mUzete odvézt sami z prodejnich
skladl v Chrudimi ¢i Prostéjové. Expedice
zboZi je obvykle do tFi pracovnich dnl - po
dohodé i do 24 hodin po celé CR.

VZORCE, VYPOCTY

V tabulce na strané 12 naleznete jednodu-
chy navod na vypocet volné plochy dérovani.
Doporucujeme Vam vyuzit nasi on-line
kalkulacku na www.perfolinea.cz.

TECHNICKE ZNACENI

Tvar diry, typ dérovani, velikost diry, roztec
Priklad: Rv 0,8-1,8

R =kruhové, v = presazené,

0,8 pramér diry vmm, 1,8 = rozte¢ v mm
Plny material mezi otvory se nazyva mistek.

PRIKLADY

Provadime kruhové, ctvercové, ovalné,
specialni a ozdobné dérovani. Nejvice
vyuzivame metodu razenim. Touto mefo-
dou jsou vyrabéna vsechna standardni
dérovani ve velikostech otvort 0,5 mm az
90 mm. Vétsi otvory vétsinou palime lase-
rem. Specialni otvory mensi nez 0,5 mm
jsou zhotovovany chemickym procesem.

Kruhové otvory o mensim praméru, nez
je tloustka materialu, jsou vrtany. V sou-
casné dobé jsme schopni vyrobit razenim
diry i mGstky mezi nimi mensi nez je tloust-
ka materidlu. Umoznuji to nové moderni
materidly pouzité na nastroje a tepelné
a chemické zpracovani povrchu jednotli-
vych raznikd.
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Vyrobime jakykoliv dérovany plech dle
Vaseho pozadavku. Navrhneme optimalni
nastroj, odzkousime vyrobu vzorkl a po
Vasem odsouhlaseni vzorku zakazku vyro-
bime str. 4.



Priklady derovani

Pasy a ostatni

Disponujeme vice nez 1 200 druhy vyrobnich nastroji na dérovani. Novy nastroj vyrobime dle poZadavku zakaznika.

Pletiva

Rv - kruhové presazené
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Rv0,8-18 Rv1-2 Rv 1,25-2,4
Rv1,5-3 Rv2-25 Rv2-3,5
Rv3-5 Rv 4-6 Rv5-8

Rv 6-9 Rv 8-11 Rv 10-13
Rv 10-15 Rv 20-27
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Pasy a ostatni

Pletiva

a
c
a
)

A
w

~a
>
(=)

S

P

=}
o

e
(=)

(2]

o
>

s

b 1%)
o
f,

~a
>

A=
a
()

o
>
o

A2
o
A=,
(1%
=

Rg - kruhové radové

Rg 4-7 Rg5,5-8 Rg8-12 Rg 12-16

Rpv - prohloubené presazené, Rpg - prohloubené radové

Prohloubené dérovani (Rpv a Rpg) tvori protiskluzovy povrch na najezdovych ¢i nosnych rampach odtahovych nebo prepravnich vozidel,
navésl a napr. v tridicich strojich, stejné jako ovalné dérovani (Lv, Lg) na strané 6.

Rpg 4-15 Rpg 5,5-15 Rpg 20-30 Rpg 20-30

Qg - ctvercové radové

Qg 5-8 Qg 6-9 Qg 10-12 Qg 10-14

Qv - ctvercové presazené

Disponujeme modernimi stroji a Sirokym sortimentem vyrobnich
nastroji. Dérujeme ofvory i mistky mensi, nez je tloustka plechu.

Qv 5-7 Qv 10-13

+420 604 319 214, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz



Lv - ovalné presazené

Lv1x20 mm Lv5x25mm specialni oval

Lpg - ovalné prohloubené radové

Lg3x25mm Lg5x15mm Lg, specialni oval

Ss - ozdobné

strukturovany oval detail - véfraci otvor , zaluzie” krizek
kvétina Sestihran Sestihran
pyramida specialni oval Uhrabek

+420 604 319 214, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

Lv 16 x 40 mm prohloubené

Lg 26 x 60 mm, prohloubené

EURO dérovani

kosoctverec

tecka - krizek

Pasy a ostatni
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Lemovaci profily

Pasy a ostatni

Profily se pouzivaji na lemovani tahokovu a dérovanych plechd. Bézné jsou dodavany v délce 3 m.
Poradime Vam s volbou vhodného profilu a na zakdzku upravime rozmér.

Pletiva

ty / Schodistové stupné

)g Material Stérbina (mm) Hmotnost Material Stérbina (mm) Hmotnost
*g ocel 018 125 1,70 0,46 kg/m ocel o2t 1,50 1,50 115kg/m
% pozink 218 125 1,70 0,46 kg/m nerez 021 1,50 1,50 115kg/m
S Mk | e | 125 10| otky/m nerezbrousens | 021 | 150 | 15| 1Sk
/o) e | o8 \ 125 170 | 0iskg/m
2
o
A
o
<V o
TypE 722
< IS —»I Y S
p E
. 5.
1,25 —
«
K Z R
20
2
EE Hmotnost Stérbina (mm) Hmotnost
ol | x| P 170 053kg/m ol | x| 150 | 170 127kg/m
Wik | 0xi2x20 | A 170 019ke/m Mk | 20x30 | 150 | 170 045 kg/m
nere | 0xix20 | A 170 053kg/m nerer | 20330 | 150 | 170 127kg/m

Typ WG 30x30 Typ WG 40x40

16,25 16,25

12,15 57 12,15

10,

30
40

L
)

Material Hmotnost
Wo0x0-ocl | 30x30 | 50| 5w 148 kg/m
WeLOxK0-ocl | Wxk | 200 | 780 247kg/m
lemovaci profil na zabradli
TypA Typ B TypE

+420 604 319 214, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz




Bezne skladove pozice

Pasy a ostatni

Spolecnost provozuje nejvétsi sklad dérovanych plechi v Ceské republice. V prodejnich skladech
nabizime vice nez 600 skladovych polozek.
Zde je uvedeno nékolik prikladl nejcastéji odebiranych skladovych polozek k okamzZitému odbéru.
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Derovani |Typ Zkratka a7
0,8 1,0 1,5 2,0 3,0 5,0 v
(=]
ttvercové | Fadové Qg 5,00 8,00 39 . . . @
dvercové  Fadove Qg 600 | 9,00 bh . . . 5
ttvercové |radové Qg 8,00 11,00 53 . . . a
ttvercové |radové Qg 8,00 12,00 A . /37
ttvercové |fadové Qg 10,00 12,00 69 . . . >§
ttvercové |radovée Qg 10,00 15,00 Ll . ;
kruhové |presazené Rv 08 1,80 18 . °
kruhové | presazené Rv 1,00 2,00 23 . . S
kruhové |presazené Rv 1,50 3,00 23 . 2
kruhové |presazené Rv 2,00 2,50 58 . _zg
konstrukéni [kruhové  |presazené | Ry 2,00 3,50 30 ot.0,5 . . . . <
ocelitr 11 |kruhové |presazené Rv 2,50 4,00 35 . 7
DCO1 kruhové |presazené Rv 3,00 5,00 33 . . . . .
kruhové | presazené Rv 4,00 6,00 40 . . . .
kruhové |presazené Rv 5,00 8,00 35 . . . . . .
kruhové | presazené Rv 6,00 9,00 40 . . . . .
kruhové | presazené Rv 8,00 11,00 48 . . . .
kruhové | presazené Rv 10,00 13,00 54 . .
kruhové |presazené Rv 10,00 15,00 40 . .
kruhové | presazené Rv 20,00 21,00 50 . .
ovalné  |presazené Lv 5,00 25,00 40 .
tecka kizek .
krizek kfizek .
ttvercové |radové Qg 5,00 8,00 39 .
ttvercové |fadové Qg 10,00 14,00 51 . .
kruhové | presazené Rv 0,50 1,09 51 o105
kruhové | presazené Rv 0,75 1,50 23 .
kruhové | presazené Rv 0,80 1,80 18 .
kruhové |presazené Rv 1,00 2,00 23 .
kruhové | presazené Rv 1,25 2,50 25 .
nerezoceli | kruhové | presazené Rv 1,50 2,60 30 .
tridy 17 kruhové |presazené Rv 1,50 3,00 23 .
14301 kruhové |presazené Rv 2,00 3,50 30 . .
kruhové | presazené Rv 2,00 4,00 23 .
kruhové |presazené Rv 3,00 5,00 33 . . . .
kruhové | presazené Rv 4,00 6,00 33 .
kruhové | presazené Rv 5,00 8,00 35 . . . .
kruhové | presazené Rv 8,00 11,00 48 . .
kruhové |presazené Rv 10,00 15,00 48 . .
kruhové | presazené Rv 25,00 30,00 63 .
ttvercové |fadové Qg 10,00 14,00 51 .
hlinik kruhové pfesazené Rv 1,00 2,00 23 .
ENAW1050 kruhovg pfesazeng Rv 2,00 400 23 o
kruhové |presazené Rv 3,00 5,00 33 . . .
kruhové |presazené Rv 5,00 8,00 35 . . .
ttvercové |radové Qg 10,00 14,00 51 . .
pozink kruhové |presazené Rv 3,00 5,00 33 . . .
DX51D kruhové | presazené Rv 5,00 8,00 35 . . .
kruhové | presazené Rv 8,00 11,00 48 *1(.0,55 .

+420 604 319 214 , obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz
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= Priklady vyrobnich moznosti

n

7y

&

5 V nasledujicich tabulkach naleznete priklady dalSich vyrobnich moZnosti. Toto zboZi je dodavano na zakazku.

% Termin dodani je dohodou, obvykle 1-4 tydny.

a

= 2 Sl " =l

= material 2| 2 3|2 B material 2| o B

% T|E| 2 |28¢F 2 3|5 2| g

>

g“% 2500 1250| 0,70 Rv 2 3,5 3000 1500

E 2500 1250| 0,70 Rv 3 5 2000 1000

A 2500 1250| 0,70 Rv 5 8 2000 1000 1,50 @ Qg 10 12

E 2500 1250| 0,70 Rv 8 10 2500 1250 1,50 @ Qg 10 12

'8 2500 1250| 0,75 Rv 5 8 2000 1000 1,50 & Qg 10 14

‘g 2000 1000| 0,75 Rv 5 7 2500 1250 1,50 @ Qg 10 14

@ 2500 1250| 1,00 Rv 2 3,5 2000, 1000, 1,50 @ Qg 10 15

% 2500 1250| 1,00 Rv 3 5 2500 1250| 1,50 Qg 10 15

é 3000 1500| 1,00 Rv 3 5 3000 1500 1,50 | Qg 10 15

= 2000 1000| 1,00 Rv 3 6 2000 1000| 1,50 Qg 8 12

L 2500 1250| 1,00 Rv b 6 2000 1000/ 1,50 @ Qg 5 8
3000 1500| 1,00 Rv A 6 2500 1250 1,50 | Qg 5 8
3000 1500| 1,00 Rv 5 8 2000 1000| 2,00 Rv 3 5
2000 1000| 1,00 Rv 5 7 2000 1000| 2,00 Rv 5 8
2500 1250| 1,00 Rv 5 7 2500 1250| 2,00 Rv 5 8
3000 1500| 1,00 Rv 5 7 3000 1500| 2,00 Rv 5 8
2000 1000| 1,00 Rv 6 8 pozink (DX51 D) | 2500 1250 2,00 @ Rv 6 8
2500 1250| 1,00 Rv 6 8 2000 1000| 2,00 Rv 8 1
2000 1000 1,00 Rv 7 10 2000 1000| 2,00 Rv 8 12
2500 1250| 1,00 Rv 8 10 2000 1000| 2,00 Rv 10 14
2000 1000 1,00 Rv 8 12 2000 1000| 2,00 Rv 10 15
2000 1000| 1,00 Rv 10 14 2500 1250 2,00 Rv 10 15
2000 1000 1,00 Rv 10 15 3000 1500 2,00 Rv 10 15
2500 1250 1,00 Rv 10 15 2000 1000 2,00 Rv 10 | 20,78
2000| 1000 1,00 | Qg 8 10 2000 1000| 2,00 Rv | 20 28

pozink (DX51 D) | 2000 1000 1,00 = Qg 10 12 2000| 1000, 2,00 | Qg 8 10

2500| 1250 1,00 | Qg 10 12 2000/ 1000 2,00 | Qg 10 12
2500| 1250 1,00 @ Qg 10 14 2000| 1000 2,00 | Qg 10 14
2000| 1000, 1,00 = Qg 10 15 2000 1000 2,00 @ Qg 10 15
2500/ 1250 1,00 | Qg 10 15 2500| 1250 2,00 | Qg 10 15
2000| 1000, 1,00 | Qg 8 12 3000, 15001 2,00 @ Qg 10 15
2000/ 1000 1,00 | Qg 5 8 2000| 1000 2,00 | Qg 8 12
2500| 1250, 1,00 | Qg 5 8 2000 1000, 2,00 @ Qg 5 8
2000 1000 1,50 Rv 2 3,5 2500| 1250 1,50 Rv 2 35
2000 1000 1,50 Rv 3 5 2500 1250 1,50 Rv 3 5
2500 1250 1,50 Rv 3 5 3000 1500| 1,50 Rv 3 5
3000 1500| 1,50 Rv 3 5 2000 1000 1,50 Rv b 5
2000/ 1000 1,50 Rv | 45 15 2000 1000 1,50 Rv | 45 15
2500 1250 1,50 Rv | 45 15 2500 1250 1,50 Rv | 45 15
2500 1250 1,50 Rv 5 8 3000 1500| 1,50 Rv | 45 15
3000/ 1500 1,50 Rv 5 8 2000 1000 1,50 Rv 5 1.5
2500 1250 1,50 Rv 5 7 konstrukéni | 2500, 1250| 1,50 Rv 5 1.5
2000 1000 1,50 Rv 6 8 ocel 2500 1250 1,50 Rv 5 8
2500 1250 1,50 Rv 6 8 3000 1500| 1,50 Rv 5 8
2000 1000 1,50 Rv 6 9 2000 1000 1,50 Rv 5 7
2500/ 1250 1,50 Rv 8 10 2000/ 1000 1,50 Rv 6 8
2000 1000 1,50 Rv 8 " 2500 1250 1,50 Rv 6 9
2000 1000 1,50 Rv 8 12 2000 1000 1,50 Rv 7 10
2500 1250 1,50 Rv 8 12 2000 1000 1,50 Rv 8 10
2000 1000 1,50 Rv 10 14 2500 1250 1,50 Rv 8 1
2500 1250 1,50 Rv 10 15 2000 1000 1,50 Rv 8 12
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2500| 1250 1,50 | Rv 8 12 3000/ 1500 2,00 | Qg 8 12
3000 1500 1,50 | Rv 8 12 2500| 1250 3,00 | Rv 5 8 o
2500| 1250 150 | Rv | 10 14 3000| 1500 3,00 | Rv 5 8 &
3000 1500 150 | Rv | 10 14 2500 1250 3,00 | Rv 6 9 %
2500 1250 150 | Rv | 10 15 2000| 1000 3,00 | Rv 7 10 ’g
2000 1000 150 | Rv | 12 16 2000 1000, 3,00 = Rv 8 12 —
2000/ 1000 1,50 | Qg 8 10 2000| 1000 3,00 | Rv | 10 14 v
2000 1000 150 | Qg | 10 12 2500 1250 3,00 | Rv | 10 15 ,1%
2500| 1250 150 & Qg | 10 12 2000 1000 3,00 | Rv | 12 16 E
2500 1250 150 | Qg | 10 14 2000 1000, 3,00  Rv | 20 28 )
2000| 1000 150 | Qg | 10 15 2000 1000 3,00 | Qg | 10 15 }
3000 1500 150 | Qg | 10 15 3000 1500, 3,00 | Qg | 10 15 '8
2000/ 1000 150 | Qg | 15 20 2000 1000| 0,75 | Rv | 15 2,5 g
3000/ 1500 1,50 | Qg 8 12 2000 1000, 1,00 | Rv | 15 3 @
2000/ 1000, 1,50 | Qg 5 i 2500| 1250 1,00 | Rv | 15 3 x
2500 1250 1,50 | Qg 5 8 2500, 1250 1,00 | Rv 2 35 2
3000| 1500 1,50 | Qg 5 8 2000/ 1000, 1,00 | Rv 2 3 2
2500/ 1250 1,50 | Qg 5 16 2000 1000, 1,00 | Rv | 25 [ -
2500| 1250 2,00 | Rv 3 5 2500/ 1250, 1,00 | Rv 3 5
3000 1500 2,00 | Rv 3 5 3000 1500 1,00 | Rv 3 5
2500| 1250 2,00 | Rv b 6 2000/ 1000, 1,00 | Rv 3 4
2500/ 1250 2,00 | Rv 5 8 2500/ 1250, 1,00 | Rv 3 4
3000 1500| 2,00 | Rv 5 8 konstrukéni | 2500| 1250 1,00 | Rv 4 6
2500/ 1250 2,00 | Rv 6 9 ocel 2000/ 1000, 1,00 | Rv 4 5
2500/ 1250 2,00 | Rv 8 1 2000/ 1000, 1,00 | Rv | &5 15
2000/ 1000 2,00 | Rv 8 12 2500/ 1250 1,00 | Rv | 45 15
2500/ 1250 2,00 | Rv 8 12 3000 1500 1,00 | Rv 8
3000 1500 2,00 | Rv 8 12 2000 1000/ 1,00 | Rv 5 i
konstrukcni | 2000 1000 2,00 | Rv | 10 14 2000/ 1000, 1,00 | Rv 6 8
ocel 2500/ 1250 2,00 = Rv | 10 14 2000 1000, 1,00 | Rv 1 10
3000 1500 2,00 | Rv | 10 14 2000/ 1000, 1,00 | Rv 8 10
2500/ 1250 2,00 = Rv | 10 15 2000/ 1000, 1,00 | Rv 8 12
3000 1500 2,00 | Rv | 10 15 2000/ 1000, 1,00 | Rv | 10 14
2000/ 1000 200 | Rv | 10 | 20,78 3000 1500, 1,00 | Rv | 10 14
2500/ 1250 2,00 | Rv | 10 | 20,78 2000 1000, 1,00 | Rv | 10 15
2000/ 1000 2,00 = Rv | 12 16 2000/ 1000, 1,00 | Rv | 12 16
2000| 1000 2,00 | Rv | 15 21 2000/ 1000, 1,00 | Qg 8 10
2000 1000, 2,00 | Rv | 20 28 2000/ 1000, 1,00 Qg | 10 12
2500| 1250 2,00 | Rv | 20 28 2000/ 1000, 1,00 | Qg | 10 14
2000 1000, 200 | Rv | 20 | &85 2500| 1250, 1,00 Qg | 10 14
2500| 1250 2,00 | Rv | 30 40 2000/ 1000, 1,00 | Qg | 10 15
2000/ 1000, 2,00 | Qg 8 10 2500/ 1250, 1,00 | Qg | 10 15
2000/ 1000 200 | Qg | 10 14 2000/ 1000, 1,00 | Qg 8 12
2500/ 1250 200 Qg | 10 14 2500/ 1250, 1,00 | Qg 5 8
2000| 1000 2,00 = Qg | 10 15 2000/ 1000, 1,00 | Qg 7 10
2500/ 12501 200 @ Qg | 10 15 2000/ 1000, 2,00 | Rv 2 35
3000/ 1500 2,00 | Qg | 10 15 2000 1000, 050 | Rv | 15 25
2000/ 10001 200 @ Qg | 15 20 2000/ 1000, 050 | Rv 2 35
2500| 1250 2,00 | Qg | 15 20 2000/ 1000, 080 | Rv 3 5
3000 1500, 200 Qg | 15 20 2500/ 1250, 1,00 | Rv 3 5
2000/ 1000 2,00 | Qg | 10 30 14301 2500/ 1250, 1,00 | Rv b 6
2500 1250 200 | Qg | 20 25 (Alél 304) 2500| 1250 1,00 | Rv 5 8
2500| 1250 200 | Qg | 20 50 nerez 3000/ 1500, 1,00 | Rv 5 8
2500 1250 200 | Qg | 25 30 2000/ 1000, 1,00 | Rv 5 7
25000 1250, 2,00 | Qg | 25 35 2000/ 1000, 1,00 | Rv 6 8
25000 1250 200 | Qg | 25 10 2000/ 1000, 1,00 | Rv 6 9
2000 1000, 2,00 | Qg 8 12 2000/ 1000, 1,00 | Rv 8 10
2500, 1250, 2,00 | Qg 8 12 2000/ 1000, 1,00 | Rv 8 12
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material

dérovani
velikost

Nl diry

Pasy a ostatni
fyp

25001 1250 1,00 | Rv | 1 15
® 2000 1000 1,00 = Qg 8 10
5 2000 1000 1,00 | Qg | 10 12
7 2000 1000 1,00 | Qg | 10 15
§ 2000 1000 1,00 | Qg 8 12
. 2000 1000 1,00 | Qg 5 8
y 3000 1500 1,50 | Rv 3 5
2 20000 1000, 150 = Rv | & 6 vysekavani
E 2000 1000 1,50 | Rv | 45 15
o 2500 1250 1,50 | Rv 5 8
} 3000 1500 1,50 | Rv 5 8
'8 2000 1000 1,50 | Rv 5 7
g 2000 1000 1,50 | Rv 6 8
g 2000 1000 1,50 | Rv 6 9
7 2000, 1000 1,50 | Rv 8 10
3 2000 1000 1,50 | Rv 8 12
2 2500 1250 1,50 | Rv 8 12
o 2000 1000 1,50 | Rv | 10 14
2000| 1000/ 150 | Rv | 10 15
2500 1250 1,50 | Rv | 10 15 paleni laserem
3000, 1500 1,50 | Rv | 10 15
2000 1000, 1,50 = Rv | 15 21
2000 1000, 1,50 | Rv | 20 | 48,5
2000/ 1000, 1,50 | Qg 8 24
1.4301 2000| 1000/ 150 | Qg & 10 12
(AISI 304) 2500/ 1250, 150 | Qg @ 10 12
nerez 2000/ 1000/ 1,50 = Qg | 10 15
2500 1250, 1,50 = Qg | 10 15
2000/ 1000/ 1,50 = Qg | 15 40
2000/ 1000, 1,50 | Qg | 20 50
2000 1000, 1,50 | Qg 8 12
2500 1250 1,50 | Qg 8 12 ; . X
2500 1250 150 ag 5 8 vyroba bagetovacich plechu
2000/ 1000/ 2,00 = Rv b 6
2500| 1250 2,00 | Rv 5 8
3000 1500, 2,00 | Rv 5 8
2000 1000/ 2,00 = Rv 6 8
2000 1000/ 2,00 = Rv 8 "
2000 1000/ 2,00 = Rv 8 12
2500/ 1250, 2,00 | Rv 8 12
2000 1000, 2,00 = Rv | 10 15
2500/ 1250, 2,00 = Rv | 10 15
3000 1500, 2,00 = Rv | 10 15
2000/ 1000, 2,00 | Rv | 20 28
2500 1250, 2,00 | Rv | 20 28 brouseni a vyroba novych nastroj
2000/ 1000, 200 Qg | 10 15 dle pozadavki zakaznika
2500 1250, 2,00 @ Qg | 10 15
2000 1000/ 2,00 Qg 8 12
2000| 1000/ 2,00 = Qg 5 8
2000 1000/ 3,00 = Rv 8 12
2000 1000, 3,00 = Rv | 10 15

Disponujeme modernimi stroji a Sirokym sortimentem vyrobnich nastrojd.
Dérujeme otvory i mistky mensi, nez je tloustka plechu.
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Vzorce a vypocty

typ dérovani % volné plochy pocet dér na 1 m?

Rv  kruhové presazené

QO%Q
O YO

Qg Ccfvercové radové

Rg kruhové Fadové

O @9 O
CRoNe

Qv Ctvercové presazené

—E

El

Lv ovalné presazené

T——C— ) ( ) ( € )
N ( ) ( ) ( ) (
—— ) ( ) ( )

Lg ovalné fadové

— ) ( ) ( ) ( )
€ ) ( ) ( ) ( )
( ) ( ) ( )

L Z
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R?x 90,69
TZ

C?x 100
U2

R2x 78,5
Uz

€2 100
05x(Z,x2)

(R x L - 0,215R% x 100
05x(Z,x2)

(RxL-0,215R?) = 100
Z,%Z)

1154700

TZ

1.000.000

U2

1.000.000

UZ

1.000.000

05x(Z,x2)

1.000.000

05x(Z,*2)

1.000.000

Z,%Z)
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Nas sortiment

DEROVANE PLECHY

Hlavni prednosti znacky P je vlastni
zakazkova vyroba a nejvétsi pro-dejni
sklad dérovanych plechl v Ceské
republice. Disponujeme modernimi stroji
a Sirokym sortimentem vyrobnich nastro-
ja. Proto jsme velmi flexibilni v zakazkové
i v sériové vyrobé. Dérujeme do tabuli &i
svitk( plechu z konstrukéni oceli, nerezu,
pozinkovaného plechu, hliniku, médi, mo-
sazi, ale i papiru, lepenky, PVC. Plechy mo-

TAHOKOV

Tahokov nachazi uplatnéni ve strojiren-
stvi, stavebnictvi, zemédélstvi, doprave,
potravinarském pramyslu, atd. Tahokov
m0Ze byt alternativou za dérované plechy.
Dodavat jej mizeme ve formatovych tabu-
lich i svitcich do 6 mm tloustky materialu.
Na skladé nabizime vice nez 100 druh(
standardniho tahokovu ve formatovych
tabulich. MGZeme dodat i dekorativni ta-
hokov, mikrotahokov a vyrobky z tahoko-

hou byt pri dérovani kryty plastovou folii,
ktera zabrafuje jejich poskrabani. Jde
zejména o nerezové plechy brousené, kar-
tacované nebo lesténé. Ocelové plechy je
mozno dodatecné zinkovat, opatfit jinou
povrchovou Gpravou, rovnat, apod. Fan-
tazii se meze nekladou, radi zrealizujeme
praveé Vas napad!

vu. Tahokov doddvame ocelovy, nerezovy,
pozinkovany, hlinikovy, médény, mosazny,
apod. Tabule ¢i svitky tahokovu se daji val-
covat, maji pak zplostély povrch nebo mo-
hou zachovat sv{j prirozeny tvar. Tahokov
dodavame vzdy rovnany.

OCELOVE ROSTY A SCHODISTOVE STUPNE

Ocelové rosty a schodistové stupné se
vyznacuji svoji nizkou hmotnosti, variabi-
litou provedeni, vysokym procentem volné
plochy, coz umoznuje velky prostup svétla
a vzduchu. Podlahové rosty a schodistové
stupné dodavame v provedeni lisovaném
nebo svarovaném s moznosti protiskluzo-
vé Upravy. Nejbéznéji se pouzivaji napr.
pro schodisté, pochozi lavky, mistky. Po-
vrchovou Gpravu zajistime Zarovym zin-

DOPRAVNI PASY

Draténé dopravni pasy slouzi pro mecha-
nizaci dopravy, zrychluji a usnadnuji praci.
UzZivaji se vSude tam, kde klasické doprav-
ni pasy prestavaji plnit funkci. Predméty
dopravované po draténych dopravnich
pasech mohou byt rozliéné hmotnosti, veli-
kosti, fuhosti, vihkosti a agresivnosti. Pasy
lze uzivat pfi teplotach -50 °Caz +1 100 °C,
na linkach s prisnymi hygienickymi poZa-
davky, v opacném extrému v tézkych a tep-

+420 604 319 214, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

kem nebo v provedeni prirodni, mofeny i
lestény nerez. Dodavat je lze i z kompozit-
nich materiall. Skladem nabizime vice nez
40 druhl poloZek vcetné vSech kompo-
nent. Samozrejmosti je odborna konzul-
tace s proskolenymi odborniky, zejména
u vyroby na zakazku.

lych provozech. Splnéni takovych pozadav-
kQ zajisti vhodné zvoleny typ pasu spolu
s jakosti pouzitého materidlu. Pasy vyrabi-
me z ocelovych nizkouhlikovych, uhlikovych,
korozivzdornych a Zaruvzdornych poloto-
vard. Mizeme zajistit i povrchovou Upravu.
Drat lze pozinkovat nebo pomédovat. Svary
past lze oSettit metalickym nastrikem a tef-
lonem. Novinkou je vyroba pasl z otéru-
vzdorné manganové oceli.



PLETIVA A SVAROVANE SITE

Zebérkova a lisovana pletiva jsou ide-
alnim Fesenim pro ohrazovani objektd
a provozoven, prumyslovych ploch, sta-
venist, farem, vybéh(, obor, voliér, sadg,
zahrad, zahonl anebo jako provizorni
oploceni Ci zataras. Svafované sité posky-
tuji bezpecnou a nendpadnou ochranu na
vyhlidkovych véZich, schodistich, mostech
nebo délicich prostorech. Svafované sité
maji vysSi pevnost materidlu, vyhodné

PLOTOVE SYSTEMY

Plotové panelové systémy jsou idealnim
feSenim pro ohrazovani rodinnych domd,
objektl a provozoven, prdmyslovych ploch,
stavenis$t, farem, vybéhl, obor, voliér,
sadUl, zahrad, zahond anebo jako provi-
zorni oploceni Ci zataras. Samoziejmosti
jsou i dodavky branek, posuvnych, jedno-
kridlovych, dvojkridlovych bran zhotove-
nych na miru v barvé dle Vaseho prani.
Jedna se o kvalitni estetické feseni oplo-

DESIGNOVE PLECHY

0d roku 2011 nabizime obrazce prenese-
né z fotografie ¢i grafického navrhu do
dérovaného plechu. Obrazce jsou tvoreny
rdznou kombinaci otvord a zménou roz-
teci mezi nimi. DalSi moZnosti je vytvore-
ni velkych obrazc(, které jsou navrzeny
pres nékolik kazet nebo pres celou sténu,
pripadné strop. Hra tvar(, barev a svétel
umoznuje vypracovat Sirokou nabidku
stropnich podhledd, délicich zastén i
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rozlozeni materiald ve vyztuzZovacich pri-
fezech a kratké kotevni délky. Svarfované
sité se vyrabéji na principu odporového
svarovani v rGznych variantach roztedi of-
vord a priméru dratu. Svafované sité se
vyrabéji z konstrukéni oceli a nerezu.

ceni a ochranu kazdého pozemku. Zarové
zinkovani a vrstva praskové barvy zajis-
fuji jejich dlouhou Zzivotnost. Unikatni
systém upevnéni plotového panelu do
sloupku umoznuje lehkou montaz celého
oploceni. Nabizime betonové podhrabo-
vé desky, které tvofi esteticky a lehce
montovatelny pridavek naseho systému
oploceni a zvysuji uzitou hodnotu celého
oploceni.

piedstavnych fasad. Siroky vybér orna-
mentd, mrizek, Sachovnic, linedrnich ¢i
rohovych kazet, pixeld, filmovych Ci dét-
skych motivi s Vami ochotné prokonzul-
tuje nase obchodni oddéleni. Jedinecnym
obrazcem mdze byt i Vase firemni logo!
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AKUSTICKE PODHLEDY

Akustické podhledy diky svym technickym
vlastnostem, péknému vzhledu a snadné
montazi lze aplikovat v interiéru kance-
lari, administrativnich budov, univerzif,
Skol, dale v nemocnicich, maloobchodech,
supermarketech, kulturnich stfediscich,
letistich, nadrazich, showroomech, pra-
myslovych halach, skladech apod. Kovové
podhledové systémy zajistuji technickou
funkci - tlumeni a pohlcovani hluku, po-

PECNE PLECHY

Pecné plechy vyuzivaji pekari a cukrari pro
peceni svych vyrobkd. Chut a tvar petiva
prodava, profo i dnes zalezi na jedinecné
strukture plechd pro vyrobu baget, chleba,
vek, pletynek, rohlikl, housek, kaiserek,
cerealniho peciva, sladkého peciva, speci-
alnich chlebd, susenek a oplatek. Nejpou-
Zivangjsi typy jsou plechy s opertlovanymi
hranami (PP0), se ctyrmi stejné Sikmymi
stranami (PP1), se fremi kolmymi a jednou

TRIEROVE PLECHY

Triérové plechy se pouzivaji v tfidicich stro-
jich a zafizenich pro cisténi zrna. Aby bylo
dosazeno co nejlepsiho vysledku fridéni, je
dilezity vybér spravného druhu dérovani
a velikosti ofvor(. Otvory friérového dé-
rovani jsou peclivé razeny a technici dbaji
na presnost kazdého vyrazeného ,ddlku”.
Kvalita ,d0lku” je provérovana kontrolou
nepropustnosti. Timto je zabezpecena vy-
soka kvalita tridéni. Triérové plechy mohou

ZAVESNE KABELOVE ZLABY

Zavésné kabelové Zlaby slouzi pro jed-
noduché elegantni rozvody elektrickych
kabelG pfi vystavbé obytnych domd, ze-
médélskych objekt, skladl, pramyslovych
hal a podzemnich objektd. Jednotlivé trasy
Zlabd ze barevné odliSovat. Systém zavés-
nych zlabd je tvoren perforovanymi zlaby,
spojovacimi prvky, odbockami a zavésnym
systémem. Perforace Zlabl se odviji na
prani zakaznika. Zavésné zlaby lze opaftrit

ZEBRIKOVE PRICKY

Na zakdzku vyrabime Zebrikové pricky,
stupné vhodné pro kolmé Zebfiky, které
maji na naslapné strané z bezpecnost-
nich dlvodd protiskluzovou perforaci.
Tyto zebrikové pricky nachazeji uplatnéni
vSude tam, kde je kladen dlraz na bez-
pecnost. ZebFikové pricky se standardné
dodavaji nejbéznéji z konstrukcni oceli,
lze je na prani zakaznika zarové zinkovat
¢i dodat v nerezu. Dodavame je v riznych
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zarni odolnost Ci optické déleni prosto-
ru. Mohou zCasti nést osvétlovaci télesa,
cidla elekfrické pozarni signalizace, za-
bezpecovaci systém, ozvuceni, obsahovat
vyUsténi vzduchotechniky dle poZadavku
architekta nebo projektanta. Praktické
vyuziti kovovych podhledovych systémi
prinasi cenové dostupné feseni zakrytu
technickych rozvodl pod stropy a snizeni
svétlé vySky stropd.

vysypnou stranou (PP2), plech se ctyrmi
kolmymi stranami (PP3) a bagetovy / veko-
vy plech vyztuzeny jeklovym ramem. Bézné
se pecné plechy vyrabéji z konstrukcni oce-
li a v potravinarském primyslu ze slitiny
hliniku AlMg3, dale také z nerezové oceli.
Tloustku materialu si zakaznik urcuje dle
zatéze a rozmérd peceného zbozi.

byt dodany ve formatovych tabulich, stize-
né na miru dle prani zakaznika, ve svitcich,
¢i v podobé svareného bubnu. Hlavni cha-
rakteristikou triérovych plechl jsou mini-
malni vzdalenosti mezi otvory, ¢imZ se do-
sahuje maximalniho efektu fridéni na 1 m2

odklapécim ¢i plnym vikem, ¢imz se ochrani
kabeldz pred primym zanesenim prachem.
Kabelové Zlaby vyrabime z konstrukcni oce-
li, pozinkovaného plechu ¢i nerezu.

délkach, s rGznymi praméry strukturova-
nych otvord. Zebfikové pficky zpracujeme
dle Vami zaslaného vykresu ¢i nacrtu. Vy-
zkouSet mlZete i Zebfikové pricky s vice-
radym dérovanim.


David
Lístek s poznámkou
odstranit


HUTNi MATERIALY

Siroky sortiment hutnich materiald - oce-
lovych (DCO1, SJ235, S355, ..), nerezovych
(1.430128B, ..), pozinkovanych (DX51D) ple-
chd Vam dodame ve svitcich (Sife 1000,
1250, 1500 mm libovolné délky) nebo for-
matovych plechach (1000 x 2000; 1250 x
1500; 1500 x 3000 mm). Tloustky od 0,55;
0,75; 0,8; 1; 1,5; 2; 3; ll-; 5; 6; 8, mm apod.

STRUKTUROVANE NEREZOVE PLECHY (AISI 304, 430)

Jsou vyrabény v rdznych imitacich dfeva,
mramoru, kamene, nerezi, médi ¢i mosazi.
Takto potazené plechy jsou vhodné pro
interiéry i exteriéry. Jsou vyrabény z kon-
strukeni oceli, pozinkované oceli a hliniku.
Vynikaji svou velkou odolnosti proti korozi,
protfi poskozeni chemikaliemia UV zarenim.
Je mozné je dodat ve svitcich Sife 20 mm az
1500 mm nebo formatovych plechach o ma-
ximalni Sifce 1500 mm a maximalni délce

5000mm. V tloustkach pak od 0,3 mm do
2 mm. Efektivnim resenim je pouziti dérova-
ni do dekorativnich plechl.Typ nastroje si
mGZete vybrat z vice nez 1200 druhd nebo
Vam nastroj vyrobime dle Vaseho prani.

DEKORATIVNi PLECHY POTAZENE PVC FOLI

Dekorativni plechy potazené PVC folii
dodavame v rdznych imitacich dreva, mra-
moru, kamene, barvy dle RAL, matu i
lesku nebo jinych abstraktnich motivech.
Potazené plechy jsou vhodné pro exteriéry
a inferiéry, vynikaji svou velkou odolnosti
profi chemikaliim, UV zafeni a dobfe se
Cisti. Dodavat je ze ve svitku, paskach (od
sire 20 mm do 1500 mm) nebo formatovych
plechach (max. Sife 1500 mm, max. délka

PROTIHLUKOVE STENY

Profihlukové stény jsou diky své akustic-
ké izolaci, kvalitnim Fesenim, jak omezit
hlucnost nesouci se z dalnic, zeleznic,
pramyslovych zén €i zjinych mist nadmér-
né zatizenych hlukem. Velky vybér v sor-
timentu protihlukovych stén lze pouzit
na rlzné varianty feSeni protihlukové
ochrany. Standardni protfihlukové send-
vicové stény jsou vyrobeny na jedné stra-
né z dérovaného plechu, ktery absorbuje

MESTSKY MOBILIAR P

Kvalitni lavicky a odpadkové kose z vy-
robni fady  CITY jsou vhodné do
méstské zastavby i prirodnich parkd.
Prednostmi méstského mobiliare z per-
forovanych kovovych materiald - dérova-
nych plechd a tahokovu, je vysoce kvalitni
zpracovani, moderni design, odolnost
profi korozi, odolnost vadi vandaldm,
nehorlavost a lehkost materidlu. Vybrat
si mizete ze Siroké Skaly vzornikl barev

+420 604 319 214 , obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz

5000 mm), tloustky (od 0,3 mm do 2 mm). PVC
folii lze aplikovat na pozinkovanou ocel,
konstrukéni ocel a hlinik. Efektnim Fesenim
je kombinace dekorativnich plechd s déro-
vanim. Typ nastroje si mizete vybrat z vice
nez 1200 matric nebo Vam nastroj vyrobime
dle Vaseho prani. Plechy lze ohybat ¢i do-
datecné zkruZovat.

hluk, na druhé strané z plného plechu.
Diky tzv. cylindru dostava profihlukova
sténa vyssi uzitnou hodnofu. Valcovy
cylindr se osazuje na horni hranu stény.
SniZuje Groven hladiny hluku az o 7 dB.
Osazeni cylindru nahradi cca 2 m vysky
samofné profihlukové stény. Odrazovy
cylindr byl vyvinut z hliniku s hustym dé-
rovanim, vyplnény specidlnim materialem
pohlcujicim hluk.

RAL. Po vzajemné dohodé je mozné prove-
deni bez povrchové Upravy. Nejbéznéjsim
materidlem je hlinik a to jako dérovany
plech nebo tfahokov. Lavicky CITY jsou
bud’ pevné nebo preklapéci v rlznych
délkach. Odpadkové kose CITY lze usadit
nékolika zplGsoby: na sloup, do hli-
nikového ramu nebo na vlastni centralni
nohu.

Pasy a ostatni
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