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Vrtaci vruty “automatové”

Vrtaci vrut - automatovy,
galvanicky zinek bily min. 3uym.

TECHNICKE PARAMETRY

4

mn
- & -
katalogové
&islo rozmeér . hmoLnosl

AT baleni v kg
zinek bily na 1.000 ks
11539016 39x 16 1000 1,07
11539019 39x19 1000 1,25

Minimalni garantovany kroutici moment do zlomu 3,6 Nm

POUZITI

Vrtaci vruty automatové jsou uréeny pro pouziti v
automatickych linkadch a strojnich Srou-
bovackach. Alternativné je Ize pouzivat i pro
spojovdani za pomoci elektrického nebo
pneumatického ruéniho ndafadi. Pouzivaji se
zejména pro spojeni plastového profilu s vnitfni
kovovou vyztuhou, alternativné pro pfipojovani
dilu oken bez predvrtani. Pfipojované kovove dily
musi byt opatfeny osazenim pro zapustnou hlavu.

KONSTRUKCE

Vrtaci vrut - automatovy je ocelovy, kaleny vrut,
galvanicky zinkovany s bilym nebo Zlutym
chromatem. Je vybaven automatovou vrtaci
Spickou azdapustnou hlavou se specialni geometrii.
Drdazka pro Sroubovdani PH 2. Vrtaci vrut -
automatovy je ur€en pro pouZiti v.automatech,
doddavanyv automatoveé tprave.

VYHODY

e specidlni produkt pro vyrobu oken
- parametry jsou odlisné od DIN 7504 P

e konstruk&né vyssi kroutici moment
do zlomu neZ DIN 7504

e standardné doddavan v automatovée
upravé

e kontrolovana kvalita

e bezvadnd funk&nost pfi optimalné
nastavenych hodnotach sroubovaciho
automatu s ohledem na jakost
pouzZivanych vyztuh

Aktualni &islo Cartifikatu, neba Stavebniho lechnickeho osvédéeni m ; Vrtaci v r uty 3 a uto m atové ”

a jejich kopie Vam na pozadani poskytne Vas prodejce
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Vrtaci vruty - DIN 7504P “ruéni”

POUZITI

Vrtaci vruty DIN 7504P jsou urCeny pro pouziti pro
spojovani za pomoci elektrického nebo pneu-
matického ru¢niho ndaradi. Pouzivaji se zejmeéna
pro spojeni plastoveho profilu s vnitini kovovou
vyztuhou, alternativné pro pripojovani dilu oken
bez predvrtani. Pripojované kovové dily musi byt

opatfenyosazenim pro zapustnou hlavu.
Vrtaci vrut - DIN 7504P,

galvanicky zinek bily min. 3pym.

KONSTRUKCE

Vrtaci vrut - DIN 7504P je ocelovy, kaleny vrut,

galvanicky zinkovany s bilym chromdatem.

Konstrukéné pini poZzadavky normy DIN 7504P.

Drazka pro Sroubovani PH 2. Doddavany jsou i dalsi

-~ prumeéry a délky . Tyto naleznete v nasi nabidce
bézného spojovaciho materidlu.

TECHNICKE PARAMETRY
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60° .
Dk . L ~ VYHODY
e normovany produkt DIN 7504 P
¢ kontrolovanad kvalita
¢ Siroka nabidka dalsich rozméru
pramérD | Dk k max drazka 1(Nm) | 2 (mm) katalogové &islo rozmt hmotnost
—_—— baleni v kg
3.9 75 | 28 PH 2 34 ]0.70-240 zinek bity DxL na 1.000 ks
B = Lo S A 75041139013 39x13 1000 0,99
48 | 95 | 3 PH2 | 65 | 1,75-4.40
6.3 12,4 4.55 PH3 14 |200-6.00 75041139016 3,9x 16 1000 1,07
1 - kroutici moment do zlomu (Nm) 75041139019 3.9x19 1000 1,25
2 - pra material sily (mm) 75041139022 39 x22 1000 148
Minimaini garantovany kroutici moment do zlomu 3,6 Nm
75041139025 39x25 1000 1,62
75041139032 39x32 1000 2,09
75041139038 3,9x38 1000 2,35
75041142025 4,2 x 25 1000 1,95
= 75041142038 42x38 500 2,80
75041142050 4,2 x 50 500 4,20
75041148025 48x25 1000 2,70
== 75041148032 4,8 x 32 500 3,05
75041148038 48x38 500 3,80
— 75041163045 6,3 x 45 200 8,60
75041163080 6.3 x 80 100 14,20
75041163090 6.3 x 90 100 15,80

|l

Vrtaci vruty - DIN 7504P “ruéni”
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Vruty do kovani - vrtaci vruty DUO

Vrut do kovani - DUQO,

galvanicky zinek bily, min Spym.

TECHNICKE PARAMETRY

-
]
. 5 hmotnost
katg:g%ove r%z;nﬁr Bateni v kg
na 1.000 ks
11642028 4,2x28 1000 1.90
11642035 4,2x35 1000 2,10
katalogove ur&eno pro profil
Cislo
11642028 Veka, Rehau, Aluplast a Salamander
11642035 Thyssen, Trocal a Gealan
1) 2)

pouZiti pfi vyztuze

POUZITI

Vrtaci vrut Duo je urCen pro piipojovani pantu a
dalsiho prislusenstvi, jak v automatickych linkach,
tak za pomoci elekfrickeho nebo pneumatického
naradi. Pri pouzivani vrutu Duo odpadd operace
predvrtani a spoj vykazuje vyssi pevnost, protoze
vrut dizijak zavitem v kovu, tak zavitem v plastu.

KONSTRUKCE

Vrtacivrut DUO je ocelovy, kaleny vrut, galvanicky
zinkovany s bilym chromdatem. Je vybaven vrtac-
kem, jemnym dvouchodym zdvitem do kovu,
hrubym zavitem do plastu a zapustnou hlavou se
specialni geometrii. Drazka pro Sroubovani PH 2.
Vrtacivrut Duo je urCen pro pouziti v automatech -
doddavan v automatoveé uprave.

PREDNOSTI

e Specialni produkt pro vyrobu oken

e Odpadd operace predvrtani

e V pfipadé zasroubovani do vyztuhy vyssi
pevnost spoje

e Kontrolovanad kvalita

pouziti bez vyztuhy

Vruty do kovani - vrtaci vruty DUO
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Vruty do kovani NADELSPITZ

Vrut do kovani - automatovy,
galvanicky zinek bily, min Spm.

TECHNICKE PARAMETRY

I
s drazt:::iloqov::zrs::ézek B Er baleni hmVOLZOSt
__pod hlavou | pad hlavou na 1.000 ks
- 11543016 43x16 | 1000 | 0,96
11543019 4,3x19 | 1000 1,05
11543022 43x22 | 1000 | 1.5
11643025 11543025 43x25 | 1000 1,30
11643030 11543030 43x30 | 1000 |  1.50
11643035 11543035 43x35 | 1000 | 185
11643040 11543040 4,3x40 | 1000 | 2,10
11643045 11543045 4,3x45 | 1000 2,55
11543055 43x55 | 1000 | 3,00

Minimalni garantovany kroutici moment

do zlomu 3,2Nm

Vruty do kovani NADELSPITZ

POUZITI

Vruty do kovani NADELSPITZ jsou ur€eny pro pouziti
v automatickych linkach a lze je pouZivat i pro
spojovani za pomoci elektrického nebo
pneumatického ru¢niho nafadi. PouZivaji se
zejména pro plipojovani obvodového kovani,
pantu, klik a dalsiho pfislusenstvi pfi vyrobé
plastovych oken a dvefi. Ve spojich, kde se
nenachdzi kovova vyztuha se pouzZivaji bez
predvrtani, tam kde wvruty prochdzi kovovou
vyztuhou se pouZivaji s predvrtanim prumeérem
vrtdku 3mm. Pfipojované kovové dily musi byt
opatifeny otvorem pro wvrut s osazenim pro
zapustnou hlavu,

KONSTRUKCE

Vrut do kovani je ocelovy, kaleny vrut, galvanicky
zinkovany s bilymm chromdatem. Je vybaven
jehlovou $pickou, jednochodym hrubym zavitem a
zdapustnou hlavou se specidlni geometrii. Dosedaci
plocha hlavy muze byt vybavena drazkami pod
hlavou. Hlava vrutu mda mirné cockovity tvar.
Drazka pro sroubovani Sroubovacim ndstevcem
PH 2. Vrut do kovdni je doddavan standardné v
automatové Uprave a je ur€en pro pouziti v
automatech.

PREDNOSTI

e Specidlni produkt pro vyrobu oken
e Konstruk&né vyssi kroutici moment do zlomu
nez bézné vruty, minimalizuje riziko ukrouceni
se vrutu
e Standardné doddavan v automatoveé upravé
e Do plastu bez vyztuhy se pouziva bez predvrtani
e Rychle se zakusuje do plastu
e Kontrolovanad kvalita

Aktualni ¢islo Certifikatu, nebo Stavebniho technického csvédceni
a jejich kopte Vam na pozadani poskytne Vas prodejce.
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Vrut do kovani - opravny,

galvanicky zinek bily, min S5um.

TECHNICKE PARAMETRY

Vruty do kovani OPRAVNE

katzligg)ové r%;;nfr baleni hrr:’o:(r;ost
na 1.000 ks
11548025 4,8x25 1 000 1.65
11548030 4,8x30 1000 2,00
11548038 4,8x38 1000 2,50

POUZITI

Vruty do kovéni opravné jsou urCeny pro opravu
chybného spole za pomoci elektrického nebo
pneumatického ru¢niho naradi. Pouzivaiji se vSude
tam, kde bézné vruty do kovaniNadelspitz.

KONSTRUKCE

Vrut do kovani - opravny je ocelovy, kaleny vrut,
galvanicky zinkovany s bilym  chromdatem. Je
vybaven jehlovou $pickou, dvouchodym zdvitem
typu Hi-Lo s odloZzenym druhym chodem a zapust-
nou hlavou se specidlini geometrii. Drdazka pro
SroubovaniPH 2.

PREDNOSTI

e Specidlni produkt pro opravu spoje pfi vyrobé
plastovych oken a dvefi

e Pro opravy konstrukéné vyssi kroutici moment
do zlomu nez u Nadelspitz

e Kontrolovand kvalita

[

Vruty do kovani OPRAVNE
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Okenni montazni sroub TURBO 098

=

Okenni montazni Sroub Turbo
zapustna hlava, Zluty zinek min. S5pm

Okenni montazni Sroub Turbo
zapustnd hlava., zinek bily min. Spm

Okenni montdazni sroub Turbo
valcova hlava, Zluty zinek min. Spm

Okenni montdazni Sroub Turbo
valcova hlava, zinek bily min. 5pm

Okenni montazni sroub TURBO

POUZITI

Turbo sroub je ur¢en k ukotveni oken a dvefijak z
plastu tak ze dfeva do viech stavebnich
materialu. Pro ukotveni oken a dveri z plastu je
urCenazdapustnd hlava, pro ukotveni Eurooken a
dvefi ze drfeva je urCena vdlcovda hlava. Pro
Eurookna a dvere ze dfeva lze rovnéZz pouiit
zapustnou hlavu, v tomto pfipadé je vhodné
pfipravit v dievéném radmu osazeni pro zapustnou
hlavu. Hlavu turbosroubu je mozZzné prekryt
krytkou, u zdpustné hlavy typem kloboucCek, u
valcoveé hlavy krytkou pro drdzku Tx25 nebo Tx30.
Ram doporucujeme predvrtat vrtadkem do kovu o
pruaméru 6,2mm. Pro prfedvrtdni stavebnich
materidlu doporucujeme tyto pruméry: pro piné
pdlené cihly 6mm, pro duté cihly (porotherm
apod.) bmm - vrtani bez priklepu, pro beton
6.5mm a dfevo a plynosilikaty (Ytong apod.) bez
predvrtani. Minimalni kotevni hloubka pfi montazi
oken advefi50mm.

PocCet kotevnich mist na kazdou stranu ramu
doporuc¢ujeme dle nasledného algoritmu: 150mm
od vnitiniho rohu ajednéina druhé strané radmu a
dalsi Srouby rovnomeérné rozmistit mezi tyto
okrajové turbosdrouby tak, aby jejich vzddlenosti
byly maximalné 700mm.

KONSTRUKCE

Turbodroub je ocelovy, kaleny vrut, galvanicky
zinkovany se Zlutym nebo bilym chromatem a
vrstvou kluzného laku. Turbodroub mda béznou
konstrukci Spicky, jednochody zavit o jmenovitém
prumeéru 7,.5mm, zapustnou hlavu o prumér 11Tmm
s drazkou (pohonem) Tx 30, valcovou hlavou o
prumeéru 7,.5mm s drdzkou (pohonem) Tx25 a
vdalcovou hlavou o prumeéru 8,5mm s drdzkou
(pohonem) Tx30. Turbosrouby mohou mit
rozdéleny zavit.

PREDNOSTI

e Stavebni technické osvédceni TAZUS

e Specielni produkt pro kotveni oken

e NavrZzen na prenos stfizné sily — drzi stavebni
vypIiné

e Minimalni pracnost — Uspora ¢asu

o Pfedvrtani malymi pruméry vrtdku

e Bezrozpérnd montdaz

¢ V pfipadé potfeby Ize spoj uvolnit nebo
rozebrat

e drazka Tx precizné prendsi kroutici moment
potftebny na zasroubovdani

e Turbosroub Ize zakryt krytkou

Aktualni &isto Certifikatu- nebo Slavebniho technického osvédéen! S
a jejich kopie Vam na pozadani poskytne Vas prodejce. z l S



Okenni montazni sroub TURBO

TECHNICKE PARAMETRY

Turbo sroub zapustna hlava

\l_h

-

Tx25 75
Tx30 85
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Turbo Sroub valcova hlava

pozn. delsi rozméry maji preruseny zavit

Okenni montazni sroub TURBO

Turbo sroub zdapustna hlava

katalogove &islo . hmotnost
B} 15 Bl baleni v kg
zluté bité na 1.000 ks

) 10111042 10121042 7,5x42 100 8,30
- 10121052 |  7.5x52 100 10.40

- 10121062 7.5x62 100 12,30

- 10121072 7,572 100 14,20

- 10121082 7.5x82 100 16,40

- 10121092 7.6x92 100 18,70

- 10121102 7.5x102 100 20,50

- 10121112 7,5x112 100 22,50

I‘D - 10121122 7.5x122 100 24,80
Y 10111132 10121132 7,5x132 100 26,50
10111152 | 10121152 | 7.5x152 | 100 31,90

- 10121182 7.5x182 100 37,70

- 10121212 7.5x212 100 44,20

- 10121242 7,5x242 100 47,30

- 10121272 7.5x272 100 54,50

- 10121302 7,5x302 100 59,60

Turbo Sroub valcova hlava
katalogoveé &islo :
FIS gbilé bile R | bateni | vk
Tx25 Tx25 Tx30 Lo

- = 10195042 7.5x42 100 7,70

- s 10195062 7,5x 52 100 9,80
10175062 = 10195062 7.5x 62 100 11,90
o 10185072 10195072 7,5x 72 100 14,20

- - 10195082 7.5x 82 100 15,10
10175092 d 10195092 7,5% 92 100 18,00
- - 10195102 7,5x 102 100 20,30
10175112 10121112 10195112 7.5x 112 100 21,80
- 10185122 10195122 7.5x 122 100 24,40
10175132 10185132 10195132 7.5 x 132 100 26,20
E 10185152 10195152 7.5 x 152 100 30,20

- 10185182 10195182 7.5x 182 100 36,50

- 10185212 10195212 7,5x212 100 42,20

Aktualn] isio Certiflkatu, nebo Stavebnino technického osvésdeni
a Jepch kopie Vam na pozadani poskyine Vas prodejce.

vl
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Prislusenstvi k turbosroubum

krytka na Turbo Sroub - kioboucek

krytka na Turbo Sroub - do drdazky

Redukéni viozka pro Turba se zdpustnou hlavou

TECHNICKE PARAMETRY

Dk
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Krytky a Redukéni viozky

POUZITI

Krytky jsou urceny k prekryti hlav Sroubu a
vytvorfeni esteti¢téjsino spoje. Casteéné chrani i
pfed namdhdnim povrchoveé Uupravy Sroubu
povétrnostnimi viivy a prfed agresivnimi Cistici
pouzivanymi pfi udrzbé oken. Tyto Cistice mohou
zpusobovat i pfes dostatecnou vrstvu pokoveni
Sroubujejich velmirychlou korozi.

Redukéni vliozky je mozZzné pouzit pfi montdzi jak
planovité, tak i jako opravny prostfedek. Napfi-
klad pfi zméné planovaného ukotveni okna z
kovové ramoveé hmozdinky na okenni montdazni
Sroub Turbo. Pro pouziti redukeni viozky musi byt
radm okna predvrtany prumérem vrtaku 10,5mm.

KONSTRUKCE

Krytky a reduk&ni viozky jsou vylisovany z poly-
ethylenu, ekologicky pfiznivého materidlu. Tento
materidl je recyklovatelny, neobsahuje lehké ani
tézké kovy a pfi spalovani neuvolfuje jedy a
Skodlivé Iatky. Krytky a RedukE&ni viozky jsou
stGlobarevné.

——,
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Prislusenstvi k turbosroubum
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PrisluSsenstvi k turbosroubim

krytky na valcovou hlavu - ploché, do drazky Torx

hmotnost
katalogové Eislo drazka Dk H barva baleni v kg
na 1.000 ks
525001 Tx25 13,5 2,2 bila RAL 9003 100 0,24
525005 Tx25 13,5 2,2 sv. bézova RAL 1001 100 0,24
525007 Tx25 13,5 y ¥l tm. bézova RAL 1011 100 0,24
525008 Tx25 13,5 2,2 dub 781 100 0,24
525010 Tx25 13,5 2.2 tm. hnéda RAL 8016 100 0,24
525012 Tx25 13,5 2.2 stfibrna RAL 9006 100 0,24
525025 Tx25 18,5 2,2 cerna 100 0,24
krytky na zapustnou hlavu - ploché do drazky Torx
hmotnost
katalogové ¢éislo drazka Dk H barva baleni v kg
na 1.000 ks
530001 Tx30 16,5 2,2 bila RAL 9003 100 0,28
530007 Tx30 16,5 2.2 sv. bézova RAL 1001 100 0,28
530010 Tx30 16,5 2,2 tm. béZzova RAL 1011 100 0,28

krytky na zapustnou hlavu - klobouéek

hmotnost
katalogové gislo Dk H barva baleni v kg
na 1.000 ks

1 15 4,5 bila 100 0,23

‘s 15 4.5 sv. bézova RAL 1001 100 0,23

3 15 4.5 tm. bézova RAL 1011 100 0,23

4 15 4,5 tm. hnéda RAL 8003 100 0,23

5 15 4.5 tm. hnéda RAL 8016 100 0,23

redukéni viozka
hmotnost
katalogové ¢islo Dk H H1 L D | barva | baleni v kg
na 1.000 ks
9 16,0 | 44 | 24 40 10 bila 100 2,90

Prislusenstvi k turbosroubtim
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Montdzni kotvy

Kotva pevna pro plastova okna
pozinkovany plech t=1,5mm

Kotva pevna pro Eurookna
pozinkovany plech t=1,5mm

Dodané zboizi se mlze v detailech odlisovat
od vyobrazenych provedeni

POUZITI

Montézni kotvy jsou urCeny k ukotveni oken a
dvefi, jak z plastu, tak dfeva, do viech stavebnich
materidlu. K zhotoveni spojeni je treba dalsi
spojovacimateridal. Montdzni kotvy do plastovych
profilu se pfed usazenim rdmu okna nebo dvefi
.Zaklapnou™ do drdZzek na strané priléhagjici ke
sténé. Lze je pojistit pfrisroubovanim vrutem.
RozteC uchytu se voli dle vyrobce a typu
plastového profilu rdmu. Montdzni plechy pro
Eurookna se pfiSsroubuji vrutem na strané
priléhqgjici ke sténé. RaGm se uloZi do stavebniho
otvoru a po jeho vyvdazeni se montdzni kotvy
pfihnou ke sténé. Dle pouzZitého kotevniho
materidlu se pfedvrtd stavebni materidl.
Ndsledné upevnéni zdlezi dle pouZitého
kotevniho materidlu. Pro montdz mohou byt
pouZity natloukaci hmozdinky, univerzdini,
uzlovaci akratké Turbosrouby.

KONSTRUKCE

Montdzni kotva je ocelovy, pozinkovany vylisek z
plechu t=15mm s vyseknutymi otvory pro spojo-
vaci materidl a vylisovanymi Uchyty pro pfipevnéni
k rdémoveému profilu.

PREDNOSTI

e Specidlni produkt pro kotveni oken
e Nemusi se predvrtavat rdm okna
e NevyZaduje certifikat TAZUS

TECHNICKE PARAMETRY

Montéazni kotvy



montazni kotvy

Montazni kotvy

e | "o
602000 20 Trocal, Ropiasto 100 40
602300 23 Termolux 100 40
602800 28 Salamander (3 i 5 kom.) 100 40
603200 32 Internova, Thyssen, Gealan (3 kom.), Veka 100 40
603600 36 Aluplast, Finstral, Actual, Schiico 100 40
604100 41 Deceuminck Zendow, Trocal, Schiico 100 40
604200 42 Rehau, Internova 100 40
604250 42,5 = 100 40
604300 43 Kémerling 100 40
604400 44 Veka, KBE 100 40
604450 44/5 Gealan (5kom.) 100 40
604800 48 Thyssen (5 kom.), Roplasto 100 40
600000 X Eurookna 100 38

dalSi rozméry na dotaz
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Montdézni kotvy
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Natloukaci hmozdinky

Natloukaci hmozdinka STANDARD- zapustna
Nylon + ocelovy hieb - Zluty zinek
alternativné nerezovy hieb A2

Natloukaci hmozdinka STANDARD- valcova
Nylon + ocelovy hieb - Zluty zinek

TECHNICKE PARAMETRY

T O
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POUZITI

Natloukaci hmozdinky jsou urCeny k ukotveni
oken adveii, jak z plastu, fak ze dfeva, za pomoci
montdznich kotev (katalog strana 20) do v§ech
plnych stavebnich materialu. Hmozdinky vykazuji
dlouhou Zivotnost, odoldavaji dynamickému
zatizeni, pomdhaji snizovat pfenos hluku a jsou
Spatnéhorlavé. Teplotnistabilita-40'C az+80°C.
Montaz lze provést natloukaci hmozdinkou se
zapustnouanebo valcovou hlavou.

Pfedvrtani pro natloukaci hmozdinku provést dle
zvoleného pruméru hmozdinky. Upevnéni se
provede zatluCenim hiebu. V pripadé potreby Ize
spojrozebratvysSroubovanim hiebu.

KONSTRUKCE

Natloukacihmozdinka se skliadda zocelového hiebu
galvanicky pozinkovaného se Zlutym nebo bilym
chromatem anebo znerezy A2. Hfeb mda zapustnou
hlavou s dradzkou PZ a specidlni geometrii zAvitu.
HmoZzdinka je vyrobena z polyamidu
6 (nylon). HmoZdinka je vybavena expanzi do
plnych materidlu.

PREDNOSTI

e Rychld montaz

e Pfedvrtani malymi prameéry vriaku

e V pfipadé potieby lze spoj uvolnit nebo
rozebrat

« Siroka nabidka prameéru a délek

natloukaci hmozdinky

prumér
hmozdinky Dk Oh o H
STANDARD - zapustné
7.2 29 8.8 X
7.5 3id 9,7 X
8 10,0 4.2 11,5 b3
10 1354 6.2 14,4 x
STANDARD - vaicové
6 7.5 3.2 9.6 2,8
8 10,0 N7 10,9 2.8

Natloukaci hmozdinky
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Natloukaci hmozdinky

Natloukaci hmozdinky

kctclogo_vé .é islo kctologoyé Fislo rozmeér " hmotnost
ocelovy hieb nerezovy hieb DxL v kg/1000ks
STANDARD - zapustné

77050030 X 5x30 100 2.71

77050040 76050040 5x40 100 3,67
77050050 X 5x50 100 3,92
77060035 X 6x35 100 3.95
7706040 X 6x40 100 4,39
77060050 X 6x50 100 4,56
77060060 X 6x60 100 6,20

77060080 X 6x80 100 1.72

77080045 X 8x45 100 8.24
77080060 X 8x60 100 9.54
77080080 X 8x80 100 14.04
77080100 X 8x100 100 17.22
77080120 X 8x120 100 19.256
77100100 X 10x100 100 15.43
77100120 X 10x120 100 18.00

STANDARD - valcove
78060035 X 6x35 100 3.82
78060040 X 6x40 100 4,60
78060045 * 6x45 100 4,92
78060060 X 6x60 100 5.68
78060080 % 6x80 100 7.60
78080045 X 8x45 100 8.20
78080060 * 8x60 100 9.30
78080080 X 8x80 100 10.00
vytrhavaci sila v kN
- prumér hmozdinky v mm
materidl
5 6 | 8 10
Typy STANDARD
beton = B15 0.15 0.25 0.4 0.55
pind cihta 0.14 0.20 0.24 0.3
porobeton 0.03 0.04 0.07 0.1
bezpecnostni koeficient 7

Natloukaci hmozdinky
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Vrtaky do betonu a zdiva SDS plus

]

L1

POUZITI

Tyto vysoce kvalitni vrtdky do betonu a zdiva jsou
urceny k vrtdni ve viech béZnych stavebnich
materidlech a zelezobetonu. Pouziti najdou napf. pfi
predvrtani otvord pro kotevni materidl pfi montdzi
oken a dvefi a ddle prfi viech dalSich stavebnich
pracich, kdeje potfeba vrtat.

KONSTRUKCE

Vrtdky maji Spicku z odolného tvrdokovu s geometrii
pro rychlé vrtani. Vrtdky jsou vybaveny 4 spirdlami pro
odvod vyvrtaného materidlu S4 . Tato konstrukce
umoznuje odveést z vyvrtu veétsi mnozstvi vyvrtaného
materidlu a ulehcit tak vrtdani. Ddle je minimalizovdno
tfeni diky uzkému vrcholu feznych spirdl. Tyto vrtdky do
betonu a zdiva pii vrtani Zelezobetonu provriqgji i
ocelovouvyztuhu armaturu.

Vlastnosti a kvalita vrtaku je ovéfovana zkusebnim
spoleCenstvim Prufgemeinschaft Mauerbohrer (PGM)
a Deutsches Institut fur Bautechnuk (DIBt). Rozméry
naleznete vtabulkach.

Vrtaky do betonu a zdiva
SDS PLUS S4
) rozmeér ; hmotnost
kat. Eisto dx Li/L2 baleni v kg na 1 ks
2040160 4,0 x 160/100 1 0.037
2060160 6.0 x 160/100 1 0.060
2060210 6.0x 210/150 1 0.060
2060260 6.0 x 260/200 1 0.060
2065210 6.5 x210/150 1 0.060
2065260 6.5 x 260/200 1 0.060
2065310 6.5 x 310/250 1 0.071
2070210 7.0x 210/150 1 0.060
2080160 8.0 x 160/100 1 0.056
2080210 8.0 x 210/160 1 0.067
2080260 8.0 x 260/200 1 0.077
2100160 10.0 x 160/100 1 0.070
2100210 10.0 x 210/150 1 0.090
2100260 10.0 x 260/200 1 0.110
2100310 10.0 x 310/250 1 0.118

O nabidce dalsich rozmeéru a jejich terminu
doddni se informujte u svého obchodniho
zastupce

Vrtadkydo betonu a zdiva SDS plus
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Univerzalni dievotiiskové vruty PZ

i

Univerzalni vrut PZ s plnym zavitem

Univerzalni vrut PZ s ¢asteCnym zavitem

Univerzalni vrut PZ s plnym zavitem

Univerzalni vrut PZ s ¢astecnym zavitem

KONSTRUKCE

Univerzdini vrut PZ je ocelovy, kaleny vrut, gal-
vanicky zinkovany se Zlutym nebo bilym chroma-
tem. Univerzalni vrut ma ostrou §picku, jednochody
plny nebo castecny zavit, zapustnou hlavu s drdz-
kou PZ.

PREDNOSTI

e pouZiva se bez predvrtani
(do plastu a difeva)
¢ rychle se zakusuje do materidilu,
e moznost krytkovani
¢ Sirokd nabidka dalich rozméru

TECHNICKE PARAMETRY

F=) 4
&
M|
4
/T
o
S D
\ I3
b S -
primér D Dk drazka A"
4,0 8,00 PZ2 3,2Nm
5,0 10,00 Pz2 6,2 Nm
6.0 12,00 PzZ3 10,0 Nm
A* max. utahovaci moment

POUZITI

Univerzalni vruty PZ Ize pouZit jako alternativni
produkt ke specidlnim vrutum do kovani a vrutum
do plechu DIN 7982. Lze je pouZit ve vyrobé k
upevhovani obvodového kovani, pantu, klik, pri-
cek atd. Pri montdzich je Ize pouZit napf. na se-
stavy anebo pro kotveni montaznimi plechy pro-
stfednictvim ruznych hmozdinek. Pfi pouzZivani
univerzdalnich vrutu PZ jako alternativniho vyrobku
ke specialnim vrutum do kovani NADELSPITZ a vru-
fum do plechu DIN 7982 hrozi riziko trhéani vrutu
a dalsich komplikaci pfi zhotovovani spoju. Tato
rizika vyplyvaiji z univerzaini konstrukce vrutu. Ddle
lze univerzalni vruty PZ pouzit k upevnovani dre-
vénych, kovovych dilu a dilu z dalSich materialu
do drfeva, plastu a za pomoci hmoZzdinek. Pfipo-
jované dily z kovu a dalsich podobnych materialu
musi byt predvrtany prislusSnym prumeérem vrtdaku
podle pruméru pouzitého vrutu a opatieny osaze-
nim pro zapustnou hlavu.

PZ plny zavit PZ &asteény zavit
kat. €. Zluty: 100XXXXX kat. & zluty: 102XXXXX
kat. €. bily: 101XXXXX kat. &. bity: 112XXXXX
e baleni | .(;(golks Boinﬂ% baleni | 4 ,(;(30/ ks
4,0x 16 1.000 1,08 4,0x35/22 | 1.000 1,90
4,0 x 20 1.000 1,25 4,0x40/24 | 1.000 2,10
4,0x 25 1.000 1,40 4,0x45/27 500 2,40
4,0 x 30 1.000 1,70 4,0x50/32 500 2,70
4,0x35 1.000 2,10 4,0 x55/33 500 2,90
4,0 x 40 1.000 2,30 4,0x60/37 500 3,20
4,0 x 45 500 2,40 40x70/42 200 3,70
4,0 x 50 500 2,70 5,0 x50/ 30 250 4,30
5,0 x 20 500 2,00 5,0 x60/38 250 5,00
5,0 x 25 500 2,40 50x70/43 200 5,90
5,0 x 30 500 2,70 5,0 x 80/ 48 200 6,70
5,0 x 35 500 3,10 5,0x90/55 100 7,50
5,0 x 40 500 3,64 50x100/60( 100 8,10
5,0 x 50 250 4,20 50x110/60| 100 8,80
5,0 x 60 250 5,00 50x120/60| 100 9,50
5,0 x 70 200 6,00 6,0 x 50 / 30 250 6.30
5,0 x 80 200 8,00 6,0 x 60/ 38 200 7.30
6.0 x 40 250 5,20 6.0x70/43 200 8,30
6,0 x 50 250 6,30 6,0 x 80 / 48 100 9,50
6,0 x 60 200 7,60 6,0 x 90 / 55 100 10,50
6,0 x 70 200 8,60 6,0x 100/60| 100 11,62
6,0x110/75| 100 12,50
6,0x120/75| 100 13,70
6,0x130/75| 100 14,80
6,0x 140/75| 100 16,20
6,0x150/75| 100 17,90
6,0x160/75| 100 18,00
6,0x 180/75| 100 21,00
6,0x200/75| 100 24,20

Informace o dalSi nabidce naleznete v zakladnim katalogu

Univerzdlni dievotriskové vruty PZ
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Univerzdini dievotfiskové vruty STAR DRIVE (SD)

W E 3

Univerzalni vrut SD s plnym zavitem

Univerzalni vrut SD s ¢asteCnym zavitem

o5
Univerzalni vrut SD s plnym zavitem

—

Univerzalni vrut SD s ¢asteCnym zavitem

KONSTRUKCE

Univerzalni vrut SD je ocelovy, kaleny vrut, galva-
nicky zinkovany Zlutym nebo bilym chromdatem.
Univerzalni vrut mda ostrou $picku, jednochody piny
nebo castecny zavit, zapustnou hlavu s drédzkou
Tx (Torx).

PREDNOSTI
e pouZiva se bez pfedvrtani
(do plastu a dreva)
e rychle se zakusuje do materidlu,
e mozZnost krytkovani
e Sirokd nabidka daldich rozméru

TECHNICKE PARAMETRY

8 ©
Y
o

<M
prameér D Dk drazka A*
4,0 8,00 T20 3,0 Nm
5,0 10,00 T28 6,2 Nm
6.0 12,00 T30 10,8 Nm
A* max. utahovacl moment

POUZITI

Univerzdlni vruty SD Ize pouzit jako alternativni
produkt ke specidlnim vrutum do kovani a vrutum
do plechu DIN 7982. Lze je pouZit ve vyrobé k upev-
novaniobvodového kovani, pantu, klik, pficek atd.
Pfi montdzich je Ize pouzit napf. na sestavy a nebo
pro kotveni montdznimi plechy prostfednictvim
ruznych hmozdinek. Pfi pouzivaniuniverzdalnich vru-
tu SD jako alternativniho vyrobku ke specidinim
vrutum do kovani NADELSPITZ a vrutum do plechu
DIN 7982 hrozi riziko trhdani vrutu a dalsich kompli-
kacipfizhotovovanispoju. Tatorizika vyplyvaji z uni-
verzdini konstrukce vrutu. Vyhodou univerzalnich
vrutu SD ve srovnani s univerzalnimi vruty PZ je pre-
nos krouticiho momentu potfebného na zasrou-
bovdanipres drazku Tx. Tato drazka precizné prendsi
kroutici moment a minimalizuje riziko vyklouznuti
Sroubovaciho nastavce, Ddle Ize univerzalni vruty
SD pouzit k upevinovani difevénych, kovovych dilu
a dilu z dalsich materidlu do dfeva, plastu a za po-
moci hmozdinek. Pfipojované dily z kovu a dalsich
podobnych materidlu musi byt pfedvrtany pfislus-
nym prumeérem vrtaku

podie prumeéru pouzi- SD astetny zavi |
teho vrutu a opatreny kat. & Zluty: 103XXXXX
osazenim pro zapust- Kat. &. bily: 113XXXXX
nou hlavu. rozmer y kg /
DxLB | Paent |4 000ks
40x35/22°| 1.000 | 1,98
SD plny zavit 4,0x40/24"| 1.000 | 220
kat. &. Zluty: 104XXXXX 40x45/27"| 500 245
kat. &. bily: 114XXXXX SERY I e 210
rozmér | | kal 4,0x60/37° | 500 3,20
DxL 1.000 ks | | 4,0x70/42° | 200 3,55
40x16" | 1.000 | 1,00 50x50/30 | 250 4,25
4,0 x 20 1.000 | 1.30 | [50x60/38 | 250 4,95
40x25° | 1.000 | 1.45 50x70/43 | 200 590
4,0 x 30 1.000 | 170 | [50x80/48 | 200 6,60
4.0x35 1.000 1.90 50x90/55 | 100 7.45
4,0 x 40 1.000 | 230 | [s,0x100/60t] 100 8.10
4,0 x 45° 500 240 | [50x120/60] 100 9,50
4,0 x 507 500 270 | |[6.0x50/30° | 250 6,53
5,0 x 20 500 200 | |6.0x60/38" | 200 7.30
5,0 x 25° 500 240 | |6,0x70/43 | 200 8,30
5.0 x 30 500 270 | [e.0x80/48 | 100 9.40
5.0 x 35 500 315 | [6,0x90/85 | 100 10,65
5.0 x 40" 500 350 | [6.0x100/60] 100 11,50
5.0 x 50° 250 425 | [6.0x110/75°] 100 12,50
5.0 x 60 250 500 | [6,0x120/75*| 100 13,60
5,0 x 70° 200 575 | [6.o0x130/75] 100 | 1470
5.0 x 80° 200 6,50 | [6,0x140/75'| 100 16,10
6,0 x 40° 200 420 | [6,0x150/75*] 100 17,90
6.0 x 50° 250 528 | (6.0x160/75'| 100 19,20
6.0 x 60° 200 725 | [6,0x180/75° 100 | 21,10
6.0 x 70° 200 877 | [6.0x200/75'] 100 | 23,60

* vruty pouze ve zlutém chromatu

Informace o dal$i nabidce naleznete v zakladnim katalogu

Univerzdlni drevotfiskové vruty STAR DRIVE (SD)
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Univerzalni dievotiiskové vruty PAN HEAD

Univerzalni vrut PAN HEAD s plnym zavitem
drazkou PZ, galvanicky zinek bily

Univerzalni vrut PAN HEAD s plnym zavitem a
drazkou PZ, nerez A2

Univerzalni vrut PAN HEAD s plnym zavitem a
drazkou TX, galvanicky zinek zluty

TECHNICKE PARAMETRY

prumér D Dk k max. drazka "
3.0 6,00 2,37 PzZ1 1,5 Nm
3.5 7,00 2,72 Pz2 2,0 Nm
4,0 8,00 2,92 pPz2 3,0 Nm
5,0 10,00 3,65 PZ2 6,2 Nm
6.0 12,00 4,25 PZ3 10,8 Nm
A" max. utahovaci moment

POUZITI

Univerzalni vruty PAN HEAD Ize pouzit na
pfipojovani dilu do plastového profilu a jako
alternativni produkt k vrutum do plechu DIN
7981. Ve wvyrobé je Ize pouzit napf. k
upevnovani pricek. Pfimontdzich je Ize pouzit
napf. na sestavy anebo pro kotveni monta-
Znimi plechy prostiednictvim ruznych
hmozdinek. Univerzaini viut PANHEAD v nere-
zovém provedeni A2 spolu s parapetni
krytkou (strana 54) je idedinim prostiedkem k
upevnéni venkovnich parapetu. Pfi pouzivani
univerzdalnich vrutu PAN HEAD jako
alternativniho vyrobku k vrutum do plechu
DIN 7981 hrozi riziko trhéani vrutu a dalsich
komplikaci pfi zhotovovani spoju. Tato rizika
vyplyvaji z univerzdini konstrukce vrutu.
Vyhodou vrutu PAN HEAD s drdazkou Tx oproti
vrutum s drdzkou PZ je precizni pfenos
krouticiho momentu potfebného na
zasroubovani vrutu. Drdzka Tx zaroven mini-
malizuje riziko vyklouznuti Sroubovaciho
nastavce. Ddle Ize univerzalnivruty PANHEAD
pouzit k upevhovani dievénych, kovovych
dilu a dilu z dalsich materidlu do dfeva, plastu
a za pomoci hmozdinek kde je pozadovdano
dokonalé pfitazeni pfipojovaného dilu, aniz
by doslo k deformaci tohoto dilu (rovnd dose-
daci plocha). Pfipojované dily z kovu a dal-
Sich podobnych materidlu musi byt prfed-
vrtany pfislusSnym prumérem vrtdku podle
prumeéru pouzitého vrutu,

KONSTRUKCE

Univerzdalnivrut PANHEAD je:

a) ocelovy, kaleny vrut, galvanicky zinkovany
se Zlutym nebo bilym chromdatem

b) nerezovy A2 s vysokou odolnosti vuci korozi.

Univerzdaini vrut PAN HEAD md ostrou Spicku,
jednochody plny zdavit a pulkulatou hlavu s
drézkou PZ,nebo TX (Torx).

PREDNOSTI

e pouzivd se bez predvrtani
(do plastu a dfeva)

¢ rychle se zakusuje do materidlu,

e v nerezovém provedeni vysokd odolnost
vuci korozi

e Sirokd nabidka dalsich rozméru

Univerzadlni direvotriskové vruty PAN HEAD
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Univerzalni dievotiiskové vruty PAN HEAD

kat. €. bily: 131XXXXX kat. &. NEREZ: 66XXXXX

7 Er baleni 1.0k090’ks D Er baleni 1.(;((?Olks
30x 12 2.000 0,53 3,0x 16 500 0,61
3.0x 16 2.000 0,75 3,0 x 20 500 0,68
3,0 x 20 2.000 0.80 3,0 x 25 500 0,75
3.0x25 2.000 0,90 3,0 x 30 500 1,00
3.0 x 30 1.000 1,00 3.5x 16 500 0,82
3.5x 12 2.000 0,80 3,5x 20 500 0,95
35x 16 2.000 1,00 3,5 x 25 500 1,24
3,5 x 20 2.000 1,15 3,5 x 30 500 1,35
35x 25 1.000 1,30 3.5 x 35 500 1,50
3,5x 30 1.000 1,50 4,0x 16 500 1,10
3,5 x 35 1.000 1,70 4,0 x 20 500 1,32
4,0x 12 1.000 1,20 4,0 x 25 500 1,50
40x 16 1.000 1,40 4,0 x 30 500 1,70
4,0 x 20 1.000 1,60 4.0 x 35 500 2,04
4,0 x 25 1.000 1,80 4,0 x 40 200 2,38
4,0 x 30 1.000 2,00 4,0 x 50 200 2.90
4,0 x 35 1.000 2.30 4,0 x 60 200 3,40
4,0 x 40 1.000 2,50 5,0 x 20 1.000 2,00
4.0 x 50 500 3,00 5,0 x 25 500 2,40
4,0 x 60 500 3.60 5,0 x 30 500 2,80
5.0x 20 500 2.70 5.0 x 35 500 3,20
5.0x 25 500 3,10 5.0 x 40 500 3,70
5,0 x 30 500 3,65 5,0 x 50 500 4,45
5.0 x 35 500 3,80 5,0 x 60 500 5:30
5,0 x 40 500 4,30 6,0 x 40 500 5,70
5,0 x 50 250 475 6,0 x 50 250 6,60
5,0 x 60 250 6,00 6.0 x 60 250 7.65
6,0 x 40 250 6.40 6,0 x 70 250 8,60
6,0 x 50 250 7,50 6,0 x 80 250 9,65
6,0 x 60 250 8.60 6,0 x 110 250 12,85
6,0 x 70 200 9,50

6,0 x 80 200 11,10

6.0 x 100 200 13,30

Pan Head s drazkou Tx, galvanicky zinek Ziuty
rozmér kg /
kat. ¢islo DxL drazka baleni 1,0'30 Ks
13240050 4,0 x 50 T20 1.000 3,10
13250070 5,0x 70 T20 500 6.45

Univerzdini dievotfiskové vruty PAN HEAD H
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Vruty do plechu - DIN 7981C a DIN 7982C

Vrut do plechu DIN 7982C
galvanicky zinek bily min 3um.

Vrut do plechu DIN 7981C
galvanicky zinek bily min 3um.

TECHNICKE PARAMETRY

H
DIN 7981C
pramér Dk k drazka A*
3.8 7.50 2,70 PH2 3.4
4,2 8,20 3.00 PH2 4.5
4,8 9,50 3.40 PH2 6,5
5.8 10,80 3,80 PH3 10,0
6.3 12,50 4,40 PH3 14,0
A* maximalni utahovaci moment
DIN 7982C
prameér Dk k drazka A*
3.9 7,50 2,30 PH2 3.4
4.2 8,10 2,50 PH2 4.5
4,8 9,50 3,00 PH2 6,5
55 10,80 3.40 PH3 10,0
6.3 12,40 3.80 PH3 14,0
A* maximaini utahovaci moment

POUZITI

Vruty do plechu DIN 7981C a 7982C Ize ve vyrobé
pouzit napf. k upevnovani pficek. Pfimontazichje
lze pouZit napf. na sestavy. Jejich uplatnéni Ize
nalézt i pfi vyrobé zaluzii a siti. Dale Ize vruty do
plechu DIN 7981C v galvanickém zinku i v
nerezovem provedeni A2 (nerez pouze do plastu
bez vyztuhy) pouZit spolu s parapetni krytkou
(strana 54) k upevnovanivenkovnich parapetu.
Vruty do plechu se béZzné pouZivaji viude tam,
kde se pripojuje k béZzné stavebni a konsftruk&ni
oceli, napf. dfevéné planky k ramu z jakl profilu.
Pro vrut je nutné predvrtat ofvor prfislusného
pruméru a tojak v dilu pfipojovaném, tak v dile ke
kterému bude pfipojovano. Nasledné se spoj
zhotovi Sroubovanim. Vrut si sGm profizne zavit v
kowvu.

KONSTRUKCE

Vruty do plechu jsou ocelové, kalené vruty,
galvanicky zinkovany s bilym chromatem.

Vruty do plechutypu.C" majiSpiCku, jednochody
jemny samortezny zavit v celé déice vrutu

DIN 7981C pulkulatd hlava s drdazkou PH,
alternativné PZ

DIN 7982C zdapustnd hlava s drazkou PH,
alternativné PZ

PREDNOSTI

e normovany produkt DIN 7981C, DIN 7982C
e vrut si sGm vyfizne zavit

e moZznost krytkovani

e Sirokda nabidka dalsich rozméru

Vruty do plechu - DIN 7981C a DIN 7982C
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Vruty do plechu - DIN 7981C a DIN 7982C

kat. €. zinek: 7981 11xxxxx*

kat. é. zinek: 79821 1xxxxx*

kat. &. nerez: 798131xxxxx*

kat. €. nerez: 79823 1xxxxx*

DxL rozmér| baleni |[kg/1000ks DxL rozmér | baleni |kg/1000ks DxL rozmér| baleni [kg/1000ks DxL rozmér| baleni |kg/1000ks
2,9x13 1 000 0,68 2,9x13 1000 0,53 2,9x13 1 000 0,68 2,9x13 1000 0,53
3,5x19 1000 1,32 3,5x19 1000 1,07 3,5x19 1 000 32 3,5x19 1000 1,07
3,9x16 1000 1,51 3,9x16 1000 1,12 3,9x16 1 000 1,51 3,9x16 1000 112
3,9x19 1000 1,70 3,9x19 1000 1,31 3,9x19 1 000 1,70 3,9x19 1 000 1.31
3,9x22 1000 1,89 3,9x22 1000 1,50 3,9x22 1 000 1,89 3.9x22 1 000 1,50
3,9x25 1000 2,08 3,9x25 1000 1,69 3,9x25 1 000 2,08 3,9x25 1000 1,69
3,9x32 1000 2,55 3,9x32 500 2,10 3,9x32 1 000 2,55 3,9x32 1 000 2,10
3,9x38 1000 2,75 3,9x38 500 2,39 3,9x38 500 2,78 3,9x38 500 2,39
4,2x13 1 000 1,51 4,2x13 1000 1,07 4,2x13 1 000 1,51 4,2x13 1 000 1,07
4,2x16 1000 1,72 4,2x16 1000 1,28 4,2x16 1000 1,72 4,2x16 1000 1,28
4,2x19 1 000 1,93 4,2x19 1000 1,49 4,2x19 1 000 1,93 4,2x19 1 000 1.49
4,2x22 1000 215 4,2x22 1000 120 4,2x22 1 000 218 4,2x22 1 000 1,70
4,2x25 1000 2,35 4,2x25 1000 1,91 4,2x25 1 000 2,35 4,2x25 1000 1,91
4,2x32 1000 2,85 4,2x32 1000 2,40 4,2x32 500 2,85 4,2x32 500 2,40
4,2x38 1000 3,45 4,2x38 500 2,80 4,2x38 500 3.45 4,2x38 500 2,80
4,2x45 500 6,68 4,2x45 500 3.36 4,2x45 500 6,68 4,2x45 500 3,36
4,8x25 1000 3,45 4,8x25 1000 2,70 4,8x25 500 3,45 4,8x25 500 2,70
4,8x32 500 4,15 4,8x32 500 3,40 4,8x32 500 4,15 4,8x32 500 3,40
4,8x38 500 4,75 4,8x38 500 3,78 4,8x38 500 4,75 4,8x38 500 3,78
4,8x45 500 4,89 4,8x45 500 4,38 4.8x45 200 4,89 4,8x45 200 4,38
4,8x50 200 5,40 4,8x50 500 5,20 4,8x50 200 5,40 4,8x50 200 5,20
5,5x25 500 4,81 5,5x25 500 3,70 4,8x70 200 7,66 4,8x70 200 6,75
5,5x32 500 5,72 5,5x32 500 4,61 4,8x80 200 8,65 4,8x80 200 7,65
5,5x38 500 6,50 5,5x38 500 5,48 4,8x90 200 9,75 4,8x90 200 8,50
5,5x45 300 6,75 5,5x45 500 6,30 5,5x25 500 4,81 5,5x25 500 3,70
5,5x50 300 7,63 5,5x50 500 7,05 5,5x32 500 5,72 5,6x32 500 4,61
6,3x32 200 1.37 6,3x32 500 6,00 5,5x38 500 6,50 5,5x38 500 5,48
6,3x38 300 8,45 6,3x38 500 7,08 5,5x45 200 6,75 5,5x45 200 6,30
6,3x45 300 9,10 6,3x45 200 8,60 5,5x50 200 7,63 5,5x50 200 7,05
6,3x50 200 10,15 6,3x50 200 8,94 5,5x60 200 8,40 5,5x60 200 7,83
6,3x70 200 12,20 6,3x60 200 10,25 5,5x70 200 10,80 5,5x70 200 8,65

6,3x70 200 11,25 5,5x80 200 12,40 5,5x80 200 9,73
6,3x80 200 12,29 5,5x90 200 14,50 5,5x90 200 10,85
6,3x32 200 L3, 6,3x32 200 6,00
6,3x38 200 8.45 6,3x38 200 7.08
6,3x45 200 9,10 6.3x45 200 8,60
6,3x50 200 10,15 6,3x50 200 8,94
6,3x60 300 11,16 6,3x60 200 10,25
6,3x70 200 12,20 6,3x70 200 11,25
6,3x80 200 13,90 6,3x80 200 12,29

R - ) . . - 3 ) 6,3x90 200 14,20 6,3x90 200 13,60

zboizi pouze na objedndavku, mozné delsi dodaci terminy 6.3x100 100 15.25

- 0 cené a terminu dodani se informujte u vaseho prodejce

Vruty do plechu - DIN 7981C a DIN 7982C
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Vrtaci vruty - DIN 7504N a DIN 7504 K

Vrtaci vrut - DIN 7504N,
galvanicky zinek bily min 3um.

Vrtaci vrut - DIN 7504K,
galvanicky zinek bily min 3uym.

TECHNICKE PARAMETRY

DIN 7504 K
prumér D Dk k max |kli& (SW)| 1 (Nm) 2 (mm):
4.8 10,5 4,45 8 6.5 1,75 - 4,40
6,3 13,2 6.45 10 14 2,00 - 6,00
1 - kroutici moment do zlomu (Nm)
2 - pro materidl sily (mm)
katal.ogové. ffslo rOszmEr A hm:::gost
zinek bily na 1.000 ks
75041348025 48x25 1000 3,50
75041348038 4,8 x 38 500 4,70
75041348050 4,8 x 50 500 5,70
75041348060 4,8 x 60 500 6,70
75041363032 6.3 x 32 200 8,20
75041363038 6,3 x 38 200 9,15
75041363050 6.3 x 50 200 10,80
75041363080 6.3 x 80 200 15,80
75041363090 6,3 x 90 100 17,70
75041363100 6,3 x 100 100 19,70

POUZITI

Vrtaci vruty DIN 7504N a K jsou urCeny pro pouziti
pro spojovdni za pomoci elektrického nebo
pneumatického ru¢niho ndradi. Pouzivaji se
zejména pro spojeni plastového profilu s vnitini
kovovou vyztuhou, alternativné pro pfipojovani
dilu oken bez predvrtdani. Typ N Ize pouzit | na
pfipojovani parapetu. Hlavu vrutu lze prekryt
krytkoujednodilnou nebo dvoudilnou .

KONSTRUKCE

Vrtaci vrut - DIN 7504N je ocelovy, kaleny vrut,
galvanicky zinkovany s bilym chromdatem. Pulkulatd
hlava, drdzka pro Sroubovani PH 2, zavit do kovu,
vrtacispicka.

Vritaci vrut - DIN 7504K je ocelovy, kaleny vrut,
galvanicky zinkovany s bilym chromdatem.
Sestihrannd hlava s nalisovanou podlozkou, zavit do
kovu, vrtaci$picka.

Vruty konstrukéné pini pozadavky normy DIN 7504.
Doddavany jsou i dalsi pruméry a délky tohoto typu
vrutu, stejné jako ostani provedeni vrtacich vrutu.
Tyto naleznete v nadi nabidce béiného
spojovaciho materidlu.

PREDNOSTI

e normovany produkt DIN 7504 N a DIN 7504 K
e kontrolovand kvalita
e Sirokd nabidka rozméru

Vrtaci vruty - DIN 7504N a DIN 7504 K
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Vrtaci vruty - DIN 7504N a DIN 7504 K

TECHNICKE PARAMETRY

DIN 7504 N
promérD | Dk | kmax | draZka [ 1(Nm) | 2 (mm)
3.9 75 | 280 | PH2 | 34 | 070-240
4.2 82 | 305 | PH2 | 45 | 1,75-3,00
4.8 95 355 | PH2 | 65 | 175-440
6.3 125 | 455 | PH3 14 2,00 - 6,00

1 - kroutici moment do zlomu (Nm)
2 - pro materidl sily (mm)

katal.ogové. c?islo rgz,T Er L hmvo:(ngost

zinek bily na 1.000 ks
75041239016 39x 16 1000 1,40
75041239019 3,9%19 1000 1,60
75041239025 3.9 x25 1000 1.90
75041242032 4,2x32 500 2,80
75041242045 4,2 x45 500 3,60
75041248025 4,8 x 25 1000 2,20
75041248060 4,8 x 60 200 6,50
75041263050 6,3 x 50 200 10,40
75041263065 6,3 x 65 200 12,30

Vrtaci vruty - DIN 7504N a DIN 7504 K
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~ Vrtdky do kovu DIN 338, 340 a 1869 RN HSS

U: ﬁm ‘ ) Standardni délka DIN 338 RH HSS

Iis { 25-30°) kataipgové éjslo rozmer ba- | hmotnost
2 N vélcované D xLy/L, [leni| v kg/1ks
~ . = 3381010034 1,0x34/12 | 1| 0,001
3381015040 1.5x40/18 | 1| 0,001
- s @ @ 3381020049 2,0x49/24 | 1| 0.001
Y s# 3381025057 2,5x57/30 | 1| 0,002
. — 3381030061 3,0x61/33 | 1| 0,003
= 3381035070 3,5x70/39 | 1| 0,004
3381040075 4,0x75/43 | 1| 0,006
Vrféky do kovu DIN 338 RN HSS 3381042075 4,2x75/43 1 0,006
vdlcova stopka, stiedni délka sroubovice 3d81045080 [ 4.5x60M7 ] § | 0,007
leCOVOné, brousené 3381050086 5,0x86/52 1 0,010
3381055093 55x93/57 | 1| 0,013
Vrtaky do kovu DIN 340 RN HSS 3381057093 5,7x93/57 | 1| 0,013
valcova stopka, diouhd Sroubovice 3381060093 6,0x93/57 | 1| 0,015
vdlcovane, brousené 3381062101 6,2x101/63 | 1| 0,021
3381065101 | 6,5x101/63 | 1 [ 0,019
Vrtaky do kovu DIN 1869 RN HSS 3381070109 | 7.0x109/69 | 1| 0,022
valcova stopka, extra dlouha Sroubovice 3381075109 7.5x109/69 | 1| 0,003
brousené 3381080117 | 8.0x117/75 | 1| 0,031
3381082117 | 8,2x117/75 | 1| 0,031
POUZIT 3381085117 | 8,5x117/75 | 1| 0,036
3381090125 9,0x125/81 | 1| 0,042
Valcovane: 3381100133 | 10,0x133/87 [ 1 | 0,052
Tyto standardni vrtaky do kovu HSS jsou ur€eny k vrtani 3381102133 | 10.2x133/87 | 1 | 0,052
v dobfe obrobitelnych materidlech o pevnosti v tahu do 3381110142 | 11.0x142/94 | 1| 0.064
QOON/mm?. Jsou vhodné pro: ocel, ocelolitinu. legované a 3381120151 | 12.0x151/101] 1] 0.083
nelegovone, sevdo a temperovana litina, nezelezné kovy, 3381130151 | 13,0x151/101] 1| 0,095
tvrdé plasty a drevo.
Brousené:
Tyto vrtdky do kovu HSS jsou ur€eny k vrtani v dobre comux o
oybrobiTeInyych mo’reridlecj:h o pevynos’ri v tahu do Prodlouzend délka DIN 340 RH HSS
Q00N/mm?. Jsou vhodné pro: ocel, ocelolitinu, legované a katalogové &islo |  rozmér hmotnost
nelegované, §edd a temperovand litina, temperované lovanc Bt AR
litiny, spékaného Zeleza, alpaky a grafitu, neZeleznych 3401010056 1.0x56/33 | 1| 0.001
kovu a pro vrtani plastu a dieva. 3401015070 1.5x70/45 | 1| 0,001
3401020085 2,0x85/56 | 1| 0,003
) 3401025095 2,5x95/62 | 1| 0,003
Extra dlouhé DIN 1869 RH HSS* e T T AR T
katalogove ¢islo rozmér balen! hmotnost 3401035112 3.5x112/73 | 1 | 0,007
Riberia O xli, ekl 3401039119 3,9x119/78 | 1| 0,008
RERSRAI5265 a4l G 1 3401040119 | 4.0x119/78 | 1| 0,008
SSAAANICRY ELLdal, 1 3401042119 | 4,2x119/78 | 1| 0,009
18690045296 . 9xE58/200 1 3401045126 | 4,5x126/82 | 1| 0,011
e L0 SO0 ! 3401050132 | 5.0x132/87 | 1| 0,014
SABR00AL 3D o el ! 3401055139 | 5.5x139/91 | 1| 0,017
HSTUN0S P SACTORES : 3401060139 | 6.0x139/91 | 1| 0,021
16690060330 IS(IRIZe 1 3401065148 | 6,5x148/97 | 1| 0,026
18690070370 7,0x370/250 1 3401070156 | 7.0x156/102 | 1| 0.032
SRIAA0 Lt L 3401075156 | 7.5x156/102 | 1| 0,038
Ll iyl R ! 3401080165 | 8,0x165/109 | 1| 0,042
JECRTHS. 10 DAMIREN 1 3401082165 | 8,5x165/109 | 1| 0,051
130RGTINARG HIOMNISH L 3401090175 | 9,0x175/115 | 1| 0.059
*zboZl pouze na objednavku, moiné delsi dodaci terminy PIDE N it il el 2
- o cené a terminu dodani se informujte u vaseho prodejce Sqoneeuted  [18.Qenga/1aT) 17 oove

Vrtédky do kovu DIN 338, 340 a 1869 RN HSS
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Sroubovaci néstavce a magnetické adaptéry

Sroubovaci Sroubovaci
nastavec PZ, PH nastavec TX
- -
Sroubovaci

nastavec pro automat

Magneticky adaptér

I —
——— - —
Magneticky adaptér SDS Plus

ko 6islo | rozmér | détka | baleni |, Moo
pro drzaku PZ a PH
701025 PZ1 25 1 0.01
701050 PZ1 50 1 0.01
702025 PZ2 25 1 0.01
702050 Pz2 50 1 0.01
702070 Pz2 70 1 0.02
702110 PZ2 110 1 0.03
703025 PZ3 25 1 0.01
703070 Pz3 70 1 0,02
703090 PZ3 90 1 0.02
711028 PHI1 25 1 0.01
712025 PH2 25 1 0.01
712050 PH2 50 1 0,01
712070 PH2 70 1 0.01
712110 PH2 110 1 0.00
712127 PH2 127 1 0.03
712152 PH2 152 1 0,03
713025 PH3 25 1 0.01
pro drzaku Torx (STAR DRIVE)
710025 T10 25 1 0.01
715025 T18 25 1 0.01
720025 T20 25 1 0.01
725025 T25 25 1 0.01
725070 T25 70 1 0.02
730025 T30 25 1 001
730050 T30 50 1 0.01
730070 T30 70 1 0.02
740025 T 40 25 1 0.01
740152 T 40 152 1 0,04
750035 T50 35 1 0.02

Sroubovacindastavce

Ndastavce jsou zhotoveny z jakostni oceli a
zuSlechtény. Pracovni &dast odpovida
pozadavkum jednotlivych typu arozméru drdazek.
Kvalita Sroubovacich ndastavcu je pfi vyrobé
kontrolovana.

Sroubovaci nastavce slouzi k zasdroubovani
spojovaciho materidlu. Jejich ukolem je pfenos
otd&ivého pohybu (krouticiho momentu)
univerzdalnino nastroje (vrtacky, utahovacky)
anebo Sroubovaciho automatu ktery se otaCenim
zasroubuje. Sroubovaci ndstavec musi prenést
nejen potfebny kroutici moment, ale rovnéz musi
odolat rdzum, které pfi Sroubovani vznikaji. Pro
Sroubovani je tfeba zvolit spravny typ
ndastavce podle drdazky a spravnou velikost.
Nabizend fada Sroubovacich nastavcu vykazuje
velmi dobry pomér mezi Zivotnosti a cenou.
Zivotnost Sroubovacich ndstavcu lze prodlouzit
pouzivanim nastroju s regulaci utahovaciho
momentu.

Magnetické adaptéry

Ndstavce jsou zhotoveny z jakostni oceli a siliného
magnetu, popfipadé je magneticky ndstavec
vybaven pfidrznym krouzkem. RovnéZz kvalita
adaptéruje v prubéhu vyrobykontrolovana.

Magnetické adaptéry usnadnuji Sroubovani. | pfi
pouzZivani Sroubovacich ndastavcu nejrozdifenégjsi
délky 25 mm se lze s magnetickym adaptérem
dostat i do hufe pfistupnych mist, kdy by bylo
potfeba na zasroubovdni vlastnit dlouhé
nastavce. Navic silny magnet zmagnetuje pres
ndastavec spojovaci materidl, ktery podstatné
lépe drzinasroubovacim nastavcia usnadnuje tak
prdci, zejména v hufe dostupnych mistech anebo
v situacich, kdy si spojovaci materidl nemuzeme
pfidrzet. Pfidrzny krouzek jisti Sroubovaci nastavec
v téle adaptéru, kdy jiz sila magnetu nepostacuje
k udrzenisroubovaciho nastavce.

kat. &islo ’/°§g:l?" délka baleni v:’;‘:g‘:s:(s
pro sroubovaci automaty

792132 [pH2/10732'] 445 [ 1 | 002
magneticky adaptér bez trhaciho krouzku

8ooos0 | x| 60 [ 1 | 003
magneticky adaptér s trhacim krouzkem

800075 X 7% 1 0.03

800152 X 152 1 0.06
magneticky adaptér bez trhaciho krouzku

800079 X 79 | 0,04

O dalsi nabidce Sroubovacich nastavcu
se informujte u svého obchodniho zastupce

Sroubovaci nastavce a magnetické adaptéry
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Parapetni krytky a zdslepky

Parapetni krytka
dvoudilna

Parapetni krytka
jednodilna
- kloboucek

parapetni krytky jednodilné

katalogové baleni | hmotnost v kg
aislo DK | D H barva b na 1000ks
564501 120| 70| 4.2 bila 100 0.25
bézova
564520 120| 7.0 | 4.2 RAL 1011 100 0.25
¢ervenohn.
564701 12,07 7.0 4.2 RAL 8022 100 0,28

- vhodné pro univerzalni vruty Pan Head: #4,0mm
- vhodné pro DIN 7981 a DIN 7504N: 23,9 a 4,2mm

parapetni krytky dvoudilné

katalogove baleni | hmotnost v kg
gso | K| O | M| Pove [Tk | naicooks
564501 145|115 4.7 bila 100 0.25
Eernohnddd

564520 145 (11,5 | 4,7 RAL 8022 100 0.25

564701 145(11,5| 7,0 bila 100 0,28
hnéda

564708 145(11.5]| 7.0 RAL 8003 100 0.28
hnéda

564710 145(11.5( 7.0 RAL 8016 100 0.28

- vhodné pro univerzalni vruty Pan Head: #3.,5; 4,0 a 4,5mm
- vhodné pro DIN 7981 a DIN 7504N: ©#3.9; 4,2 a 4,8mm

1=

ctsogord o [ox | 1| o | o] ey
570601 | 6 | 12 | 7 bild 100 03
570801 | 8 | 13 | 63 bila 100 0,31
571001 | 10 | 15 | 67 bia 100 05
571201 | 12 | 15 | 84 bila 100 0.55
571301 | 13 | 17 | 85 bila 100 08
571300 | 13 | 17 | 85| ohisags | 100 08
571310 [ 13| 17 85| e | 100 08
571401 | 14 | 18 | 7.0 bila 100 0.64
571501 | 15 | 19 | 9.0 bila 100 1.3

Parapetni krytky a zaslepky

PARAPETNI KRYTKY

Parapetni krytky slouzi k prekryti vrutu, kterym je
upevnén napr. parapet k okennimu radmu. Vedle
estetického hlediska zabranuji dvoudilné
parapetni krytky pfi dostateEném utazeni vnikani
vody do konstrukce. Podle druhu zvolené
parapetni krytky je tfeba vybrat i spojovaci
materidl. PFi praci s dvoudilnou parapetni krytkou
se nasadi podlozka na vrut a touto sestavou se
pfipevni pfipojovany dil. Pak se do osazeni
podlozky ,naklapne” kloboucek — druhy dil krytky.
Pfi pouziti jednodilné parapetni krytky klobou&ku
se po pfipevnéni pfipojovaného dilu vhodnym
vrutem ,naklapne™ krytka na hlavu vrutu.

KONSTRUKCE

Parapetni krytky jsou vylisovany z polyethylenu,
ekologicky pfizniveho materidlu. Tento materidl je
recyklovatelny, neobsahuje ani lehké ani tézké
kovy a pii spalovani neuvolfuje jedy a skodlivé
Iatky. Zaslepky jsou stdlobarevneé.

PREDNOSTI

e Jednoduchd aplikace
e Na objedndvku barvy die RAL
O podminkéach barev na objednavku
se informujte u svého obchodniho z&stupce.

ZASLEPKY

Zdaslepky slouzi k zaslepeni technologickych
ofvoru a nebo omylem vzniklych otvoru. Vedle
estetického hlediska zabranuji vnikani vody do
konstrukce. Pfi dotésnéni vhodnym tésnicim
materidlem zabranuje i vnikani vzdusné vihkosti a
prachu. Velikost z&slepky se zvoli podle pruméru
oftvoru, ktery mda byt zaslepen. Zdaslepka se
aplikuje jednoduchym zatlacenim do otvoru.

KONSTRUKCE

Z&slepky jsou vylisovany z polyethylenu,
ekologicky pfizniveho materidlu. Tento materidl je
recyklovatelny, neobsahuje ani lehké ani tézké
kovy a pfi spalovani neuvoliuje jedy a skodlivé
Iatky. Zé&slepky jsou stdlobarevné.

PREDNOSTI

e Jednoduchd aplikace
e Na objedndavku barvy dle RAL
O podminkéach barev na objedndavku
se informujte u svého obchodniho zdstupce.
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+420 601 581 818, obchod@atilastyl.cz, www.atilastyl.cz





